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NP REF: D.74,081-F.

El presente invento se refiere a sistemas y méto-
dos de control en general y, méds particularmente, a un siste-
ma y un método de control para controlar los filtros de despa
rafinado de solventes.,

Hasta la fecha, se mantenia una relacién fija en~
tre el solvente de lavado y la mezcls de carga constituida
por aceite parafinado y solvente, durante el funcionamiento
de una pluralidad de filtros de desparafinado., Sin embargo,
las velocidades de filtrado de los filtros de desparafinado
individuales variaba del uno al otro por varios motivos, ta-
les como los procedimientos de manténimiento, haciendo asi va
riar la carga de mezcla aplicade a la entrada de los filtros
de desparafinado individuales., Sin embargo, se suministraba
el solvente de lavado a la pluralidad de filtros a través de
un colector hecho de tubos paralelos de tal manera que se man
tuviera constante la velocidad de circulacién del solvente de
lavado de cualquier filtro determinado. Por consiguiente, la
relacién de lavado de los filtros de desparafinado individua-
les diferird de la relacién de lavado general, es decir la re
lacidén entre la cantidad total de liquido de lavado aplicada
& la pluralidad de filtros dividida por la velseidad de circu
lacién de la carga total aplicada 2 la pluralidad de filtros.

Ia relacién de lavado 6ptima depende de un cierto
numero de factores que incluyen el contenido deseado de para-
fina del aceite, la disponibilidad del solvente, y la canti-
dad médxima de solvente que puede ser empleada sin rebasar la
capacidad del filtro. Sin embargo, mientras no se inunda nin-
guno de los filtros, el rendimiento mdximo por cualguier can-
tidad total de liquido de lavado, se obtendrd cuando se man-

tiene la relacidn de lavado de cada filtro igual a la relae-
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¢ién de lavado general.

Un sistema de control regula la relacién de lavado
de cada filtro de desparafinado en una pluralidad de filtros
de desparafinado que reciben un solvente de lavado y una carga
mixta de solvente y aceite parafinado. Una fuente proporciona
una senal que corresponde a la relacidén de lavado generasl de-
seada. las velocidades de circulacién de la cargas mixta apli-
cada a los filtros de desparafinado se controlan por el apara-
to de modo que la velocidad de circulacién de la carga mixta
recibida por cada ciclo de desparafinado sea funcidén de la ve-
locidad de filtrado del filtro de desparafinado. Las velocida-
des de circulacién del solvente de lavado aplicado a los fil-
tros de desparafinado se controlan por el aparato de modo que
la velocidad de circulacidén del solvente de lavado aplicado a
cadae filtro de desparafinado esté regulada de acuerdo con la
velocidad de circulacién de le carga mixta aplicade al filtro
de desparafinado y con la sefial deseada de relacién de lavado
general,

Los objetos y las ventajas del invento podrdn en~
tenderse mds claramente leyendo la siguiente descripcién, to-
made conjuntamente con el dibujo adjunto en el cual se ilustra
a titqlo de ejemplo, un modo de reslizacién del invento. Sin
embargo, se entiende que el dibujo presenta un cardcter mera-
mente ilustrativo y que no debe considerarse como definiendo
los limites del invento.

El dibujo representz un sistema de control cons-
truido de acuerdo con el presente invento para controlar una
pluralidad de filtros de desparafinado, representado parcial-
mente bajo la forma de un diagrama en blogues y parcialmente

en forma esquemdtica..
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Una carge mixta de solvente y aceite parafinado
se aplica a la tuberia 1 y por medio de 1= tuberias 8, 8n a
los filfros de desparafinado 5 y 5n, respectivamente. ILa in
terrupeidn de la tuberia 1 indica que, aunque el dibujo re-
presenta solamente dos filtros de desparafinado, puede uti-
lizarse cualquier mimero de ellos. Ia carga mixta forma un
bafio 1iquido en los depbésitos 12 y 12n, respectivamente,
Los tambores 14 y 14n; cubiertos con un material de filtra-
cién, giran a través del baflo de carga mixta en los depdsi~
tos 12 y 12n, respectivamente, y se forma un revestimiento
de parafina en el material de filtracidén. La mezcla de acei
te desparafinado y de solvente, que he atravesado el mate-~
rial de filtracidn, se extrae de los tambores 14 y 14n por
las tuberias 19 y 19n, respectivamente.

El nivel de la carga mixte en cada depdsito se
controla por unos detectores de nivel 23, 23n que suminis-
tran unas sefiales L1 y Ln, respectivamente, que correspon-
den a los niveles de la carge mixta. Ias sefiales L1 Y Ln se
utilizan para controlar las vdlvulas 26 y 26n, respectiva-
mente, con el objeto de controlar la cantidad de la carga
mixta que penetra en los depésitos 12 y 12n, respectivamente.
El solvente de lavado se aplica a le tuberia 30 que estd i-
gualmente interrumpida para indicar que pueden utilizarse
mds de dos filtros de desparafinado, y se aplica a los fil-
tros de desparafinado 5 y 5n por medio de las tuberias 32 y
32n, provistas de las vdlvulas 33 y 33n, respectivamente.
Después de pasar a través de las vdlvulas 33 y 33n, el sol-
vente de lavado se pulveriza sobre los tamberes giratorios
14 y 14n por medio de los cabezales 38 y 38n, respectivamen

te. E1 solvente de layado atraviesa la costra de parafina y
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el material de filtracidén, arrastrendo el aceite que permane-
ce todavia en la costra de parafina. Cuanto mds importante es
la cantidad de solvente de lavado utilizada, tanto mayor es
la cantidad de aceite que se recupera a pariir de la cosira
de parafina.

Las velocidades de circulacién del solvente de la
vado se controlan por medio de vdlvulas 33 y 33n individual-~
mente, en funcidén de la relacién de lavado general deseada.
Ia relacidn de lavado se define como siendo la relacidén entre
el solvente de lavado y la carga mixta,

Una tensién V1 que corresponde a una relacién de
lavado general deseada, se aplica a los multiplicadores 40 y
40n., Unos transmisores de caudal 44 y 44n intercalados en las
tuberias 8 y 8n, detectan los caudales de cargs mixta que
atraviesaAlo'filtros de desparafinado 5 y 5n, respectivamente,
¥y aplican las seflales correspondientes F1 y Fn a los multipli
cadores 40 y 40n, respectivamente. Los multiplicadores 40 y
40n multiplican las sefiales F1 y Fn, respectivamente, por la
tensién V1 con el objeto de aplicar sefiales de punto de regla
Je SP1y.8Pnalos controladores de caudal 50 y 50m, respectiva
mente, para ajustar el punto de reglaje de los controladores
de caudal de acuerdo con las sefiales de punto de reglaje. Los
controladores de caudal 50 y S0n aplican unas seflales E1 y En,
respectivamente, a las vdlvulas de control 33 y 33n, respecti-
vamente de acuerdo con las posiciones de los puntos de regla-
je de los coniroladores 50 y 50n, respectivamente, con el fin
de controlar los caudales de solvente de lavado en las tuberias
32 y 32n.

Despuég de un cierto periodo de tiempo, el mate-

rial de filtracidén sifuado en el tambor 14 o 14n se obtura o
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"#riega“ parcialmente con materiales resinosos o particulas
finas. Por tanto, el caudal de carga mixta en la tuberia 8 6
8n disminuye. La sefial Fl o Fn disminuye dando lugar a una
reduccidn de la sefial SP1 § SPn, Como resﬁltado de ello, la
vilvula 33 6 33n es accionada por la sefial El1 4 En para redu-
cir el caudal de circulacién del solvente de lavado, de tal
manera que el filtro de desparafinado 5 6 Sn mantenga la re-
lacidén de lavado deseada.

El invento desecrito hasta aqui controla individual-
mente la relacidn de lavado. para dos o més filtros de despa-
rafinado, de acuerdo con una relacidn de lavado general de-
seada. .

En resuﬁeﬁ, la presente patente de invencién que se
solicita deberd recaer en las siguientes:

REIVINDICAC IONES

1.~ Método y Sistema de control para controlar indi-
vidualmente la rdacidén de lavado entre un solvente de lavado
Y una carga mixta de solvente y aceite parafinado que se apli-
can a una pluralidad de filtros de desparafinado en una uni-
dad de desparafinado en la cual cada filtro de desparafinado

recibe un solvente de lavado y una carga mixta, y se aplica

“la carga mixta a cada filtro de desparafinado de tal manera

que el aceite pasﬁ a través del filtro que intercepta la'para~
fina, y se aplica el solvente de lavado a la parafina intercep-—
tada para eliminar el aceite que no ha pasado a través del fil-
tro, caracterizado dicho_ sistema porque incluye un dispositivo
para proporcional una seflal que corresponde s una relacidn de
lavado deseada una pluralidad de medios para controlar los cau-
dales de circulacién de la carga mixta que es recibida durante

la utilizacién por los filtros de desparafinado, estando di-
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chos dispositivos adaptados para controlar el caudal de circu
lacién de la carga mixta aplicada a cada filtro de desparafi-
nado en funcién de la velocidad de filtracibén de este filtro
de desparafinado, y unai pluralidad de dispositivos conectados
con el dispositivo generador de sefial para controlar los cau-
dales de circulacibn del solvente de lavado, estando dichos
dispositivos adaptados para controlar el caudal de circula~
cidén del solvente de lavado recibido durante la utilizacidn
por cade filtro de desparafinado de acuerdo con el caudal de
circulacidén de la carge mixte recibida durante la utilizacién
por este filtro de desparafinado y de acuerdo con la sefial de
relacién de lavado deseada.

2, - Sistema de control segin la reivindicacién 1,
destinado a una unidad de desparafinado en la cual cada fil-
tro de desparafinado incluye un bafio de carga mixta que reci-
be la carga mixta y cuyo nivél correspunde a la velocidad de
filtracibén del filtro de desparafinado, caracterizado porgque
cada dispositivo de control de la velocidad de la circulacién
de carga mixta incluye unos medios para detectar el nivel del
bafio de carga mikta en un filfro de desparafinado diferente y
para proporcionar una sefial que corresponde a éste y un dispo
sitivo conectado con el dispositivo detector de nivel para
controlar el caudal de circulacién de la carga mixta aplicada
al filtro de despa;afinado, de acuerdo con la seiial de nivel
detectada.

3. ~ Sistema de conirol segun la reivindicacién
1 6 2, caracterizado porque cada dispositivo de control del
caudal de circulacién del solvente de lavado incluye un dis-
positivo para detectar el caudal de circulacién de la carga

mixta recibide durante la utilizacién por un filtro de desps
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rafinado diferente y para proporcionar una sefial que correspon-
da a éste, y un aparato conectado con el dispositivo de detec-
cién de caudal de circulacidén y con el dispositivo de sefializa-
¢ién de la relacidn de lavado deseada con el objeto de contro-
lar el caudal de circulacidn de solvente de lavado recibido du-
rante la utilizacién por el filtro de desparafinado, de acuer-
do con la sefisl de caudal de circulacién de carga mixta y la
sefial de relacibén de lavado deseada.

4,- Sistema de control segln la reivindicacién 3,
caracterizado porque cada aparato incluye un dispositivo multi-
plicador conectado con el dispositivo de sehalizacidén de rela-
cién de lavado deseada ¥ un dispositivo de deteccidén correspon-
diente de caudal de circulacién para proporcionar una sefial de
producto de acuerdo con la sefial de relacibén de lavado deseada
¥ la sefial de caudal de circulacidén de la carga mixta, y un
dispositiveo controlador de caudal conectado con el dispositivo
multiplicador para controlar el caudal de circulacidén de sol-
vente de lavado que se suministra al filtro de desparafinado,
asociado con el dispositivo de deteccidn de caudal de circula-
cidn correspondiente, de acuerdo con la sefial de producto.

5.~ Método de control segin la reivindicacién 1, pa-

ra controlar individualmente la relacidén de lavado entre un sol-~

vente de lavado y una carga mixta de solvente y aceite parafina-
do que se aplica a una pluralidad de filtros de desparafinado -
caracterizado porque cada filtro de desparafinado recibe un sol-
vente de lavado y una carga mixta, ¥y se aplica la carga mixta a
cada filtro de desparafinado de tal manera que el aceite pase a
través del filtro que intercepta la parafina, y el solvente de

lavado se aplica a la parafina iﬁterceptada para‘eliminar el -

aceite que no ha atravesado el filtro, estando dicho método ca-
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racterizado porque incluye la3 fases que consisten en obtener
una sefial que corresponde a una relacién de lavado deseada, con-
trolar los caudales de circulacidén de la carga mixta recibida
por los filtros de desparafinado, de tal manera que el caudal

de circulacién de la carga mixta aplicada a cada filtro de des-
parafinado se controle en funcidn del caudal de filtracién del
filtro de desparafinado, y controlar los caudales de circula-
cién dei solvente de lavado de tal manera que el caudal de cir-
culacibén del solvente de lavado recibido por cada filtro de des-
parafinado sea controlado de acuerdo con el caudal de circuia-
cién de la carga mixta recibida por la unidad de desparafinado

¥y por la sefial de relacidén de lavado deseada.

6.- Método de control seglin la reivindicacidn 5, ca-
racterizado porque cada filtro de desparafinado tiene un bafio -
de carga mixta que recibe la carga mixta cuyo nivel corresponde
al caudal de filtracién del filtro de desparafinado, y cada fa-
se de control del caudal de circulacidn de la carga mixta inclu=-
ye la operacién éue consiste en detectar el nivel del bafio de -
carga mixta en un filtro de desparafinado diferente, proporcio-
nar una sefial que corresponde al nivel detectado, y controlar
el caudal de circulacidn de la carga mixta aplicada al filtro
de desparafinado de -acuerdo con la sefial del nivel detectada.

7.~ Método de control segin la reivindicacién 5 é 6,
caracterizado porque cada fasy Je control del caudal de circula-
¢ibén del solvente de lavado inéluye la operacidn wue consiste en

detectar el caudal de circulacibén de la carga mixta recibida por °

- un filtro de desparafinado diferente, proporcionar una sefial que

corresponde al caudal de circulacidén detectado y controlar el -
caudal de circulacién del solvente de lavado recibido por el fil-

tro de desparafinado de acuerdo con la seidal de caudal de circu-
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lacibén de la carga mixta y la sefial de relacidn de lavado desea-
da.

8.- Método de control segin la reivindicacién 9, ca-
racterizado porque la fase de control mencionada en Gltimo lugar
incluye un dispositivo multiplicador conectado cuon el dispositi-
vo de sefial de relacidén de carga mixta deseada y un caudal de -

circulacidén de carga mixta correspondiente, para multiplicar la

.sefial de relacidn de lavado deseada por la seflal de caudal de -

circulacidén de carga mixta con el objeto de proporcionar una se-
fial de producto que comtrola el caudal de circulacién del solven-
te de lavado suministrado a la unidad de desparafinado asociada
con el dispositivo de deteccién de caudal de circulacién corres-
pondiente, de acuerdo con la sefial de producto.

9.- Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: METODO Y
SISTEMA DE CONTEOL PARA CONTROLAR INDIVIDUAIMENTE LA RELACION
DE LAVADO ENTRE UN SOLVENTE DE LAVADO Y UNA CARGA MAXIMA DE SOL-
VENTE Y ACEITE PARAFINADO.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
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