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MEMORTA DESCRIPTIVA

El objeto de la presente invencidn es:un método
v un equlpo para el montaje v el desmontaje de los reves-
timiqntos eldsticos de los rodiilos prensores utilizados
en ei sistemn de estirado de midquinas para 1la prepara-
cidn al hilado..

Es sabido que los rodillos prensores utilizados
en los sistemas de estirado de las méquinas para la pre-
paracidn al hilado estdn provistos de revestimientos de
elastdémero, revestimientos éue segin 1la técnica tradicio-
nal eran enmangados sobre lpsrrodillos vy fijados sobre los
mismos por encolado directo, Considerando las grandes
velocidades a las cuales funcionan las miquinas modernas de
p;eparaci6n al hilado, estd claro que los revestimientos
de 1los rodillosrprenséres ;sfén sometidos a altas tempe-
raturas y a notables esfuerzoé, por lo cual, si su encolado
no es realizado esmeradamente, se desenmangan despuds de
pocas horas de funcionamiento de los rodillos y también
pueden reventar a causa de eventuales arrcllamientos de
cinta en zonas localizadas,

Otro tipo de revestimiento que elimina este in-
conveniente estd comstituido por material elastomérico
vulcanizado sobre un soporte tubular metdlico.

Esto§ reve;tiﬁienfos de elastéme?o con soporte fu-
bular metilico, también llamados comercialmente "press
£it®, son montadés sobre los rodillos y encolados sobfe
los mismos por medio de un adhesivo especial que garanti-
za la adherencia 4ptima después de seis horas a la tempe-
ratura ambiente., A continuacidn, el revestimiento puede

ser rectificado y el rodillo puede ser utilizado en 1a

méquina,
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Cuando el revestimiento estd prdcticamente total-
menfe agotado (despuds de varias pasadas de rectificacién),
es ﬁecesario Qui%éfﬁo del rodilio y esta operacién puede
serrefectuada de do; modosy; 0 se calienta el rodillo con
el revestimiento que debe ser desmontado a una tempera=
tur; de aproximadamente de 2002C do modo gque el adhesivo
plerda sus caracteristicas v el revestimiento pueda ser
desenmangado del rodillo, o bien se procede a una opera~
cién de tormeado para quitar el revestimiento., Estos dos
sistemas presentan notables inconvenientes. E1l calenta-
miento del rodillo a 200%C, no es frecuentemente posible
sin riesgo de deteriorar elementos coneptgdos o incorpo-
rados a los mismos (como cojinetes, etc.)‘-El torneado
debe ser realizado con rucha cautela para no daflar la
superficie del rodi}lo v requiere mano de obra espeolali-
zada 'y pucho tiempo.

El objeto de la presente invencidén es reali=zar
un método v un equipo para su realizacidn que hagan mds
fdcil el montaje seguro del revestimiento de elastbémero so-
bre un soporte tubular metdlico sobre un rodillo de metal,
as{ como el desmontaje del revestimiento sin riesgo de de-
teriorar la superficlie del rodillo.

_ . Para consegulr este objetivo, la invencidén pro-
pone un método que, para el montaje del revestimlento
sobre: el rodillo, prevé la o locacidn del revestimiento
sobre un soporte provisional desenmangable axialmente, la
insercién de la cabeza del rodillo en el revestimiento
con acoplamiento forzado y el simultdneo desenmangado del
sopor te provisibnal de la parte opuesta del revestimiento,

en tanto quo para el desmontaje del revestimiento prevé

su corte longitudinal, preferiblemente a lo largo de por
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lo menos dos generatrices opuestas hasta una distancia de
la périferia del rodillo de 0,05 a 0,25 mm, preferiblemen-
te 0,1 mm y la subsiguiente extraceidén de las dos mitades
del%revestimiento.

7 El equipo para realizar el anteriormente citado
métddo comprénde un bastidor en el cual estdn montados,
coaxialmente v distanciados entre si, un elemento tubular
con hendiduras longitudinales qgue terminan en uno de sus
extremos, y un grupo pistén cilindro cuyo pistén es ade-
cuado para desplazarse en direccién del extremo del ele-
mento tubular donde terminan las citadas hendidurasi un
primer manguito de guia monﬁado insertado coaxialmente
en el otro extremo del citado elemento tubular; un segundo
manguito de gufa con brida anular en la proximidad de su
extremos, insertable a voluntad con uno u otro de sus ex-
tremos coaxialmente en el extremo del elemento tubular orisn-
tado hacia el citado grupo pistén-cilindro, siendo la dife-
rencia entre el didmetro interior del elemento tubular
v el didmetro interior del citado manguito ligeramente
mayor que el dohle del espesor del revestimiento a montar
o a desmontar, en tanto que el didmetro interior del wmanguito
de gufa es esencialmente igual que el didmetro exterior
del rodillo sobre el cual debe ser montado o del cual
debe ser desmontado el revestimiento; un collari{n que con-
duce interiormente unas cuchillas radiales, la distan-
cia entre los fillos de estas cuchillas siendo ligeramente
mayor que el didmetro exterior del citado rodillo, ¥
siendo el citado collar montable de modo deslizable sobre
el citado elemento tubular con las cuchillas pasando
é través de las hendiduras longitudinales del mismo y

siendo acclonable por el cltado pistén con la interposicidn
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de un distanciador que se desliza a lo largo del elemento
tubular, desde su extremo en el cual terminan las mencilo-

. nadas hendiduras hacia el extremo opuesto.

Utilizando el equipb anteriormente citado para
5 el montaje de un revestimiento scbre un rodillo, se in-
serta el citado revestimiento en el elemento tubular entre
los citados manguitos de guia con un soporte provisional
enmangado con clerto jusgo on el interior del revestimien-
to, a continuacidén se enmanga el rodillo en el segundo man-
10, guito y se hace actuar el pistén del grupo cilindro-pistén
sobre su extremo libre:haciendo salir el pistén del ci-

' lindro por medio de un fluido a presién introducido en el mis-
mo, el rodillo es empujado axialmente para entrar forza-
damente en el revestimiento, con la expulsidn sirmlt4nea

15.° del extrerio opuesto del soporte provisional insertado en
el mismo, hasta que el revestimiento resulta quedar cal-
zado ¥y bloqueado sobre el rodillo,
Para obtener el acoplamiento deseado entre el
7 revestimiento y el rodﬂlo es necesario que el diémetro
20, interior del soporte tubular metdlico del revestimiento
sea menor o como mdximo igual que el didmetro exterior del
rodillo, la diferencia entre los dos didmetros debiendo
estar comprendida entre los limites de O a 0,3 mm.
En cawmbio, al utilizar el equipo para el desmon~
25, ta je del revestimiento de un rodillo, éste es dispuesto
' en el interior del elemento tubular con sus dos extremos
insertados respectivamente en los dos mangultos. Sobre el
elemento tubular ha sido aplicado el collarin con las cu~
chillas pasando a través de las hendiduras del elemento
30. tubular y por medio del pistén, a travéds del distanciador,

se produce el desplazamiento del collarin con las cuchillas,
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las cuales, en ol curso de este desplazamiento, cortan

el rovestimlento a lo largo de genefatrices, preferible—
mente opuestas diagonalmentas El corte tiene lugar hasta -
una distancia cort{sima de la suﬁerficie del rodillo, por
lo.cual una vez terminado el corfe v después de haber qui-
tado el rodillc del equipo, el revestiﬁianto puede ser .
extraido fdcilmente, al no estar encolado sobre el-redi~-
llo,

EL ﬁétodo y el equipo segﬁp 1a invencidén permiten
por consiguiente no solo el méntaje-répido vy seguro del re=-
vestimiento de elastgmero con soporte tubular metdlico
por @edio del sencillo acoplaniénto forzado sobre el ro-
dillo, sino que igualmente perumiten extraer de modo esen-—
cialmente sencillo v rdpido el revestimiento del rodillo
sin ningfm peligro de dafiar la superficie del citado rodillo,

Bl método segin la presente invencién serd
ahora descrito con m4s detalleshaciendo referencia a los
planos adjﬁntos gue ilustran esquemdticamente una forma de
ejgmplo de realizécién de un equipo para realizar el método
citado,

la figura 1 ropresenta en alzada, parcialmente
en seccldn axial vertlcal, el equipo preparado para sor
utilizado o bien para el montaje de un revestimiento sobre
un rodille o bien para el desuonta je del revestimiento;

Las figuras 2 y 3.son vistas de planta, parcial-
mente en seccién horizontal segdin la linea: IT - II de la
figura 1, del equipo durante su ut;lizacién para el mon-
ta je vy respectivamente para'el des;ontaje de un revesti-
miento, ¥y

Las figuras 4‘y 5 representan on seccién axial

dos detalles del equipo.
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Como se ve en la figura 1, éi equipo comprende
un bastidor, indicado de modo general'con 10, formado pof
dds chapas.114:12 mantenidas Juntas éﬁ posiciones hori~
zénfaleé.por tirantes 13.

. Sobre la chapa 12 estd montado en el centro
un cilindro 14 cuyo pistén 15 sale por un lado-del ciliandro
citado v atraviesa una abertura de la chapa 12, El cilin-
dro 14 puede ser efecto sencillo o doble y puede ser acclo=
nado por cualquier fluido a presién procedente de una
fuente adeéuada v correspondilentemente operable.

Estdn indicados los conductoé 16, 17 conectables
alternativamente a la fuente de présién v a la descarga
para hécer salir el pistén 15 de} cilindro 14 o para hacer-
1o entrar nuevamente en el mismo,

En un orificio de la placa 11, coaxialmente con
el cilindro ihrhay montado un elemento tubular 18 que coh
una brida exterior intermedia 19 se apoya contra la chapa
11 y e;té fijada a la misma por medios cualesquiera no illus-
trados., La parte del elemento 18 interior con relacidén al
bastidor 10 presenta dos hendiduras longitﬁdihales 20, 21
qué terminan en 91 extremo 25 del elemento 18 dirigido hacia
el pistén 15.

En el otro extremo del elemento'18jeaté enmangado
forzadamente un manguito 22 de matexrial sintético, pre-
foriblemente autolubricante, Ah{ donde termina interlor-
mente el manguito 22, el elemento 18 presehta una acana-
ladura anular 25 adepuada para alojar una anilla de tope
24 (ver la figura 2),

En el extremo 25 del elemento 18, en Ccorrespon~
dencia con el cual terminan las hendiduras 20, 21, puede

ser enmangado un mangulto 26 (ver figuras 2 y 3) que ostd
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1lustrado. detalladamente en la figura 5.

| . Este manguitb presenta,. en la proximidad de uno
de sus extremos,.una bfi&é 27 que constituye perifé?ica-
dente una superficiejéiiindrica de deslizdmiento 28, -Ademds,
en la citada bfiéa ﬁay ﬁfacéicadas dog #éaraladuras znulares
bontraﬁuesfés 29 v 30i

- En la utilizacién del equipo para el qontaje de un
revestimiento sob&e un rodillo (figura 2), el manguito 26
es montado sobre el extremo 25 del elemento tubular 18 con
el citado extremo 25 insertado en la‘ééanaladura 29; «%n. tanto
que oen la utilizacidén del oquipo para el desmontaje del re-
vestimiento de un rodillo, el extremo 25 del elemento 18
estd insertado en la acanaladura 30 del manguito 26 (fi-
gura 3).

El eqﬁipo, finalmente, cﬁmprende, para su uti-~
lizacidn para el desrontaje de ﬁn rovestimiento, un colla~
ri{n de dos cuchillas, indicado gené?icamente con 31 e ilus-~
trado detalladamente en la figura 4, Se trata de una sen-
cilla anilla 32 que lleva interiormente y en posiciones
diametralmente opuestas dos cuchillas 33 dispuestas radial~
mente con‘los filos esencialmente paralelos al eje de la
anilla 32. La distancia entre loas filos do las dos cuchillas
33 eos ligeramente mayor que el didmetro exterior de un
rodillo del cual debe ser desmontado el revestimientoj
en la prdctica, la. distancia entre los filos de los dos..
rodillos es mayor que el didmetro exterior del rodillo en
0,1 - 0,5 mm, preferiblemente 0,2 tm,

Al tener el soporte metdlico tubular del ma-
terial elastémero del revestimiento un espesor de aproxi-
madamente 3.~ 4 mm, después de la.realizacién del corte con

las dos cuchillas, en cormspdéndencia con cada linea de
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corte queda un espesor del citado soporte metdlico de apro=-
ximadamente O,i'mm, por lo cual la extraccidn puede ser
hecﬁa con gran facilidad.
Como se ve en la figura 3, el collarin 31 es en-
5% mangado sobre el elemento tubular 18 antes de la aplicacidm
del mangulto 26 (invertido con respecto a la posicidn de
la figura 2) y a continuacién entre el pistén 15 y el colla-
rin Ql se predispone unelemento dilstancilador de copa 34,
sobre el fondo del cual actua el extremo del pistén 15 y
10. que con su pared interior tubular puede deslizarse sobre
" la superficie periférica 28 de la brida 27 del manguito 26,
Al utilizar el equipo para montar un rovestiniento
sobre un rodillo se procede como sigue. El equipo es pre-
dispuesto con 1la anifla 2L insertada en la acanaladura 23 del
15, elemento tubular 18 (ver figura 2) por cuanto no se utilizen
el collari{n de cuchillas 31 y el distanciador 34,
El revestimiento que debe ser montado, constituido
por un soporte metdlico tubular 35, por ejemplo de alumizio,
v por un material elastdmero 36 vulcanizado sobre el citado
20, soporte, es introducido en el elemento tubular 18 de modo que
uno de sus extremos esté en contacto con la anilla 24, En el
interior del soporte 35 del revestimiento se situa con acopla-
miento suave un’ soporte. cilindrico provisional.37 que
estd destinado a ser desenmangado durante la introduccién
25, dei rodillo 38, EL elemento tubular 18 es cerrado a continua-
cién aplicando el manguito 26 sobre su extremo 25: el extremo
25 del elemento 18 os insertado en la acanaladura anular 29
de la brida 27 del manguito 26, por lo cual el manguito re-
sulta estar casi totalmente insertado en el elemento 18, Se
30, enmanga a continuacidén un extremo del rodillo desnudo 28 en el

manguito 26 vy se conduce en contacto con el otro extremo-
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del rodillo al pistén 15+ con ld introduccidn de fluildo a
presidn en el cilindro 14 a través.del conducto 17, el pis~
t6n115 es hecho salir para eupujar forzad;mente de frente
el ;odillo 38 en ol sopqrte tubular 35 del reve gstimiento.,
A médida que el rodillo 38 entra en el nismo, sale por

1a otra parte el soporte provisiomal 37 deslizédndose f4cil-
menﬁe en el manguito autolubricante 22,

; Se obtiene de este modo el acoplamiento forzado

de metal contra metal entre el rodillo 38 v el revestimiento
as{ llamado "press-fit", sin necesidad de encolado’

Upa vez terminada la operacidn, se hace cntrar
nuevabente,el;pistﬁn 15 en el ciiindro 14, se quita ol
manguito 26 del extremo 25 del_elemento tuﬁular 18 vy se
puede extraer del mismo, listo para ser utilizado,. 8l rodillo
con ¢l revestimiento montado’

En cambio, al tener que desmontar un revestimiento
desgastado o defectuoso de un rodillo, no se monta la
anilla 24 en la acanaladura anular 25 Qel elemento tubu-
lar 18 v se procede del modo siguiente, Se enmanga el
rodillo 38 con el revestimiento viejo colocado sobré.el mis-~
mo en el elemento tubular 18, de modo que un extremo del
rodillo vaya a disponerse en el manguito 22. A continuacién
se aplica sobre el extremo 25 del elemento 18 el collarin
31, culdando de que las cuchillas 33 vayan a insertarse
en las hendiduras longitudinales 20, 21 del citado elemento,
A continuacidn, se-aplica sobre el extremo 25 del elemento
18 el manguito 26, pero en posicidn invertida con respecto
a la descrita en primer lugar, por lo cual el borde del ele-
mento 18 se inserta en la .acanaladura anular po v el man-
guito 26 .alarga précticamente el elemento 18, Finalumente,

se aplica el elemento distanciador 34 su lado abierto
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insertado en el pollarin 31 vy con su fondo cerrado en toma
con el pistén 15,

Haciendo salir ahora el pistén 15 del cilindro 1k,
ol collarfin 31, por medio del distanciador 34 es empﬁjado
hacia la izqulerda en la flgura 3, por lo cual las cuchillas
33 cortan produnfamente el revestimiento gue debe ser quil~
tado a lo largo de dos lineas paralelas dlametralmente
opuestas., Cuando han llegado al final de su carrera, el
revestimiento ha sido cortado en toda su longiltud.

A continuacién se hace retornar el pistén, el
distanciador y el éollarin a su punto de partida, se¢ des-
montan las distintas partes del equipo v se quita ol rodillo
con el revestimiento todavia fijado sobre el mismo., Arran-
cdndolo a mano a lo largo de las dos li{neas de corte (en
correspondencia con las cuales ha quedado un espesor del~
gad{simo), el revestimlento puede ser extraido fécilmente
sin practicar la wmds minima incisidn sohre el rddillo cuya
superficie periférica queda perfectamente intacta,

Las ventajas del método y del equipo segln la

presente invencién resultan claros y evidentes por la des-

cripcién anterior: estas ventajas consisten principalmente

en la rapidez v seguridad con las cuales pueden ser rea=-
lizadas las operaciones de montaje y de desmontaje de los
revestimientos de rodillos prensores, sin emplear adhesivos
que crean notables dificultades, ya sea en lo refefénfé a su
perfocto asiento, ya sea en lo referente a su extraccién.
Con el acoplamiento forzado metdlico,los reves-
timientos quedan calzados de modo seguro sobre ios rodillos
sin posibilidad de moverse o de desenmangarse incluso en
las gravosas condiciones de trabajo a las cuales estédn

sometidos en las modernas mdquinas de preparacién para ol
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hilado’ o L
| Se entiende que el equipo descrito, en ol 4mhito
de la presente invencién, p;ede seér sometido a distintas
modificaciones de cardctsf donstructivo gin por ello Balir
5, del aicanbe de la presente ﬁafente.
-y -
HOoTA
Descrito el objeto del presente invento, se de-
claran nuevas y de propia invencién las sigulentes roivin-
10,. .. dicacianes:‘ 7
l;-'Métodé con su equipo correspondiente para
montar y desmontar los revestimiéntos eldsticos de los ro-
dillos prensores utilizados en los sistemas de estirado
de mdquinas para la preparacidn al hilado, caracterizado
15. . por el hecho de preverse, para el montaje de los revesti-
7 mientos sobre el rodillo, la colocacidn del revestimiento
sobre un soporte provisional desprendible axialmente, la
T insercidn de la cabezma del rodillo en el revestimiento
con acoplamiento forzado metdlico v el desprendimiento
20, sirultdneo del soporte provisional porla parte opuesta
. del revestimiento,_y para el desmontaje del revestimiento
del rodillo, el corte del revestimiento longitudinalimente,
preferiblemente a lo largo de por lo menos dos generatrices
opuestas, hasta una distancia de. la periferia del rodillo
25, de 0,05 a 0,25 mm, preferiblemente 0,1 mn y la posterior ex-
tracci&n de las mitades de revestimiento.
2.~ Método segin la reivindicacidn 1, caracterizado
ﬁor el hocho de que el rodillo =s ensartado en el Troves-
timionto con una intorferencia del orificio _del soporte
30, metdlico del revestimiento Yy el didmetro exterior del rodillo

comprendida entre O v 0,3 mm,
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3.~ Mitodo segfn las relvindicaciaones-1l vy 2, carac-—
terizado porque el equipo estd constituido por un bastidor
on el cual estdn montados coaxialmente y métuamente dis~

tanciados un elemento tubular, con hendiduras 1ongitudinaies

‘que terminan en uno de los extremos y un complejo »isctin

~cilindro, siendo el citado pistén adecuado para desplazarse
en la direccién del citado extremo del elemento tubular

en ei cual terminan las citadaé hendiduras; un primer
mangulto de guia.insértado coaxialmente en el otro extremo
del citado elemento tﬁbular; un segundo mangulto de guila

con brida anular en la proximidad de uno de sus extremos,
insertable a volumtad en uno u otro de sus extrmos coaxial-
mente en el extroemo del elemento tubular orientado hacie el
grupo pistdén~cilindre, silendo la diferencia entre el aid-
metro interior del elemento tubular y el didmetro interior
del citado manguito de gula ligeramente mayor que el doble
del espesor del revestimiento a montar o a desmontar, en tan-
to que el difmetro interior de los manguitoé de guila es
esencialmente igual que el didmetro exterior del rodillo
sobre el cual debe ser montado o del cual debe ser desmon~
tado ol revestimientoj; un collar portador interiormente

de cuchillos radiales, siendo la distancia entre los filos
de los citados cuchillos ligeramente mayor que'el'diémgtro
exterior del rodillo citado, siendo este collar montable

de modo deslizable sobre el citado elemento tubular con los
cuchillos pasando a través de las hendiduras longitudinales
del mismo y siendo ac;ionables por el citado pimtén pac mo~
dio de un distanciador para deslizarsq a lo largo del ele~
mento tubular, desde su exiremo en el cual terminan las ci-
tadas hendiguras hacia el extremo opuesto.

4,~ Método sezln la reivindicacidén 3, caracterizado
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por el hocho de ser de material s;tntét:l.co autolubricante
el citado primer manguito de guia. :
5.~ Método segin 1la reivindicaci&n 34 caracterizado
por el hecho de soportar el collar dos cuch:f.ll'os, 'contfapues;
5.  tos, '
6.~ Méto_do s con su equipo correspondlente para
montaxr y dosmontar los revestimieﬁtos eldsticos de los rodi-
llos prensores utilizados en los siste;nas de estirado de
méquinas para la preparacién al hilado.
'10;,_,- - . Segin se describe v reivindica en 1a Tresente
merioria descriptiva que consfa de 1.4 hojas foliadas vy

escrita a wAquina por una sola cara,

- ‘Madrid, a 29 Neviembre 1977

JAIME ISERN
S

Pirmada: 40O

“p.a.
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