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Las vendas elásticas son tejidas normalmente en 
un telar angosto, la energía de retracción y de soporte siendo 
suministrada por especiales hilos de urdimbre.

* '"En los primeros días, estos-eran hilos de urdimbre 
de algodón sobretorcidos pero el uso de hilos de urdimbre de 
algodón ha sido desplazado en una extensión considerable por
el uso"de hilos de urdimbre eíastroméricós, inicialmente de
hilo extruido cortado y recientemente de polímeros elastomé- 
ricos hechos por el hombre. Estos hilos de urdimbre elasto- 
méricos usualmente son envueltos con una capa de filamentos 
no elastómericos.

Estas vendas, aún cuando son efectivas al usarse,
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adolecen de la desventaja de ser relativamente caras. Son 
producidas de forma sencilla en un telar angosto, utilizando, 
caros hilos elastoméricos envueltos, a proporciones de pro­
ducción comparativamente lentas inherentes en el proceso de 
tejido. ^

* ' En un intento de darle la vuelta a las limitaciones
de las vendas tejidas, se ha propuesto producir vendas elás­
ticas tejidas, conteniendo hilos de urdimbre elastoméricos 
e hilos de relleno muy pesados para evitar pellizco de la *,

. venda al estirarse. Estas vendas son relativamente pesadas, 
promediando de 142 a 284 gramos por metro cuadrado y debido 
a su estructura compacta se hacen calientes e incómodas de 
usar. Asimismo, cuando se aplican a una extremidad o distin­
ta parte del cuerpo deben asegutarse en su lugar en lá envol­
tura exterior por sujetadores, tal como grapas de metal con 
dientes. A medida que se usa la venda, las capas de la ven­
da tienden a resbalar y deslizarse pasando una sobre la otra, 
conduciendo, a alternativas indeseables de frecuente - remoción 
y reenrollado o de otra manera enrollado de la venda con un . 
grado de tensión incómodo. * -

La invención se basa en el descrubrimiento de que, 
al usar hilos de filamento de torcido falso en el urdimbre ' 
con uña incrustación diagonal de hilos no elásticos, en la 
dirección transversal, puede producirse un nuevo tipo de 
venda elástica que tiene características de estiramiento y de
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fuerza comparables con aquellas de convencionales vendas 
elásticas de estructura tejida.

Por "hilo;de filamento torcido falso" se entiende 
un hilo de filamento continuo texturizado al que ha sido pro- 
porcicnado incrementado volúmen e hinchamiento, junto con 
estiramiento, por la introducción en el hilo de rizos, lasos, 
serpentines y arrugas por torcido falso. Estos hilos son pro­
ducidos comercialmente por procesos bien conocidos y cuando el 
material de filamento es termoplástico, como es el caso con 
nilón, una etapa de fijación por calor en el proceso de tor­
cido falso hace que la configuración de estiramiento y de 
plegado del'hilo sea relativamente permanente.

Dependiendo de la. dirección de localización del 
husillo, el hilo puede ser torcido en el sentido de' las mane­
cillas cel reloj o en sentido contrario, produciéndose un tor­
cido en S o torcido en Z en el hilo. Es costumbre emplear 
ambos tipos de torcido, cuando es deseado reducir al mínimo 
la torsión y el torcido en una tela, ya sea como hilos de 
urdimbre alternados o como un hilo de un torcido formado con 
un hilo de torcido opuesto.

La invención en forma consiguiente proporciona una 
'venda elástica tejida de malla abierta y sosten por si misma, 
de la que las capas sobrelapadas son capaces de neoarse una 
a la otra, la venda comprendiendo un juego de hilos de urdim­
bre paralelos y compuestos, cada uno ootaprenóiiondo mi pr:<!,<-1-

POOR
QUALÍTY
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hilo de filamento de torcido falso formado en cadenas de 
lazo de costura con un segundo hilo de filamento de torcido , 
falso de incrustación de torcido opuesto en los lazos del 
primer hilo de filamento de torcido falso y un juego de 
hilos ¿e relleno no elásticos distribuidos a través de los 
hilos ce urdimbre e incrustados en los mismos, una porción 
del juego de hilos de relleno estando dispuesta a manera de 
diagonal a través de los hilos de urdimbre y otra porción del 
juego de hilos de relleno estando dispuesta de una manera es­
calonada a través de un número variable de.hilos de urdimbre.

Es una característica de la venda de acuerdo con 
la invención que, con el fin de reducir al mínimo la tenden­
cia de la tela tejida a hacerse más angosta al estirarse, las 
urdimbres cosidas en cadena no se tejen juntas sino que se 
retienen juntas por hilos de relleno entretrabados de tipo con­
vencional -no elástico incrustados en el patrón particular al 
que se refiere antes y descrito en forma más completa a con- 
'tinuación.'

La invención será ahora descrita con mayor detalle 
con referencia a los dibujos que se acompañan, en donde:

La-figura 1 es una vista amplificada de un segmen­
to de una venda de acuerdo con la invención en el estado re­
lajado.

La figura 2 es una vista similar.de una porción de 
la venda bajo una extensión al cincuenta porciento.

La figura 3 es una vista altamente amplificada de
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un hilo de torción o torcido falso usado en la venda.
, La figura 4 es un diagrama mostrando la relación 

que existe entre los hilos de urdimbre y  de relleno,
La figura 5, 6, 7 y 8 representan los trayectos 

de los hilos individuales de relleno en un ejemplo prefe­
rido de la invención y

La figura 9 es una composición de las Figuras 5, 6
7 y s.

Para fines de claridad, la naturaleza implicada de 
los hilos de.urdimbre de torcido falso se muestra solamente 
en la Figura 3.

La venda mostrada en la Figura 1 comprende un jue­
go de hilos de urdimbre de filamento de torcido falso 10, in- 
terconectados por hilos de relleno no elásticos 12 que son en- 
tretrabaáos por lo"menos con una mayoría de los lazos ñe cade­
na de los hilos de urdimbre.

La venda es de construcción abierta y porosa, cuya 
porosidad de aire es usualmente en exceso de 15.23 decímetros 
cúbicos de aire por centímetro cuadrado a 12.7 milímetros de 
presión de aire, como es probado en el dispositivo de permea­
bilidad de aire Frazer. Esta porosidad es en parte debida 
al ligero peso de las vendas de esta invención, que por cos­
tumbre yace en los limites de 48 a 71 gramos por metro cuadra­
do mientras que las vendas elásticas convencionales pesan de 
142 a 284 gramos por metro cuadrado.
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Cuando, como es preferido, la venda es-de peso 
ligero y de tejido abierto, la tendencia de los hilos de 
incrustación de torcido falso de un tipo determinado de tor­
cido, S o z, de impartir un rizo a la venda se reduce a 
un mínimo, siempre que los hilos de incrustación se combinen 
con un hilo de costura en cadena de torcido opuesto. Para 
simplicidad en la manufactura, por tanto, es deseable utili­
zar hilos de" urdimbre que son todos de la misma naturaleza 
compuesta, cada hilo compuesto consistiendo ya sea de un 
hilo S de costura en cadena con una incrustación de torcido 
Z, o un hilo de torcido z con una incrustación de torcido S.
Si la venda es hecha de mi. tejido más apretado, para que tien­
da a rizarse, especialmente cuando se humedece, los hilos de 
urdimbre pueden disponerse como se muestra en forma esquemá­
tica en- la Figura 4, en donde la naturaleza de rizado velloso* 
de los hilos de torcido falso comprendiendo las urdimbres 
se ha omitido para fines de claridad. En este caso especifi­
co, cada urdimbre 10 consiste de un hilo de torcido falso z 
10a y un hilo de .torcido falso S 10b de contraposición y los 
hilos de urdimbre compuestos conformados de manera alternada 
de un hilo de torcido Z de costura en cadena con un hilo S 
incrustado en los lazos de la cadena y un hilo s de costura 
en cadena con un hilo de torcido Z incrustado en los lazos 
de la cadena.

Los hilos de relleno 12 se muestran en la Figura



1 como estando flojos, en configuración cursiva o enlazada 
en la superficie de la venda. Esta condición relajada de 
los hilos de relleno es importante*en que permite que sea 
utilizada la elasticidad de los hilos de torcido falso 10 
sin contracción sustancial de apertura o a lo ancho cuando 
la venda es estirada. Esto se debe en parte al proceso de 
encogimiento con calor al que se somete la venda después de 
que llega del Tejedor de urdimbre. Probablemente en su gran 
parte, sin embargo, la condición relajada de los hilos de re­
lleno se debe a la manera inusitada en que los hilos de relle­
no de peso ligero se reparten en los hilos de urdimbre como 
se muestra esquemáticamente en las Figuras 5,6,7,8 y 9. Los 
hilos de.relleno no progresan de manera uniforme a través de 
los hilos de urdimbre sino que están arreglados en parte a 
manera de diagonal a través de una repetición del-patrón y en 
parte en cursos alternados a través de juegos,en aumento de 
hilos de urdimbre. Esta disposición de los hilos de relleno 
ha sido encontrada impartir un grado inesperado de estabili­
dad a la venda cuando es extendida.

EJEMPLO
Una venda fue construida en una máquina de hacer 

crochet utilizando cinco barras de guía de hilo por repeti­
ción operando en un plano vertical perpendicular a las agujas 
horizontales de la máquina, cuatro de las barras moviéndose 
a través del ancho de la tela para insertar hilos de relleno
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de rayón hilado 30/l y la quinta barra siendo utilizada para 
insertar el hilo incrustado de torsión o torcido falso 10a 
o 10b. El patrón de hilo de relleno fue el mostrado en las 
Figuras 5, 6, 7 y 8, cada una de las barras de guía operando 
independientemente. Los hilos de torcido falso 10a y 10b 
fueron nilón superloft (superhinchado) de torcido Z 70/1/17 
y de torcido S 70/1/17, Superloft siendo la marca para hilos 
de torcido falso hechos en un aparato Lessona de torcido fal­
so. Son nueve hilos de urdimbre en cada repetición, un total 
de 57 agujas siendo utilizadas en la producción de una venda 
de 10 centímetros de ancho con 14 hilos de urdimbre compuesta 
por cada 2.54 centímetros. El hilo de relleno fue insertado 
a la proporción de 17 hilos por cada 2.54 centímetros.

Como se muestra en la Figura 4 , el hilo de relleno 
de rayón es incrustado en cada uno de los hilos de urdimbre 
ce torcido falso, costura en cadena y formadores de lazo. Las 
figuras 5, 6, 7 y 8 ilustran los patrones particulares en 
conde cada uno de los cuatro hilos de relleno es repartido 
para formar la estructura compuesta de hilos de relleno mos­
trada en las figuras 9.

La venda como se forma en la máquina pesaba apro­
ximadamente 50 gramos por metro cuadrado. Fue luego acondi­
cionada al exponerla, sin tensíonar, a vapor humado a 60°C. 
aproximadamente por una o ¿os horas después de lo cual fue 
secada. Durante este proceso con vapor, la venda se sometió



a encogimiento, incrementando en peso hasta aproximadamente 
58 gramos por metro cuadrado. Además, los hilos de relleno 
se bajaron de su configuración regular fuera de la máquina 
a la configuración cursiva mostrada en la Figura 1. Este 
relajamiento acumula flojedad en los hilos de relleno y en 
parte es por lo cual existe capacidad en la venda de esti­
rarse sin una disminución concomitante de ancho.

La venda terminada pesaba 58 gramos por metro 
cuadrado y tenía una porosidad de aire de más de 27.41 decí­
metros cúbicos de aire por centímetro cuadrado por minuto a 
una presión de 12.7 milímetros, como se prueba en el aparato 
de permeabilidad de aire Frazier.

A 100% de alargamiento, la venda tenia nueve hilos 
de relleno por cada 2.54 centímetros, con 14 hilos de urdim­
bre compuesta, por cada 2.54 centímetros. *En virtud de que 
los hilos de relleno fueron de 30/1, el factor de cobertura 
de relleno fue de aproximadamente dos, una característica 
de factor extremadamente baja de red de malla abierta. El 
factor de cobertura es *una medición del grado de abertura 
de una tela y se calcuia con el número de hilos por cada 2.54 
centímetros dividido, por la raíz cuadrada de la cuenta de hi­
los en el sistema de algodón. En las vendas de acuerdo con 
la invención, el número de hilos de relleno por cada 2.54 
centímetros de venda bajo un , alargamiento de 100% de -prefe­
rencia yace dentro del límite de 8 a 20, con los hilos ce re­
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lleno siendo de 20 a 60 en cuenta, por lo que el factor de 
cobertura es menor de 5.

Este bajo factor de cobertura en el relleno pro­
duce la naturaleza rizada, plegada y enlazada de los hilos 
de urdimbre en prominencia como una característica dominante 
de la superficie de la venda. Cuando la venda es aplicada 
a un miembro del cuerpo al solaparse, cada capa de la venda se 
ga firmemente a cada capa adyacente con la que entra en con­
tacto, debido al entretrabado de les plegados y rizos de los 
hilos de urdimbre en una capa con las urdimbres en capas ad­
yacentes. La venda por tanto resiste deslizamiento y deplaza- 
miento cuando el miembro del cuerpo es flexionado durante mo­
vimiento, una ventaja que no existe actualmente en convencio­
nales vendas elásticas.

Las vendas de acuerdo con la invención pueden es­
tirarse a substancialmente la misma extensión como las ven­
das elásticas convencionáes, un limite representativo sieiidc 
de 60% el estiramiento ba^o una fuerza de 1.4 kilográmetros 
hasta 170% de estiramiento bajo una fuerza de 7 kilográmetros. 
Además de ser de peso ligero y cómodas para usarse, debido 
a su porosidad, son absorbentes y fáciles de lavar y esteri­
lizarse. En virtud de que no contienen hule o. distinto ma­
terial elastomérico sintético, pueden usarse en los casos, 
en donde los hilos elastómericos en contacto con la piel pueden 
producir una reacción alérgica.
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Puede apreciarse que¡ en forma distinta a la producción de

vendas tejidas en un telar angosto, las vendas tejidas de 
acuerdo con la invención pueden producirse en una máquina 
de lecho plano ancho y que pueden producirse una pluralidad 
de vendas de anchos variados si es deseado en una sola apera- 
ción de máquina usando un hilo de amarre entre vendas indi­
viduales, el hilo siendo fácilmente removido subsecuentemente 
por una operación de desenredado.

+ REIVINDICACIONES +

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente 
de' Invención en España, por VEINTE años, son los que se 
recogen en las reivindicaciones siguientes:

13.- Perfeccionamientos introducidos en una ven­
da elástica de tejido de malla abierta de sostén por si 
misma, de la que las capas sobrelapadas son capaces de pe­
garse una a la otra, la venda comprendiendo un juego de
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hilos do urdimbro paralólos y compuestos, cada una compren­
diendo un primer hilo de filamento de torcido falso forma­
do en cadenas de lazo de costura con un segundo hilo de 
filamento de torcido falso de torcido opuesto incrustado 
én los lazos del primer hilo de filamento de torcido fal­
so, y un juego de hilos de relleno no elásticos distribui­
dos a través de los hilos de urdimbre e incrustados en los 
mismos, una porción del juego de hilos de relleno estando 
dispuesta a manera diagonal a través de los hilos de urdim­
bre y otra porción del juego de hilos de relleno estando 
dispuesta en forma escalonado a través de un número varia­
do de hilos urdimbre.

2a.- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei­
vindicación 18, según los cuales el factor de cobertura 
del hilo de relleno es menor a cinco cuando la venda se 
encuentra bajo un alargamiento de 100%.

3&.- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei­
vindicación 18 o la reivindicación 2&, según los cuales 
los hilos'de urdimbre son de material termoplástico fija­
do, con calor.

48.- Perfeccionamientos de acuerdo con cual­
quiera de las reivindicaciones anteriores, según los cua­
les los hilos de urdimbre consisten alternadamente de hi­
los de torcido falso S de costura en cadena con una incrus­
tación de hilo de torcido falso Z e hilos de torcido Z de
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costura én cadena con una incrustación de hilos de torci-
í

do falso S. '
Perfeccionamientos introducidos en una

venda elástica.
Tal y como se-ha descrito en la Memoria que 

antecede, representado en los dibujos que se acompañan 
y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de trece hojas escritas 
a máquina por una sola cara.

Madrid, 2 9. NQV1977

P.A.

VGD.
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