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Las vendas elésticas son tejidas normalmente en
un telar angosto, la energfa de retraccién y de soporte siendo
suministrada por especiales hilos de urdimbre.

%< 77 "*"En 16s primeros digs, estos. eran hilos de urdimbre
de aigoddn sobretorcidos pero el uso de hilos de urdimbre de
algodén ha sido desplazado en una extensidn considerable por
el ugo de hilos de vrdimbre élastroméricos, inicialmente de
hilo extruido cortado y recientemente de polimeros elastomé-
ricos hechos por el hombre.' Estos hilos de urdimbre elasto-
méricos usualmente son envueltos con una capa de filamentos

no elastémericos.

Estas vendas, afin cuando son efectivas al usarse,



. '
adolecen de 1a desventaja de ser relaztivamente caras. Son
producidas de fbrma sencilla en un telar angosto, utiiizaﬁdo
caros hllOS elastomérlcos envueltos, a proporc1ones de pro-
aucc16n comparatlvamente lentas inherentes en el proceso de
tejidos - ’

‘ En un intento de darle la vuelta a las limitaciones
de las vendas tejidas, se ha propuesto producir vendas élés—
tiéas tejidas, conteniendo hilos de urdimbre elaStoméficos‘
e hilos de relleno muy pesados'para'evitar_pellizco de la .

. venda ‘al estlrarse. Estas vendas son relativamente pesadas,
fromedlando de 142 a 284 gramocs por metro cuadrado y debido
a su estructura compacLa se hacen callentes‘e incémodas de
usar. Aszmlsmo, cuando se aplican a una extrenidad o distin-

ta parte del cuerpo deben asegwarse en su lugar en la envol~
tura exterior por sugetadores, tal como grapas de netal con
dientes.’ A medida que se usa la venda, las capas deila ven- -
da tlenden a resbalar ¥ desllzarse pasando una sobre 1a otra,
conauc1endq aAalternatlvas indeseables de frecuente - remociéh
¥y reenrollédo o de otra manera enrollado de la venda con un .
grado ae ten516n 1nc6moao. '

La 1nvenc16n se basa en el deShrubrln;ento de que,

<€

al usar hllOS de fllamento ae “torcido falso en el urdlmbre
con una 1ncrustac16n dmaaonal de hilos no elé tlcos, en la
direc clén transversal puede producirse un nuewo tipo de

venda eléstlca que tlene caracterisLlcas de esLlrarlento y oe
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fuerza comparables con aquellas de convencicnales vendas
elésticas de estructura tejida.

Por "hilo:de filamento torcido falso" = entiende
un hilo de filamento continuo texturizado al que ha sido pro-
"porcionééo'incrementado voltémen e hinchamiento, Jjunto con
estiramiento, por la introduccién en el ﬁilo de rizos, lazos,

serpentines y arrugas por torcido falso. Estos hilos son pro~

Cu

ucidos comercialmente por DpIrocesos bien conocidos y cuando el
material de filamento es termopléstico, éomo'es el caso con
nilén, vna etapa de fijacién por calor en el proceso de tor—
cido falso hace que la configuracibn de estirariento y de
Plegado del hilo sea relativamente permerente,

~ Dependiendo de la direccidén de localizacién del
husillo, el hilo puede ser torcido en el seatido de las mane-~
cillascél reloj o en seatido contrario, produciefidose un tor-
cido en S o torcido e Z en ei hilo. Es costumbre emplear
ambos tipos de torcido, cuando es deseado reducir al minimo
la torsifén y el torcido en una tela, ya sea como hilos de
urdimbre alternados o como un hiloc de v torcido formado con
un hilo de torcide opﬁesto. “ .

3

La invencibn en forma consiguiente proporciona una

“venda eldstica tejida de malla abierta y sosten por si misma,
de la que las capas sobrelapadas son capaces de pegarse wuna

a la otra, la venda comprendiendo un juego de hilos de urdim—

e paralelos y compuestos, cadd uno comprendiondo un primer
’
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hilo de filamento de torcido falso formado en cadenas de
lazo de costura con un segundo hilo de filamento de torcido .
falso de incrustacién de torcido opuesto en los lazos del
Primer hilo de filamento de torcido falso y un juego de
hilos de relleno no elésticos distribuidos a través de los
hilos de vrdimbre e incrustados en los mismos, una porcién
del juego de hilos de relleno estando dispuesta a manera de
diagonal a través de los hilos de urdimbre y otra porcién del
Juego de hilos de relleno estando dispuesta de una manera es—
calonada a través de un mimero variable de hilos de urdimbre.
Es una caracteristica de la venda de acuerdo con
la invenciéq que, con el fin de reducir al minimo la tenden—
cia de la tela tejida a hacerse mé&s angosta al estirarse, las

urdimbres cosidas en cadena no se tejen juntas sino que se

retienen juntas por hilos de relleno entretrabados de tipo con-

vencional mo eldstico incrustados en el patrén particular al
que se refiere antes y descrito en foyma més completa a con-
“tinuacién. .

La invencién seré ahora descrita con mayor detalle
con referencia a los dibujos que se acompafian, en donde:

La- figura 1 es una vista amplificada de un segmen-

to de wna venda de acuerdo con la invencién en el estado re-
1ajado. '

La figura 2 es una vista similar.de una'porcién de
la venda bajo una extensién al cincuenta porciento.

La figura 3 es una vista altemente amplificada de



un hilo de torcién o torcido falso usado en la venda.
. La figura 4'es un diagrama mostrande la relacién
que existe entre los hilos de urdimbré:y de relleno, ‘
« La figura 5, 6, 7 y'8 representan los trayectos

de 108 hilos individuales de relleno en un ejemplo prefe-
rido de la invencibn y L

La figura 9 es una composicifn de ias Figuras 5, 6
7 v 8. A
' Para fines de claridad, la naturaleza implica&a de
los hilos de urdimbre de torcido falso se muestra solamente
en la Figura 3. -

La vénda mostrada en la Fignra 1 comprende un jue-
96 de hilos de grdimbre de filzmento de forcido falso 10, in-—
terconectados por hiios de relleno no eldsticos 12 gue son en-
tretrabados por 10 menos con wna mayoria de los lazos de cade-
na de los hilos de ufdimbre. _ '
- " La venda es de construccién abierta v porosa, cuya
porosidad de aire es uwsualmente én éxceso de 15.23 decimetros
cibicos de aire por centimetro cuadrado a 12.7 milimetros de
presién de aire, como es probado en el dispositive de permea—
bilidad de aire Frazer. BEsta porosidad es en parte debida '
a2l ligero peso de las vendas de ésta invencién, que por cos-~
tumbre yvace en los limites de 48 a 71 gramos por metro cuadra—
do mientras qué las vendas elésticas convencionales pasan de

142 a 284 gramos por metro cuadrado.



Cuando, como es preferido, la venda es-de peso
ligero y de tejido aBierto, la tendencia de los hilos de
incrustacién de torcido falso de ua tipo determinado de tor-
cido, § o 2z, de impartir un rizo a la venda se reduce a
un minino, siempre gue los hilos de incrustacibén se combinen
con un hilo de costura en cadena de torcido opuesto. Para
simplicidd en la manufactura, por tantd, es deseable vutili-~
zar hilos de’urdimbre que son todos de la misma naturaleza
compuesta, cada hilo compuesto consistiendo ya sea de un
hilo § de costura en cadena con una incrustacién de torcido
"ZJ, 0 un hilo de torcido Z conm wna incrustacién de torcido S.
5i la venda es hecha de un.tejido més apretaao para que tien-
da a rlva“se especlalmerLe cuando se humedece, los hilos de
urdimbre pueden disponerse como se nmuestra en forma esquemé~
‘tica en la Figura 4, en donde la naturaleza de rizado velloso’
de los hilos de torcido falso cmnprendiendo las urdimbres
se ha omitido para fines de claridad. En este caso especifi-
co, cada urdimbre 10 consiste de un hilo de torcido faléo Z
10a ¥ un hilo de torcido falso S 10b de conL%an051~16n y los
nilos de urdimbre compuestos conformaaos de manera alternada
de vn hileo de torcido ﬁ de costura en cadena';on un hilo 8 (
incrustado en los lazos de la cadena y un hilo S de costura
en cadena con un hilo de torcido Z incrustado en los lazos
de la cadene.

" Los hilos de relleno 12 se muestran en la rigura
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1 como estando flojos, en configuracidn cursiva o eniazada
en la superficie de la venda. Esta condicibn relzjada de
los hilos de relleno es importante’eﬁ gue permite gque sea
utilizada la elasticidad de los hiles de torcido falso 10
sin contraccidn sustancial de apertura o a lo ancho cuando
la venda es estirada., Esto se debe en parte al proceso de
encogimiento con calor al que se somete la venda después de
gue llega cel jedor de urdimbre. Probablemente en su gran
parte, sin embargo, la condicién relzajada de los hilos de re-
lleno se debe a la manera inmusitada en que 1los hilecs de relle-
no de peso ligero se repartea en los hilos de urdimbre com
se ruesira esquematicamente en las Figuras 5,6,7,8 y 9. Los
hilos de relleno no progresan de manera uniforme a través de
los hilos de urdimbre sino que estén arreglados en parte a
mznera de diagonal a través de una repeticién del.patrén y en
parte en cursos alternados a través de juegos.en'aﬁmehto ée
hilos de urdimbre. Esta disposicifn de los hilos de relleno
ha sido encontrada impartir un grado inesperado de estabili-
dad a la venda cuando es extendide.
EJEMPLO
Una venda fue construida en una méquina de hacer

crochet utilizendo cinco barras de guia de hile por repeti-

..
T

cién operando en un plano vertical perpendicular a las aginjss

de las barras moviéndose

O

horizontales de la méquina, cuatr

a través c¢el anche Ge la tela parza insertar hilos de rellen®



de reyén hilado 30/1 y la quinta barra siendo utilizada para
insertar el hilo incrustade de torsidén o torcido falso 10a
o 10b. E1 patrén dé hilo de relleno fue el mostrado en las
Figuras 5, 6, 7 y 8, cada vna de las barras de guia operando
ind:pendientemente. ILos hilos de toreido falso 10a y 10b
fueron nilén superlioft (superhinchado) de torecido 2 70/1/17
y de toxrcido 8 70/1/17, Superloft siendo la marca para hilos
de torcido falso herhos en un aparato Lessona de toréido fal—
so. Son nueve hilos de urdimbre en cada repeticién, un total
de 57 zgujas siendo vtilizades en la producciétn de una venda
de 10 centimetros de ancho con 14 hilos de wrdimbre compuesta
por caéa’2.54 centimetros. E1 hilo de relleno fue insertado
2 la proporgiém de 17 hilos por cada 2.54 centimetros.

gomo se mpestra en la Figura 4, el hilo de rellexno

de raybn es incrustado ean cada wno de 1os hilos de urdimbre —

[27]

e torcido falso, costura en cadena y formadores de lazo. Las

4y

iguras 5, 6, 7 y 8 ilustran los patrones particulares en

[aY)

onde cada vno Ge los cuatro hilos de relleno es repartido
para formar la estructura compuesta de hilos de relleno mos-—
traca en las figuras 9.

La venda como se forma en la mééuina pesaba apro~!
ximadarente 50 gramos por metro cuadrado. Fue luego acondi-
cionada al exponerla, sin tensionar, a vapor humedo a 60°C;
aproximadamente por una o dos horas después de 1o cual fue

secada. Iurante este procesc con vapor, la venda se sometid



_parte es por lo cual existe capacidad en la venda Ge

a encogimiento, incrementando en peso hasta aproximadamente

58 gramos por metro cuadrado. Ademé&s, los hilos de relleno

se ®ajaron de su configuracidtn regular Puera de la méquina

Y

la configuracién cursiva mostrada en la Figura 1. BEste

}

relzj

b

miento acumnla flojedad en los hilos ‘de relleno y en
es

J~he

tie

rarse sin vna disminucién concomitante de ancho.

La venda texrminada pesaba 58 gramos por metro

cuadrado y tenia una porosidad de aire de més de 27.41 deci-

rnetros cibicos de aire porhcentimetro‘cuadrado por minuto a
una presién de 12.7 milimetros, como Se prueba en el aparato
de permeabilidad de aire Frazier.

A& 100% de alargamiento, la venda tenia nueve hilos
de relleno por cada.2.54 centimetros, con 14 hilos de wrdin-
bre compuesta, por cada 2.54 centimetros. En virtud de que
los hilos de relleno Fueron de 30/1, el factor de cobertura
de relleno fue de eproximadamente dos, vna ceracteéristica
ée factor extremadamente baja dé red de malla abierta. =1
factor de ccobertura es-uvna medicibén del gfado de abertura
de una tela y se calcula con el nvmero de hilos por cada 2.54
centimetros dividido por la raiz cvadrada de la cuenta de hi-
los en el sistema de 2lgodbn. En las vendas de acterdo con
la invencién, el nﬁmero de hilos de relleno por cada 2.54

centimetros de venda bajo un ,2largemiento de 100% d¢e prefe-

rencia yace dentro del 1imite Gée 8 a 20, con los hilos de re—
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lleno siendo de 20 a 60 en cuenta, por lo que el factor de
cobertura es menor de 5.

Este bajo factor de cobertura en el relleno pro-
duce la naturaleza rizada, plegada vy enlazada de los hilos
de urdimbre en prominencia como vna caracteristica dominante
de la superficie de la venda. Cuando la venda es aplicada
a un miembro del cuerpo al solaparse, cada capa de la venda se :
ga Pirmemente a cada capa adyacente con la que entra en con-
tacto, debido al entretrabado de locs plegados y rizdé de los
hilos de urdimbre en una capa con las urdimbres en capas ad-
Yacentes. La venda por tanto resiste deslizamiento y deplaza-'
miento cuaendo el miembro del cuerpo es flexionado durante mo-
viriento, una ventaja que no existe actualmente en convencio-

nales vendas eldsticas.

.

Las vendas de acuerdo con la invencién pueden es-
tirarée a substancialmente la misma extensién como las veﬂ:-
das elédsticas convenciondes, un limite representativo sievide
de 60% el estiramiento baio una fuerza de 1.4 kilogrametros
hasta 170% de estiramiento bajo una fuergza de 7 kilogrameiros.
Ldenés de-sér.de peso ligero y comodas para usarse, debido
a su porosidad, son absorbentes y féciles de lavar y esteri-
lizarse. En virtud de que 1no contienen huale o. distinto ma-~
terial elastemérico sintético. pueden vsarse en 1o0s casos

en donde los hilos elastémericos en contacto con la piel pueden

producir una reaccién alérgica.
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Puede apreciarse que, en forma distinta a la producciédn de

vendas tejidas en un telar angosto, las vendas tejidas de
acuerdo con la invencién pueden producirse en una méquina

de lecho plano gncho Y que pueden producirse una pluralidad
de vendas de anchos variados si es deseado en ﬁna sola apera-
cifén de méquina usando un hilo de amarre entre vendas indi-
viduales, el hilo siendo ficilmente removido subsecuentemente

por una operacidn de desenredado.

+ REIVINDICACIONES +

Los puntos de invencifn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencibn en Espaila, por VEINTE afios, son los que se
‘recogen en las reivindicaciones siguientes:
7 l2,- Perfeccionamientos introducidos-en una ven-
da eléstica de tejido de malla abierta de sostén por si
misma, de la que las capas éobrelapadas son capaces de pe-

garse una a la otra, la venda comprendiendo un juego de
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hilos do urdimbre paralelos y compuostos, coada una compron-
diendo un primer hilo de filamento de torcido falso forma-
do en cadenas de lazo de costura con un segundo hilo de
filamento de torcido falso de torcido opuesto incrustado
én los lazos del primer hilo de filamento de torcido fal-
s0, ¥y un juego de hilos de relleno no elésticos distribui-
dos a través de los hilos de urdimbre e incrustados en los
mismos, una porcidn del juego de hilos de relleno estando
dispuesta a manera diagonal a través de los hilos de urdim-
bre ¥y otra porcibn del juego de hilos @e relleno estando
dispuesta en forma escalonado a través de un nfimero varia-
do de hilos urdimbre.,

28,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei;

vindicacién 12, seglin los cuales el factor de cobertura
del hilo de relleno es menor a cinco cuando la venda se
. encuentra bajo un alargamiento de 100%.
) 32,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicaciédn 12 o la reivindicacién 22, segln los cuales '
los hilos-de urdi@bre»son de material termopléstico fija-
do, con calor.

42, . Perfeccionamieﬁtos de acuerdo con cual-
quiera de las reivindicaciones anteriores, segln los cua-
les los hilos de urdimbre consisten alternadamente de hi-
los de torcido falso S de costura en cadena con una incrus-

tacién de hilo de torcido falso Z e hilos de torcido Z de



13 -

l

costura en cadena con una incrustacidn de hilos de torci-
. i |

’ ¥
do falso S.
5&,.- Perfeccionamientos introducidos en una

venda eléstica,
Tal y como se-ha descritec en la Memoria que

antecede, representado en los dibujos que se acompaiian

v para los fines que se han especificado.
Esta Nemoria consta de trece hojas escritas

2 mdquina por una sola cara.

Madrid, 29.NOV1977

VGD.
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