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La presente invencidn se refiere a ﬁn proeédimieg
t0 para preparar sales de Zcidos monoalcohil—(secundario)-
~sulfiricos (ﬁAS) ¥ a las sales asi preparadas.

Los MAS, en particular las sales de sodio de 4ci-
dos monoalcohil-(secundario de ¢8 a 022)—su1fdricos, son
productos bien conocidos, Utiles como detergentes. Se cono-
ce la preparacidn de MAS haciendo reaccionar una o mds ole—
finag de 08 a 022, que pueden ser alfa—oleiinas u olefinas
infernas, con deido sulfdrico, que puede tener una concen—
tracién comprendida entre 75 y 100% en peso, seguide de neu
tralizacidn de-los 4cidos as? formados con bases adecuadas,
tales como aminas, o hidrdxidos, carbonatcs 0 bicarbonakbos
de emonio, metales alcalinos o alcalino térreos, para prepa
rar sus sales,

Estas dos reacciones principales pueden ser Lscore
sentadas mediante las ecuacicnes siguientes, en lo que sc
refiere 2 la preparacién de las sales de sodio de alfa~ole-

finas secundarizs de 08 a 022:

GI{3 ’
t
R—CH=0H2 + H2804-——%>R—?~0—SO3H (i)
' H
CHy . CHy

R-{~0-SO0,H + NaOH —=>R~(-0-50,Na’+ H,0 (ii)
o 3 ' 3 4
H

en las que R es un grupo alcohilo de 06 a 020.
Tembién se conoce, segin la Patente del Reino Uni
dos 691.929 que 6iertos compuestos oxigenados, en cantida-
des hasta de 10% en peso sobre la cantidad de olefinas,tales
como alcoholes alifdticos, aldehidos, cetonas, éteres, éte-

res-alcoholes, Zcidos carboxilicos, ésteres sulfurosos y
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aductos de alcohilfenol/dxido de alcohileno, tienen un efec-
to beneficioso sobre la velocidad de la reaccidén o rendimien
to del producto. Sin embargo, el uso de esta cantidad de al—
gunos de estos compuestos, en particular los alcoholes ali-
fééicos, adolece de ciertas desventajas., Una de las desven—
tajas es que se forman sulfatos de dialcohilo secundario
(SDA) en cantidades que exceden habitualmente de 40 por cien

to en moles de SDA sobre el 4cido monoalcohil (secundario)sul

firico. Los SDA pueden formarse segin las ecuaciones siguien
|

tes:
t 1. . '
R»CH—O—SOBH + R—CH:CHQ-———é-R—CH~0-502—O~CH—R (iii)
CH CH CH
' 3 13 v 3
2R—CH-O—SO3H -————=R—CH—O—802-O—CH-R + H2804 (iv)

Este problema es superado en parte por hidrdlisis
0 saponificacidén del SDA, adecuadamente durante la reaccidn
de neutralizacibn, segin la ecuacidn:

CH CH ' cH o

R—-éH-%O-SOQ-O-('?HER + Hy0 —Nel R-C'fH—3-,O—503GNa,® + R-rmon

Sin embargo, puede verse que ésta es sélo una so-
lucidn parciai al problema ya que>la hidrélisis produce tam~
bién un mol de alcohol secundario, lo que representa una pég
dida de olefina,

Otra desventaja de este procedimiento conocido es
que se forme una cantidad de alcohol secundario que es su~
perior a la que puede ser explicada como resultado de la hi-

drélisis del SDA. Se comsidera que esta cantidad en exceso

v)
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siempre sustancialmente igual 2 la cantidad de alcohol afia-

preperar sales de dcidos monoalcohil(secundario)-sulfiéricos

- Hoja nGm., 3

resvlta de la hidratacién de olefinas durante la reaccién
de sulfatacidn. |

Los élcoholes, seguin la Patente del Reino Unido
691,929, pueden ser recuperados y usados en la reaccidn de
sulfatacidn, pero aun cuando su cantidad en la feaccién de
sulfatacidn se mantiene por debajo del 10% en peso, siempre
existe en dltimo lugar un exéeso de alcohol gue ha de ser
desechado. Un método de desecho (véase Patente de Estados
Unidos 656.064) consiste en deshidratar los aleoholes re—
cuperados para formaf olefinas y usar estas olefinas en reag
clones de sulfatacidh efectuadas posteriormente; sin embarga
este método necesita un reactor de deshidratacidn separado,

Ta firma solicitante ha encontrado en la actuali-
dad que sulfatando olefinas en presencia de canti@ades S
des de un alcohol secundario de 08 a 022, se obtiene w ve-
locidad de reaccidn muy grande y todavia, la proporcidn da
formacidén de SDA disminuye considerablemente., la Tirma soli-
citante ha encontrado asimismé que usando cantidades gran-~
des de tal alcohol, es posible llevar a cabo el procedimien

to de tal modo que la cantidad de alcohol recuperada es

dida y por tento devolviendo tales alcoholes recuperados a
la reaccidén de sulfatacidn, el procedimiento puede ser lle-
vado a cabo bajo condiciohes que evitan la necesidad de de-—
sechar alcohol,

Segin la presente invencién wn procedimiento pars

comprende sulfatar con 4cido sulfurico, en una zona de reagc
cidn de sulfatacibén, una o mds olefinas dercs a,022 en pre~

sencia de por lo menos, 15 por ciento en moles, basado
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_gn la olefina, de uno o més alcoholes secundariosrde 08 a
_022 afladidos, neutralizar con una base los dcidos formados
de este modo para preparar laé sales de los mismos, recupe~
rar wno o méds alcoholes de 08 a 022 partiendo del producto
de/la recaccidn de neutfélizacidn, y devolver el alcohol re-
cuperado a la zona de reaccidén de sulfatacidn.

‘Las olefinas de 08 a 020 que pueden ser usadas en
el procedimiento de la presente iﬁvencidn, pueden ser alfa-
~olefinas w olefinas internas y pueden ser lineales ¢ rami-
fiLadas. Pueden usarse olefinas de uha sola fraccidén o mez-
clas de olefinas. Ias olefinas de 012 a 018 son las olefinas
preferidas, '

Las condiciones de reaccidn usadas en la reaccién
de sulfatacidn pueden variar entre limites amplios. ILas tem
peraturas de reaccidén adecuadas estdn comprendidas entrs -20
¥y 502C, preferiblemente entre 09C y 409C, y ios tiempos de
permanencia adecuados estdn comprendidos entre unos cuantos
minutos y varias horas, por ejeuplo entre 2 minutos y 10 he-
ras, preferiblemente entre 5 minutos y 2 horas.

El 4cido sulférico usado en el procedimiento de la
ﬁresente invenecidn puede tener cualquier concentracidn ade~
cuada, por ejemplo comprendida entre 75 y 100% en peso, y
habitualmente se usa un exceso, sobre 1arolefina, de dcido
suifﬁrico. Laé cantidades adecuvadas estdn comprendidas entre
1,5 y 15 moles basado en la olefina mds. el alcohol.

Sin embargo, otra ventaja adicional de la presente

invencidn es que el procedimiento puede llevarse a cabo con

-{dcido sulfirico de concentracidn medianamente baja, por ejem

plo comprendida entre 75 y 90% en peso, de preferencia entre

78 y 88% en peso. Esto es ventajoso ya que facilita la se-

o
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paracién de deido sulfirico sin convertir, Las dos formas pri
cipales de separar el dcido sulfdrico sin convertir son me-—

diante desacidificacidn, es decir, separacidén del propio dcid
do sin convertir, o por desalificacidn, es decir separacidn

del dcido en forma de una sal inorgdnica, La desalificacidn

se lleva a cabo habitualmente usando un exceso de base en la
reaccidn de neutralizacidn lo que neutraliza el dcido sulfd-
rice sin convertir formendo las sales inorgdnicas del mismo

ademds de neutralizar los dcidos alcohil-sulfdricos, Estas sg
les inorgdnicas pueden ser retiradas como una fase separada

mediante la adicidén al producto de la reaceidn de neutraliza
cién de diversos disolventes solubles en agua tales como alcg
holes y cetonas inferiores., Sin embargo, la separacidén de acj
do sulfdrico sin convertir de este modo &a como resultads na
pérdida de dcido sulfdrico, ya que las sales inorgdnicas del
mismo son habitualmente desechadas y por esta razén se prafig
re la separacidn mediante desacidificacién. Le desacidifica~
cidn puede llevarse a cabo afladiendo agua, en una o mds eta-
pas, al producto de la reaccidén de sulfatacidn para formar uy
o m4s fases de deido sulfdrico separables, 3in embargo, la ad
cidn de agua crea también condiciones favorables para la des+
composicién de dcidos alcohil-sulfViricos y asimismo necesita
la separacidn de grandes cantidades de agua de la fase de écg
do sulfirico separade antes de que el 4dcido sulfirico pueda
volver a ser usado en la reaccidn de sulfatacién, Este proble
ma. puede ser superado usando en la reaccidn de sulfatacidn,

dcido sulfirico de concentracidn medianamente baja, por ejem
plo inferior al 90% en peso, ya que ésto da cco resultado un
fase 'de 4cido sulfiirico separable, que contiene la mayor pard

del deido sulfrico, sin la adicién de agua. Cualguier dcido

3
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[sulfirico que todavia se encuentre presente en la fase de
dcido alcohil-sulfirico restante puede ser extraida entonces

mediante la adicidn de pequefias cantidades de aguz a la mig-

ma, Asl pues, ya que estos medios preferides de desacidifi--

cacién estén restringidos al uso de decido sulfirico de con-
centracidn moderadamente baja, es ventajoso gue el procedi-
miento de la presente invencidén pueda ser llevado a cabo u-
sando dcido sulfurico de concentracidn comprendida entre el
75 y el 90% en peso. Ambas, la primera fase de deido sulfd~-
rico separada y la segunda fase de dcido sulfurico separada,
1le Gltima despuds de concentracién si es necesario, pueden
volver a utilizerse en la reaccién de sulfatacién. Sin em—
bargo, el presente procedimiento puede ser llevado a cabo
con deido sulfirico de mayor concentracidn y/o sin una eta-
pa de desacidificacién, en cuyo caso puede ser llevada 2 cabg
una etapa de desalificacién,

Adecuadamente, los alcoholes secundarios de 08 =4
022 usados en la presente invencidn tienen la misma longi-
tud de la cadena carbonada o una longitud de cadena carbona-~
da que no difiere de uno, dos o.tres éfomos de carbono de
le longitud de la cadena carbonada de la(s) olefina(s) que
ha(n) de ser sulfatadas, ya que ésto proporciona la ventaja
de que si tiene lugar alguna sulfatacidén del alcohol ello
produce écidoé sustancialmente de la misma longitud de ca-
dena carbonada que los producidos a partir de las olefinas.
Adecuédamente los alcoholes son originados por la sulfata-—
cién e hidratacidn de las olefinas que han de ser sulfata-
das. El uso de por lo menos 15 por ciento en moles, preferi-
blemente de por Lo menos 20 por ciento en moles, de alcohol,

basado en la olefina, reduce considerablemente la formacidn
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a 25 por ciento en moles de dcido monoalcohil(secundario)sul]
firico y aumenta considerablemente el rendimiento de la reag

cién. No parece haber ventaja, en cuanto se refiere a la fox
maéién de SDAro al aumento del rendimiento de la reaccidn,
en usar mds de 400 por ciento en moles de alcohol basado en
las olefinas.

Una caracteristica de la presente invencidn es que
sulfatando la olefina en presencia dg por lo menos 15 por
ciZnto en moles basado en 1a'olefina, de tal aleohoi, es ﬁou
sible recuperar del producto de la reaccidn derneutraliza-
cidn una cantidad sustancialmente igﬁal de un alcohol tui,
al tiempo que se consigue una conversidn aceptable, es degir
superior a 30 por ciento en moles, de olefina., Asi pues 2l
procedimiento se lleva a cabo preferiblemente de tal modo
que el balance alcohdlico, que se define como la relacida
molar del alcohol secundario de 08 a 022 recuperado del pro-
ducto de la reaccidn de neutralizacidn respecto 2l alechol
secundario de C8 a 022 afladido a la zona de la reaccidrn Jde
sulfatacidn, es sustancialmente‘l.

En la prdectica puede ser aceptable un balance al-
cohélico comprendido entre 0;75 y 1,25, Ia cantidad dptima
de alcohol afiadida a la zona de la reaccidn de sulfatacién
depende de varios factores tales como la conversidn deseada
de olefina y la longitud de cadena de la olefina que bha de
sulfatarse., En general se ha encontrado que cuanto mds al-
ta es la conversidn de olefina -ds alta es la cantidad de
alcohol que debe ser éﬁadida a la zona de la reaccidn de sﬁl

fatac’ ‘n., Por ejemplo, si la conversién de olefina estd com

préndiia entre 50 y 90 por ciento en moles, la cantidad pre-
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_ferida de alcohol estd comprendida entre 40 y 150% y mds prd
ferivlenente entre 45 y 100 por ciento en moles, basada en
la olefina; sin embargo si la conversién deseada de la ole~-
fina estd comprendida entre 35 y 50 por ciento en moles, la
cantidad preferida de alcohol puede ser inferior a 40 por
ciento en moles, basada en la olefina. EL descubrimiento de
que sulfatando la olefina en presencia de por lo menos 15
por ciento en moles de alcohol, basedo en la olefina, es po-
sibie conseguir un balance alcohélico sustancialmente igual
a 1, al tiempo que se consigue una conversidn de olefina sas
tisfactoria, se considera ventajoso sobre los procedimientosd
conocidos ya que evita el problema de desechar continuanmei-
te el alcohol gue no se desea., Ademds, no es necesario aiia-
dir a la zona de reaccidn de sulfatacidén, alcohol adicional
al recuperado del producto de la reaccidn de neutralizacién,
lo que quiere decir que no es necesario preparar continua-
mente alcohol adicional para usar en la presente invencidn.
Otra ventaja de la presente invencidn es que es
posible poner en marcha el procedimiento de la presente in-
vencién sin afiadir alcohol algﬁno a la reaccién de sulfate~
cién o afiadiendo un alcohol secundario de 08 8 022 en una
proporeidn inferior a 15 por ciento en moles basado en la
olefina, o afiadiendo a la reaccidén de sulfatacién una canti
dad de un alcohol distinto de un alcohol de Cg a Chgy POX
ejemplo uno o més alcoholes primarios. Tal flexibilidad en
las condiciones de puesta en marcha es posible debido a que
el procedimiento es auto-regulable, es decir, devolviendo
sustancialmente la-cantidad total de alcoholes recuperados

ge alcenza eventualmente una situacidén en la que esta canti

dad de alcohol recuperado permenece constante. Esta cantidad




P-67.223

10

15

20

25

30

25117

Hoja adim. 9

constante de alcohol recuperable siempre es superior a 15

e

por ciento en moles, basada en la olefina, a conversiones
aceptables de olefina.

Se considera sorprendente que ¢l procedimiento de
la presente invencidn, usando cantidades de aleohol dentro
del intervalo preferido antes citado, pueda ser llevado a
cabo de este modo, y sin unirse a una teoria en particular,
se considera que resulta de que cualquier produccién de al-
cohol por hidratacidén de la olefina y la hidrélisis de SDA
es compensads por una pérdida equivalente de alcohol DOY
sulfatacidn,

Los dcidos monoaleohil{secundario)sulfiricos Pro-
ducidos en la reaccidén de swlfatacidn son neutralizados op-

cionalmente despuds de desacidificacidn del producto de la

reaccién de sulfatacidn, para former las sales correspondien

tes. Adecuadamente, tales 4cidos son neutralizados por adi-
cidn a los mismos de soluciones acuosas de bases tales como
aminas o hidrdxidos, carbonatos o bicarbonatos de amonic o
metales alcalinos o alcalino térreos. Ia base preferida es
el hidrdxido de sodio., La cantidad de base afiadida depender
en gran manera de si el producto de la reaccidn de sulfata-
cifn ha sido o no desacidificado. Son cantidades adecuadas

las comprendidas entre el 5 ¥ el 100% en peso, basadas en

 las olefinas usadas en la reaccidn de sulfatacidn, de solu~

ciones acuosas de 0,5 a 50% en peso., La neutralizacidn del
écido‘se lleva a cabo adecuadamente bajo condiciones tales
que el SDA presente es hidrdlizado. De modo adecuado se em-
bPlean una temperatura de la reaccidn de neutralizacidn com~
prendida entre 50 y 1009C y un tiempo de la reaccidn de neu-

tralizacidn comprendido entre 0,5 ¥ 2,0 horas., Es posible
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neutralizar los Acidos a una temperatura mis baja en cuyo
caso es deseable calentar el producto & una temperatura su-

perior con objeto de hidrolizar cualquier SDA presente, aiia

dos por tal hidrélisis. Después de la reaccidén de neutrali-
zacién el producto puede ser desalificado. Puede usarse un
tratamiento de desalificacidn ademis del.tratamiento de de-
sacidificacidn antes descrito, dependiendo de la extension
de la desacidificacién. Habitualmente se prefiere que se en
cuentre presente en el producto final menos de 20% en peso
de sulfates inorgénicos basado en I1AS.

Una caracteristica adicional de la presente inven
cidn es que el alcohol se recupera y se devuelve a la zona
de reaccién de sulfatacidén. Preferibdlemente el vrocedimien
to se lleva a cabo de modo continuo, en cuyo caso el alcohdl
recuperado se devuelve continuamente a la zona de reaccién
de sulfatacidn. Sin embargo, el procedimiento puede ser llg
vado a cabo de modo discontinuo en cuyo caso el alcohol re-
‘cuperado se almacena antes de devolverlo a la siguiente zZ0
na de reaccidén dessulfatacidén. La zona re reaccidn de sul-
fatacidén puede estar constituida por dos o mAs reactores de
sulfatacidn.

El aicohol puede ser recuperado del producto de la
reaccibén de nentralizacidn mediante destilacidn, pero se Tg
cupera preferiblemente mediante extraccidn usando disolven
tes tales como una mezcla de IPA/gasolina o ciertas cetonas
o acetatos (véase la Solicitud de Patente espanola
Ne 464,545). El extracto asi obtenido puede ser separado
en una fraccidn de disolvente y una fraccidén de alcohol, ppr

destilacibn. La @ltima fraccidn puede contener también cuaj-
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quier otra substancia no tensioactiva; por ejemplo olefinas
~-que no han sido sulfatadas, y la totalidad de la materia or
gdnica sin convertir puede ser devuelta a la zona de la reag
cidn de sulfatacidn.

El producto obtenido después de la extraccién es-
una solucidén acuosa de WAS conteniendo cantidades diversas
del disolvemte usado en la etapa de extraccidn. Este produc
to puede ser usado tal como, por ejemplo, un detergente. Sin
embargo, la cantidad de disolvente restante, juntamente con
algo de agua puede ser separada, por ejemplo mediante desti-
lacién o evaporacidn para formar un producto final que com-
prende uvna solucidn acuosa que contiene entre 30 y 60% en
peso de MNAS. Segin se ha indicado anteriormente se prefiere'
.que el producto final'oomprenda no més,dé 20% en peso Ge sul
fatos inorgdnicos, basado en MAS.

ILa invencidn serd, ilustrada seguidamente con re-
ferencia a los Ejemplos siguientes,

EJEMPIOS 1 2 9

Se sulfataron diversés mezclas de n—~tetradeceno-l
Y sec.betradecanol o sec.pentadecanol (preparadas por sulfeg
tacidn e hidrélisis de n-tetradeceno~l ¢ n~pentadeceno~1).
Las cantidades dc alcohol usadas y los tiempos de reaccidn
se indican en la Tabla I. En todos los casos la reaccidn se
continué hasta obtener una conversién de olefina de 80 por
ciento en moles,

Las condiciones de reaccidn usadas fueron:

H2804 : olefina+alcohol, 4 moles/mol

Concentracidn de H2$04, 84% en peso

Temperatura, 102C,

Una parte del producto de la reaccidn de sulfate~
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cibn se retird paras analizar el contenido de dcido monoalco-

hil-gulfirico y de dialcchil-sulfato del mismo,

El resto del producto de la reaccidn de sulfata~
cidn se desacidificé dejando sedimentar y aspirando la fase
inferior que contenfa el deido sulfirico. EL producto fue
desacidificado déspués afiadiendo 1,8 moles de agua por mol
de dcido sulfurico residual, seguido de separacidn de la fa-
se de dcido sulfdrico formada. La segunda fase separada pue—
de ser concentrada y combinada con la primera fase separada.
Las fases combinadas, juntamente con una pequeiia cantidad de
dcide sulfirico de 100% en peso, si se desea, para compensar
el 4cido consumido, pueden ser devueltas a la zona de reac-
cidn de sulfatzcidn,

E1l producto desacidificado fue neutralizado por
reaccidén con NaOH (al 20% en peso), a 802C durante 1 hora.

ELl producto de reaccidn neutralizado se sometid
entonces a extraccidén liquido/ligquido con una mezcla disol-
vente de IPA y gasolina que contenia 5% en peso de IPA.

El extracto obtenido que contenia alcoholes secun-
darios, n-tetradecenos sin reacéionar y diversos polimeros,
se destild para separar los disolventes del mismo y se deter
nind la cantidad y tipo de alcohol secundario. Se calcularon
la cantidad de alcoholes secundarios formados por mol de al-
cohol secundafio convertido (en el caso de sec.pentadecanol)
¥ la cantidad de alcohol secﬁndario recuperado por mol de
alcohol secundario en la carga, y los resultados se indican
en la Tabla I. El alcohol secundario, juntemente con n-tetra
decenos sin reaccionar y polimeros, fue devuelto a la zona
de reaccidn de sulfatacidn. Fl refinado obtenido se evapord

para separar del mismo el disolvente residual y algo de agua,
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Hoja nGm. 15

Ejemplos 12 y 13

Se repitid el procedimiento de los Ejemplos 1 a '

11 usando una ﬁezcla de n-tetradeceno~l y sec.pentadecanol

que comprendia 100 por ciento en moles del alcohol respecto

a olefina, Las condiciones de reaccidén fueron las mismas
excepto que se usaron H2804 de 79,6% en peso (Ejemplo 12) u
84,8% en peso (Ejemplo 13). Los resultados se indican en la
Tabla II,
Ejemplo 14

Se repitidjel procedimiento de los Ejemplos 1 a
11l usando una mezcla de tetfadecenos internos y pentadeca-
noles secundarios (obtenidos por sulfatacidn e hidrolizando
pentadecenos internos) que comprendfa 100 por ciento en rio-

les del alcohol con respecto a la olefina, Las condiciones

de reaccidn fueron las mismas, excepto que se usd H2804 Ge
84,8% en peso. Los resultados se indican en la Tabla II.

Ejemplo 15

Se repitid el procedimiento de los Ejemplos 1 =z
11 usando wna mezcla de n-tetradeceno-1 ¥ sec.pentadecanol
que comprendia 100 pdr ciento eh moles de alcohol con res-
pecto a olefina. Las condiciones de reaccidn fueron las mis
mas excepto que la relacidn molar de.stO4 ¢ olefina + al-

cohol, era 8.

Los resultados se indican en la Tabla II.
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Hoja ntm. 17

Se sulfaté una mezcla de n-hexadeceno y n-octade-
cena (1:1), se neubtralizé y se extrajo en un procedimiento
continuo integrado, usando las condiciones de reaccidn de
los Ejemplos 1 a 11, con la diferencia de que el tiempo de
permanencia en la zona de reaccidn de sulfatacidn fue 30
minutos. Después de conseguir condiciones de estado esta-
cionario el extracto,'después de separar ‘del mismo los di-
soiventes, fue devuelto de modo continuo a la zona de reac-
cién de sulfatacidn. Despuds de otras 1,5 horas de operacién
la cantidad de alcoholes devueltos (alcoholes secundarios
de 016/018) permanecia sustancialmente constante (26 por
ciento en moles sobre la carga de olefina). La cantidad de
dialcohil—sulfato formado era de 10 por ciento en moles so-
bre el dcido monoalcohil-sulfirico, y la conversidn de ole—

fina fue 47 por ciento en moles.
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| tralizar el 4cido monoalcohil(secundario)sulfurice asf for-

. Hoja nam, L0

REIVINDICACIONES

‘ Los puntos de invencién propia y nueva que se pre
seétan para gue sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los que se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes,

18,~ Un procedimiento para preparar uvna sal de un
écido monoalcohil(secundario)—sulfﬁrico, que comprende sul-—
faéar, en una zona de reaccidn de sulfatacidn, una o mds olg|
finas de 08 a 022, con deido sulfdrico, en presencia de por
lo menos 15 por ciento en moles, basado en la olefina, de

uno o mds alcoholes secundarios de 08 a Gzz'aﬁadidos, neu-

mado para preparar la sal del mismo, recuperar uno o mda
alcoholes secundarios de 08 a 622 del producfo de reaccidén
de neutralizacién y devolver el alcohol recuperado a la zona
de reaccién de_sulfatacién. '

28,- ﬁh procedimiento segin la reivindicacidn 12,
en el que la cantidaq de alcohoi'aﬁadido estd comprendida
entre 20 y 400 por ciento en moles, basada en la olefina,

32,- Un procedimiento gsegun la reivindicacién 18 §
la reivindicacidn 28, en el que lag condiciones del proéedi—
miento son taies que la cantidad de alcohol recuperada es
sustancizlmente lz misma que la cantidad de alcohol aﬁadida.

48,~ Un procedimiento segin una cualguiera de las
;yéi;indicaciones 12 g 38, en el gque la cantidad de 4cido
gulfirico estd comprendida entre 1,5 y 15 moles caleculada
sobre la olefina mds alcohol.

58,.- Un procedimiento segin una cualquiera de las
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reivindicaciones 12 a 48, en el aque la concentracidn del
deido sulfirico estd comprendida entre 75 ¥y 90% en peso,
6%.~ Un procedimiento segin uvna cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 58, en el que la temperatura de la
ré;ccién,de sulfatacidn estd comprendida'entre ~202C y 5020

78.,- Un procedimiento segin una cualquiera de las
reiﬁindicaciones 18 g 68, en el que el tiempo de reaccidn
de sulfatacidén estd comprendido entre 2 minutos ¥ 10 horas,
. 88, Un procedimiento segin wna cvalguiera de las
rJivindicaciones 12 a 72, en el que se separa el decido sul-
firico sin convertir del producto de la reaccidn de sulfa—
tacién mediante desacidificacidn, '

98.,~ Un procedimiento segin una cualguiera de las
reivindicaciones 12 a 88, en el que la temperatura de neue
tralizacidn estd comprendida entre 50 y 1002¢,

102,- Un procedimiento segin una cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 928, en el que uno o mds alcoholes
secundarios de 08 a 022 son recuperados del producto de la
reaceibn de neutralizacidn mediante extraceidn.

118,~ “UN PROGEDIMIENTO PARA PREPARAR UNA SAL LE
UN ACIDO MONOALCOHIL(SECUNDARIO)~SULFURICOM,

Tal y como se ha descrito'en la memoria que anté-

cede y con los fines que se han especificado.
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~ Esta memoria consta de veinte hojas escritas a
mdquina por wna sola cara.
Madrid, 0 1.3:€.1977
P.A.
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