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g El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrlal de

20 de Julio de 1929, en su texbto refundido publicado el 30

de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili~
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¢ tienen pox
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por consiguiente como patentables, las ﬁuevas mAdquinas, a=
paratos, instrumentos, procesos de fabricacibm, etc. La am
plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado
al legiélador a aclarar (Art2, 46) que la enumeraclon con-
tenida en dicho cuerpo legal es puramente enun01atlva y no
limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubrimien
tos de tipo cientifico (Arte. 47),.

‘ El Decreto de 26 de chlembre de 1947, recogiendo
la Ord?n de 18 de Noviembre de 1935, confirme el criterio
legel de que también serén patentables los instrumentos, ob
Jetos, o partes de los mismos, que aporten a 1é funcibn a
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi
nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre lo ante
riormente comocido. | )

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar
ticulado que recoge los conceptos expresados, debé conside~
rarse, que la invencidn a que se refiere la presente memo-
rié,\cqnstituye una novedad industrial, con caracteristicas
¥ ventajas que ls hacen merecedoré del ppivilegio’de explo~
tacién exclusiva que poraella se solicita, premiando asi
los méritos de quien aporta a la industria.del pais una me-
Jjora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacién
con el 171, en su nueva redaccion afectada por la Orden de’

18 de Noviembre de 1.935).
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fhan venido a sustituir. Sin embargo presentan todos ellos,

'portando el pandeo, la flexidn o el 1imbre9 que son los tra

. La presente invencidn, segin se expresa en el
enunciado de esté.mémoria descriptiva, consiste en un pro-
cedimiento de obtencion de cuerpos compuestos de varias
placas planas mds placas coarrugadas de na
ta por aglomerados vegetales que ha sido concebido y reali-
zado en orden a obtener sensibles mejoras en la estructura
y eficacia de los sistenas hasta el momento empleados.

' Los tableros de aglomerado de madera, conven-
cionales, hgq qbtenido gran éxito en el mercado, especial-
mente por su economia, ya que se obtienen de desechos de
madera ymteriales similares, resultando de un costo muy

asequible en comparacidn con los tableros de maders que
el inconveniente de su escasa resistencia mecénica, no so-

bajos a los que generalmente una placa de estas caracteris-
ticas suele estai sometida, resistiendo relativamente bien
el esfuerzo a comprension.

'Mediante la presente invencidn, se presenta
una piéca obtenida a partir de una masa de viruta de madera
corteza de vegetal y paja seca, mezcladaé con un ligante
de resiha termoenduiecible, que por extrusién adopta un
pérfil corrugado, de forma que mediante la adecuada combinaj
cién con plaéas convencionales se obtenga un tablero de
excelentes caracteristicas mecadnicas, viniendo a solventar
los problemas anteriormente expuestos. De esta forma, la
placa de aglomerado de madera, que ée obtiene, presentari
una gran resistencia al pandeo o flexién, facilitanéo gran-
demente las labores de construccidn y_éimplificando el cos-

to y dimensionado de los materiales a emplear.
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f La obtencxon de la placa corrugada, que como

anterlormente se ha dicho se resliza por ett"u51on puede
igualmente ser obtenida mediante un proceso de presidn, a
partir de una capa plana que por presidén sobre un molde
con el perfil adecuado antagdénico al perfil del contramolde
se le conforma, mediante aplicacién del calr u otro medio
similar, obteniendose el perfil y grosor deseado segin el
proyecto é desarrollar.

Zl-procedimiento de obtencidn por extrusidm

!- . . L] - l
se realiza mediante un dispositivo que comprende una tolva

L. .
. que contlene la mezcla de materiales que componen el-table-

ro, extrusmonandose todo ello medlante un mecanismo conven-

.‘01onal a traves de una boqullla a la que previamente . se

1

la ha,dotado d%l perfll adecuado.que se desea obtener.
! Uﬁa vez obtenida la placa corrugeda, esta se
solidariza a sendos tableros de la misma nafuraleza, a modo
de &nima, constituyendo un solo tablero de gran resisténcia
mecdnica y de menor peso y volumen que las placas coﬁvenio—
nales macizas, derivandose de todo ello un gran ahorro tan-
to para la fase de fabricacidn en la industria como para el|
consumidor adquirente de este tipo de productos. Asi pues
los tableros se disponen uno a cada cara de la placa corru-
gada efectuandosé la unidn mediante una cola adecuada apli-
cadé en las érestas de la mencioﬁada placa corrugada, efec~

tuand ose un proceso de presidén para adaptar las tres piezas

solidarias entre si, pudiendo igualmente obtenerse, con el

-mismo procedimiento varias placas corrugadas interponiendo-

las convenientemente entre una serie de tableros. Terminado
este proceso, los “tableros constituiran un cagjunto sdélido”

e inseparable pudiendo revestirse las caras exteriores con-
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vencionalmente y las paredes y cavidades internas impregna-
das con materiales hi&réfugos, . inifugos, etc.,.
Para complementar la descripeidn que seguida-

[y

mente ge va a realizar y coh objeto de zyuda

]
3

2 una nejor
comprensian de ‘las caracteristicas del ihvento, Se acompaila
a la presente memoria deéqriptiva y formando parte inte-
grante de lé misma de una hoja tnica de planos en la qué

|

do l

con caracter 1lustrat1vo ¥y no limitativo se ha representa-

51gu1ente-

'La figura 1 mueStra un esquemi en perspectiva
istema de_obtencién de la placa corrugada mediante

étodo de extrusidn.

R “7 La figura 2 muestra una vista en perspectiva

de la placa corrugada. ' L
La flgura 3 muestra una v1sta en persper iva
del tablero obtenldo medisnte: el procedlmlento obaeto de la

presente invencion.

' A la vista de las mencionadas figuras, y como

puede comprobarse, el procedimiento de obten01on por extru-

sién de cuerpos compuestos de varias placas planas mas

corrugadas, de naturaleza compuesta por aglomerados vege-.

tales se constituye‘mediante un'diépositivo que comprende

uﬁé»tolva 2 en la que se depoéita la mézcla.l de materiales

que'componen‘ei tablero a realizar y mediante un mecanismo
\

convencional, se extrusiona a través de una boquilla 3, do-

tada con el perfil adecuado a la placa corrugada 4 que se

desea obtener. Esta placa corrugada 4, puede obtenerse igual

mente medisnte un proceso de presidn sobre una capa plana
ubicada sobre un molde con el perfil adecuado y con aplica-

cién de calor u otro medio al respecto.
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i Sobre la placa 4 y a ambos lados se la super-

pqnenitableros qoﬁvenﬁbnales 5 previa aplicacién sobre las
crestas de la placa corrugada 4 de una c¢ola adecuada, some-
tiendo, a continuacidn, el conjunto a un proceso de prensa-
do hastaiconseguir que las tres piezas, es decir, la. plkea
corrugada 4 y los tableros 5, formen un todo indivisible.
Une vez adheridas las placas corrugadas 4 y los tableros 5,
6onstituyehdo un conjunto sdlido e inseparable, las caras
exteriores pueden ser revestidas coavenclonaluente y las pa-
redes y;cavidades internas son imprégnables con m%teriales
! .

hidréfugos, "inifugos, ete., obteniendose de esta forma un

elemenFo indispensable para la construccién, en todos.sus
i ;

'diféréftes aspectos.

No se considera ﬁecesari¢hacer nds extensa
” _

esta descripcién para gue cualquier persona perita en ls
materia comprenda perfectamente la idea qué se desea paten~
tar, asi como las ventajas que de su realizacién‘induétrial
han de derivarse.

Por todo ello, y para evitar posibles imitacio-
nes, se presenta esta solicitud, pfdiendo la explotacidén ex-
clusiva de la idea descrita, de acuerdo con las considera-

ciones y puntos que se desean reivindicar, que se concretan

en. las paginas siguientes:




10

18

28

" 80

[ ' ey : ’

i Heche la descripcion a que se refiere la memoria
que aﬂteqede: es preciso insistir ea qus ios detalles de
realizacidn de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequefias alteraciones, basadas siempre
en los prﬁncipios fundamentales de la idea, que sSon en esen}
cia los que quedan reflejados en los phrrafos de la descrip,
cibén hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente
sobre Propiedad Industrial, establece .como no patentables,
8n Su aparvadc, vercero, "los caubios de furwa, dimensiones,
proporc%ones y waterias de un objeto ya patentadoﬁifijando
asi el ériterio del legislador en el sentido de que>§aten-

tada una idea que pueda dar lugar a una realidad précfica

o de haber introducido llgeras modificaciones, pre—

A2

e induztrlallzable, nadie podrd apoyarse en ella para, a

pretex

' gentarla como nueva y propia,

Es#e prineipio, en cuanto al élcgnéé de la protec-
cibén del objeto patentado se refiere, se haila confirmado
por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, & entre -
ellagy como més terminantes, en las de fechas 16 de octubre
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.

._ Egtablecido el cohcepto expresado, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la proteccidn soliqitada, se .re-
dacta a continuacién la Nota de Reivindicaciones, -de acuer
do_don‘lo que se establece en el Giltimo pérrafo déi apar-
tado tercero del Articulbeloo de la Ley,'sinteﬁiéando asi
las novedades que se desean reivindicar:

o NOTA DE REIVINDICACIONES
. En'resﬁmen, el privilegio de explotacién exclusi-
va que‘se golicita, recaerd sobre las reivindicaciones siw

guientes:
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12,~ PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE CUERPOS COHM
PUESTOS DE VARIAS PLACAS PLANAS MAS PLACAS COARRUGADAS DE
NATURALEZA COMPUESTA POR AGLOMERADOS VEGETALES, caracteri-

zado esencialmente porgue consiske en obtener una placa com:

puesta de- aglomerados vegetales corrugada en un sentido, es:
tando dicha placé corrugada comprendida entre dos planos,

preferiblemente paralelos, que se impregnan en sus partes

externas coplanarias con una cola, disponiendo por ambas ca-

ras impregnadas-sendos tableros de la misma naturaleza, pre;
ferentemente pianqs, que por prensado se adaptan tangente-~
mente a la ﬁiaca corrugada hasta quedar solidarios a ellas.

28, - PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE CUERPWS CcoM
PUESTOS DE VARIAS PLACAS PIANAS MAS PLACAS COARRUGADAS JE
NATURALEZA COMPUESTA POR AGLOMERADOS VEGETALES, segun Tei-
vindicacidn 12, caracterizado esen01almente porque el table
ro corrugado esta obtenido a partir de una masa de yl:gtd
de madera, seca, corteza de vegetal seca, paja secaAé'mezcla
de ambas mas un ligante de resina termoendurecible que es
extrusionado a través de unaiboquilla‘de perfil adecuado
al cofrugado a obtener; o que es depuesto formando una capa
sobre un molde de dimensiones asdecuadas apto para el corru-‘
gado, cuyo contramolde por presién b4 calor conaunto confor-
" ma- la masa al grueso prevxsto. ‘

8.~ PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE CUERPOS COM
PUESTOS DE VARIAS PLACAS\PIANAS MAS PECAS COARRUGADAS DE
P
dicaciones anteriores,'caracterizadé esenciélmente porque
la placa corrugada se dispone en nﬁmqro par: o impar'entre
1aé.p1acas pianas correspondienteé conétituyendo un conjun-

to inseparable cuyas superficies exteriores son revestibles

NATURALEZA COMPUESTO POR AGLOMERADOS VEGETALES, segin reivin

g2}
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por medlos convenclonales ¥y cuyas cav1dades internas ssn '
1mpregnableu de matermales hidrdéfugos.
: 48,.~ Se reivindica por Wltimo como objeto sobré

a1 e ha de rpoaar la Patente de Invencidn que se sdlicita

PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE CUERPOS COMPUESTOS DE VARIAS
PLACAS PLANAS MAS PLAGAS COARRUGADAS DE NATURALEZA COMPUES-
TA POR AGTOMERADOS VEGETALES. '

I f " Dodo conforme queda descrlto y reivindicado en
la %résente memoria descriptiva que consta de nueve péginas

neca ografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 25 Noviembre 1. 977
BERNARDO UNGRIA :
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