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de la recuperacién de soluciones acuosas de alcohol de al

Hojan adm. —]—

La presente 1nvenc16n se rgfiere_adun-procedi~

v - -
B

miento de rect;f103016n p01 nT q&u éé ecupcra un disolven-
te orgdnico acuoso éﬁ al menos dos frac01ones'que tienen

dlferentes concentraciones, y e1 ~componente soluble se re~f
cupera de la solucidn.como soluc én acuosa exenta del com-

ponente orgdnico, lis en partlcular, la invencién trata

menos dos concentraoiones de alcohol diferentés, a partir

de una solucidn ¢ mezela preparada ettrayendo hidratos de

carbono y otros componentes de habas de SOJq u otras semi-
llas oleaglnosao.

Los objetos de la presente invencién se consigﬁen
pasando la mezcla en serie por uno o més evaporadores; en
los que 1la formacién de espuma se pueda manejar por medios
conocidos. EL vapor procedente Se cada evaporador, exento
de los componentes que causan la-formncién de espume; se
pasa por una columna de rectlflcaclén. Le mezclae; casi com-
pleuamente evaporada, se pasa luego POr una columna de se-
paracién, punto en el que se reduce considerablemente el
volumen de liquido, de manera que no es indebidamente caro
el proporcionar la columna de'separacién, demasiado grande,
que se requiere para manejar la espuma; |

-Un mejor entendimiento de ia Dresente invencidn,
asi como objetos y ventajas adidionaleé de lé misma, se-
rén evidentes por consideraciéh de la exposicién detalla-
da de ella; cuando se toms con el dibujo adjunto, que
ilustra un diagrame de flujo esqueﬁético de 1é invencién,

En los procedimientos de exi accidn conocidos,
la concentracibn de suero en las mezclas a destilar eSué

comprendida entre 3 y 10%. En general, tal mezcla neceol—'




Hoja nimo D

ta ser dividida en ‘res fracciones: wie.solucibn de alcohol

relativamente conceﬁﬁ?ada éoﬁcicoﬁdeﬂéadé, wia solucién

de alcohol relativamente diluida como condensado; y una

solucién acuosa de fracciones de fondo de suero que estd
5 " | préeticamente exento de alcohol. 7

Aunque se.aﬁade algo de agua al.d1301Véﬁte en
los prpcedimiéntbs_de extraceidn y separacibn de disolven-
te de las escamas gastadass ya sea por deshidratacidn de
las escemas de soja o por vapor de agua directos usado pa-
10 ra someter.a separaciéﬁ.las escamas gastadas, este agua no
es generalmente suficiente para satisfacer el requisito
de que la concentracidn de suero no sea excesiva en nin-
gin punto del procedimiento dé évaporacién. La solucién
de suero se hace més viscosa & medida que queda concentra-
15 da, Un limite posiblearpero no obligatorios para la con-

‘ dentracidn de suero es aproximadamente 30% en peso de hi~
dfatos de carbono. Tenia que afiadirse agua a la mezcla en
evaporacibén para satisfacerreste requisito, a afadir op-

cionalmente solo segin se requiera. Esto se ilustra en

20 los Ejemplos 1 y 2 siguientes. - '

Ia eliminacién del suero es un problena, En la
mayoria de los métodos de eliminacibén se desea que la so-
lucidn de suero exehto de alcohols; gue sale del procedi-
miento de destilacibn, esté lo mds concentrada en hidrato
25 de carbono'qug sea factible, por ejemplo 30%. Cuando en
la mezela hay insuficiente hidrato de carbono para hacer
una solucidn al 30% en las fracciones de fondo, un sis-
tema adecuado ha de proborcionar la feouperacién del ex=-
ceso de agua exenta de alcohol. Esto se i;ustra.en el

30 Ejemplo 3 siguiente. | '
27-12-77 |
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" por-liquidos una bomba 13 de recirculacidn; y un calenta-
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El dibujo es un diagrama de flujo, esquemdtico
de un procedimiente de mﬁibipié efecfé paré;éeotificacién
y separacidn; de la.p;esente invencién, E1 flujo de vapor
¥ liquido son en corrientes paralelas;, en un modo prefe-
rido de operacién del procedimiento, dado que condensa
agua de punto ‘de ebullicidn relativamente alto, con roco
alcohol; en el exiremo de baja presién del sigtenma, que
estéd preferiblements bajo vacfo, Sin embargo, en algunaé
circunstancias se puede usar ventajosamente el finjo en
contracorriente, '

En el dibujos la mezcla a destilar; de la tube—
ria 105 se introduce en un primer evaporadors; indicado en

general como 11, comstitufdo por un separador 12 de va-

dor l4, conocido en general como sistema de evaporador
con circulacién forzada, El vapor de agua para calentar

el primer evaporador 11 se introduce por la tuberia 15,

y se condenéa en el calentador 14, E1 vapor separado del
1liquido en el separador 12 de vapor-lIiquido se pasa por

la tuveria 16 a una columna 17 de rectificacidn, adyacents
al fondo de la misma. Se hace Que el vapor pase en contac-
to en contracorriente con reflujo liquidos -generado condend
sando el vapor retirado de la columna 17 de rectificacién
por la tuberia 18, en un calentador 19 de un segundo eva-
poradory indicado en general como 205 que también compren-
de una bomba 21 de recircuiacién ¥ un geparador 22 de
vapor-liquido. En la columna i7 de rectificacién los va-
pores de alcohol dilufdo se rectificans; para producir en
la tuberia_23 alcohol concentrado (usualmenie 9é% en peso)

el resto del condensado se lleva como reflujo a la columna
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17 de roctlflnaoaén, por la tubaria 24, Eor;la tuberia 26
se puede llevar como reflu]o al s pér d » 12-de vapor-1{-
quldo ioﬂo, parue ) nada del liquldo aue 0310 del fondo
de la columna 17 de rectificacidn por la tuberia 24, Todo,
parte o nada del 1{quido que sale del fdndo de la columna
17 de rectificacién so puede introducir, por la tuvberia
275 en unz columna 28 de rectlflca016n en una pOSLClén
ele@laa -apropiadamente, como se ha diseutido antes.

La mezecla parcialmente concentrada procedente
del separador 12 de vapor-liquido se pasa por la tuberia
29 al segundo evaporador 20, Se puede afadir agua por la
tuberfa 30 a la mezcla de 1a tuberfa 29, Parte del vapor
separado en el separador 22 de vapor-liquido se pasa por
la tuberiz 31 2 la columna 2§ de rectificacidn, en un pun-
to por debajo del punto de entrada de la tuberfa 27. F1
restos si lo hay, del vapor procedente del separador 22
de vapor-liguido Tluye en secuencia por las tuberfas 37 y
38y al calderin 55 de la columna 39 de separacidn, donde
se condensa el vapor. Cuando es necesarios se puede lle-
var liquido como reflujoc por la tuberis 32 al segundo eva—
porador 20; . desde un punto de la columna 28 de rectificacid
adyacente a la entrada de la tuberfa 31. E1l vapor asciende
por la columna 28 de rectificacidn en contracorriente con
el reflujo de la tuberia 33 generado condens sando vapor de
la tuberia 34, procedente de 1a columna de rectlflcg016n;
en el condensador 35. El resto del condensado procedente
del condensador 35 se retira del sistema como alcohol cor-
centrado, por la tuberfa 36, El condensado retirado del
calderin por la tuberia 40 es una porcidén del'aléohol di-

lufdo producido, Alternativamente: todo el vapor procedente
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del separador 22 de vqnor~lioulﬂo sg puede pasar por lg
~%uber£a 31 a la colamna 28 de Iecnlflcac*én,_y una por-
cibn del vepor que sale de la columna 28 de rectificacidn
Se puede desviar por la tuberia 41, y desde ella por la
tuberia 38 al calderin 55, 7

El 1iquido retirado del fondo de la columna 28
de rectificacién, por la tuberfa 42, se vuelve a hacer her
vir en‘el calderin 43, si ée requiere, El hervidor se ca-
lienta mediante vapor de agua condensante procedente de
la tuberfa 44. 1 flujo neto dé liguido procedente del
fondo de la columna 28 ge rectificacién, gue sale del pro-
cedimiento por la tuber{s 45y es parte del alcohol diluido
producido,

El 1fquido procedente del separador 22 de vapo¢—
liquido fluye por la tuberia 46 hasta un punto préximo a
la parte superior de 1a columna 39 de separacidn; en la
que fluye descendentemente en contracorriente con los vapo-
res generauos por el calderin 55, El suero sometido a se-
peracidn se retira de la columna 39 por la tuberia 48, me-
diante la bomba 49, E1 vapor de la fuberfas 50 procedente
de la columna 39 ds separacién se condensa en el condensa~
dor 51 del separador. El condensado que sale del procedi-
miento por la tuberfa 52 es parte del alcohol dilufdo pro-
ducido, Todo o nada del condensado puede fluir a la colum~
na 28 de rectificacidn por la tuberia 53, en wn punto ad-
yacente a la tuberia 32, Ia solucién de suero sometido a
separacidn se retira del procedimiento como colas netas;
por la tuberfa 54; de la colums 39 de separacidn,

-Ta situacién de los puntos de adicidn de agua

que se requieran para evitar concentraciones excesivas de
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hldr to de carbono denendcru del caso concreto, ‘Ia situa-
cién apropiada de 1ds. puntos ae a61CL0n de ,gua se pondrd
en evidencia en los ejemplos que siguen,

El alcohol concentrado producido es la suma de
los condensadog netos procedentes del calentador 19 por la
tuberfa 23, del condensador 35 por la tuberia 36, y opcio-
nalmenﬁe el condensado uel_c loerin 38 del separadors por
la tuberfa 40, E1 alcohol dilufdo producido esg la suma del
liquido neto procedente del fondo de la columna 25 de rec-

tificacidn o su célderin, por la tuberia 45, el condenszdo

‘del geparador por la tuberia 52, ¥ opcionalments el conden-—

sado del calderin 38 por la tuberia 40.

. "En los ejemplos siguientes, los flujos de las
diversas tuberias se eligieron segun los siguientes crite-
rioss ya analizados:

1. Consumo de calor lo més bzjo que sea précticﬁ.

2, Lanconcentraéién de hidrato de carbono no ex-
cede de 30% en peso en ningin lugar del Pro-
cedimientos y en todos los casos es 30% en la
solucién de suero que sale por la tuberia
54,

3. Ia.columna de separacién es la Vnica columne
de destilacién por la que fluye lz mezela, El
flujo de mezcla parcialmente concentrada a
la columna de separacidn es minlmo, para mi-

nlmlzar 18 formacién de espuna,

Como serd evidente por los ejemplos que siguens
el consumo de calor por kilogramo de mezcla alimentada al

sistema de destilacidn depende primordialmente de la frac
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cibn de. la mezela o recupserar come alcohol éonoeptrado.

A medida gue la fraceién anmen?a,» se recvleke roflvvo .1_
separador 12 por la tuoerla 265 despuds, reflujo al sepa-
rador 22 por la tuberis 325 y flnalmenue la aa1c¢6y del
calderin 43. Ademds, g medida que aumenta 1a fracc16n 50U~
menta de concen racién el vapor de la tuberia 38 que se
“condensa on el calderin 55 del separador,

Los siguientes ejemplos son ilustrativog,

EJEPLO I

Por cada 45,5 kg de escamas a11mentaaas entra~
ron en un extractor 7752 kg de etznol acucsoe concentrado
(92% en peso), por el extremo de salida de lag escanas,
De estos 77,2 kgy 2655 kg salieron con las escemas y 0,8
kg salieron con una fase aceitosa que se retird por un pun-~
to intermedio del extractor, En otro punto intermedio del
procedimiento de extraccidn se afadieron a la corrLente
de disolvente 1045 kg de etanol al 45;9%, Ia mezcls de
hidrato de carbono qQue salfa por la entrags de escamas ha-
cla el extractor ascendis g 16850 kg y consistia en 5%
de suero (4;2% de hidratos de carbono mds 0,85 de 1ipidos)
disuelto en etanol acuoso él 56% en peso. Esta solucién
se dividid por el procedimiento de destilacién de la inven-
c16n, recuperando 1045 kg de etanol al 45,9% en Des0s
49,9 kg (77:2 menos 26,5 menos 0:8) de etanol al 92% en
besos y wna solucidn, sustancialmente exents de alcohol,
de suero en agua. E1 flujo en cada tuberfa se resume en

la Tabla 1.

Ia nezela de alimentacién solo tenfa en ella, 550

‘| k8 de agua en exceso respecto a la que habfa en los disole
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ventes de extraccidn a recuperar. En consecuencias; fuc ne-
cesario afiadip agﬁa'por la tubérié 3¢ a la ﬁezcla poreial-
ménte concentrada por la tuberfa 29, y aliadir agua por la
tuberia 47 a la mezcla, mis concentrada, de la tuberia
46, para mantener la concentracidén de hidratb de carbono
en un midximo del 305, Este mdximo fue impuesto arbitraria-
mente para evitar la manipulacién de soluciones viscosas.
Se puede usar cualquier concentracidn méxima adecuada; es-
ta exposicidn no estd limitada al.BO%.

Dado que en este caso hubo amplia ebullicidn
por la evaporacidén de la mezcla, para proporcionar ¢l re-
flujo en las columnas 17 y 28 de rectificacidns no fue ne-
cesario llevar o reflujo lfquido de la columna 17 de rec~
tificacidn al separador 12 de vapor-liquido. El flujo por
la tuberia 26 fue cero, Andlogamente; el flujo por las tu-
 berias 325 53 y 41 fue cero; y se omitié el calderin 43.

El'alcohol concentrado (92%) se recuper$ por las
tuberfas 23 y 36. la suma de los flujos en esas tuberias
fue 49:9 kg (1953 4 30,6), EL alcohol dilufdo se recuperd
por las tuberias 40, 45 y 52, Ia suma de los flujos en

esas tubsrias fue 10455 kg (653 + 94,3 + 3,9),

En el procedimiento de exfraocién que proporcio-—
né la mezela para este ejemplos por cads 4515 kg de esca-
mas alimentadas entraron en el extractor 68;1 kg de alcohol
acuoso concentrado (92% en peso), por el extremo de salida
de escames, De estos 68,1 kg, 26,5 salieron con las e6sca

mas y 0,8 kg salieron con una fase de aceite que se reti-

6 por un punto intermedio del extractor, En otro punto
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intermedio se aficdieron a la corriente de disolvente 2257
| ; , ,

kg de etanol al &% en pesc. ILa.mescla de hidrafo de car-

‘bono que salfa por la entrada de escemas, ol extractor,
ascendia a 72,6 kg, y consistia en 8% de suero (64 de hi-
dratos de carbono mds 2% de 1lipidos) disuelto en etanol

acuoso al 59% en peso. Este solucidn se dividié por el pro-

perando 22,7 kg de etanol él 8% en peso, 4039 kg de et=nol
al 92% en pesos y una solucién, sustancialmente exenta de
alcoholy de suero en agua, El flﬁjo de cada tuberis se re-
sume en la Tabla 1.

La mezcla de alimentacién solo tenfa en ells
312 kg de agua en exceso respecto & la que habia en los
disolventes de extraccidn a recuperar. BEn consecuencisz,
fue necesario afadir sgua por la tuberfa 3C; a la mezcla
parcialmente concentrada de la tuberis 29: y afiadir agua
por la tuberia 47 a la mezcla, mis concentradas de la tu-
beris 46; para mantener la concéntracién de hidratés de
carbono en un méximo del 30%,

Dado que en este ces0 hubo insuficiente ebulli-
cibn por evaporacién de la mezeclas ?aré proporcionar el
reflujo en las columnas 17 ¥y 28 de rectificacién, fue ne~
cesario llevar como reflujo liduido de la columna 17 de
rectificacién al primer evaporador 11, ¥y de la columna 28

de rectificacibn al segundo evaporador 20, E1 flujo por

fue 7,1 kg. Una porcibn del vepor procedente de la columns
28 de rectificacién Ffluyé por la tuberfs 41 para conden—
sarse en el calderin 55, E1 flujo por la tuberia 53 fue

cero; y el calderin 43 se omitid,
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Se recuperd alcohol concentrado (92%) por las

tuberfas 23, 36 y 40y ascendiendo 2 40:9 kg (20,5 4+ 6:9 4

13:5). Se recuperd alcohol diluido (8,0%) por laz tuberias
45 y 52, ascendiendo a 22,7 kg.

EJLMPLO

La mezcla a deutllar fue resultado de un proce-
dlm1unto en 3 etapas en el que se tratan escamas de ha hasg
de sojas; en contracorriente, con alcohol concentrado, pa-
ra produeir una harina de soja, En este ejemplo no se usa
alconol dilufdo alguno; el sistema de-destilacién s0lo ne-
cesita producir alcohol concentrado como destilado, y ﬁna
solucidén acuosa exenta de alcohol, como fracciones de fon-
do. En consecuencia, egte ejemplb pone en evidencia cdbmo
se aplica el procedirmiento de la invencidn ‘cuando el va-
por resultente de la evaporacidn de la mezcla es incluso
menos suliciente gque lo era en el Ejemplo 2y para propor-
cionar el reflujo que se requiere para preparar alcohol
concentrado,

En el procedimiento de extraccidn que proporclo~-
né la mezcla para los ejemploss por cada 45,4 kg de esca-
mas alimentadas entraron en el extractor 56,8 kg de alcoholl
acuoso concentrado (92% en peso); por el exbremo ae sali-
da de las escamas. De estos 56,8 kg, 31,8 ko salieron con
lasrescamas y 0,8 kg salieron con una fase de aceltes que
se rebiréd por vn punto intermedio del extractor, Ia mez—
cla que Sulia por el extremo de entrada de escemas conte-
nfa algo de aceites algo de hidratos de carbonos los 1i-
pidos no aceitosos y el agua e: ttraida de las escamuu. Ia

4

mezela ascendié & 31,3 kgy y consistia en 853% de suero
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| (1,5% de nidratos de carbono y 655% de lipidos)
en etanol acuoso al 77%. Esta s Olu”lun se dLV&Qlé poxr él
procedimiento de destilacidén de la_presente invencidn, re-
cuperando 24,2'kg de etanol al 92% en peso; Ls4 kg de agua
destilada, por la tuber{a 45; ¥y 5,8 kg de solu016n de sue—
TOs exenta de alcohols por la tuberfs 54,

B Ls mezela de alimentacién solo tenfa en ells

0;5 kg de hidrato de carbono ¥ 3:6 kg de agua, ademds dol
'alcohol acuoso disolvente a Tecuperar, Iado que es diffcil
eliminar el suero, Y pudiera haber Que secarlos es desea-
ble recuperarlo en solucién acuosa lo mds concentrada DO~
sible; por ejemplo al 30% basado en el hidrafo de carbono,-
En consecuencia, en este caso fue necesario sustraer del
Sueros por el procedimiento, agua sustancialmente exenta

de alcohols en vez de afiadirla como en los Ejemplos 1 y 2
-~ DParas proporcionar un reflujo adecuado para rec-
tificar el alcohol; fue necesaric no solo llevar como re—
flujo liquido de 1a columna 17 Ge rectificacidén al pfimer
evaporador 11, por la tuberis 26; y llevar como reflujo 1i-
quido de' la columna 28 de rectificacibn al segundo evapo-
radors; por la tuberfe 32 sino también broporcionar el
calderin 43, Dado qQue el Unico producto sra alcohol con-
centrados todo el destilado de 1a columna 39 de separacién
se hizo pasar por una bomba (que no se nuestra ) por la tu-
berla 53 a la columna 28 de rectlflca016n.

Se recuperd alcohol concentrado (92% en peso)

por las tuberias 23; 36 y 40. Ia suma de los flujos en es-

|tas tuberias era 24,2 kg (11,7 & 6,7 4 5:8),

TIIATEL T L ommremno o o ceeie v e e
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la invencién se ha ilustrado medlante un proce-

b

dimiento que emplea}ébs com01 l*aea e,evapor 1dor-alam—
bique, seguidas por:ﬁn separador, El flujo de vapor de
miltiple efecto es»en corriehte paralela con el flujo de
liquido- Ias Dvesiones de trabajo disminuyen desde la del
primer evaporador 11 y su rectificador 17 a la del segin-~
do evaporador 20 y su rectificador 26 a la de l2 columaa
- 39 de éeparacién. En los éjemnlo. anteriores, las presio-
nes en los evapormdoreu—rbct1chadores y colu“na 39 de

separacidén fueron respectivamente 2,3 kg/cn® manométricos,

0:2 Icg/cm2 manométricos, ¥ 310 mm Hg absolutos. Los ex-

pertos en la técnica entenderdn que la presién en la co-
lumna de separacién tenis que ser suficientemente alta
para que el vapor procedente de la columna de separacidn
se pudiera condensar con agua de refrigeracidén, y que las
presiones en los evaporadores fueran tales que proporcio-
nasen diferencias de temperatura adecuadas vara transni-
sidn de calor en el calderfn 19 y en el calderin 38 dol
separador. También se entenderd que se pueden usar cambia-
dores de calor; que no se muestran en el dibujo, en la
préctica de la presente invencidn, yrdue la invencién no
estd limitada a dos evaporzadores:; dado que se pueden usar
uno o mds de dos. También se entenderd que el flvje de
vapor y liquido en multlple efecto puede ser en coantraco-
rriente,.

Tembién se entenderd que el calderin 55 se pue-
de omitir, y que en vez del mlsmo se puede suministrar
venor de agua v1vo al fondo de la columna 39 de separa-
cidn, Aunque tal sustitucién aumentard el consumo de ca-

lor en el procedimiento, el aumento no serd grandey y

*
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-la sustitucidn puede ser considerade ventajoss en la prée-

tica., . e
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Los puntos de invencidn propia y nueva, que se
presentan para que szan objeto de esta solicitud de Paten~
te de Invencidn en Espaﬁa; por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

le,~ Un procedimiento me jorado para destilar
una mezcla obtenida por extraccidn de materisles ds semi-
lla oleaginocsa, y constitufda por componentss solubles en
un disolvente orgdnico acuoso, para recupsrar disolvents
orgénico acuoso en dos fracciones de concentraciones re—
lativamente alta y baja, donde la mezcla a tratar se pa~
sa a un procedimiento de evaporacién con méltiples efec—
tos, qué tiene al menos dos zonas de evaporacidén, para

fomar en &1 corrientes de liquido y vapor, en el que la

mera zona de evaporacidén; b) poner en contacto una corrien
te de vapor, retirada de dichs primera zona de evaporacidn,
con un reflujo liguido en una primera zons de rectifica~
cién; ¢) condensar vapores retirados de dicha primers zo-
na de rectificacidn, y devolver a dicha zona de rectifi-
cacién uns poreidn del condensado rssultante, como reflu-~
Jo de liquido, constituyendo la porcién restante una par-
te de dicha fraccién de alta concentracibn; d) retirsr
wa corriente’ de liquido del fondo de dicha primers zona
de rectificacidn; e) introducir dicha corriente de 1{qui~
do de la etapa (a) én una, segunda zona de evaporacidn,

donde dicha corriente de lfquido se divide en corrientes
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[de liguido 'y vepor; f£) retirar dicha sorriente de l{qui-

do diviéida, ds dicﬁé-segunda zona de evaporacidn; g) po-
ner en conbtacto dicha corriente de vapor, refirada de di-
cha segunda zona de evaporacién, con un reflujo de ligui-
do en una segunda zons de rectificacidn; h) condensar al
menos una porcién de los vapores retirados de dichs se-
gunds, ‘zona de rectificacién; ¥ llevar como reflujo a di-
cha segunda zona de ractificacién y una porcién del con-
densado fesultante, constituyendo lg porciéh restante de

dicho condensado uns porcién de dicha fraccidn de alta

“concentracibén; i) retirar una corriente de l{guido del

fondo de dicha segunda zona de rectificacién, constituyen
do dicha corriente de lfquido una porcién de dichs frac—
cidén de baja concentracién; j) poner en conbacto dicha
corriente de liquido, retirada de dicha segunda zona de
evaporacién, con vaporss en una zona de separacién; k)
retirar una corrisnte de lfquido, que comprende dichos

componente solubles, de dicha zona de separacidn; y 1)

‘condensar vaporss retirados de dichs zons de separacién,

y retirar el condensado resultante de dicho procedimien-
to; como parte ds_diéha fraccién de baja concentracidn.

28, -~ Procedimientq segin lg reivindicacién le,
donde al menos una porcién de dichs corriente de l{quido
retidada del fondo de dicha primers zona de rectificacidbn
Se pasa a dicha segunda zona ds rectificacidn,

38,~ Procedimiento'seg&n las reivindicaciones
12 y 22, donde aquella porcidn ds dicha corriente de 1f-
q_uidor, retirade del fonde de dicha primera zona de recti-
ficacibn, que no se pasa a dichs segunda zona de rectifi-

cacién, se lleva como reflujo a dicha .primera zona de eve,
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Hé.- Prdbedimiento geglin las reivindicacioneF
12 a 32, donde una porcibn de la corriente dé vapor reti-
rada de dicha ssgunde zona de evaporacidén se condensa,
para proporcionar calor para generar dichos vaporss en
dicha zona de separacidén, constituyendo el condensado re-
sultante una parte dé dicha fraceién de baja concentra~
cidn.

52,— Procedimiento segin las rei?indicaciones
le g 48, donde se afiade agﬁa a dichas corrientes de ligui
do retiradas de cualquiera o de ambas de dichas zonas de
evaporacién. ‘ .

6&.~ Procedimiento segin las reivindicaciones °
la 5 52, donde se retirs una corriente de liquido de di-
cha segunda zona de rectificacién, y se pasz a dicha se-
gunda zona de evaporacidn.

T8.~ Procedimiento segin la reivindicacién le,
donde el componente orgénico de dicho disolvente orgdnico
acuoso es un alcohol.

&,- Procedimiento segin la reivindicacién 1e,
donde dicho material de semills oleaginoso es habas de so~
ja.

98.- Procedimiento segin la reivindicacién 8e,
donde la concentracidén de componentes solubles no lfpidos
en dicha corriente de liguido retirada de dicha zona de
separacién, no es meyor de aproximadamente 30% en Pes0.

108.- Procedimisnto segln la reivindicacidn lz,
donde une corriente de liquido se retira de dicha segunda
zona de rectificacidn, y una parte o todo se calienta pars

proporcionar una porcién de los vapores para dichs zona
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de rectificacibn. o

‘llg,.- Proccdlmlanto sevdn las felVlndlcaclones
l2 y 108, donde la parte que no se calienta de dicha co-
rriente de liguido retirads de dicha zona de raotificacién
se retira del procedimiento, como agua sustancialmente
exenta de componente orgdnico.

.128,- Procedimiento segln las reivindicaciones
la, 10& y 112, donde dicha pércién restante de dicha co-

rriente de vapor, retirads de dicha zona de rectificacién,

se condenga para proporcionar calor para generar dichos

vVapores. en diche zona de separacilén, constituyendo el con-
densado resultente una parte de dicho disolvente orgénico
acu0s0, _ , ' '

138,~ Procedimiento segiin las reivindiceciones
l2 y 108 a 122, donde el componente orgénico de dicho di-
solvente orgénico acuoso es un alcohol,

142, ~ Procediniento segun las reivindicasciones
le y 102 g 132, donde dicho material de semills oleagino-
sa es habas de soja.

158, Procedimiento. segn las reivindicaciones
.y 102 a 142, donde la concentracidén del componente so0-—
luble no 1fpido, en dicha corrienie de liquldo retirada de
dicha zona de separ301én, no es mayor de aproximadamente
30% en peso.

l68,- Un procedlmlento me jorado para destllar
una mezcla obtenida por extraccidén de materiales de semi—
lla oleaginosa.

Tal y como se ha descrito en lg Memoria que an-~
tecede, representado sn los dlbuaos que se acompafian y pa-

ra los fines que se han especificado, -
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B Esta Memoris consta de veinte nojas escritas g

Madrid, 12,DIC.1978
P.A.

Alberto de Nzdl
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