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1de Eéaé;é.ﬁaf-élvpérforado la foé&é helicoidal buseada, Asi con-

‘velocidad, para ser almacenado en tubos. Si se desea introducir

imprimirle ua movimiento de traslacién horizontsl pars hacerlo

-1 -

Ta presente invencidn se refiere a las fundas ¢ envoliu
ras destinedas a contener un Arbol flexible de transmisién de mo
vimiento rotativo, de modo a permitirle girar sobre si mismo,
manteniendo a la vez su eje sensiblemente segin una linea deter
minadea, ‘

Un tipo conocido de funda de este tipo estéd constitufdo
por el enrollamiento en hélice de un perfilado de acero recubier
to de un menguito de proteccidn en materia flexible (plédstico..)}
Sin embargo el 4rbol flexible, en movimieénto, frota-y golpea con
tra el metal del enrollamiento helicoidal, lo que crea ruidos mo
lestos, A finh de mejorar el silencio en el funcionamiento de di-
cha transmisidn, ya se han propuesto algunas soluciones, Una de

estas soluciones consiste en interponer entre el flexible de

transmisién j'el'eﬁ}bilémiéﬁtévhetéliéo; un tubo de-méféfié-ﬁlég -

tica. Esta solucibn es satisfactoria en el plano del amortigua-
miento de los rufdos pero plantea problemas tecnolégicos a nivel
de la fabricacidén de la funda. En efecto, el procedimiento co-
rrientemente empleado consiste en.hacer pasar el perfilado de

acero entre tres roldanas prudentemente dispuestas e inclinadas,

formado, éste sale de la enrolladora animado de un movimiento

combinado de traslacidén horizontal y de rotacibén a muy elevada

un tubo flexible en el interior de .este enrollamiento, e¢s precim

so presentar éste justo a la entrada del sistema de roldanas o

avanzar entre las roldas, lo que se revela diffcil de realigzar
cusndo se trata de un tubo continuo, cuya extremidad ya ajustada

en el tubo de almacenamiento de la funda sufre la influencia de

un movimiento combinado que anima el enrollamiento helicoidal,
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Otro inconveniente de la solucién anterior procede del
hecho de que impide el uso del amortiguamiento de rufdo eficaz
que constituye la lubricacidn del Arbol flexible: en efecto, el
Gltimo enrollamiento en hélice del &rbol produce un efecto de
5 tornillo de Arquimedes en el tubo cerrado, lo que cree una mi-
gracién de la grasa de lubricacidén ya sea hacia el aparato de me|
dida 6 bién hacia la toma de movimiento.

Ia solucidn propuesta en la presente invencién permite
eliminar estos inconvenientes. Para ello, se introduce en el in
10. terior del emrollamiento helicoidal metdlico palieres cilindri-
cos de materia flexible, separados ﬁor intérvalos de longitud me
nor que los intérvelos de los palieres y determinados de antema-
no para asegurar, en cooperacifn con la dimensién de la seccidn
de los palieres con respecto & ia del enrollamiento helicoidal,
15. una excelente elasticidad & la flexién,

Tos dibujos anexos ilusbran un ejemplo de realizacién
de una funda segln la invencidén asi como un procedimiento de fa
bricacién de la misma: |

Ia figura 1 es una seccién tramsversal de la funda,

20, | Ia figura 2 es un esquema de una instelacién de fabrica
cién de la funda.

Iz funda, segfin la invencidn, estd constitufda por un
enrollamiento 1 helicoidal realizado en un perfilado de acero,
Sobre este enrollamiento se sobremoldea un manguito 2 de materia
25, plédstica. En el interior del enrollamiento 1 se introducen pa~-
lieres cilindricos 3 realizados en materia flexible (materia
pléstica, por ejemplo). Estos palieres se disponen en el ejemplo
elegido, al igual distancia unos de los otros. Le distancia 4

gue separa dos palieres 3 consecutivos debe estar en una rela-

30, cién suficiente con la longitud 5 del palier 3, para asegurar
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una excelente elasticidad a la flexién de la funda, siendo & la
vez eficaz en lo que respeéta al amortiguamiento del rufdo, Par-
ticipa iguslmente en la determinacién de la elasticidad a la flg
xién de la funda, lz relacidn existente entre el didmetro exter-
no 6 del palier y el didmeiro externo 7 del enrollamiento heli-
coidal, para un valor dado del espesor 8 del palier. A titulo
de ejemplo, pera un didmetro usual del cable flexible, un valor
vélido de estas dos relaciones es de 1/3, en lo que concierne &
la distancia entre dos palieres consecutivos,.con respecto a la
longitud de un palier, y de 2/3 aproximadamente en lo gue con=—
clerne a la relacién-entre el didmeiro exterior del enrollamien
to helicoidal y el del palier, para un espesor de este dltimo de
un milimetro aproximédamente.

Un amortiguamiento suplementario puede obtenerse intrg
duciendo un lubricante entre los intérvalos 4 que separan dos
paliéres, siendo el lubricante retenido por los palieres adyacen
tes y no teniendo tendencia & migrar como en las fundas donde el
tubo es contimuo. .

Un medio para conseguir una funda de flexible de este
tipo se expone en la figura 2., Un perfilado de acero.’9, acciong
do en traslacién pof roldas 10 pasa por el centro de una cabeza
de rodadure constitufdo por un grupo de tres roldas 11 dispues-
tas de modo que el eje geométrico del conjunto sea coaxial con
el helicoide 2 obtener. EL perfilado 9_sale de la cazbega de fodg
dura en forma de un enrollamiento helicoidal 1, animado de un mo
vimiento de traslacién y de otro de rotacién combinedo, para al
macenarse en un tubo 12. Al mismo tiempo, un tubo flexible 13 se
desarrolla y es accionado en traslacién por dos roldanas 14, en

el eje del enrollamiento helicoidal, El tubo 13 es gufado en su

movimiento por una tubuladura 15 por cuyo interior camina y que
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estd perforada por dos aberturas: wa para permitir la accién

de las roldanss 14 vy la otra la de una cuchilla 16. Ia cuchilla
16 estéd articulada alrededor de un apoyo 1?, seccionando su ex-
tremidad corfante 18, a través de la abertura apropiada de la tu
5e buladura 15, al tubo 13 segin intérvalos determinados por ac-
cién sobre una roldana 19 llevada por su otra extremidad, de una
leva 20, de perfil conveniente, solidaria del érbol motor 21 de
las roldanas de accionamiento del perfilado 9. Los palieres fle-
xibles 3 as{ formados son a continuécidn empujados al interior |
10. del conjunto de las roldanas 11 y el enrollamiento helicoidal 1
del hilo de acero se realiza alrededor de ellos,

Descrita suficientemente l2 naturaleza del invento,asi
como le menera de realizarlo en la préctica, debe hacerse cons-
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti~-
15, bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-

cipio fundamental, -

e—
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| palieres.,

helicoidal, de un tubo flexible y un medio de seccipnamiento del

REIVINDICACIORES

1.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de fundas pa-
ra flexibles de transmisidn, constituidas por el enrollamiento
en hélice de un perfilado de acero, carecterizados porgue se es
tiren en el interior del enrollamiento helicoidal y coaxiales
con éste, palieres cilindricos de material flexible, dispuestos

a intérvalos de longitud predeterminada, inferior a la de los

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 1, ca-
racterizados porque los paliefes cilindricos son de igual longi
tud.

3.~ Perfeccionamientos seglin una de las reivindicacio=
nes 1 6§ 2, caracterizados porque los palieres cilindricos estdn
iguelmente separados unos con respecto a los otros,

4.- Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizados porque estdn previstos unos me— .

dios de accionamiento y de gufado, en el eje del enrollamiento

tubo accionado, a intérvalos predeterminados.

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 4, ca-
racterizados porque 1os medios para determinar los intérvalos
de seccionamiento del tubo flexible, comprenden uns roldans lle
vade por el medio de seccionamiento ¥y que coopera con una leva,
de perfil apropiado, solidaria del drbol motor de accionamiento

del perfilado de acero que constituye el enrollamiento helicoi-

/ﬁ/al.

ra flexibles de transmisidn, tal y como queda sustancialmente

6.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de fundas pa-

descrito en la presente Memoria y en los dibujos adjuntos.



por una sola cara,

Esta Memoria consta de seis hojas escritas a méquine

Madria, 24 NOV.1977
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