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La presente invencidén, tiene por objeto un dispo
sitivo destinado a la mezcla y homogeneneizacidn del
vidrio que pasa por el feeder o canal pFocedente del
horno.

Mediante esta mezcla se podri eliminar o atenuar
las heterogeneidades quimicas y térmicas que proceden
tes de las materias primas, horno o los mismos canales
llegan en alguna medida a perturbar la calidad del pro
dueto a obtener, ' .

El presente dispositivo puede tener aplicacidn -

tanto en los canales de vidrio plano, vidrio hueco, u

- otras clases de vidrio.

En las grandes lineas de produccidén de vidrio pla
no, pueden existir perturbaciones debidas a heterogenei
dades vitreas cuya desaparicidn natural puede ser muy -
lenta, debido a la gran inercia que tienen los hornos
actualesg, y ocasionar importantes trastornos en ¥a fa-
bricacidn.

En cuanto a vidrio hueco, ademéds de la homogeneiza
cibén, puede tener aplicacidn como procedimiento de mez-
cla y homogeneizacidén del vidrio base procedente del hor
no con otro vidrio o producto que se le afiade en el mis
mo canal (que denominaremos "Frita"). Esta frita que se
le afade, en pequeflas proporciones, al vidrio base, tie

ne altos contenidos de productos modificantes de las -
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propiedades del vidrio base (colorantes, decolorantes,
opacificantes, etc.).

Mezclado del vidrio.

A 12002C el vidrio se comporta como un liguido new
toniano, para el cual el gradiente de velocidad es di-
rectamente pr&borcional a la tensidén aplicada segln la
conocida ley de Newton. ElL fluido newbtoniano gumenta en
movilidad a medida que se le impone més tensidn, siendo
el problema de la agitacidn, en estos casos, la induc-
cién de un movimiento dtil.

Para que la homogeneizacidén o coloracidn del vi-

~drio en el canal sea aceptable, el sistema de agitaciém

debe cumplir esencialmente:

~Tener una componente de velocidad inducida trans-~
versal a la direccibén de la corriente, izquierda-
derecha y arriba-abajo.

-Debe ser capaz de homogeneizar cualquier vena flui
da situada en cualquier punto de la seccibn trans-
versal del canal.

-La homogeneizacidén serd tanto mejor cuanto mis or
denada sea la turbulencia o lo que es lo mismo, -
que no haya partes del vidrio cuya permanencia en
la zona de homogeneizacidn sea superior a la media
ya que entonces habri otras partes en las que el

vidrio pasard casi directamente por dicha zona sin
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permanecer en ella el tiempo suficiente para su

homogeneizacidn.

Mediante los ensayos efectuados sobre maquetas a
escala 1:4‘de1 presente dispositivo se ha comprobado:

Reticulando el canal en 32 partes (4 zonas en altu
ra y 8 en ancho) se ha introducido una vena coloreada

de liquido modelo en cada reticulo y tras su paso por -

la zona de agitacién (dos barras con tres palas cada -

una) la dispersidén media de cada vena al cabo de los 32
ensayos faé:

-cada vena ocupa.>-80% del ancho del canal;

-coeficiente de variacibén -» 6%.

Con el empleo de pantallas anterior y posterior, -
el efecto de homogeneizéciéﬁ es superior al de los agi-
tadores empleados tradicionalmente.

En las figuras 1 y 2 podemos ver el fondo (1) y -
los laterales (2) de un canal gue sirve para el paso -
del vidrio desde el horno hastala cubeta o laminadora.

Las palas (4) movidas por las barras (5) describen
trayectorias en un plano horizontal cuyas formas depen
den del sistema de trasmisién empleado, pudiendo ser -
circulares (8) o elipticas (9). Estos movimientos produ

cen la agitacién del vidrio por capas horizontales a to

“do lo ancho del canal, pero sin que ellas se mezclen en

tre si, segin ha podido comprobarse en los ensayos efec
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tuados sobre modelos., Para la homogeneizacidén del vidrio
en profuddidad, se afiaden al canal una pantalla flotan-
te y otra sumergida (3) (o viceversa) anterior y poste-
rior a la zona de agitacidn; con ello se consigue que -
el movimiento del vidrio tenga una componente segin el
eje Z de altura del canal y la agitacidn sea completa.
En el dispositivo de la figura 1 las barras van mo
vidas por un juego de eﬁgréﬁgjés (6), del cual dependen:
sentido de movimiento de las barras, didmetro (12) de las
trayectorias de la palas en el vidrio y sepﬂaciénl(ll),
entre las barras; esfe dltimo apartade influye de manera |
notable en la homogeneizacidén, ya que mediante su modifi
cacibén puede evitarse la existencia de venas en "cortocir
cuito" entre la entrada y salida de la zona de agitacidn.
La introduccidén de este dispositivo en el canal se efec-
tha mediante una ligera modificacidén de la bdéveda del -
mismo, en un ancho ligeramente superior a la suma de las
distancias (11) y (12) mas el ancho de la barra. Duran-
te el movimiento de las barras, es necesario mantener -
unas aberturas encima de los pies derechos del canal, la
longitud de estas aberturas es la suma de las disgancias
sefialadas en los dibujos con los mimeros (11) y (12) ¥
su altura aproximada de 10 cm. esto produce una pérdida
de calor encel canal (evitado en parte mediante cortinas

exteriores en fibra de vidrio) que no influye en la homo
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| tre ellas, (1) puede modificarse dependiendo principal

geneizacidén térmica y quimica del vidrio.

El nGmerc de palas de agitacidén y su distancia en

mente de la enchura del cansl.

En el dispositivo de la figura 2, se disminuye la
abertura necesaria sobre los pies derechos del canal,
asimismo el juego de engranajes del dispositivo (1J, se
ha sustituido por una biela o excentrica (7). Es de notar
aque aqui las trayectorias de las palas en el vidrio son
elipses cuyos parémetros dependen de: distancia (13), -
didmetro (12), y distancia de las palas a la abertura -
de la pared del canal (10).

En la figura 3, podemos ver las palas (5) y barras
(4) utilizadas en los ensayos sobre modelos (escala 1:4)
de los presentes dispositivos. La transmisidén del movi-
miento por ruedas dentadas (6), corresponde al disposi-
tivo de la figura l. Asimismo se observan algunas de las
palas utilizadas eh los ensayos, de distancia forma y -
némero v reparacién entre ellas.

NOTA:
En resumen, la presente Patente de Invencidn, se -

contrae a las siguientes reivindicaciones:s

/,___/?
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REIVINDICACIONES

12) "Dispositivo mezclador y homogeneigador de vidrio",
caracterizado porque se compone de palas, cuyo mo
vimiento trasmitido por barras horizontales desde el ex
terior del horno o canal describe trayectorias cerradas
en la masa del vidric, atraviesan la pared lateral del
horno o canal dotadas de movimiento por un motor exte-
rior, moviéndose sus puntos én un plano segin trayecto-
rias cerradas.
28) "Dispositivo mezclador y homogeneizador de vidrio",
segin la reivindicacidén 12, caracbterizadorporque
a cada barra se acoplan una o varias palas verticales.
38) '"Dispositivo mezclador y homogeneizadof de vidrio",
seglin las reivindicaciones 12 y 28, caracbterizado
porque consta de una o varias barras en todo el horno -
o canal.
4aj "Dispositivo mezclador y homogeneizador de vidrio",
seglin las reivindicaciones 12 a 38, caracterizado
porque todos los elementos de una barrs describen la -
misma trayectoria plana, permaheciendo dicha barra siem
pre perpendicular al eje del horno o canal.
5é)"Disposifivo mezclador y homogeneizador de vidrio",
segin las reivindicaciones 1& a 48, caracterizado
por describir los puntos de la barra internos al. canal

trayectorias elipticas de diferente tamafio.

L~
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62) "Dispositivo mezclador y homogeneizador de vidrio",
segin las reivindicaciones 12 a 5%, caracterizado

por variar el amgulo que forma la barra con la pared la

teral del horno o canal.

72) "Digpositivo mezclador y homogeneizador de vidrio",
seghn las reivindicaciones 12 a 62, caracterizado

por la forma y posicidén de las palas de agitacidén del vi

drio que pueden ser verticales o inclinadas y de forma

¢ilindrica, prismética o irregular.

82) '"Dispositivo mezclador y homogeneizador de vidrio",
segiin las mivindicaciones 12 a 72, caracterizado

porque posee una o varias pantallas flotantes y sumergi

das en el vidrio.

92) "Dispositivo mezclador y homogeneizador de vidrio",
segln las reivindicacioﬁes 12 g 8&, caracterizado

por describir la barra prayectorias circulares.

102) "Dispositivo mezclador y homogeneizador de vidrio",
segin las mivindicaciones 12 a 92, caracterizado

porque cada barra describe trayectorias de sentido con-

traric a la de la barra adyacente.

112) "Digpositivo mezclador y homogeneizador de vidrio",
segin las reivindicaciones 32, 62 y 102, caractgj

rizado porgue las distintas barras pueden atravesar la

misma o varias paredes del horno o canal.

7i§§)’"DISPOSITIVO MEZCLADOR Y HOMOGENEIZADOR DE VIDRIO",
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segin queda descrito y reivindicado en la prece-
dente memoria y nota reivindicatoria, gque -consta de ocho
péginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

edzids 94 NOV, 1977

Francis Javier Plaz#=.
P.P.
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