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El invento se reliere a una prensa de hacer balas
—étadas a partir predominantemente de material viejo no meté-
lico, con wa caja de prensado y con un macho de prenoado
movible en ella, que tiene varias ranuras paralelas para el
alambre de atar.

Para la fabricacién de balas atadas el.material a
comprimir es introducido en la caja de prenéado cuyo macho
estd retraldo. Gracias a varias carreras del macho, entre
las cuales se intercala siempre vn proceso de llenado, se
comprime ﬁna bala que es atada, estando el macho extendido,
después de la Wltima carrers necesaria pars acabar la bala,
Las ranuras de atar que discurren en la superficie frontal
del macho de prensar vertical y paralelamente entre si sir-
ven para la operacién de atado tras de cuya terminacién es
retraldo el macho, quedando en la bala el aleambre condu~
cido por las ranuras de atar del macho y siendo entregade a

través de las hendiduras de salida del macho, que parten

frontal del mismo.

Diversos materiales tienden de modo especial a pe-
netrar en las mencionadas hendiduras de salida bajo la pre-
sién &e prensado Yy a aéentarse en ella de modo que los alam-
bres; enfilados en el macho avanzado a través de las ranuras|
se ven impedidos al retroceder el macho de salir de las ra-
nuras. Ia consecuencia es una destruccidn de la ligadura y
un deterloro de la bala atads. Esto conduce a una considera-
ble dism 1nu016n de la produccidén de la prensa de hacer ba-
las, '

Gracias a la propuesta de la D0S 25 52 722 se ha

%ratado de combatir este inconveniente por el hecho de que
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las hendiduras de salida de las ranuras de atar desembocan
—én w dngulo agudo en la superficie de premsado del macho
de modo gue el material a prenser no pueda entrar sin méds
ni més en la direccidén del prenéado en las ranuras de atar.
In la préctica esta construcciln ha demostrado dar buenos
resultados incluso al comprimir ?éxtiles viejos que, por
una parte, constituyen un material muy extensible y dilata~
ble y, por obra, uno que no es cortado por el alambre. De
cualquier modo, las mencionadas dificultades se presentan
todavia vy especialmeﬁte a menudo al comprimir basura que,
como es sabido, constituye una composicién totalmente impre-
decible de commonentes sélidos, pastosos, lefiosos, textiles,
metélicos, etc. en trozos gruesos y finos que, no sélo se
depositan en ias hendiduras de salida de las ranuras de

atar, sino qué pueden depositarse en la totalidad de las

renuras de modo que ya no sea posible un proceso de atbado

sin rozemientos.

El invento se propone resolver el problema de rea—'
lizar una prensa de hacer balas de la clase mencionada al
principio de modo que la operacién de atar y la retraceidn
del macho de prensar después de termiﬁado el atado puedan
reélizarse sin perturbaciones incluso 2l trabajar materia-
les muy diffciles. Este problema es resuelto de acuerdo
con el invento por & hecho de que en el macho estd apoya-~
do un peine de atar extensible desde su superficle de pren—
sado, el cual se compone de varias placas parslelas distan-
ciadaé entre si, cuyas superficies frontales, en el estado
retraldo del peine, forman parte de la superficie de pren-
sado del macho. Gracias a estas medidas se consigue due el

macho, durante el prensado, tenga una superficie de prensado

~
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totalmente cerrada que excluye por completo la penetracién
~de material a prensar, Sdlo después @e terminado un largo
de baia se saca el peine de atar con retréccidn simultdnea
del macho en una magnitud que permita el paso de las agujas
de atar entre la superficie frontal posterior de la bala y
1a'superficie de prensado deél macho. Las qgujas atraviesan
la caja de prensad& para pasar los bucles de alambre por de-
cirlo asi por delante de la superficie de prensado del macho
mientras que las placas del peine extendido oprimen contra
la bala y evitan la expansiéntde ésta,

De acuerdo con un perfeccionamiento del invento,
las placas del peine de atar estén conduéidas en escotadu~
ras de la pared del macho que contiene la superficie de prey
sado, correspondiendo el tamafio de las escotaduras a la sec
cién de las placas. Ni en el estado retrafdo ni en el extend
dido del péine, por %tanto, pueden penefrar iﬁpurezas por la
superficie de prensado en el mécho.

En una forma de ejecucibn preferida del iﬁvento se
consigue un movimiento sincrono de todas las placas por el
hecho de que las placas estén fijadas en el macho de pren-
sado en un portador dé unidn que atravigsa 2l macho perpen-
dicularmente. a la direccidén de prensado. . .-

E1l peinerde atar puede llevarse a posicibén de tra~
bajo por el hecho de que en lg posicidén final de prensado

del macho es retenido y el macho es retraldo en la magnitud

en que deben sobresalir de la superficie de prensado las plg

cido ventajosamente en hendiduras longitudinales hechas en

paredes del macho mutuemente enfrentadas y en la posicién

final de prensado del macho es detenido por medio de pernos
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de blegueo introducidoé por la pared de la caja de prensado
_bontigua en cada caso. '

Con preferencia, los pernos de bloqueo son accio-
nados por medio de accionamientos de cilindro fijados exte-
riormente a la correspondiente pared de la caja dé prensa-
do.

Con referencia a los dibujos, en los cuales se ha
representado un ejemplo de realizacidén preferido, se expli-
card en detalle el invento en lo que sigue. Huestran:

Lg fig. 1, una prensa de canal horizontal de hacer
balas en seccién longitudinal;

1a fig. 2, un corte por la linea II-II de la fig.
1 a través del macho de prensar con peine de atar extendido,
a escala ampliada;

la fig. 3, wn corie segin la fig. 2, con peine de
atar fetraido; y

iz fig. 4, un corbe por la linea IV-1V a través
del macho ilustrado en la fig. 3.

En une caja de prensar de seccidn rectangular es-
t4 apoyado de modo desplazable un macho de prensar 2 que
es movido por un accionamiento 3 de ¢ilindro., En la repre-
sentacidén segin la fig. 1, el macho 2 sé encuentra en pogi-

cién avanzada en direccién de prensado. Estando el macho

retrafdo, el material con el que hen de hacerse balas puede

introducirse por un pozo de llenado 4 que desemboca arriba
en la caja de prensado. Para hacer cada bala se necesitan

variaé carreras de trabajo del macho. En la caja de prensa-
do 1 se encuentran “segﬁnrla fig. 1 tres bélas 5 ya compri-

midas, de las cuales la cenbral y la de 1a derecha estén

“ya abadas con alambre, mientras que debe atarse justemen—
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terla derla izquierda.

B Para el atado, se necesitan para cada-bala bucles
de alambre de ligadura 6 que es retirado desde un ndmero dé
rollos de reserva T correspondiente al ntmero de los bucles,
En el presente ejempio, el alambre debe atarse con cinco bu
cles, de modo que los elementos esenciales para el atado se
prevén por gquintuplicado.

Seglin la fig, 1, uwna aguja de atar 8 detrds de 1a
bala izguierda a atar 5 ha llevado justamente hacia arriba
un bucle de alambre 6a, 6b desde el lado inferior de la caja
de prensado transveréalmenté a través de la misma. EL macho
2 se encuentra en esta fase del trabajo en las prensas cono-
cidas para hacer balas en la posicibn final de prensado pa~-
ra que las balas no puedan expandirse durante la operacidén
de atar. El paso de las agujas 8 se realiza en las prensas
conocidas de hacer balas a través de ranures ﬁe atar que
atraviesan el macho paralelamente entre sif. Aqui entra en
Juego el invento, que renuncia a las ranuras de atar en el
sentido tradicional por las razones sefialadas al principio.
En su luger, el macho 2, efectivamente, estd provisto de wn
beine de atar designado en su conjunto con 9, que consiste
~en varias placas 10 dispuestas paralelas entre si, fijadas
a clerta distancig gntre si a un soporte de widn 11 que
atraviesa el maqho 2 perpendicularmente a'la direccidn de
prensado.

Las placas 10, segin la fig. 4, estén conducidas
por deiante en eﬁtrantes 12 de-la pared frontal 14 del macho
g,rque contiene la superficie de premsado 13, y pdr detras
entre dos puentes 15 firmemente empotrados. La forma ¥y el

tamafio de los entrantes corresponden a la seccién de las pla-
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cas 10, de modo que, en el estado retraldc del peine segin
Fia fig. 3; las superficies frombales 10a de las placas 10
forman partes de la superficie de prensado 13 exenta de en-
trantes, Dentro del macho de prensar las placas 10 estén
.unidas entre si por medio de uma brida distanciadors 16 y
al mismo tiempo mantenidas paralelas entre s a la distencia
deseada. El soporte de widn 11 estéd éonducido enn hendiduras
{longitudinales 19 dispuestas en paredes 17, 18 mutuamente
enfrentadas del macho 2, que permiten un desplazamiento del
peine en la medida a én la direccidén de prensado 72 en la
cual el peine debe sacarse dé la superficig de prensado 13.
Unos pernos de blogueo 20 pueden encajarse en la posicidén
final de premsado del macho a través de aberfturas 21 en las
paredes laterales 22, 23 de la caja de prensado 1 detris
del soporte de wnidén 11, para detenerlo., Cada uno de los
pernos de blogueo 20 estd wnido con wn accionamiento de ci-
lindro 24‘que por medio de una caja 25 estd fijado a wma pa-
red lateral 22 o 23 de la caja de prensado 1.

ElL curso del proceso de atado comienza en el estado
de trabajo segin las figs, 3 ¥y 4, en cuyo momento la bala 5
ésté.justo acabada de prensar y el machoiz'se encuentra en
la.posicidn final de prensado. A con%inuacién, leos pernos .
de bloqueo 20 son corridos detréds del soporte de unidén 11.
Iuego, el macho es retrocedido en la medida a 2 la posicidn
mostrada en las figs. 1'y 2: EL ﬁeine 9 permanece entonces
en reposo, de modo que en lugar del macho 2 de prensado opri-
me contra la superficie frontal de la bala 5, trasera en la
direccién de prensado, evita asi la expansifn de la misma Y,

al mismo tiempo, ahueca canales verticales y paralelos entrg

si 26 alineados con aberturas 27, 28 de la pared superior y

.
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la iﬁferior de la caja de prensado, para el paso Ge las agu~-
FSas 8 de atar. Esfas (Wtimes estén indicadas con puntos ¥
trazos en la fig. 2; Ahora son bajadas las agujas ‘de gtar

8 para, de manera conociaé, subir bucles de alambre de atar
.6 segin la fig. 1 los cuales, entonces, son separados, des-
pués de lo que el extremo 6b de alambre es retorcido con el
extremo 6a que sube en el lado frontal delantero 29 de la
baela. De este modo se fermina el proceso de atado., Los per—
nog de bloqueo 20 son retirados entonces, de modo que el ma-
cho 2 puede volver.a su posicidn extrema de la izouierda
_con relacién a la fig, 1, cayendo nuevo materizl pars la si-
gulente bala desde el pozo 4 en la caja de prensado 1.

Al retroceder el macho, el atado que se azcaba de
hacer queda libre del macho sin impedimeﬁtos, de modo que
las perturbarciones en el trabajo, que se presentan en las
prensas conocidés, quedan Gotalmente excluidas. El extremo
de alambfe 6a que hasta este momento quedaba en la aéuja
8 es colgado en wn carrillo 30 ¥y retenido allfl y ar;astra—

‘do hasta que se termine la bala siguiente.




Hoja nGm. 6

REIVINDICACIONES

Tios puntos de invencidn propia y nueva gue se pre-—
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidén en Espaifla, por VEINTE aflos, son los gue se re-
cogen en las reivindicaciones sigulentes:

,

10 1l8,- Una prénsa de hacer balas atadas a parltir de
material viejo predominantemente no metédlico, con wna caja
de prensado y con wn macho de prensado movible en ella, que
tiene varias ranuras paralelas para alambre de atér, carac-
terizada porque en el macho de prensado estd apoyado un pel
15 ne de atar, extensible desde su superficie de premsado, que
consiste en varias placas paralelas distancias entre si cu-
yvas superficies frontales, en el estado retraido del ﬁeine,
forman parte de la superfiéie de prensado del macho.

22,- Una prensa segin la reivindicacibn 12, carac~
20 terizada porque las placas del ;beine estén conducidas en en-
trantes de la pared frontal del macho que contiene la super-
ficie de prensado, correspondiendo el tamafio de los eniran~
tes a la seccibn de las placas.

32.- Uns prensa segin las reivindicaciones 12 o 28,
25 caracterizado porque las placas estan fijadas en el macho
en un soporte de wmnién que atraviesa al macho perpendicular-
mente a la direccién de prensado.
> 42,- Una prensa segin la reivindicacidn 32, carac-

L .
terizada porque el soporte de unidén estd conducido en ranu~

ras longitudinales previstas en paredes mutuemente enfren-

18117
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tadas del macho de prensar y ha de retenerse en posicién ex-
[trema de prensado del macho por medio de pernos de bloqué§
que son introducidos a través de—la'pared, contigua en cada
caso, de la caja de premsado.

58.~ Una prensa segin la reivindicacién 48, carac-
terizada por accionamiento de cilindro, fijado por fuera a
la pared correspondiente de la caja de prensado, para los
pernos de bloqueo. :

68.- Una prensa de hacer balas atadas.

Ta;ry como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acoﬁpaﬁan ¥y con
los fines gue se han especificado. ' .

Esta Memoria consta de NUEVE hojas escritas a mé-
quina por una sola cara. '

Madrid, 23.NOV1977
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