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La presente invención 'se re fiere  a un procedimiento de fabri­

cación de elementos acústicos para ed ific io s. Se sabe que los materiales 

porosos en los cuales los poros son totalmente continuos en toda la  matriz 

por ejemplo la s  espumas de poliuretano de células abiertas, pueden absor­

ber energía acuática. Otros materiales absorbentes del sonido comprenden 

fibras minerales colocadas normalmente como baldosas.

Bh todos estos m ateriales, la absorción de la  energía acústi­

ca se debe a los efectos de fricción que el a ire  (portador de la  onda so­

nora) experimenta en los poros del m aterial. También se puede producir -  

una cierta disipación de la  anergia por vibración mecánica (resonancia). 

Por ejemplo, en la s  espumas de uretano, se puede producir vibración de -  

la s  paredes de la s  célu las.

También se conoce una composición exenta de resonancia que -  

puede absorber por lo menos el 50 % de sonido incidente en la  gama de 500 

a 4.000 Hz. Comprende por lo  menos un 90 % de arena gruesa con un tamaño 

de partícula de 0,15-0,50 mm y 2-8 % en peso, preferiblemente el 5 %, de 

una resina endurecible. La composición se emplea como revestimiento ¿e -  

paredes en forma de baldosas ó paneles ó como revestimiento tendido in -  

s itn .

También se conocen elementos de construcción que se hacen en­

teramente de material absorbente del sonido y que pueden ejercer una fun­

ción de apoyo de carga en edificaciones.

Por el término "elementos de construcción" se entienden ladrj, 

lío s  de construcción ó paneles apropiados para la  construcción de panta­

l la s ,  paredes, suelos ó techos y dichas pantallas, paredes, suelos ó te­

chos cuando se preparan como unidades completas in situ .

Según el presente invento se proporciona un procedimiento de 

fabricación de un elemento de construcción absorbente del sonido y para - 

apoyo de carga qne tiene un espesor de por lo menos 50 mm y que comprende 

una matriz da células abiertas ríg idas de agregado aglutinado con.um pona
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sidad(segun se definirá más adelante) del orden de 0,15 a 0,7 y una resjLs 

tencia al flu jo  del aíre (según se definirá más adelantes) del orden de - 

10 a 180 unidades cgs.

A partir del elemento de construcción de la  invención se con­

forman pantaüas, paredes, suelos y tedios.

El agregado apropiado para u tiliz arse  con el invento compren­

de arena, s íle x  y granito. Tiene preferiblemente un tamaño de partícula - 

no superior a 2,0 mm y convenientemente entre 0,5 y 2,0 mm.

El agregado se puede aglutinar con una amplia variedad de -  

aglutinante inorgánicos ú orgánicos. La naturaleza del aglutinante carecí 

de importancia con relación a la s  características de absorción del sonidt 

de la matriz- Es importante tan solo para que la  matriz tenga una re s is ­

tencia estructural adecuada para la aplicación particular a la  que se dq: 

tiñe. Los aglutinantes idóneos comprenden resinas endurecibles como p&liu 

retano, epoxi y resinas de poliester sin saturar, s ilic a to  sódico y aglu-' 

tinante de fosfato  "Winnofos" que se obtiene de ICI Ltd, Mond División - 

("Winnofos" es una marca reg istrada).

Los agregados de s íle x  y arena aglutinados con una resina de 

poliuretano ó resina de epoxi pueden comprender resistencias a la  compre 

sión hasta 140 kg/cm^.

Por el termino "porosidad" se entiende la  fracción de espacia 

vacio entre la matriz con respecto al volumen to ta l de la  matriz. Cuando 

se trata de la  matriz de células abiertas del invento, la  porosidad se - 

determina fácilmente, por ejemplo, por desplazamiento de líquido.

El termino "resistencia al flu jo  de aíre" se emplea como una 

medida de la  d ificu ltad  con que se puede impeler aíre  a través del espe­

sor unitario de la  matriz. Está definido por R en la  ecuación:

R -  p/d/u unidades cgs

donde p es la diferencia de presión en dinas/cm^ a través de una matriz 

de un espesor de cm cuando se impele aíre a través de la  matriz a una ye
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locidad de flu jo  de u cm/segundo. El aparato apropiado para la medición 

de estos parámetros por técnicas conocidas es un dispositivo ya conocido 

pero que, en cualquier caso, se puede construir con facilidad .

La porosidad de la  matriz ejercerá influencia en su resisten  

cia estructural. En general, cuanto mayor sea su porosidad tanto más dé­

b il será la  matriz. Una matriz con una porosidad superior a 0,7 no es -  

apropiada para un elemento de apoyo de carga. Por otro lado, s i  la  poro­

sidad es inferior a 0,1S la  matriz no tendrá buenas propiedades de absor 

bencia del sonido.

Los elementos de construcción del invento son buenos absor­

bentes del sonido para cualquier frecuencia de ondas sonorasren la  gama 

audible ó gama acústica. No obstante, para cualquier espesor y porosidad 

dados del elemento de construcción existirá  un valor óptimo de resisten­

cia al flu jo  de aíre que proporcionará una máxima absorción del sonido -  

de cualquier frecuencia particu lar. Este valor óptimo se puede determinar 

s i  se desea empíricamente.

Los valores de resistencia al flu jo  de aíre y porosidad se - 

controlan por el tamaño y la  forma del aglomerado y la  relación del agio 

merado al aglutinante según se verá en la  tabla siguiente:

30
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Tipo de 
aglomerado

Tamaño nonaal 
de tamiz

Relación de a- 
gl oaerado/aglu 
tinante

Resistencia 
al flu jo  de 
aíre unida­
des cgs.

Porosi­
dad.

Arena 
garside 

SI .

tamaño 
de tamiz 
(mm)

% agióme 
rado rete 
nido 30 : 1 154 0,3

1.0

0.71 0,8

0.5 34.6

0.355 47.5

0.25 13.6

0.15 3.1

0.106 0.3

t ! t ! 60 : 1 154 0.3

Silex Malla 18 30 : 1 42 0.45

S i l  ex Malla 30 30 : 1 72 0.45

Arena Retenido el 97% 
en malla 20 20 : 1 14 0.3

M M 60 : 1 14 0.4

Para obtener una matriz con una resistencia al flu jo  de aí­

re intermedia a cualquiera de los dos valores anteriores, se elige un -  

aglomerado de tamaño intermedio ó mezclas de los aglomerados empleados qn 

teriormente en una proporción apropiada. La porosidad puede variar ajus­

tando la  relación de aglomerado/aglutinante. La relación del aglomerado/ 

aglutinante será normalmente del orden de 20 : 1 a 60 : 1.

De este modo, la mezcla de aglomerado/aglutinante se puede va 

r ia r  para adaptarla a cualquier aplicación particular a que se destine, ó
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sea coa respecto a la  frecuencia del sonido que haya de absorber y a la — 

carga que haya de apportar el elemento de construcción. Un elemento de -  

construcción con un espesor de menos de 50 mm no será un elemento absor** 

bente del sonido afectable para el sonido en la  gama audible cuando la  m& 

tr iz  tiene una resistencia al flu jo  de aire de tan solo 10 unidades egs.

No obstante, un elemento de construcción grueso no será un elemento absor** 

bente satisfacto rio  s i  la  resistencia de flu jo  de aíre es superior a 180 -- 

unidades cgs.

El elemento de construcción puede resu ltar más atractivo a la  

v ista  s i  se emplea un agregado con color. Se consigue recubriendo previa­

mente el agregado con una resina pigmentada. También se puede u tiliz a r  -  

agregado de diferentes colores.

El aislamiento del sonido .y la  absorbencia del sonido son pro-* 

piedades completamente d istin ta s . Un buen absorbente no es necesariamente 

un buen aislante, puesto que estas propiedades de absorbencia y aislamien.' 

están influidas por diferentes consideraciones.

En general, aisaentando la  masa del elemento de construcción s s 

mejoran la s  propiedades de aislamiento del sonido del elemento a una fre­

cuencia dada, pero el material de construcción es también importante.

Al contrario que lá velocidad del sonido en el a íre , que ss — 

igual para todas la s  frecuencias, la  velocidad de la s  ondas de refracción 

en un elemento de construcción aumenta con la  frecuencia. Esto se debe a 

que la s  ondas de refracción son de naturaleza totalmente diferentes a las 

ondas de compresión del tipo transmitido en el a íre . Las ondas de refrac­

ción no posibles en el aíre  debido a la s  atracciones moleculares muy baja¡ 

pero en los sólidos transmiten el sonido con gran facilidad .

Como la velocidad de las ondas de refracción varían, se des­

prende que a una cierta frecuencia serán exactamente igual que la  veloci­

dad en el a íre , para cualquier material dado. Esto se conoce como frecuen ' 

cia crítica  y tiene en general lugar a a ltas frecuencias acústicas. Cuaud"
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la  velocidad son iguales, esto sign ifica  que, como la frecuencia de vibra 

ción es común a ambos medios, la longitud de onda en el aíre coincide exqj¡ 

tamente con la  longitud de la  onda de refracción en el elemento de cons­

trucción. Esta coincidencia exacta conocida como "efecto de coincidencia"} 

dá lugar a una transferencia más eficaz de la energía acústica del aíre -  

a l elemento de construcción y, por lo tanto, un menor aislamiento eficaz 

del elemento. Cuanto menor sea la  "rigidez de refracción" (módulo dinámi­

co) del elemento, tanto mayor será su frecuencia c r ít ica .

El diseño de un elemento de construcción para un buen a is la ­

miento del sonido depende, por lo tanto, no solamente déla elección de unn 

masa suficiente, sino también de reducir al mínimo el módulo dinámico de d 

modo que la frecuencia crítica  sea lo más a lta  posible, ( la  reducción del 

módulo dinámico produce también el efecto de reducir la  frecuencia a la  -  

cual se produce resonancia de baja frecuencia "masa e lá st ic a ") . No obstan-- 

te, esto tiene importancia solamente cuando se necesita aislamiento para -- 

frecuencias de menos de 100 Hz.

Desgraciadamente, un bajo módulo dinámico no concuerda con la¡¡ 

buenas propiedades estructurales. No obstante, se puede reducir el "efecto 

de coincidencia" por amortiguación interna, ó sea empleando un material -  

con un elevado factor de amortiguación, conocido a veces.como factor de -  

pérdida.

Hemos averiguado que aumentando el espesor del elemento de -  

construcción del invento al menos a 100 mm y empleando un aglutinante de 

resina no crista lin a , el elemento de construcción tiene un buen aislam ien­

to del sonido además de buenas propiedades de absorbencia.

Por lo tanto, según otra modalidad del invento, se proporcio­

na un elemento de construcción para apoyo de carga,idóneo como elemento -  

absorbente ¿e l sonido y aislante del sonido en una gama de frecuencias de 

100 Hz a 104 Hz, con un espesor de por lo menos 100 mm, que comprende una

matriz rígida de células abiertas de agregado aglutinado con una porosidad
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del orden de 0,2 a 0,7 y una resisten cia al fin jo  de aire (según se ha d e ­

finido anteriormente) del orden de 40 a 180 unidades cgs, donde el agrega*- 

do se aglutina con un aglutinante de resina no v itrea  en la gama de fre­

cuencias acústicas a las que se ha de exponer la  pared.

El elemento de construcción se caracteriza además por tener -  

una densidad del orden de 1,5 a 2,0 gn/cc: un factor de pérdida del orden 

de 0,02 a 0,10; y un módulo dinámico(según se definirá más adelante) del 

orden de 10  ̂ a 10^ unidades cgs.

El "factor de pérdida" es un término común en la  industria. Ái
una resonancia máxima del factor de pérdida ( ^ )  se puede calcular a par­

t ir  de la  ecuación:

h = Df / f  
/ R n

donde Df^ es la anchura de banda a los puntos de media potencia (puntos da 

3 dB) y f^ es la  frecuencia resonante. B1 índice n es el orden de resonqn 

cia ó número de modo.

"Módulo dinámico" es un término común también en la  tecnol.ogís 

Se pueda calcular por el método de respuesta de frecuencia en el cual una 

muestra de la  matriz se excita en vibraciones de refracción empleando una 

fuerza sinusoidal de frecuencia variable. La amplitud de las vibraciones 

de respuesta se trazan en función a la  frecuencia. Partiendo de la  curva 

obtenida en una resonancia máxima, se puede calcular el módulo dinámico - 

(E) a partir de la  ecuación:

E = 4 .1 Í   ̂ . fo . 1. M/A 

donde fo es la  frecuencia resonante:

1 es el espesor de la  muestra da la  matriz;

M es la carga to ta l; y

A es el área superficial de la muestra de la  matriz.

La determinación del factor de pérdida y el módulo dinámico

30
se describe con detalle  en "Mechanical Vibration and Shock Measurements" 

de Jens Trampa Broch, publicada por Brüel y K jaer.
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El factor de pérdida y modulo dinámico del elemento de cons­

trucción estén notablemente influenciados por la s  características del -  

aglutinante de resina. P&ra obtener un factor de pérdida del orden de 0,02 

a 0,1 en el elemento la  propia resina deberé tener un factor de pérdida - 

de 0,1 a 0,5 (valores máximos). Las resinas no crista lin as son satisfacto  

riaa a este respecto. Las resinas crista lin as, por comparación, tienen -  

valores de factores de pérdidas del orden de 0,01.

Para mantener la gama de módulo dinámico 10  ̂ a 10^ unidades 

cgs, la  resina no debe ser crista lin a  en la  gama de frecuencias requeri­

da. Las temperaturas de transición crista lin a proporcionan guias r e la t i­

vas para esta finalidad.

Los aglutinantes de prepolímeros de poliuretano, derivados d( 

polipropilenglicol y "MDI" CRUDO" (obtenido fosgenando las poliaminas pij¡ 

paradas por condensación de formadehido con anilina en presencia de écid( 

clorhídrico y que consisten en difenilmetano-4,4'-diisocianato junto con 

sus isómeros y polifen ilpoliisocianatos reticulados con metileno que t ig  

nen más de dos grupos de isoacinato) proporcionan aglutinantes de resina 

no cristalina apropiados que permanecen sin ser cristalinos en la  gama de 

frecuencias de 100 Hz a 10 Hz.

Los elementos de construcción en forma de pantallas, paredes 

suelos ó techos, se pueden preparar in s itu  retacando entre encofrado una 

mezcla del agregado y el aglutinante que se ha mezclado completamente, -  

por ejemplo, en una hormigonera. Como variante, se pueden construir pan­

ta lla s , paredes, techos ó suelos a partir de lad rillo s  ó paneles de oons 

trucción previamente moldeados que se pueden unir entre s í  empleando ca** 

pas muy delgadas de morteros clásicos ó aglutinantes orgánicos que pueden 

ser iguales que el aglutinante empleado para la  construcción del elemen­

to da construcción.

Hemos averiguado también que la s propiedades de aislamiento 

del sonido de los elementos de construcción en pantallas, paredes, suelo:
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ó techos áel invento, se pueden mejorar revistiendo los elementos con una 

capa de material relativamente no poroso. El yeso y el cemento han demos­

trado ser materiales ú tile s  para esta finalidad. Se cree que se consigue 

un mejor aislamiento por reflexiones múltiples internas eficaces promovi­

das por la  cara posterior relativamente no porosa, junto con una cierta -  

corrupción de la  acústica de la  sa la  por la cara absorbente.

Los elementos de construcción ó pantallas, paredes, suelos ó 

techos se pueden emplear también en forma de construcciones emparedadas, 

por ejemplo con otros materiales de construcción. Por ejemplo, se pueden 

mencionar los laminados formados con espumas de poliuretano rígido que -  

forman paneles ligeros con una buena absorción del sonido (y posiblemente 

aislamiento) y que tienen además la  propiedadaadicional de ofrecer un buéa 

aislamiento térmico.

El invento se ilu stra , pero sin limitación, por los ejemplos

siguientes, en los cuales todas la s  partes y porcentajes se indican en pe 

so.

20

25

Ejemplo 1

Se mezclaron completamente en una mezcladora Hobart "F litag  ' 

5" (6.000 partes), una agregada de s í le x  de 850^/de tanaSo y un prepolíms

ro (200 partes) derivados de polipropilenglicol (M. W. 1.000) y MDI crudo

y que tenían un contenido de isoacianato del 20 % . La mezcla se retaco

en un molde metálico y se dejó curar por espacio de 24 horas. Se sacó del

molde un elemento de construcción de 50 mm de espesor. El elemento tenía 

una porosidad de 0,45 una resisten cia al flu jo  de aíre de 42 unidades cgs 

y la s  propiedades f ís ic a s  y propiedades acústicas siguientes.

Propiedades f í s ic a s

Resistencia a la  compresión : 1.338 p . s . i .

30

Módulo de compresión 

Resistencia a la  flexión 

Módulo de flexión

: 4.94.10 p . s . i .

: 750 p . s . i .

: 3.2.10^ p . s . i .
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Resistencia a la  tracción : 432 p . s . i .

Module de tracción : 3.2.10" p . s . i .

Datos acústicos

Coeficiente do absorción aleatorio calculado 

a partir de la medición de tubo.

Prueba de sa la  reverberante

Rrecuencia (H )z
Este material es de absorción de banda ancha.

Ejemplo 2

Se produjo un elemento de construcción de 1000 mm de espesor

empleando la  misma mezcla utilizada en el ejemplo 1 de una manera similar

al elemento de 50 mm. El elemento de 100 mm era un buen material absorben

te del sonido y a islan te . Tenía un factor de pérdida del orden de 0,02 a
6 S0,10 y un módulo dinámico del orden de 10 a 10 unidades cgs.

Ej,eaBlo,3

Se rep itió  el procedimiento del ejemplo 1 excepto que se uti­

lizó  "flin tag  6", que es un aglomerado de s íle x  de 500 de tamaSo en lu­

gar de "flin tag  5".

Se produjo un elemento de construcción de 50 mm de espesor 

con una porosidad de 0,45 y una resistencia al f lu jo  de aíre de 72 unida­

des cgs. Tenía la s propiedades f ís ic a s  y acústicas siguientes: 

Propiedades f í s ic a s

Resistencia a la  compresión 

Módulo de compresión 

Resistencia a la  flexión 

Módulo de flexión 

Resistencia a la  tracción 

Modelo de tracción 

Datos acústicos

1.903 p . s . i .
44,10 p . s . i .  

879 p 4 s .i.

3,3 10^ p . s . i .  

300 p . s . i .
g

3,7 10 p . s . i .

30 Coeficiente de absorción aleatoria
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(tubo) 0,55  0,67 0,69 0,67 0,78

Frecuencia (Hz) 400 600 800 1K 2K

Este material es un absorbedor de banda ancha.

0,80

3K

Ejemplo 4

Se produjo un elemento de construcción de 100 mm de espesor 

conla misma mezcla empleada en el ejemplo 3 de una manera similar al ele** 

mentó d e 50 mm.

El elemento de 100 mm era un buen absorbente del sonido y un 

buen aislan te . Tenía un factor de perdida del orden de 0,02 a 0,10 y un 

módulo dinámico del orden de 10^ a 10  ̂ unidades cgs.

Ejemplo 5

Se mezclaron completamente arena Garside 8/16 (1.600 partes) 

y un sistema de resina epoxi (80 partes) preparada a partir de"Epiphen"

El 5 (100 partes) y endurededor EHT3 (70 partes) que se obtiene de Borde!' 

Chemical Co (U.K.) Ltd ("Epipheh¡S es una maroa reg istrada), en una mez­

cladora Hobart. La mezcla se ata con un molde metálico y se deja curar -  

por espacio de 24 horas. Un elemento de construcción de 50 mm de espesor 

se sacó del molde. El elemento tenía una porosidad de 0,3 una resistencia

al flu jo  de aíre  de 14 unidades cgs y la s  propiedades f ís ic a s  y acústica^
)

siguientes.

Propiedades f ís ic a s

Resistencia a la  compresión 

Módulo de compresión 

Resistencia a la  flexión 

Resistencia a la  tracción 

Datos acústicos

Coeficiente de absorción aleatoria 

(tubo) 0,26

Frecuencia (Hz) 400

: 1.730 p . s . i .

: 7 ,9  10^ p . s . i .

: 793 p . s . i .

: 403 p . s . i .

0,48 0,79 0,93

600 800 1K

0,54

2K

0,80

3K

Este elemento es un elemento de absorción de banda estrecha
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Ejemplo 6

Se mezclaron arena Garside 21 (3*000 partee) y el prepolimer ) 

del ejemplo 1 (lOO partee) en una mezcladora Hobart. La mezcla se atrae) 

en nn molde metálico y ae dejo endurecer por espacio de 24 horas. Se sa­

có del molde un elemento de construcción de 50 mm de espesor. El elemen- 

to tenía una porosidad de 0,2 una resistencia al flu jo  de aire de 154 -  

unidades cgs y la s propiedades f ís ic a s  y acústicas siguientes.

Propiedades f ís ic a s

Resistencia a la  compresión 

Módulo de compresión 

Resistencia a la  flexión 

Módulo de flexión 

Resistencia a la  tracción 

Módulo de tracción 

Datos acústicos

Coeficiente de absorción aleatoria 

(tubo) 0,53 0,57 0,58 0,59 0,07 0,70

Frecuencia (Hz) 400

1.874 p . s . i . 

4 ,6  10  ̂ p . s . i .  

1.038 p . s . i .  

2,76 10^ p . s . i .  

406 p . s . i .

6,3 10^ p . s . i .

600 800 1K 2K 3K

Este elemento es un elemento de absorción de banda ancha.

Ejemplo 7

Se produjo un elemento de construcción de 100 mm de espesor 

a partir de la  misma mezcla empleada en el ejemplo 6 de una manera simi­

lar al elemento de 50 mm. El elemento de 100 mm era un buen absorbente y 

un buen aislante del sonido.

Tenía un factor de pérdida del orden de 0,02 a 0,10 y un mó­

dulo dinámico del orden de 10^ a 10  ̂ unidades cg3.

Ejemplo 8

Se construyó una pared de prueba de 3,3 metros cuadrados en 

una abertura de prueba normal en una unidad de reverberación con lad ri­

llo s  que medían 200 mm por 50 mm por 100 mm fabricado según el ejemplo 1
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y sa midió el índice de reducción del sonido a diversas frecuencias. Los 

resultados se indican en forma de gráfico en-la figura 1. A 500 Hz el ín ­

dice de reducción del sonido era de 17 dB que esta por debajo del promedi) 

de aislamiento del sonido.

La prueba se rep itió  esta vez con la  cara posterior de la pa­

red tapizada con yeso "C arlita" con un espesor de 12 mm aproximadamente. 

Los resultados se indican en forma de gráfico en la  figura 2. A 500 Hz el 

índice de reducción del sonido era de 43 dB que es un buen aislamiento del 

sonido.

Descrita suficientemente la naturaleza dél invento, a sí como 

la  manera da rea lizarlo  en la  práctica, debe hacerse constar que la s  dis­

posiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones de 

detalla  en cuanto no alteren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1. -  Procedimiento para la  fabricación de un elemento de cons- 

trncción de apoyo de carga y absorbente del sonido, caracterizado porque 

comprende las etapas de mezclar entre s í  un material agregado y un aglu­

tinante resinoso reactivo, en cantidades tales que el elemento tenga una 

porosidad de 0,15 a 0,7 y una resistencia al flu jo  de aire  de 10 a 180 -  

unidades cga; conformar la mezcla agregado/aglutinante como un elemento 

que tiene un espesor de al menos 50 mm; y dejar que el aglutinante reac­

cione y cure.

2. -  Procedimiento según la reivindicación 1, caracterizado -  

porque para la  fabricación de un elemento de construcción, adecuado cono 

absorbente del sonido y como insonorizante en una gama da frecuencia de 

100 a 10 Hz, se mezclan entre s i  un material agregado y un aglutinante 

resinoso reactivo, el cual no es cristalino  en la  gama de frecuencias -  

acústicas a la que se expone el elemento, en cantidades ta le s que el e le ­

mento tenga una porosidad de 0,2 a 0,7 y una resistencia al fin jo  de a í­

re de 40 a 180 unidades egs; se conforma la  mezcla agregado/aglutinante 

como un elemento qne tiene un espesor de por lo  menos 100 mm; y se permi 

te que el aglutinante reacciones y cure.

3 . -  Procedimiento según la  reivindicación 1, caracterizado -  

porque el agregado es arena, s ile x  ó granito.

4 . -  Procedimiento según la  reivindicación 1, caracterizado -  

porque el agregado tiene un tamaño de partícula no superior a 2,0 mm.

5. -  Procedimiento según la reivindicación 1, caracterizado - 

porque el agregado tiene un tamaño de partícula entre 0,5 y 2,0 mm.

6. -  Procedimiento según la  reivindicación 1, caracterizado - 

porque el aglutinante es una resina de poliuretano, epoxi ó poliester s i a 

saturar.

7 . -  Procedimiento según cualquiera de las reivindicaciones - 

anteriores, caracterizado porque el agregado se aglutina con un ag lu ti-
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nante de s ilic a to  sádico ó fosfato  sádico.

8 . -  Procedimiento según cualquiera de la s  reivindicaciones qn 

teriores caracterizado porque el agregado aglutinado se forma a partir de 

un aglomerado y un aglutinante mezclados en la  relacián del árden de 20 ; 

1 a 60 : 1.

9 . -  Procedimiento según la  reivindicación 2, caracterizado -  

porque el aglutinante de resina es un aglutinante de un prepolímero de -  

poliaretano derivado de polipropilenglicol y MDI crudo.

10. -  Procedimiento según la s  reivindicaciones 1 y 2, caracte­

rizado porque para formar una pantalla, pared, suelo á techo se recubre - 

con una capa de material relativamente no poroso.

11. -  Procedimiento según la  reivindicación 1 y 2, caracteri­

zado porque el material de revestimiento es un yeso á cemento.

12. -  Procedimiento para la  fabricación de un elemento de coas 

truccián de apoyo de carga y absorbente del sonido; ta l y como queda sus­

tancialmente descrito en la  presente Memoria e ilustrado en los dibujos — 

adjuntos.

Esta Memoria consta de 15 hojas escritas a máquina por una -

sola cara.
H E K .S 7 3
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