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" RESUMEN DE LA INVENCION

Esta invencifn se refiere a un procedimiento para

+1a preparacifn de -un-catalizador de fraguado de.resipas.a. .
la temperatura ambiente, gque consiste en hacer reaccionar
agua, &cido xilensulfénico, &cido sulffirico concentrado y
metanol. .

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Es conocida la manufactura de moldes y machos de
fraguado a la temperatura ambiente, éonsistente en mezclar

una resina de tipo sinté&tico con arena y un catalizador,

en mezcladoras discontinuas o de funcionamiento continuvo y .

tura o caja de machos apropiada.

El porcentaje de resina utilizado en la mezclé es
de importancia vital para la economia del proceso y habi-
tualmente es de 1,5 a 2,0 % del peso de la arena, segﬁ@
sea la calidaa de la resina y la naturaleza de la arena'y
del catalizador. La adicién deé catalizadof és habitualmente
del 50 % del peso de la resina; no obstante, esta propor-
cién varfa con la velocidad de fraguado requerida por el
sistema operativo. La velocidad de fraguado puede oscilar
eﬂire 5 vy 120 minutos.

El tiempo reque;ido por el ciclo de mezcla puede
variar y dependeré tanto;de la velocidad de produccién de
los operarios como del tipo de mezcladoras o malaxadores :
empleado. i

Con un malaxador continuo, la arena mezclada se di=-
rige sobre la estructura y se deja fraguar. El significado-

de la expresién "fraguar" es qué las caracterfsticas de

fluidez de la arena cambian con el tiempo hasta convertirse

después extender la mezcla y recogerla en torno a una estruc|
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en una masa séliéa y dﬁra,,después de lo cual se saca la
estructura. El blogue s8lido de érena asi producido se lla-
Hace algunos afnos se introdujo una familia de resi-
nas fenblicas sintéticas,.cuya utilizacién ha mejorado len-
tamen&e hasta liegar a un rendimiento razonable en compara-
ciénlccn las resinas de tipo furénico.

Las resinas fen6licas son un sustituto directo en
lo que se refiere a las operaciones ée mezcla, pero presen-
tan diferentes caracteristicas. En Espaifa, el desarrollo
de estas resinas fenbSlicas se ha visto restringido por pro-
blemas caracteristicos que en algunos casos no se han re-
suelto, a saber: falta de resistencia, humos o éases craa-
dcs al hacer la mezcla, humos o gases al efectuar el moldeo
y el problema del reblandecimiento del molde al efectua;.el
revestimiento del mismo con una pintura de base alcoh8lica.

l Los problemas de -la técnica existente pueden de-
finirse aéI:
: 1. Baja reactividad de la resina que';equiere m&s
catalizador para iniciar la reaccién.

2. El bajo contenido de s6lidos da lugar a una ba-
ja-resistencia en seco tras el fraguado final, con el re~-
sultado de un acabado friable de la superficie del molde.

3. Debido a la baja reactividad -de las resinas fe-
nbélicas, se precisan distintos'tipos de catalizadores para
lograr r&pidos tiempos de fraguado o para mantener tiempos
de fraguado cuando desciende la temperatura, es decir, en

invierno. Actualmente no existe en Espafia ningfin cataliza-

dor apropiado para evitar estos problemas y mantener altas

. resistencias en seco (con un porcentaje minimo de resina).
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4. Uno de 165 érincipales problemas con las resi-
nas fendlicas es su cépacidad de aglutinacién, que .se da en
las primeras fases del fr@guado Yy que les permite resistir
el %taéue del disolvent; utilizado en las pinturas sobre el
molde o los machos. El disolvente habituwalmente empleado es
alcohol isopropilico y la:éintura se hace compatible para
que quede suspendida por el alcohol durante la operacidn
de pintadé. No obstante, en el curso'de esta operacién, el

alcohol empapa la arena dura y empieza a atacar al aglutinan

te fenblico formado, produciendo de nuevo el reblandecimien-

to de la arena. Cuando se quema el alcohol, el calox f:agua
la capa exterior y éroduce una expansién diferencial entre
las capas blanda y dufa, con lo que tienen lugar agrieta-'
mientos y cuarteo. Cuando los moldes o machos se emplean -
en la fundicién de metales, se broduce penetracidn de estos
Gltimos y se requiere una gran cantidéd de refestimiento.
5. La‘duracién 4til en reposo es corta, con"ﬁh%
viscosidad que va en aumento durante la misma, a lo largo.
de un periodo de 2-3 meses {(que depende de la temperatura).

COMPENDIO DE LA INVENCION

Esta invencién se refiere a un procedimiento de

preparacidn de un catalizador para el fraguado a la~tempe-

.ratﬁra ambiente de resinas fenélicas utilizadas como aglu-

tinéntes en la manufactura de moldes y machos para la fun-
dicién de metales.

Mediante el catalizador de esta invenciénh se han
resuelto todos.loé broblemas anteriormente derivados de los
aglutinantes fenblicos, habiéndose conseguido los siguientes
efectos: ' .

.l.AAlta reactividad.
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: 2; La vida Gtil de la resina en reposo o almacenada,
que normalmente es de 3 meses, se buede prblqngar todavia
mis si es necesario.

3.la resina es idealmente apropiada para la recuperacién de -
la ammahyacmh~ esté cdmpletamente‘exénta de nitrégeno.

4. La composicibn de los catalizadores oscila den-
tro de ciertos limites que permiten obtener unos mérgenes
de tiempo de endurecimiento de 2 a 120 minutos.

5. El sistema es econémico en comparacifn con otros
muchos sistemas resinosos, _

6. Utilizando el sistema de pintura descrito en

la patente n® 464,389, y un dlsolvente adecuado, nc se pro-
duce reblandecimiento del molde después de pintarlo y no ‘
ﬁay'ag?ietamientos ni desconchados en el reveséimiento de.

pintura cuando se cuece el molde. .

El procedimiento de la invencidén para la obtencién
del catalizador de fraguado consiste en hacer reaccicnar en-
tré 20 y 40°C, agua, un écido.xilensulfénicc, dcido éulfﬁri-
co concentrado y metanol. La ;eaccién puede-llevarse a cabo
mezclando inicialmente todas las sustancias reaccionantes
o bien primero se hace reaccionar el &cido xiiensuifénipo
cbn el &cido sulffirico y el agua y, despuds de enfriar a
25;C{ se agrega el metanol a la mezcla de reaccién.

. Las proporciones empleadas de sustancias reaccio-
nantes son, seglin los casos: de 60 a 88 % de &cido xileﬁsul—
fénico, de 5 a 18 % de Acido sulfirico concentrado, de 1;5
als § de agua y de 5,5 a 15 % de metanol

qu catalizadores de esta invencidn han 51do eva-
1ﬁados en la fgbricac16n de moldes y machos, utilizando una

resina fenélica RED-SET, tres tipos de arenas: tipo ATEF,

e gy
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Arija y Echave y dos catalizadores diferentes, de acuerdo

con esta invencidn: UF/PF 550 y UF/PF 200. Los resultados
de estas evaluaciones se encuentran en los grédficos que .
acompafian a esta memoria.

- Las arenas utilizadas para el estudio presentan las

siguientes caracteristicas:

Referencia __AFS
Tipo ATEF 59,6
Echave - - s0/55.
Arija . 50/55

'La confecciéﬁ de las probetas de ensayo se ;eélizé
utilizando una mezcla constituida éor 2000 g de arena base,
1,5 % de resina y 25 y 30 % respecto de la resina de cada
catalizador. ‘

* Se utilizé un malaxador répido Kennood con ;95 si-
guientes ciclos: '

- arené + cataliéador:.l minuto

- anterior + resina : 1 minuto.

- Las probetas se confeccionaron con atacador (10 gol-

pes) y bioques de Dietert-AFS.

Bara cada fiempo de ensayd se confecciond un minimo
de.fres probetas.

La temperatura de la mezcla, medida con terméﬁetro,
oscila entre 18°C y 21°C.

_ K ‘continuacidn incluimos’uﬁ‘ejemplo especificd de- "

preparacién del catalizador,

-
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EJENPLO 1
Materiales = ' . Proporciones, $%
Acido xilensulfénico 4 ‘ 84,0
Acido sulfGrico _ 8,0
Etanol . 2,0
Agua : 6,0

La proporcién de &cido sulffirico libre en la mezcla:
éue ha reaccionado éaia'formar el catalizador es de 3-3,5 %
y la de metanol libre es de 1,0 %. La cristaligacién’sé evi-
ta mediante la inter-relacidn de los contenidos de méténol
Yy agua. La composicién especifica dada en este ejemplo no
cristaliza. .

La temperatura a 1a)cpal tiene lﬁgar la reaccidn
oscila entre 20°y 40°C. Cuando se emélean unos éorcentajes
mis altos de &cido xilensulfénico, son necesarias unas tempe-
raturas mis elevadas debido a la viscosidad de la mezcla. No
es necesario calentar de forma continua ya que en las prime-
ras fases, la reaccidn es gxotérmica. Las sustancias reaccio+
nantes deben ser enfrfadas a 2S°C antes de agregar el metanol

ﬁodificando'la composicidn de las sustancias reac-
cionantes iniciales, dentro de los limites antes estableci-
dog, se obtienen catalizadores con reactividades variables.

3\  Las propiedades fisicas generales de los cataliza-
dores son las siguientes:.
Color: ambarino
Viscosidad: 100-1000 centistokes.

Duracidn en almacenamiento: 12 meses.

Los valores obtenidos se indican en los gréficos =
adjuntos tomando las medias aritméticas para cada tiempo de

ensayo.
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En resumen, la Patente de Invencidén que se solicita, -

deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIOHES R, |
l.- Un prodedimiento para la obtencidn de un cataii—
zador de fraguado de resinas a la temperatﬁra amtiente, que
consiste en hacer reaccionar entre 20 y 409C agua, acido xi;
lensulfénico, ‘4cido sulfarico concentrado y ﬁetanol.,
2.~ Un procedlmlento segin la r91V1nd1cac1on l donde
primero se hace reaccionar el &cido x1lensulfonlco, gl écido
sulfirico y el agua y después de enfriar a 259C se agrega el
metanol a la mezcla de reaccidn.
3.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones 1y

2, donde se emplea de 60 a 88% de Acido xilensulfénico, de

15 a 18% de &cido sulfirico concentrado, de 1,5 a 15ﬁ de agua

¥y de 5,5 2 15% de metanol.

4.- Selreivindica por Gltimo como objetc sobre el que
he de recaer la Patente de Invencién que se solicitailﬁﬂ PRO
CEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN CATALIZADOR DE FRAGUADO
DE RESINAS A TA TEMP@RATURA AMBIENTE. |

- Todo conforme queda descrito y reivindicado eﬁlla'prg
sente Memoria Descriptiva que consta de ocho péginas mecano-|

grafiadas.
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