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El invento se refiere a un procedimiento para fa-
bricar un filtro para cigarriilos provisto de una cfmara que
contiene un mateiial filtrante fluido como la arena, y que’
permite observar‘el interior de lé misma, para lo cusl ﬁna
gucesidn de:eleméntos filtréntes, distanciados uniformémenteA_
unos de otros, se fijan sobre una tira envolvente alimenbtada
de manera cohtinua, paré después envolver los elementos f£il-
trantes.con la tira envolvente por parte de su periferia,La
continuacién de lo cual se llenan con naterial filtrante
fluido como la arena las cdmaras con ello formadas, se cie-
rran, y la barra de filtro asi formada se subdivide ccn ayu-
da de un dispositivo de corte en secciones sueltas, asi comé
a un filtro paia cigarrillos confeccilonado por este procedi-
niento., -

No ha sido puesto hasta shora en él mercado‘ni un
solo filtro de cémaras lleno de granulado y destinado a cigal
rrillos, en el que la envoltura permita examinar la cémara
llena de granulsdo, a pesar de que existe interés por tal
filtro para cigarrillos. El motivo de ello estriba en que
hasta ahora no era posible, por un lado, llenar la cémara

?apretadamente con granulado y, por otro lado, evitar que co-!

Emo consecuencia del proceso de llenado llegardn granos suel-
ﬁtos a introducirse entre la cara interior de la envoltura del
ﬁfiltro ¥ la superficie periférica de los elementos filtran-
tes limitadores de la cémara del friltro, y quedardn alli
aprisionados. Esto Gltimo es inadmisible por dos razones., En
iprimer lugar resulta de'ello un aspecbto muy poco limpio del
filtro, puesto q@e el grgpulado empleado consiste por lorge-

Iné#al_de carbén activo negro. En segundo lugar resulta de

ello un molesto efecto secundario, a saber, el que los granosg
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suelbtos que se encuentran en la superficie de corte del fil-
tro para cigarrillos situada en el lado de la boca entre la
envoltura del filtro y la superficle periférica del elemendo

filtrante del lado de la boca, lleguen mientras se fuma a la

El inventb se ha propuestb crear un procedimicnto
del tipo menclonado al principio, que evite los inconvénien—
.tes citados més arriba.

El procedimiento de acueido con el invento esté
caractericado por el hecho de que para la formacidén de una
rapura de ancho constante en la envolvente, que se extlenda
de manera continua a lo largo de btoda la barra de filtro,
limitéda por superficies laterales de deslizamiento para la
parte de llenado, y aberturas de llenado de ancho constanté,
que se extiendan por toda la separacidn entre los diversos
elementos filtrantes, dichos elementos se envuelven, antes
de llenarse las cémaras con material filtrante fluido como
la arena, con una tira envolvente consistente en un material
transparente, y cuyo ancho asciende al menos a 75%, si bien

a lo amp a 93% de la periferia de los elementos filtrantes,y

se unen con ella, de modo que los dos bordes laterales de la
tira envolvente transparente limita lateralmente la ranura
de la.envoltura.y las aberturas @e llenado, después de lo
|cual, y por medio de una pieza de llenado que se apoya de maj
nera deslizante iy obturante en él lado superior de la barra
de filtro, sobre las superficieéfde deslizamiento de la tira
!envolvente destinadas .& la pieza de llenado, y que se extien-
de sobre la ranura de la envolvente y las aberturas de lle-
nado, se llenan las cémaras(del.filtro con mabterial filtran-

te fluido como la arena Yy, una vez llenas las cAmaras con ma

boca del fumador, lo que es una sensacién en extremo molestal

|
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tte con los elementos filtrantes antes de introducir el mate-

terial filtrante fluido como la arena, se cierra la ranura de

la envoltura por nedio de una tira de cierre, cuyo- ancho es

insignificantemente mayor que el auncho de la ranura de la en
voltura. _ '
Este procedimiento hace posibie éntonces, DO vez
p;iméra, fabricar filtros de cémaras provisbtos de una envol-
tura transparente, cuyas cémaras estin llenas de material fill
trante -fuido como lafarené,'y_ello en una calidad irrepro-
cha?le, a saber, con superficies exteriores absolutamenie
limpias de los eiementbs filtranfes, es decir, que en el fily
tro para cigarrillos terminado no se encuentra absolutamente
ningin materiai filtrante fluido como la arena entre las su-|
perficies periféricas de los elementos filtrantes que limi-
tan la cémara del filtro, y la tira envolvente consistente

en mabterial transparente, ya que esta Gltima se une fijamen-

rial filtrante fiuido como la arena. en las cémaras del fil-
tro, mientras qué la zona de llenado, relativamente estrecha)
se puede limpiar de manera sencilla, antes de pegar la tira
de cierre de posibles.vestigios del material filtrente flui-
Ido como la arena£
Como ciertos pegamentos muy apropiados para pegar
Hla tira de cierr? dejan tras si huellas bien visibles, eS'COF—V
Eveniente, por mo#ivos opticos, que al emplear tales pegamen—
Atos,'se elija und tira de cierre de un mgterial opaco, de mos
Tdo que la pegadu?a de la tira de cierre no sea ;isible en el
|£iltro terminado’ .

No siendo visible la pegadura, es naturalmente ven-
tajoso que la tira envolvente y la tira de cierre consistan

en material transparente.

1
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lmo, en especial de los componentes perjudiciales para la ‘sa-

Si se emplea una tira envolvente transparente; es
deseable que se ubtilice un material filtrante fluido como 14
arena, del que al menos una parte cambie de color bajo la

influencia de determinados componentes contenidos en el hu-

lud del fumador. Asi, por ejemplo, una sal de hierro sc os-
curece d. absorber sulfuro de hidrdgeno.

Puede ser también conveniente en el caso de omplea

| L]

ge una tira envolvente transparente, que se emplee un mate-
rigl filtrante fluido como la arena, cuyas partes que cam-
bian de color bajo la influencia de ciertos componentes per-—
Judiciales para la salud del fﬁmador ¥y contenidos en el humol,
absorban dichos componentes nocivos al menos en parte, con
preferencia totalmente,‘y/o los fijen quimicamente y/o los.
Yransformen éuimicamente en componentes innocuos para la sa-
lud. Como esto Gltimo se entiende, por ejemplo, la oxidacién
del venenoso mondéxido de carbono, para su transformacidn en
diéxido de carbono, nd venenoso. Como decoloracién debe en-
tenderse también un viraje de color.

Ei material envolvente transparente puede tampién
estar'perforado; al menos en parte,'o Ber poroso.

Objeto del presente invento es asimismo un filtro
para cigarrillos elaborado conforme al procedimiento de
‘acuerdo con el invento.

A conﬁinuacién serd explicado el invento a manera
de ejemplo, a base del dibujo adjunto, mostrando:

Ia figura. l, un alzado lateral esquemédtico de un

4
o

dispositivo aprdpiado para la puesta en practica del procedis

i
4
!

niento de acuerdo con el invento;

Las figuras 2 a 6, diversas secciones a lo largo dg
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las lineas II-II a VI-VI en la figura 1;

Etira envolvente 3 y que gira sincronizada con respecto a és-

- 6 -

La figura 7, una seccidn segin la linea VII-VII en
la figura 8, a través de un filtro para cigarrillos conforme
al invento, ¥y

La figura 8, un alzado lateral de un filtro nara
cigarrillos de acuerdo con el invento.

| Tal como se puede apreéiar en la figura 1, lb§
elementos filtfantes 1, consistentes en acetato o celulosa,
son hechos avanzar en la difeccién de la flecha 2 en_éj dis-

positivo representado por medio de una disposicidn de trans-

tes entre si alternando axialmente; v al mismo tiempo los
distancia uniformemente unos de otros, tal como es conocido
va désde hace muého tiempo en la f?bricacién de filtros para
cigarrilbs. 7

| Los elementos filtranteszl, alineados de tal modo
axialmente entretsi, son depositados seguidamente de forma
continua sobre una ¥tira envolvente'5 consistente en un mate-
rial transparente, que es alimentada asimismo de manera con-
ltinua, y que en el punto 4 de su cara entrante en contacto
{con los elementos filtrantes 1, ha sido recubierta con un pe
igamento termopléstico, por ejemplo, a base de cera, y por

,medio de una cinta de apriete 5 dispuesta por encima de la

ta, son mantenidos en su posicidn relativa unos de 6tros, v
hechos avanzar jﬁntb con la tirs 9nvolveﬁte, paia en el pun-
ito 6, y por medio de unpdiépositivo de calefacelidn y refri-
geracibn apoyado‘contré la cara inferior de la tira envolven

te 3, ablandar primeramente'el pegamento aplicado sobre la

tira envolvente 3, con el fin de fijar los elementos fiitrand

porte y de disbtanciamiento, que alinealos elementos filtran-
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lejemplo, carbdn activo, en las cdmaras 13 formadas entre los

ites 1 sobre la tiTa envolvente 3, solidificdndose seguidamen-
te.

Una vez fijados los diversos elementos.filtrante§
1 sobre la tira envolvente 3, es conducida esta Gltim a una
cinta de transporte sin fin 7, y a continuacidén se introducen
todas estas partes juntas en una unidad de comformacidn 8 de
dos partes (véase la figura 2) donde la tira envolvente 3,
de 21 mm de ancho, es tendida durante su movimiento de avan-
ce en torno de los elementos filbrantes 1, que presentan una
periferia de 25 mm, dejando libre una ranura de llenadv 9 de
uﬁos 4 mm, Con objeto de que la tira envolvente transparsnte
3 quede pegada tétalmente con los elementos filtrantes 1, ¥y
a efectos de fijar exactamente el didmetro del filtro, esta
estructura es hecha pasar sguidamente mediante la cinta trang
portadora 7 por 1o pronto pox debajé de un segundo elemento
de calefaccidn lb (fig. 3), que recubre la mitad superior de
la barra de filtro, e inmediamente después, por debajo de un
segundo elemento de refrigeracidn 11, que asimismo recubre
la mitad aiperior de la barra de filbro. De este modo se for-
man una ranura continua de llenado 9 de un ancho constante,
|limitada por superficies laterales de deslizamiento para la
pleza de llenédo!y que se extiende a lo largo de toda la ba-
rra de filtro, asi como aberturas de llenado de un ancho
constante que se extienden sobre la distancia total entre los
diversos elementos filtrantes 1.

| La barra de filtro asi ponforméda es hecha pasar
'entonces, por medio de la cinta de transporte 7, por debajo
de una parte de llenado 12, que sirve para la introduccidn

de material filtrante fluldo como la arena, tal como, por
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diversos elementos filtrahtes l;'y que se apoya de nanera
deslizante y obturante en el lado superior de la barra de
f£iltro sobre las superficies de deglizamiento 3a y 3b de la |
tira envolvente 3‘destinadas a ia pieza de llenado y que li-
mitan lateralmente las sberturas de llenado, extendiéndose
dicha parte de lienado»por encima de la ranura de la envolt%
ra y de las aber%uras de llenado de las céamaras que han de
ser llenadas (véase la fig. 4).

' Para aumentar la carga de las cémaras con cierto
material fiitiénte fluido como la arena, puede ser convenien
te que las clmaras que van a ser llenadas sean vaciadsas an-
tes del llenado, tal como se conoce, DOT éjemplo, por la pa=
tente suiza n? 517.448 de la casa F.J.Burrus & Cie.,Boncourt
Suiza. | - .

Después de llenar las camaras del filtro con mate-
rial filtrante fluido como la arena, y después de pasar por
una parte de eﬁiase apoyade contras el lado supedior de la
baira de filtro y dotada de un Borde de enrase aproximadamen]
te.semicircular,'la barra de filtro es conducida por depajo
 de una parte de aspiracién 14 (véase la fig. 5), donde por
gmedio de un vacio parcial muy pequefio, es aspirado el mate-
rial filtrante pulverulento que posiblementie pudiera encon-
i trarse todavia sobre el ladoswperior de la barra de filtro.
Detrds de la parte de aspiracidn 14 es élimentada
?desde arriba unsa tira de cierre 15, que_ponsistg asimismoe eﬁ.
un material tfaﬁsparente ¥y cuyo ancho es insignificanteﬁente
ﬁmayor gque el ancho de Ya ranura de 1lenadd 9, estando recu-
bierta en el punto 16, sobre su cara en'coptacto con la ba=
rra de filtro, con un pegamgnto.transparente y termopléstico

gue es incoloro después de solidificado, tira de cierre que
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se coloca sobre la ranura de llenado 9 y que, por medio de
un elemento caldeable 17, se pega fijéndola sobre la super-.
ficie al descubierto de los elementos filtrantes 1y losbor-
des laterales de la tira envolvente transparente 3 (véasc la
fig. 6).

Para conservar la forma exterior exacta de la va-
rra de filtro, se hace pasar éstar, provista de la bira de
cierre 15 caldeada, por debajo de una parbte de refrigeracién|
18, refrigerada por agua, donde se solidifica el pegamentp‘de
la tira de cierre.

Una vez pegada tobalmente la barra de filtro, ésta
eg conducida a un dispositivo de cbrte 19, donde se sﬁbdivid&
Ede tal modo que, tal como es en general conocido, el largo
de la estructura filtrante asciende a cuatro a sels veces el
largo de un solo filtro, destinado a un cigarrillo. '

Como méterial transparente para la tira envolvente
3 v la tira de clerre 15 pueden considerarse, por ejemplo,
polipropileno, policloruro de vinilo u hoja de acetato de cet
lulosa.,

Tal como ha sido mencionado ya en la introduccién,
es deseable en uno de estos filtros, que permiten observar
isin estorbos el interior de la céméra llena de material fil-
trante fluido como la arena, el que se emplee un material
filtrante fluido como la arena, del.que por lo menos una pai-
te cambie de color bajo la incluencia de determinados compo-
nentes contenidos en el humo, en @speciai de los componentes
perjudiciales para la sglud de un fumador, ya que de este mo-
do el fumador puede ejercer un conbrol éptico sobre la efica-
cia ael filtro. En tal forma de realizacidn es posible, por

lo taﬁto, que parte del granulado que llena las cdmaras del

o



10

18 .

20

25

30

ltros de cdmaras dotado de una envolbtura transparente y lleno

| Como material filtrante fluido como la arena, se

:muy ventajosos de la oxidacidn se consiguen a este particulaj

10

£11tro sirva para la filtracién del humo que fluye a través
de é1, mientras que el resto sirva para la indicacidn 6pti—-
ca de los componentes perjudiciales para la salud del fuma-
dor; existeﬁtes todavia en un lugar determinado & la cémara
vdel filtro, Asf:, por ejemplo, una sal de hierro se oscirece
al absorber sulfuroc de hidrégeno.

Ahoré bien, es posible también emplear un meterial
filtrante fluido. como la arena, cuyas partes que cambian. de
solor bajo la influencia de‘determihados'componentes conteni-
dos en el .humo, perjﬁdicialgs para la salud del fumadop, ab-
sorban dichos componentés nocivos,-al menos en parte,'pefo
‘con prefersncia totalmente, y/o los fijen quimicamente y/o
los tranformen qﬁimicamente en ‘componentes inocuos para la»
salud.

Para mejorar el aspecto éptico de uno de_esfos £il.

con carbén activo granulado, es posible asimismo emplear cari
: ? D

bdn activo en forma de granulado coloreado, o bien provisto

de un recubrimiento de colorante que no menoscabe su ac?i—

vidad quimica.

puede emplear también uno que contenga un catalizador que
sirva para oxidar el mondxido de carbono,rdonvirtiéndolo en
didéxido de carbono, o bien que congista en tal catalizador.
A este respecto se puede emplgar como catallzador de la oxi-

dacién, por ejemplo, didxido de manganeso anhidro., Resultadod

si al didxido de mangsneso anhidro se le agregan % a 12% de
nitrato de cobre y/o 4 a 14% de nitrato de plata.

Tal como puede verse en la fig., 8, el filtro de
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cdmaras conforme al invento se uné de la manera usual, por
medio de una tira de unidbn 20, con la parte 21 del cigarri-
llo que contiene el tabaco.

Por el presente procedimiento de acuerdo con el ip
vento es posible elaborar también sin dificultades filtros
de cémaras con elementos filtrantes en extremo cortos, de
modo que de esta manera se pueden fabricar filtros de céma-
ras muy cortos de calidad 1rreprochable, y con velocldades
de barra de filtro de mas de 60 m/minuto.. 47

En resumen, la Patente de Invencidén que se solici-
ta deberd recaer sobre las siguientes:

— REIVINDICACIONES -

1; Un procedimiento para fabricar un filtro para

cigarrillos provisto de una cémaraéque contiene un material
fluido como la arena, y que permite observar el interior de
la misma, para lo cual una sucesidn de elementos filtfantes,
distanciados uniformemente unos de otros, se fijan sobre una
tira envolvente alimentada de manera continua, para después
envolver los elementos fiitrantes con la tira envolvente por
'parte de su periferia, a continuacién de 1b cual se llena
con un material filtrate fluido como la arena las cdmaras coj
ello formadas, se cierran, y la barra de filtro asi formada
ﬁse subdivide con ayuda de un dispogitivo de corte en seccio-
ines sueltas, caracterizado porque bara la formacidn de una

rgnura continua de ancho constante en la envolvente, que se

ipxtienda a lo largo de toda la barra de filtro, limitada por
iLsuperficies laterales de deslizamiento para la parte de lle-~

nado, y aberturas de llenado de ancho constante, que se ex-

Fiendan por toda la separécién entre los diversos elementos

Filtrames, dichos elementos se envuelven, antes de llenarse
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Ja 93% de la periferia‘del élemento filtrante, y se une cnn

un material flltrante fluido como la arena, del que por lo -

- 12~

las cémaras con material filtrante fluido como la arena, con
una tira envolvente que consiste en un material transparen-

te, y cuyo ancho asciende al menos a 75%, si bien a lo sumo

ella, de modo que los dos bordes laterales de la tira.envol-
vente transparente limitan lateralmente la ranura de la en=

volture y las aberturas de llenado, desPués de lo cual,.y por

medlo de una pleza de llenado que se apoya de manera desli-

zante y obturante en el lado superior de la barra de flltro,
sobre las superficies de desllzamiento de la tira envolvente
destinadas a la pleza de llenado, y que se extiende sobre la
ranura de la envoltura y las aberturas de llenado se llenan

las cémaras del filtro con material filbtrante fluido como la
arena y, una veziilenas las cémaras con material filtrante

fluido como la apena,‘se cierra la ranura de la envoltura pof
medio de una tira de cierre, cuyo ancho es insignificantemeny
te mayor que el ancho de la ranura de la envolbura.

2, Un procedimiento de acuerdo con la reivindica~-
cidn 1, caracterizado porque se emplea una tira de cierre
consistente en un material opaco. '

3. Un procedimiento de acuerdo con la reivindica-
cidn 1, cardcterizado porque se emplea una tira de cierre
consistente en uh material transparente.

4, Un procedimiento de acuerdo con una o varias de

las relvindlcaciones la 5, caracterizado porque se emplea

menos una parte cambla de color bajo la influencla de deter-
minados componentes contenidos en el humo, -en especial de log
componentes perjudiciales para la salud del fumador.

5..Un procedimien®to de acuerdo con la reivindica-
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cién 4, caracterizado porque se emplea un material filtran-
te fluido como la arena, cuyas partes que cambian de color
bajo la influencia de ciertos componentes conbenidos en el
humo, perjudiciales para la salud:del fumador, absorben es-
tos componentes nocivos al menos en parte, pero con pﬁefe-
rencia de manera total, y/o los fijan quimicamente y/o ios
transforman quimicamente en componentes innocuos para ia sa-~
lud. ‘ ‘

6. Un procedimiento de acuerdo con una o varias de
. Las. reivindicaciones 1 & 3, caracterizado porque se emples
carbén activo granulado coloreado, o bien provisto de un- re-
cubrimiento de colorante que no menoscabe la accidén quimica.

7. Un procedimiento de acuerdo con la reivindica-
cibén 4, caracterizado porque sevemplea un material filtran-
te fluido como la arena que contiene un indicador de Acido-
base que bajo la influencia de un écido o respectivamente de
una base, experimenta un cambio dé color,

8. Un procedimien’to de acuerdo con una o varias de
las reivindicaciones_l a 3, caracterizado porque se emplea
un material filtrante fluido como la arena, que contiene un
cataligador que'sirve-para oxidar monéxido de carbono, con-
virtiéndolo en didxido de carbono, o bien que consiste en
tal catalizador, ‘

9. Un procedimiento de acuerdo con la reivindica-
i cién 8, caracterizado porque, como catalizador para la oxi-
dacidén, se emplea didxido de manganeso anhidro;

10, Un procedimiento de acuerdo con la reivindica-
cién 9, caracterizado porque el mondéxido de manganeso anhi-
dro se le agregan 3 a 12% de nitrato de cobre y/o 4 a 14% de

nitrato de plata.
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11. Se reivindica por fltimo como: objero sobre

el que ha de recaer la Patente de Invencidn gue se solicita

por: UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR UN FILTRO PARA CTGARRI-

LLOS.
Todo conforme queda descrito y feivindicado en
la presente memorla descriptiva que consta de catorce pagl—

nas mecanografiadas y dibujos que se acompanan.

adrid, 22 de Noviembre de l 977
ERNARDO UNGR

-Po

Lo My o RPN
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