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~para cortar las piezas terminadas. S R

~en que se tiene la tendencia general de volver a utilizar

*
woC

La presente invencidn se refiere a un procedimien—

to especialmente estudiado para la fabricacién de recipien~ .

tes y otros articulos similares, de boca-estrecha, a base

. especialmente de materiales cerémicos o anilogos.

. Como - es bien sabido, la alfareria ha evolucionado

muy'lentanEntg hasta el presente, déndose el caso de que es;

‘una de las pocas industrias que todavia conservan el sabor .
.artesano puro, pues la mayoria de piezas de dicha industria

son fabricadas todavia a mano y utilizando aparatos e-ins=- °

trumentos que van desde el torno de pie al simple cordel

“
-

R
.

Todo' ello hace que la produccidn de piezas de al~"

fareria sea lenta y con rendimientos escasos, en un momeata .

vasijas y recipientes de tierra cocida,-lp que ha hecho es~

tudiar el sistema objeto de la invencibn, el cual estd es— -

PR

‘pecialmente concebido para la Fabricacibn de vasijas y veci=

 pientes de boca estrecha que, precisamente por su forma. in=

trinseca no son susceptibles de ser moldeados con los ele-
mentos de que se dispone hasta el presente.

El procedimiento objeto‘de la invencidn consiste,

esencialmente en partir de un molde, compuesto por dos o mis

partes, que repxoducen en conjunto la forma externa comple-

~ ta del recipiente a formar, con sus asas y otros accesorios

(brocales, pitorros, ete.), abriéndose dicho molde por una
zona que correspdﬁde a ia'de c@nfofmacién de la boca del re-
cipiente o articulo. |

s .En el:ihtgribr‘de'dichpimbldefsse deposita, luego
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de acopladas sus partes, la cantidad de masa de arcilla u
otro material apropiado, procediendo luego a introducir en
el mismo y comprimiendo la masa en él;cpldcada, un noyo o

contramolde, de dimensiones inferiores a las de la boca del

. propio molde, mediante el cual se conformari en aquella ma-

sa un alveolo central; a la par que se estampari a la-masa
indicada contra las paredes y cavidades internas del molde.
lUna vez lograda la compresidn de aquella masa, que
rellenari por completo todas las cavidades del molde, se ex-
trae el noyo antes mencionado y se procéde a recortar la ma-

sa interiormente, mediante un dispositivo cortador apropia=

“

‘do que tenga una forma correspondiente al perfil interno .

del recipiente.o articulo de que se trate, mediante cuyo.
cortador se separarid la masa central, a una'distanciaVapro;
piada de las paredes del molde, para detemminar asi el
grueso de la pieza obtenida. .

Una vez recortada la masa se procede a la extrad—
cibn simple de aquella masa desmenuzada por la propia abér;
tura formada.por el noyo, ‘con 10 que la“pieza quedari listé
para ser pasada a las operaciones de secado y cocido finales.

En una realizacidn ventajosa del pProcedimiento de
la invencidn, el noyo o contramolde esti unido ventajosamen-
te a un cabezal exterior, dotado de las necesarias cavidg-
des para la conformacibén de la boca de la ﬁieza, asi como Pa
ra facilitar la expansidn final de la masa comprimida por
el noyo al introducirlo en el interior del molde.

.El dispositivo cortador estd integrado ventajosa=

mente por un alambre, Elejgé_simiiar;kconfonnado con el per- -

T
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£il1 de la generatriz interior del recipiente o gimilar a

formar, unido a un eje soporte de forma deslizante, a fin

"de que puede ser tensado a voluntad, para-la introduccibn'y

‘extraccidn del mismo por la cavidad determinada en la masa

por el noyo al comprimirla en el interior del molde.

Evidentemente, aun cuando dicho dispositivo cor-

~ tador puede formar una unidad independiente del noyo, tam-
" bién podria integrario o fomar parte del mismo, de fomma
que, combinando adecvadamente sus movimientos, en fases con-

jugadas y sucesivas, pueda realizarse la compresidh, cortan-

do y extraccidn mediante un solo elemento.

Finalmente, cabe seflalar que las operaciones de..
compresidn y cortado de la masa, pueden temminar con otrasi
de alisamiento externo y/o interno de la pieza, segln téc-
nicas ya conocidas. 7

Para mejor comprensidn de cﬁanto queda expuesfo,
se acompafian unos dibujos en 1os que, esquemiticamente y
tan‘sélo a titulo de }jémplo; se’fepfesentafun caso précti;
co de realizacidn del procedimiento objeto de la invencidn.,

' En dichos dibujos, la figura 1 es una vista en
perspectiva y despiece de un molde y coﬁtramolde, al ini=-
ciarse el proceso§ la figura 2 corresponde a una vista en
alzado del molde cerrado, con d.cont;mnolde al exterior, y'
la masa de barro o similar depdsitada en el interior del
molde; la figura 3 es uﬁa vista aniloga a la'anterior, en
que se ha realizado la comprésién y estampado de la masa
con el contramolde; la figura 4 muestra la pieza estampada,

en el momento de introducir el cortador en el interior de




10

15

20

2f

la misma; y la figura 5 corresponde al momento del recortaw
do de la masa sobrante con el cortador; y la figura 6 corres
ponde a una vista en perspectiva de'1a>pieza terminada.

De acuerdo con la inyencidn, se parte en el ejem—
plo representado (que no tiene cardcter limitativo alguno)
de un molde formado pér dos piezas camplémentarias ~1=2=~ que
reproducen en negativo la fomma externa completa del reci-
piente R a formar, incorporando‘incluso las cavidades =3=4=
complementarias para su asa A.

En el interior del molde ~i2- se introduce una
cantidad apropiada de masa de arcilla, o‘similar, —5= (£im
gura 2), pasando luego a introducir en el seno de'dicha fiTtets
sa =5=- el ndyo o contramolde =6-, aprovechando para elloila

boca =7«8~ de las dos partes del molde =1=2=-,

El noyo =6- comprime la masa =5-, estampindola in-,

teriomente contra las paredes del molde, incluyendo el.pa~

' s0 por las cavidades ~3-4~ que determminarén el asa A

Por su parte, el noyo =6~ queda unido a un cabezél
-9~ dotado de una cavidad -10- que rodeari a las hocas =7-8-

y determinaré el borde de la'boca B del recipiente R, sir-

viendo a la vez para absorber la expansidn de la masa =5- al

comprimirse (véase figura 3).

A continuacidn, se procede a recortar la masa in-
terna sobrante de la masa -5~ que se ha i ntroducido y com=
primido en el molde, para 1o cual se ﬁtiliza un alambre o

“ -

fleje ~11=-, unido por un extremo a un vastago =12- y libre-

' mente deslizante por el-opuesto, ¢uyo alambre o fleje estd’

conformado,  como puedé verse en la figura 5, siguiendo la

o vemieae - s v s+
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generatriz-interna del recipiente R, a fin de recortar la
masa -5- a una distahcia apropiada de las paredes del molde,
para detemminar asi el grueso de dicho reéipiente. Haciendo
girar, pues, el fleje o alambre cortador, se separara la ma-
sa sobranté} que podra ser éxtraida, desnenuzada, por la
propia boca B del recipiente fomado.

un alisamiento final del interior y/o del exterior,

" siguiendo cualquier técnica conocida, dari por finalizado el

recipiente, que sale del molde completamente listo para las
operaciones finales de secado y coccidn.

Evidentemente, las operaciones'citadas puedeniﬁen
completadas también, ademis, con otras de barnizado, lubri-
cado de las paredes del molde, previo a la introduccidn v
prensado de la masa, si bien estas operaciones, por ser en
si conocidas en el arte, no son objeto de la presente in=
venciodn. . '

Aun cuando en lo que queda descrlto vy representa—
do se hace alusidn a un contra—molde y a un dlSPOSlthO cor-
tador, independientes entre si, es facilmente imaginable un
noyo que fuera portador del dispositivo cortador incorpora-
do al mismo, de forma que por actuacidn sucésiva, se logra=-
ria la estampacidén de la masa y su cortado. '

Se comprende que seran independientes del objeto
de la invencidn los materiales tratados, seén de alfareria'
w otros, piezas elaboradas, y, en general, todos cuantos
detalles accesorios puedan presentarse, siempre- que no apar-
ten al conjunto de su esencialidad.

[
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REIVINDICACIONES
1. Procedimiento para la fabricacién de reci-
pientes y articuldslsimilares de bbca estrecha, que COnsisge
te esencialmerte en partir de un molde, compuesto por dos o
mas partes, que reproduce en conjunto la -forma externavto~
tal del recipiente o érﬁiculo a fommar, con sus asas y otros
accesorios, abriéndose dicho moide-por una Cona Correspon-
diente a la de conformacidn de lg boca del recipiente o ar-
-ticulo, en el interior de cuyo molde se deposita.la cantidad
~ de masa apropiada, procediendo luego a iptroducir en el pro-
pio molde y comprimiendo la masa en &l colocada, un noyo o
contramolde de dimensiones inferiores a las de la boca del
Propio molde, medi;hte el cual se conformard en aquella ma—
sa un alveolo central, a la par que se estamparad la misma

contra las paredes y cavidades internas del molde, a conti-

miacidn de lo cual se procede a recortar la masa interior—

mente, medignte un dispositivo cortador apropiado que tenga
una forma correspondiente .al perfil interno del recipienée
o articulo de que se trate, mediante el cual se separara la
masa central, a una distancia apropiada de las paredes del
molde, para deteminar el.grueso de la pieza obtenida, pro-
cediendo finalmente a la extraccidn de la masa sobrante del
interior por la pro_pia abertura formada_pér el noyo, con
lo que la pieza quedaréd lista para ser pasada a las opera—
ciones finales. '

2. .Procedimiento para la fabricacidn de reci-

pientes y articulos similares de boca estrecha, segin las
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reivindicacion anterior, que se caracteriza por el hecho de

1

que el noyo o -contramolde estd unido ventajosamente a un ca- o

bezal exterior dotado de las necesarias cavidades para la

conformacidn de la boca de la pieza, asi como para facili-
tar la ekpansién final de 1la masa comprimida por el noyo al
introducirlo en el inierior del molde.

3.  Procedimiento para la fabricacién de reci-
pientes y articulos similares de boca estrecha, segfin las .
reivindicaciones 1 y 2, que se caracteriza por el hecho de
que, como dispositivo cortador se utiliza ventajosamente un
alambre o fleje, conformado con el perfil de la generatriz‘
interior de la pieza a fabricar, unido a'un eje soporte Ce
forma desliiantebla £in de que piueda ser tensado a voluntad
para la introduccidn'y extraccidn. "

4., Procedimiento para la fabricacibn de reci-

pientes y articulos similares de boca estrecha, se€gin lag .

reivindicaciones 1 a 3, que se caracteriza por €l hecho de
que, en una realizacidn ventajosa de la invencidn, el novo

o contramolde y el dispositivo cortador de la masa interha

.forman un conjunto, adecuadamente combinado para actuar con-
_Jjuntamente y en fases sucesivas, durante la introduccidn y

- extraccién de aquel noyo.

5. P@ocedimiento'para la fabricacibdn de reci-

pientes y articulos similares de boca estrecha, segln las

reivindicaciones 1 a 4, que se caracteriza por el hecho de
que las operaciones de compresibdn y cortado citadas, se con-

jugan eventualmente.con. otras de alisamiento interno y/o ex-

. terno de las superficies de la pieza conformada.



6. Procedimiento para la fabricacibén de reci-
pientes y articulos similares de boca estrecha.

iLa presente memoria descriptiva. éonsta de nueve
hojas foliadas, escritas a méquina por una sola cara.

Barcelona, 15 de noviembre de 1977

Pedro MORELL CANALS y-
Maria Luisa-VAl
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