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" formemente la pieza de trabajo que se encuentra en la prensa. Los dos .

-husillo y con ello el punzdn superior se pone en contacto el otro dis-

,energia puede desconectarse el disco de bajada, ya que el husillo en

. es- decir en aquél, punto de funcionamiento donde ninguno de los dos

-1~

La presente invencidon se refiere a una prensa de husille de fric-
cidn, con un montante de prensa y una tuerca de husillo incorporada en
&1 y un cojinete superior para un husillo, un husillo que va vertical
en la tuerca y el cojinete y al cual estid fijado’ un disco de friccidn
horizontal, estando prey{sto para el accionamiento del disco de frice
cién dos discos volante verticales accionados en el mismo sentido, los
discos de bajada y de subida, situados diametralmente opuestos en re-

lacidn al disco de fricecidn.

.

Las prensas de husillo de friccién son prensas mecinicas en las
cuales el punzén superior se mueve mediante un husillo roscado rotatis
vo. Para el accionamiento del husillo sirven dos discos rotativos dis=
puestos verticales, los discos volante, los cuales transmiten sus mo=-
vimientos por friccién a un disco de friccidn horizontal unido con el
husillo. El husillo pasa por una tuerca incorporada ent2l montante de
la prensa y al rotar ejecuta movimientos 'verticales. Mediante el movi-

miento rigido del punzén superior unido con el husillo se comprime uni|

volantes estin aqui dispuestos fijos en un irbol se acciona a travis

de un motor comin.

En el movimiento de bajada del husillo el disco de bajada se 2n=-
cuentra en contacto con el disco de friceidén, el cual presenta una

guarnicién de friccidn en su periferia. Para levantar nuevamente el

co volante, es decir el disco de subida, con el disco de friccidn, sa-

candose de un contacto similtaneamente el disco de bajada.

Para impedir que baje automiticamente el husillo [por su propio
peso) estd previsto un freno para el husillo. Para bajar el husillo
se suelta asi{ pués usualmente el freno y luego se pone el disco de ba-

jada en contacto con el disco de friccidn. Al alcanzarse la deseada

este momento baja automiticamente sin otra aceleracidn externa. Al
alcanz#rse el punto muerto inferior se conecta el disco de subida, a
través de mando apropiados. El disco de subida se desconecta de nuevo
al alcanzarse el punto muerto superior y al mismo tiempo se pone el
servicio el citado freno de husillo. Como se ha dicho el freno de hu-

sillo sirve para inmovilizar al husillo en el punto muerto superior
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discos volante. Puede ser incluso necesario reajustar la separacidn

"Este puente transcurre convenientemente transversalmente a los ejes

discos volante ejerce una influencia sobre el movimiento del disco
de friccidn.

En las prensas de husillo de friecidén conocidas hasta ahora, es
decir en prensas en las que los discos estan alojados en un aArbol co-
min y estdn accionados en comin, se determinan diferentes desventajas.
Por una parte debido al desgaste del bandaje del disco de friccign, es

necesario de tiempo un reajuste del varillaje de mando para los dos

misma entre los discos volante, lo cual vi siempre unido con una inte-

rrupcidén del funcionamiento relativamente grande.

En las prensas de husillo de friccidn conocidas, en las que los
discos volante estdn previstos sobre un eje comin con un accionamien’c
comin, la potencia del motor y el engranaje ‘perteneciente a él tiencn

que adaptarse forzosamente a la potencia mds alta exigida.

El cometido de la presente invencién es ahora crear una prensa
de husillo de friccidén en la cual se evitan, al menos parcialmente,
las desventajas conocidas hasta ahora. En una prensa de husillo de frii
¢ién de la clase c{itada anteriormente, la invencidn consiste en que pat
ra uno de ambos discos volante estd previsto un accionamiento propio
y un dispositivo de conéxidn independiente. Es especialmente conveniég

te que cada disco volante estd alojado sobre un un cojinete propioa.

En una forma de ejecucidén especialmente preferente, el cojinete
de husillo superior, que hasta ahora se encontraba en el montante di-
rectamente por encima de la tuerca, estid dispuesto en un puente del

montante que transcurre por encima de los ejes de los discos volantes.

de los discos volante. Esta medida permite un alojamiento general esen

cialmente simplificado del husillo.

En una forma de ejecucidén especialmente preferente del objeto de
la invencién, cada arbol de disco volante es desplazable axialmente
dentro de determinadog limites, estando previsto para conectar el de-
seado disco volante un cilindro hidraulico, y actuindose mediante me-
dios hidraGlicos sobre el respectivo arbol con el fin de cefiir el dis-
co volante al dimsco de friccidn., Naturalmente estan previstos medios

para impedir que se cifian simultaneamente ambos discos volantes al

disco de friccidn.

La invencidén se aclara con detalle seguidamente a base de ejem-
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plos de ejecucidn, comparandolos con el estado de la técnica.

La figura 1| es una vista general de una prensa de husillo de

friccidén conocidaj

la figura 2 muestra una vista lateral de la prensa dibujada en la fi-

gura 1, parcialmente en seccidn;

la figura 3 muestra una vista de la parte superior de una prensa se-
gin la invencién, en forma puramente esquemidtica, pudiendo ser de cor

truceidén tradicional la parte inferior de la prensaj;

la figura %4 muestra’una vista por arriba de la prensa de la figura 3.

puramente esquemitica, a escala reducida, ¥

la figura 5 muestra una seccidén de un cojinete de disco.volante de
una prensa de husillo de friccidn segin la invencidn, con dispositivo

de desplazamiento hidraidlico.

Las figuras 1 y 2 muestran una preﬁsa de husillo de friccién
de construccién tradicional, como las que se fabrican y distribuyen
por ejemplo por el titular de la patente. La prensa consta fundamen-
talmente de un montante 1 en cuyo extremo [superior estan previstos
dos soportes de cojinete 2, 3 para el arbol 4 de los discos volante
5, 6. E1 4rbol 4 con los discos volante 5, 6 dispuestos fijos pero
regulables en &1, estd alojado desplazable axialmente en los cojine-
tes 7, 8. Mediante la disposicidén alegida los discos volante rotan
en el mismo sentido, estando accionados a través de un motor comin

con engranaje 9, por medio de accionamiento de correa 10.

El portapunzén 11 esti dispuesto en el montante 2, en el extre
mo inferior del husillo 12, estando alojado desplazable a modo de
patin en guias del montante. El husillo 12 que se mueve hacia arriba
o .hacia abaj6 conforme al sentido de accionamiento, pasa por la tuer
ca l4 dispuesta en el puente transversal 13 del montante y lleva en
el extremo superior el disco de friccidn 15 que estd dotado de una

guarnicidén de friccidn 16.

El husillo 12 estid gufado, ademds de en la tuerca misma, en
un cojinete 17 superior en el montante, asi como naturalmente en
el cojinete 18 del portapunzén. En esta construccidn es naturalmenté
extraordinariamente dificil guiar y alojar el husillo exictamente
en correspondencia a las fuerzas que surgen, debido a la proximidad

de los lugares de cojinete. En cualquier caso este tipo de construce

cidén condiciona cojinetes relativamente grandes, En el puente trang
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versal 13 del montante 1 estid previsto ademas un freno de husillo que

sirve para inmmovilizar el husiilo en su posicidn de punto muerto supe-
rior. El prensado de la pieza de trabajo tiene lugar entre el portapun-
één 11 y el portamatriz 20. Se prensan por ejemplo piezas de trabajo de

metal (acuiiacién de monedas, medallas, etc.).

Como ya se ha dicho el funcionamiento de la prensa se efectiia por-
que para bajar el portapunzéﬁ 11 se acciona el disco de friccién 15 a
través del disco volante.5. Tan pronto como el husillo 12 ha experimen-
tado una aceleracidén suficiente, puede cesar el accionamiento a través
del disco volante 5. Tan pronto como el pontapunzdédn alcanza el punto
muerto inferior se efectua la conmutacidén para subir el husillo, cidben-
10 dose el disco volante 6 contra el disco de friccién 15. Ya que ambos
discos 5, 6 rotan en el mismo sentido sobre el mismo Arbol. El husillo
con el portapunzdn 1l se levantan mediante este accionamiento conmutados]
La conmutacidén se hace hidratilicamente a través de interruptores fina-
les. Las figuras 1 y 2 muestran un correspondiente varillaje de conmua-
cién, el cual es accionable fundamentalmente también a mano mediante la
palanca 21. A través de la varilla 22, la palanca giratoria .23, las va
15 rillas 24, y 25, se desplaza el arbol 4 bien hacia la derecha o hacia
la izguierda, cifiéndose correspondientemente a &sto contra el disco de
friceidén 15 o bien su guarnicidn de friccidén 16, el disco volante 5 o.
el disco volante 6. Un muelle 16 se ocupa automiticamente de que se .
presione siempre hacia abajo al no haber influencia externa de la vari-
lla 22, lo cual +drigina automaticamente que se presione siempre ol dis
20 | co volante 6 contra el disco de fricéién 15. Mediante ésto se garantiza
que al haber cualquier defecto o bien una manipulacién erronea, el hu~-
sillo 12 y con ello el portapunzdn 1l se levanten automaticamente. Como

ya se ha dicho el proceso de conmutacidn puede realizarse también a

mano mediante la palanca 21.

La figura 3 del dibujo muestra de forma puramente esquematica, la
25 parte superior de una prensa de husillo de friccidn segin la presente

invencién. También aqui el montante 30 presenta dos columnas 31, 32 en
las que en el extremo superior estian previstos cojinetes 33, 34 par los
dos discos volante 35, 36. En la forma de ejecucidn que se muestra cada
uno de los discos volantes esti alojado en el correspondiente cojinete
mediante un arbol propio 37, 38. A cada uno de éstos arboles esta aso=
ciado un motor de accionamiento 39 y 40 propio con engranaje pertene-
ciente, Entre los dos discos volante se halla de nuevo el disco de fric

30
cibn 41, el ZTual estd fijo smobre el husillo 42 y dotado de la guarnicign
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1lo portador del punzdn, se desconecta el volante de bajada o bien su

de friccibdn usual. El husillo mismo pasa de nuevo por la tuerca
(no representada) ubicada en el montante 30 y esta alojado en un coji-
nete 43 superior que estid dispuesto entre los discos volante 36 y 36,
pero por encima de estos ejes en un puente 44 del montante 30. Natural-

mente posible disponer incluso por encima de los discos volante el puer

te con el cojinete para el husillo. No es imperativo, pero sin embargo
ventajoso, que estén alojados sobre arboles por separado los dos discog
volante. En cualquier caso es importante el accionamiento independien-
te con el mismo sentido de rotacidén de ambos discos volante 35 y 36.
Mediante ésto son posible fundamentalmente velocidades diferentes y
también potencias diiferentes , En la practica pueden preverse para ba-
jar el husillo dos motores y para subirle sdlo un motor. Esto permite
emplear motores esencialmente mas pequefios y con ello mas baratos. Al
emplearse dos motores para la bajada, es decir para el proceso en el
que se exige una potencia mis alta, se pueden mantener iguales en am-
bos lados las dimensiones del engranaje. Naturalmente la construccién
elegida que se muestra parmité también elegir dispositivos de conexién
independientes para ambos discos volante, Naturalmente se ha decui@ar

de que no puedan conectarse simultineamente ambos discos volante.

La figura 4 del dibujo muestra a una escala algo mis reducida.
la prensa de husillo de la.figura 3, vista por arriba, para mostrai es
quemdticamente como puede fijarse por ejemplo el puente que sujeta al

cojinete superior 43 al sontante.

El proceso de conmutacidén en una prensa de husillo de friccidn

seglin la invencidén se lleva a cabo del siguiente modo:

a. Conexién del proceso de bajada, a lo cual pertenece también
el soltado del freno para el husillo (en este estado de servicio el

disco de subida esti libre);

b. Tan pronto como se ha alcanzado la deseada energia del husi=

accionamiento, y el husillo baja automaticamente sin otra aceleracién

externaj
c. Al alcanzarse el punto muerto inferior se conecta automitica=
mente el disco de subida del interruptor finalj

d. Al alcanzarse nuevamente el punto muerto superior se desconeg|

ta automiticamente el disco de subida a través del interruptor finalj
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d. Al alcanzarse nuevamente el punto muerto superior se desconecta
el accionamiento del disco de subida y el ‘disco se distancia simultinea

mente del disco de friccién, y se conecta el freno del husillo.

Comofi ya se ha dicho el freno del husillo se encuentra preferente-
mente por encima de]l cojinete inferior, es decir del cojinete en ¢l mon
tante, Este feno sirve para inmovilizar el husillo en el punto muerto
superior, es decir inmovilizarle cuando no astan conectados ni el disco

de bajada ni el disco de subida.

Ahora se aclara algo mas detalladamente a base de la figura 5, co-
mo se efectua la conexidn de los discos volante, ya sea el disco de ba~

jada 35 o el disco de subida 36. |

_El accionamiento funcional de los discos volante, ademds de su ac=
cionamiento a través de los motores 39, 40 respectivamente, se efectuu
a través de un gobierno hidradlico. El contacto de friccidn propiamente

dicho con el disco de friecidén, se efectua siempre sdlo cuando el res~

pec tivo volante se cifie mediante presidén hidradlica contra el disce

de friccién. Tan pronto como ha bajado la presidn o bien se ha descargal
do el sistema hidrallico, se interrumpe cualquier contacto de fuerza
exterior entre el disco de friccibén y el disco volante, y el disco vo=~
lante se pone automaticamente a la separacidén minima posible del disco

de friccidn.

Este sistema tiene esenciales ventajas por cuanto que ya no es ne-
cesario un complicado reajuste de los discos volante al desgastarse el
bandaje del disco de friccién. Como ya se ha mencionado, el &mbolo de
conexidén propiamente dicho al desconectarse retirando la presién o bien
descargando el disco volante, se lleva ahora todavia a ligero contacto
con la guarn#éién de friceidn del disco de friccidén. En este momento no
tiene lugar ya un desgaste de la guarnicién de friccidn. Gracias al
sistema totalmente hidraililice no es ya necesario reajustar los discos
volante, lo cual es posible de todos modos en especial gracias al aloja

miento por separado de ambos discos volante.

El cojinete para el arbol de un disco volante que se muestra en la
figura 5, no tiene ninguna importancia que se trate del disco de bajada
o del disco de subida, estid dispuesto en una columna lateral 45 del mon
tante. El arbol 46 en cuyo wuiidn extremo L7 estid fijado el disco volan-

te, se acciona por el motor 50 a través de un tornillo sinfin 48 y la

rueda de sinfin 49. Para presionar ahora el arbol 46 con el disco volan
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manera de realizarse en la practica, debe hacerse constar que las dispo-

te contra el disco de friccidén, se bombea aceite a la cdmara de presidn
52 por el taladro 51. El émbolo 53 que se pone la accidén del aceite a
presidn en la camara de presidn 52, el arbol 46 hacia la izquierda, a
través del cojinete 54. Con ésto se presiona naturalmente el disco vo-
lante contra el disco de friccién. Tan pronto como ya no se desee el

contacto entre el disco volante y el disco de friccibén, basta con des-
cargar el sistema de presibén. Con é&sto el arbol 46 retrocede por lo

menos en un pequefio recorride y as{ pués no establece ya ningfin contacs

to entre el disco volante y el disco de friccidn.

El sistema de accionamiento mostrado es extraordinariamente sen-

c¢illo y ademas fiable. 1
1

En la forma de ejecuccidén con cojinete 43 para el husillo 42,
dispuesto en el puente 44, que se muestra en la figura 3, es ademas
ventajoso el que en relacién a la solucién con &rbol pasante, el disco
de friccidén 41 puede llevarse hasta el centro de los discos volante,
lo cual en.principio significa que en la G1ltima zona del movimiento

del husillo puede ajustarse finamente la velocidad.

Descrita suficientemente la naturaleza del .invento, asi como la

siciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones de

detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1. Perfeccionamientos en prensas de husillo de friccién, con un
montante de prensa y una tuerca de husillo incorporada en 8l y un coji-~
nete superior para el husillo, un husillo que va vertical en la tuerca
vy el cojinete y al cual estd fijado un disco de friccidn horizonéal,
estando previsto para el accionamiente del disco de friccidn dos disco%
volantes verticales accionados en el mismo sentido, los discos de baja-
da y de aubida, situados diametralmente opuestos en relacidén al disco
de friccién, carecterizados porque para cada uno de ambos discos volan-
te. estd previsto un accionamiento propio y un dispesitivo de conexidn

independiente.

2., Perfeccionamiento segln la reivindicacién 1,caracterizados
porque cada disco volante estd alojado en un irbol propio y en un co=
Jjinete propio. )

3. Perfeccionamientcs segin la reivindicacidénes 1 & 2, .caracteri-
zados porque el cojinste de husillo superior esti dispuesto en un puen-
te del montante que transcurre por encima de los ejes de los discos
voalnte. :

L., Perfeccionamientos segiin la reivindicacién 3, caracterizqddg
porque el puente con el cojinete de husillo superior transcurre trans=

versalmente a los ejes de los discos volante.

Se Perfeccionamien&os segin las reivindicaciones 1 - 4, caracte-
rizados porque cada arbol de disco volante es desplazable axialmente
dentro de determinados limites, y porque para conectar el deseado dis-
co volante se actua sobre el respectivo arbol a través de un cilindro
hidrafilico, con el fin de cefiir el disco volante al disco de friccién,
estando previstos medios para poner bajo presidén en cada caso sélo uno

de los cilindros hidrallicos.

6, Perfeccionamientos de prensas de husillo de friceidn, tal y
como queda sustancialmente descrito en la presente memoria e ilustrado
en los dibujos adjuntos.

Esta memoria consta de nueve hojas escritas a maquina poriuna

sola cara.
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