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La invención a que nos referiremos en el cuerpo 
de la presente memoria descriptiva y con el auxilio da los 

dibujos complementarios que se acompañan, trata de úna má­
quina que por sí sola y mediante la introducción de un tron 
co de madera de dimensiones apropiadas dentro de unos lími 
tes permisibles por la propia máquina, consigue primeramen­
te realizar un escuadrado del mismo y posteriormente cortar 
lo pn tablas de espesores previstos, realizando todas las 
operaciones en forma automática y sin la ayuda de operario 
alguno, debiendo únicamente integrarse en la máquina el tron 
co sin desbastar por un extremo de la misma, y extraer por 
el otro extremo las tablas ya cortadas y dispuestas para su 
utilización, habiéndose conseguido el conjunto:que forma la 

máquina que nos ocupa, con la integración de parte de ella 

basándonos en otra máquina objeto de la Patente de Invención 
ns 377.884 a nombre, del titular y en vigor, consiguiéndose 

un trabajo en cadena, habiéndose sincronizado ías diferentes 
partes que constituyen las fases de escuadrado y posterior 
cortado en tablas, del mismo modo que desde un mando único, 
se consigue dar mayor ó menor abertura en ancho al paso del 
tronco para el corte de los costeros de acuerdo- con el diá­
metro del tronco, del mismo modo que el ancho de los rodillos 

-de tiro del tronco para su corte en tablas y de los rodillos 
de tiro ya conseguidas las tablas, ^duya anchura será apropia 
da de acuerdo con la anchura del citado corte producido a los 
lados para la eliminación de los costeros.
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El conjunto general que forma la máquina para la 
obtención de tablas de madera a partir de troncos de que tra­
ta la presente invención, está compuesto según el avance del 
tronco, primeramente por una bancada provista de medios de 
arrastre para el tronco hasta el interior de la-máquina para 

realizar en ál las distintas operaciones, yendo conducido 
hasta la escuadradora provista de sierras circulares parale­
las y convenientemente distancíales, actuando éstas sierras 
circulares para el corte de los.costeros del tronco en sus 
dos laterales, de forma que posteriormente al realizarse los 
cortes para obtener las tablas, éstas quedan totalmente escua­
dradas en sus cuatro lados. Una vez el tronco escuadrado al 
salir de su primera fase, pasa convenientemente conducido has 
ta la última fase con la que se obtienen las tablas, la cual pri 
meramente comporta un grupo de rodillos dentadps que agarran 
por ambos lados al tronco escuadrado y lo conducen hasta una 
seria de sierras circulares superpuestas por ambos lados, 

las cuales por medio de sus cortes horizontales consiguen 
las tablas, pudiendo ser de diferentes espesores, de acuer­
do con la separación existente entre las sierras circulares, 

para lo cual los separadores serán intercambiables con la 
máxima facilidad, al objeto da conseguir tablas, tablones 
ó tablillas de cualquier espesor y para múltiples aplicacio­

nes.
Una vez obtenidos los cortes con los que se obtienen 

las tablas, el conjunto de todas ellas es conducido por medio 
de unos grupos da rodillos dentados por los dos lados, cuyo 

* dentado se encuentra más junto que el dentado de los rodillos
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antariores, para actuar sobre todas las tablas, cualquiera 
que sea su espesor tirando de ellas, extrayendo*de la má­

quina el tronco convertido en tablas, hasta depositarlo so­
bre una bancada extrema.

Cada una de las sierras circulares verticales con 
las que se consigue el escuadrado del tronco como primera 
fase para la conversión en tablas, está montada a su corres­
pondiente motor, encontrándose el conjunto formado por sie­
rra dentada, motor y eje que une ambos, fijado a un soporte 
que resulta deslizante de forma que todas las sierras, circu­
lares con sus correspondientes motores horizontales, se des­
plazan simultáneamente por medio de unas transmisionas^incor 
poradas, para que el corte.de los costeros por ambos lados 
ser racional.

En la última fase donde se consigue convertir 
el tronco escuadrado en tablas, los rodillos dentados de tiro 
antes de producirse los cortes y los rodillos dentados da 

tiro con el dentado más junto para la extracción de las ta­
blas, son accionados por sendos motores verticales uno por 

cada lado, cuyos respectivos ejes, atacan a un grupo de pi­

ñones con otros intermedios de transmisión para conseguir 
el giro de todos los rodillos en el mismo sentido, siendo 
desplazadle cada uno de éstos conjuntos en el sentido de acer 
camiento ó separación mutua de acuerdo con el (ájspasô .* del 

tronco ya escuadrado.
Los conjuntos de sierras circulares superpuestas 

horizontalmente con las que se obtienen los cortes horizon­
tales que forman las tablas, quedan montadas a unos conjuti 

tos que finalizan en unos motores verticales que las ponen
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en servicio, siendo desplazables éstos conjuntos en sentido 

de acercamiento ó alejamiento mutuo, según las necesidades 
en cada caso.

Para una mejor comprensión da las características 
' generalas.anteriormente expuestas, se acompañan tres lámi­

nas de dibujos que nos muestran gráficamente representado, 
un caso de realización práctica de la máquina para la obten 

ción de tablas de madera a partir de troncos objeto de la 
invención, naturalmente que tratándose de un ejemplo eminen­

temente informativo, las figuras diseñadas ah dichas láminas 

adjuntas, deberán ser examinadas oon el más amplio criterio 
y sin carácter limitativo de parta alguna.

Las figuras Representadas en las tres hojas de di­
bujes que se acompañan, exponen como a continuación se espe­
cifica:

Figura 1.- Proyección longitudinal general ddl 
conjunto que forma ésta máquina proyectada lateralmente 
en alzado, observándose en forma totalmente esquemática pr¿ 
meramente la bancada y por medio de arrastre aplicados en la 
misma máquina, es conducido al primer sector en donde 
se produce el escuadrado por cortes laterales que separan 
los costeros, saliendo de éste sector por los mismos medios 
de arrastre hasta alcanzar la fase en donde se realizan 
una serie de cortes horizontales superpuestos formándose las 

tablas, en cuyas fases el tronco escuadrado es conducido 

por unos juegos de rodillos por ambos lados qqe lo conducen
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a las sierras circulares y posteriormente otros juegos de 
. rodillos extraen las tablas ya terminadas.

Figura 2.- Proyección general en perspectiva del 
conjunto que forma ésta máquina en todas sus fases de.trabajo, 

5 observándose en primer término un tronco dispuesto para ser
escuadrado y posteriormente otro tronco ya escuadrado intro­
duciéndose entre los juegos de rodillos -conductores a .las sie­
rras circulares que realizan los cortes para convertir el tron 
co en tablas.

10 Figura 3.- Proyección en perspectiva de la-máquina
por la parte posterior que corresponde al punto por donde 
salen los troncos escuadrados ya cortados.en tablas, observan 
dosa la forma en que estas salen conducidas por -los grupos 

de rodillos provistos de púas más juntas que los rodillos an- 
15 teriores, siendo éstos rodillos desplazables en su conjunto

según el diámetro del tronco y el ancho de los costeros corta­
dos por la'fase anterior de la máquina.

Figura 4.- Vista posterior en alzado de la máquina 
con eliminación de los juegos de rodillos de tiro del tronco 

20 ya cortado en tablas, observándose la disposición de las sie­
rras circulares de los dos lados entre las cuales se permiten 
la realización de los cortes horizontales para la consecución 
de las tablas, encontrándose montadas lás sierras circulares 
superpuestamente y en un eje vertical en cuyo extremo inferior 

25 comporta una transmisión horizontal hasta otro eje vertical
inferior procedente de un motor asimismo vertical situado en 

la parte superior de la máquina, siendo independientes los
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motores de los dos grupos de sierras, podiendo desplazarse 

cada conjunto motor, sierras circulares y soporte en sentido 
de acercamiento ó alejamiento mutuo de acuerdo con el diáme­
tro del tronco a tratar.

Figura 5.- Sección transversal A-B en alzado de 
la figura 2, por la primara sección en donde se produce el 
escuadrado a través de unos grupos verticales de sierras 
circulares montadas cada una a su correspondiente motor, ob­
servándose su forma de montaje a los respectivos soportes 
desplazables, siendo el movimiento desplazables de todas las 

sierras en forma sincronizada las de un lado con las del otro, 
siempre de acuerdo con el diámetro del tronco que ha de ser 
escuadrado, el cual irá conducido debidamente apoyado y em­
pujado.

Figura 6.- Sección longitudinal C-ü en alzado da 
la figura 4 en la parte correspondiente al último'tramo de 
la máquina que realizará los cortes horizontales que dividen 
el tronco en tablas, observándose en primer lugar según se 
introduce el tronco en la máquina, el mecanismo de desplaza­
miento con empuje por unos ganchos anciados en el.extremo 
final del tronco, el cual al quedar introducido en el último 

sector de la máquina, es aprisionado por unos rodillos denta­
dos laterales que lo conducen al grupo de sierras circulares 
que dividen el tronco en tablas para seguidamente ser aprisio 
nadas éstas tablas por otros rodillos de.ntados con dentado 
más junto, para mediante su concurso extraer las tablas que 
se depositan sobre una bancada para su posterior utilización.

Al objeto de facilitar la localización de las dife­

rentes partes de que está constituida ésta máquina para la
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obtención de tablas de madera a partir de troncos, se han 
incorporado acotaciones numéricas en las figuras de las tres 

laminas da dibujos adjuntas, relacionadas con las descripcio 
nes que de sus características y funcionamiento se realizan 
a continuación, siendo -1-, la bancada de la máquina sobre 

la que se-sitúa el tronco -2- para proceder a su escuadrado, 
yendo conducido por la cadena de .transmisión -3- provista 
de los enganches -4- que articulan por el punto -5- con la 
cadena de transmisión -3-, disponiendo éstos enganches -4-, 
del punzón -6- que se clavan en el tronco -2- para su conduc­

ción hasta la primera fase de corte -7- en la que para centrar 
el tronco ss disponen las guías -8- que pueden ser regulables 

de acuerdo con el diámetro del tronco. El propio tronco debi­
damente centrado, se introduce en la primera fase de la máqui 

na -7-, para que las sierras circulares -9- dispuestas vertí 
cálmente, procedan a cortar los costeros del tronco escuadrán 
dolO.

Las sierras circulares -9- que realizan los cortes 
verticales para la eliminación de los costeros, están monta­
das a sus respectivos ejes -10- que son a su ve? los ejes de 
los motores -11-, encontrándose montado cada uno de los con­
juntos motor-sierra dentada, al soporte -12- provisto de los 
casquillos de deslizamiento -13- sobre las barras -14- monta­
das entre los dos laterales de la primera fase -7- de la má­
quina donde .se produce el escuadrado del tronco.

Los conjuntos de cada uno de los lados compuestos 

por dos motores -11-, sus ejes -10- y las sierras -9- que cor 

tarán cada costero del tronco a través de sus respectivos so 

portes -12-, resultarán desplazadles sobre las barras -14-,
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sincronizadamente con el grupo del lado opuesto que a su vez 
cortará el otro testero, quedando montadas las barras -14- 

de la parte inferior a ambos lados, al soporte fijo -15- 

montado a la bage de la máquina.
„ Una.vez producido el escuadrado del tronco -2-,5

ésta discurre por la bancada intermedia -16- hasta alcanzar 
el último sector -17- de la máquina, en cuyo sector, el tron­
co ya praviamenta escuadrado se convertirá en tablas, y para 
ello, el tronco ya escuadrado será asido por los dos lados 

1Q * entre los rodillos dentados -18-, al propio tiempo que deja 

da ser empujado por la cadena da transmisión -3- y por el 
engancha -4-, pasando: de los rodillos dentados -18-, hasta 
las sierras circulares horizontales -19- que cortarán el trori 
co en tablas según se observa en la figura 3.

13 Después de obtenidas las tablas -20- procedentes

del tronco -2-, los rodillos -21- de ambos lados de la máqui 
na, provistos de un dentado más junto, se encargarán tirando 
da ellas, de extraerlas da-la máquina y depositarlas sobre 

la bancada final -22-, para su posterior utilización.
20 Los grupos de rodillos -18- y -21- de cada'lado

de la máquina para el arrastre del tronco y de las tablas 
una vez cortado éste, serán accionados por el motor vertical 

-23-, en cuyo eje queda montado el piñón dentado -24- que en­
grana con los piñones —25— montados a los ejes transmisores 

25 -26-, situados de forma que todos los rodillos dentados
-18- y -21-, giren en un mismo sentido, siendo todos ellos 
motrices, encontrándose el conjunto de piñones -24- del motor, 
-25- de los rodillos -26- transmisores, alojados en el inte­
rior del cajetín -27- provisto de la adecuada lubrificación
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y aislado del exterior para conseguir permanentemente un 

buen funcionamiento, siendo por tanto el conjunto de todos 
los rodillos dentados -18- y -21- de los dos lados, de cons­
titución colgante y guiados además de su montaje por la par­

te superior a través del eje provisto del correspondiente 
piñón -r25-, por la parte inferior mediante el armazón -28— 

provisto de los travesarlos verticales -29-, permitiéndose 

su desplazamiento en el sentido de acercamiento ó alejamiento 
mutuo, por quedar montados por los puntos -30- a las barras 
horizontales -31- que discurren por el interior de los cas­

quillos soporte -32- que forman parte del armazón -17- de la 
maquina, todo ello ordenado de acuerdo con el tamaño del tron 
co escuadrado.

El conjunto de sierras circulares superpuestas -19-, 
dispuestas horizontalmente a cada lado del tronco escuadrado 
para ser cortado en tablas, se monta el eje vertical -33- 

y la distancia entre dos sierras contiguas queda establecida 
por los casquillos separadores -34-, siendo intercambiables 
por otros casquillos de mayor ó menor anchura siempre de acuer 
do con el espesor que se quiera conseguir en las tablas. Cada 
mazo de sierras circulares con sus casquillos de separación, 

se monta a su respectivo eje -33-, y éste irá conducido por 
el interior del armazón -35- en sentido descendente, hasta 

que pi llegar ai tramo -36-, dispondrá de una transmisión 

del tipo convencional para la toma de fuerza del motor vertí 
cal -37- dispuesto superiormente, cuyo eje discurrirá verti­
calmente en sentido descendente por el interior del armazón
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-38-, quedando unidos y cerrados los armazones -35- y -38- 
con el tramo inferior da unión -36-, en evitación de que el 

polvo de madera en suspensión producido por los cortes, pro­
duzca averías en las transmisiones y acoplamientos, yendo 
debidamente lubrificados los ejes y cerrados herméticamente.

Cada uno de los conjuntos formados por las sierras 
circulares horizontales -19-, sus transmisiones procedentes 
del motor -37- y los armazones -35- y -36-, serán desplaza- 
bles en sentido de acercamiento ó alejamiento mutuo según 
el espesor del tronco escuadrado y siempre en función del 

diámetro de las sierras -19- que producen los cortes para 

conseguir dividir el tronco en tablas, llevando para ello 

lateralmente, los caequillos guía -39-, que permitirán su 
deslizamiento sobra las barras superior -40- e inferior -41-, 
que unen los dos lados del:.sector -17-, en su última 

fase de corte, permitiéndose su graduación accionando 
la palanca lateral -42- en sentido giratorio, para que al 
husillo roscado -43- montado a los salientes roscados -44- 
que forman parte de los casquillos desplazablss al girar, 
produzcan un movimiento en las propias sierras circulares 
acercándose o alejándose entre sí, realizándose ésta opera­
ción en el caso de variar el diámetro de las sierras y 

en consecuencia la medida entre los dos planos escuadrados, 
siendo por tanto ésta máquina útil para cualquier diámetro 
de tronco dentro da unos límites racionales.

Antes de que el tronco ya escuadrado se introduzca 

en la última fase de la máquina -17- para producir los cortes 

horizontales que dividen el tronco en. tablas y en evitación 

de que los costeros se introduzcan asimismo dentro de ésta 

máquina con posibilidad de provocar averías, se dispone sobre

../..
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la bancada intermedia -16-, las guias inclinadas -45- en 
sentido divergente, las cuales obligan por cada lado a 

que los costeros se desprendan y caigan a ambos lados de 
la máquina, actuando como elemento de seguridad.

Una vez descritas ampliamente todas y cada una de - 
las partes que constituyan la máquina para'la obtención de 
tablas de madera a partir de troncos objeto de la invención, 
únicamente nos resta manifestar la posibilidad de que sus 
distintas partes puedan ser fabricadas en variedad de mate­
riales, tamaños y formas, pudiendo igualmente introducirse 

en su constitución, aquellas variaciones de tipo constructivo 
que la practica aconseje, siempre y cuando las mismas, no 
sean capaces de alterar los puntos esenciales de que es 
objeto la presente Patente de Invención.
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R E I V I N O I C A C I O N E S

Los puntos nuevos y de propia invención que se 
presentan para su reivindicación en ésta Patente de Invención, 

son:
13.- máquina para la obtención de tablas de madera 

5 a partir de troncos esencialmente caracterizada por la dis­
posición de un grupo da rodillos dentados dispuestos en forma 
colgante por. cada lado, entre cuyos lados, discurre un tronco 

da madera previamente escuadrado, actuando éstos rodillos 

da medios de tracción del tronco en su introducción a la má- 
10 quina para su corta en tablas, estando formado el grupo de

rodillos de cada lado, por dos grupos de rodillos dentados 

.convenientemente alineados, de forma que los primaros conti­
guos, presentan un dentado de mayor separación y actúan como 
elementos de tracción del tronco previamente escuadrado,

15 encontrándose separado el primer grupo de rodillos del según
do grupo, por un espacio en donde se alojan las sierras circu 
lares que producen los cortas horizontales obteniendo tablas, 
presentando el segundo grupo de rodillos de cada lado, un den 

tado más junto, dado que su acción de tiro la realizarán so- 

20 ' bre las tablas ya obtenidas y no sobra al tronco escuadrado,
quedando montados la totalidad de los rodillos de cada lado 

por su extremo superior, a' través de su áje alojado en el 

interior de un cajetín herméticamente y con adecuada lubri­
cación, a un juego de piñones dentados que engranan entre 

25 sí y toman la fuerza de un motor vertical cuyo eje asimismo
alojado en el interior del cajetín citado, lleva fijado un 

piñón dentado que constituirá el medio motriz de todas los
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rodillos que deberán girar en un mismo sentido da.tiro, para 

lo cual entre dos piñones montados a dos ajes da rodillos 
contiguos, se dispondrá otro piñón intermedio, formando 

una cadena de piñones, resultando desplazables los conjuntos 
5 formados por cada grupo de rodillos dentados de cada lado

conjuntamente con su motor vertical y respectivas transmisio 

nes, por encontrarse montado al armazón que soporta el con­
junto de ellos, un embolo que se desplaza por el interior 
de un casquiílo fijo de los laterales del armazón de la má—

10 quina, estando sincronizados sus movimientos de separación
entre los grupos de rodillos de cada lado, con la sección 
anterior de la maquina productora del escuadrado en sus dos 
caras laterales, cuyos mecanismos se relacionarán a través 
de transmisiones de acción mecánica ó manual.

15 2S.- máquina para la obtención de tablas de madera
a partir da troncos, según la precedente reivindicación, asen 
cialmente caracterizada porque los grupos de sierras circu­
lares dispuestas horizontalmente a ambos lados del paso 

del tronco previamente escuadrado, están formados por la 
20 aplicación superpuesta de las propias sierras circulares

con unos separadores de anchura variable que determinan la 

distancia adecuada entre dos sierras contiguas que será el 
espesor de cada tabla de madera, encontrándose el grupo com­

pleto de sierras circularas de cada lado, montado en un eje 
25 vertical motriz descendente, en cuyo extremo inferior compor­

ta una transmisióh horizontal que toma la fuerza por el ex­

tremo inferior de otro aje vertical paralelo al anterior, 
siendo éste eje vertical, el propio eje del elemento motriz
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constituido por un motor vertical superior, encontrándose 
montados ambos ejes del motor vertical y de las sierras 
circulares superpuestas, dentro de una cubierta que además 
de servir de casquillo para sus giros y transmisiones, cons­

tituya una caja hermética con perfecta lubricación de todos 
los elementos giratorios, siendo dasplacables los conjuntos 
de ambos lados en el sentido de acercamiento ó alejamiento 

mutuo por la acción de una palanca giratoria solidaria de 
un husillo roscado a unos casquillos solidarios del cuerpo 
general que soporta cuchillas, transmisiones y motor vertical, 
deslizándose sobre unas barras transversales unidas por los 

dos extremos a ambos lados de la máquina, encontrándose 

cada grupo da sierras circulares, entre los grupos anterior 
y posterior de rodillos dentados, actuando ambos grupos de 

rodillos dentados de elemento de tiro, de forma que el 
grupo anterior tira del tronco hasta las sierras circulares 
y el posterior de las tablas ya cortadas por éstas sierras - 

circulares.
3B.-"MAQUINA PARA LA OBTENCION DE TABLAS DE MADERA 

A PARTIR DE TRONCOS"
Da conformidad en un todo en lo esencial y fines 

industriales a lo descrito en la precedente memoria descrig. 
tiva y gráficamente representado en los adjuntos píanos para 

su mejor comprensión.

Está memoria consta de DIECISEIS hojas escritas o25
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macanografiadas por una sola cara a dobla espacio.

M r i d , 22 MOV. 1977
Por autorizaciqn) del interesado
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