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La invencidn a que nos referiremos en el cuerpa

de la presente memoria descriptiva y con el auxilio de los

dibujos complemantarios que se acompafian, trata de dna ma-

quina que por si sola y mediante la introduccidn de un tron

co de madera de dimensiones apropiadas dentro de unos limi
tes permisibles por la propia maquina, consigue primégamen-
te realizar un sscuadrado dei mismo y posteriofmaﬁtg cortar
lo en tablas de espesorss prasvistos, realizandy todas las
operaciones en forma automatica y sin la ayuda de aperario

alguno, dsbiendo Unicamente integrarse sn la miquina el tropn

.co sin desbastar por un extremo de la misma, y extraer por
8l otro extremo las tahlas ya cortadas y dispuestas para su

~utilizacidn, habiéndose conseguido sl cohjuntofqueyforma la

maquina que nos ocupa, con la integracidn de parte de ella
basindonos en otra miguina objeto de la Patente ds Invencidn
ne 377.884 a naombre. del titular y en vigor, consiguﬁéndose
un trabajo en cadena, habidndose sincronizado las difsrentes
partes que constituyen las fases de sscuadrado y posterior
cortado en iablas; del mismo modo qﬁe desde un mando dnico,
se consigue dar mayor d menar abertura en ancho al pasc del
tronco bara 8l corte de los costeros de acusrdo. con el did-

metro del tronco, dsl mismo modo que el ancho de los rodillas

de tifo del trohco para su corte en tablas y de los rodillas

de tiroc ya conseguidas las tablas,/éuya anchura sera apropia
da de acuerdo con-la anchura del citado corte producido a los

lados para la eliminacidn de los costeros,



10

= 15

20

25

3

El conjuntc general qus forma la méquina para la
obtencidn de tablas de madera a partir de troncos de qua tra-
ta la presents invencidn, estd compuesto segln el avance dsl
tronco, primeramente por una bancada provista de medios de
arrastre para el tronco hasta el interior de la.maquina para
realizar €n 81 las distintas operaciones, yeﬁdo conducido
hasta la escuadradora provista de sierras circulares paraie—
lag y convenientemente distanciales, actuando éstas sierras
circulares para el corte de‘los.coster6s del_trdnco en sus
dos laterales, de forma que postericrmente al realizarss los
cortes para obtenar las tablas, éstas quedan totalmente sscua-
dradas sn sus cuatro lados, ‘Una vez‘el tronco escuadrado al
sal;r de su primera fase, pasa convenienteﬁentalconducida hag
ta la dltima fase con la que se obtienen las taplas, larcual pr£
meramente cgmporta un grupo de rodillos dentadps gque agarran
por -ambos lados al tronco escﬁadrado y lo condupen hasta una
saries de sierras circulares supsrpuestas por ampos lados,
las cuales por medio de sus cortes horizontales consiguen

las tablas, pudiendo ser de diferentes espesores, de acuer-

‘do con la separacidn existente entre las sierras circulares,

péra lo cual los separadores seran intercambiablBS»con la
méxima facilidad, al objeto de conseguir tablas, tablones
d tablillas de cualquier espesor y para mdltiﬁlég'aplicécio—
nes, | '

Una vez obtenidos los cofteé con los que s8 obtienen
las tablas, el conjunto de todas sllas es condﬁciqo por medio
de unos grupos de rodillos dentados por los dos lados, cuyo

dentado ss encuentra mds junto que el dentado de los rodillos

’
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anteriores, para actuar sobre todas las tablas cualquiera
que sea su egpasor ‘tiranda de ellas, extrayendo de la mid-
quina el tronco convsrtido en tablas, hasta depositarlo sd—
bre una bancada extrema,

Cada una de las sierras circulares verticalss con
las que se consigue al eséuadrado del tronco como primera
fase para la conversidn sn tablas, sstd montada a su corres-
pondiente motor, encontrandose el conjunto fo#madu por sie=-
rra dentada, motor y eje que uns ambos, fijado a un'soporte
gug resulta deslizante dé forma que todas las sierras circu-
lafes con sus correspondientss motores horizontales, se das-
plazan simu;ténaamente por medio de unas transmisiones:incor
po?adas,'para que el corte.de los costéros poé ambos lados
ser racional,

En la (ltima fase donde se consigus convertir
el tronco escuadrade en tablas, los rodillos dentados de tiro
antes de producirse los cortes y los rodillos dentados de
tiro con el dentado mds juntoc para-la sxtraccidn de las ta=
blés, son acclonados por ssndos motores verticales uno por
cada lado, cuyos respsctivos ejes, atacan a un grupo de pi=-

flones con otros intermedios de transmisidn para conseguir

el giro de todos los rodillos en el mismo sentido, siende

desplazable cada uno de dstos conjuntos en el sentide de acer

camiento & separacidn mitua de acuerdo con el mispssor: del
trgﬁco ya escuadrado.

Las conjuntos de sisrras circulares superpuestas
horizontalmente con las que se obtienen los cortes horiion—
taies que forman las tablas, quedan montadas a unos conjun

tos que finalizan sn unos motores verticales que las ponsn

.0/0.
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en servicio, siendo desplazables éstos conjuntos en sentido
de acercamiento 6 alejamiento mﬂtﬁq.segﬁn las necesidades
en cada caso. '

Para una mejor comprénsién de las caracteristicas
generales. anteriorments expusstas, se acompafian tres lémi-
nas de aibujos qus nos muestran graficamente rqb;ssentado,.
un caso de realizacidn practica de la maguina para la obten
ciéa de tablas de madera a partir ds troﬁcos objeto de la
invencidn, naturalmente que tratdndose de un ejemplo eminsn-

temente informative, las figuras disefadas eri dichas laminas

adjuntas, deberdn ser examinadas con el mds &mplio criterioe

'y sin caricter limitativo de parte alguna.

Las figuras Bépresentadas en las tres hojas de. di-

bujos que sa acompafian, exponen como a continuacidn se esps-

cificas
: - Figura 1.- Proyeccidn longitudinal gqneral ddl
conjunto gus Forma_ésta maquina proyectada lateralmente

en alzado, observéndose en forma totalmente esguemdtica pri

meramente la bancada y por medio de arrastre aplicados en la

misma mdquina, s8s conducido al primer sector en donde

" se producs el sscuadrado por cortes laterales que separan

los costeros; saliendo de ésté sector por los_ﬁismos medics
de arrastre hasta alcanzar la fase en donde se .realizan

una seris de cortes horizontales superpuestos formindose las
tablas, en cuyas fases sl troneco escuadrado es conducido

por unos jusgos de rodillos por ambos ladaos quye lo conducen

/e
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a las sisrras circulares y postericrments otros Jjuegos de

. rodillos extraen las tablas ya terminadas. .

Figura 2.- Proyeccidn general sn perspectiva del
conjunto que forma &sta miguina en todas sus fases de. trabajo,

obsarvindose en primer término un tronco dispuesto para ser

escuadrado y posteriormente otro tronco Ya 8scuadradeo intra=-

duciéndose entre los juegcs de rodillos conductores a las sig-
rras circuiares que rsalizan los cortes para convertir el trop
coc en tablas.,

' : . ,
; Figura 3.- Proyeccidn sn perspactiva de larmdquina
por la parte posterior que corresponde al punto por donds
salen los trdncos escuadrados ya cortados an tablaé, observéﬂ
doss la forma en que dstas salen conducidas por -16s grupos
de rpdilios provistos de puas mds juntas que los rodillos an-
teriores, siendo dstos rodillos desplazables en su conjunto
segln el didmetro del tronco y el ancho ds los costeros corta-
dos por la fase anterior de la miquina, '

. Figura 4.~ Vista posterior en alzado de la mdguina
con éliminacidn de los juegos de rodillos de tiro del tronco
ya cortado en tablas, observédndose la disposicidn de las sis-
rrasvcirculares de los dos lados éntre las cuales se pesrmiten
la realizacién de los cortes horizontales para la consecucidn
de las tablas, encontréndoée'montadas las sierras circulares
superpuestamenta y en un sjs ueriical en cuyo extremo infsrior
comporta una transmisidn horizontal hasta otro eje vertical

inferior procedente de un motor asimismo vertical situado en

la parte superior de la maquina, siendo independientes los

.
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motores de los dos grupos de sierras, pidiendo desplazarse
cada conjunfo motor, sierras circulgres y soporte en sentido
de acercamiento & alejamiento mituo de acuerdo con sl diidme-
tro del troncec a tratar,

Figura 5.~ Seccidn transversal A-B en alzado de

la figura 2, por la primera seccidn en donds se producs el

escuadrado a través de unos grupos verticales de sierras

circulares montadas cada una a su corraespondiente motor, ob-
serugndose su forma de montaje a los respectivog soportes
desplazables, siendo el movimiento desplazables de todas las’
sier#as en forma sincronizada las de un lado con las del otro,
siempre de acuerdo con el didmetro del tronco qgg ha ds ser
escuadrado, Bl cual iréd conducido debidamente apoyado y em-
pujado, -
' Figura 6.- Seccidn longitudinal C-D en- alzado de

la figura 4 en la parte correspondiente al ltimo tramc de

la mgquina que realizard lqs cortes horizontales que dividen
8l tronco en tablas, observindose en primer lugar segln se
intrdduce sl tronco en la maguina, el mecanismo de desplaza-
mienﬁo con empuje por unos ganchos anclados en eiiaxtremo
final del tronco, el cual al guedar introducido en el dltimo
sector de la maquina, es aprisionado por unos roaillos denta=-
dos lateralss que lo conducen‘al grupo de sisrras qirculares
que dividen el tronco én tablas para seguidamente ser aprisig
nadaé éstas tablas por otros rodillos dentados con dentado
més junto, para mediante sh-concurso sxtraer las tablas qgue
se dépoéitan sobre una bancada para su posterior utilizacidn.

Al objeto de facilitar la localizacidn de las dife-

i

rentes partes de qus estd constituida ésta miquina para la

a
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obtencidn de tablas de madera a partir de troncaos, se han

-incorporado acotaciones numdricas en las fFiguras de las tres

laminas de dibujos adjuntas, relacionadas con las descripeig
nes que de sus caracter{sticas y funcionamiento ss realizan

a continuacidn, siendo -1-, la bancada de la mdquina sobre

la que seréitﬁa el trancu.-z- para proceder a su escuadrado,
yendo conduc@do por la cadena de transmisidn -3~ provista
de los snganches -4~ que éfticulan por el pun;o'—S- con la
cadena de transmisidn -3-, aisponiendo éstos enganches =4-,
del punzdn -6~ qus se clavan en el tronco -2~ para su condug-
cién hasta l& primera fase de corts -7- en la que para centrar
gl tronco S8 disponen las guias -8~ gue puedan ser regulables
de acuerdo con sl didmetro del troﬁco. El propio tronceo debi=

damente centrado, se introduce en la primera fase de la maqui

na -7-, para que las sierras circulares -9- dispuestas verti

calmente, procedan a cortar los costeros del-trunco éscuadrég
dolo.

Las sierras circulares -9~ que rsalizan los cortes
verticales para la eiiminacién de los costeros, estan monta-
das @ sus respectivos sjes —1@— gue son a su vez los ejes ds
los motores -11-, encaontrandose montado cada uno de los con-
Jjuntos motor-sierra dentada, al soporte -12- provisto de los
casquillos de deslizamiento -13- sobre las barras -14- mofnta-
das entre los dos laterales de la primera fase =7« de la mi-
quina donde .se produce el escuadrado del tronco.

Los conjuntos de cada uno de los lados compusstos
por dos motores -11-, sus ejss -10- y las sierras -9- gue cor
taran cada costsro del tronco a través dé sus respectivos sg

.

portes -12-, rasultaran desplazables sobre las barras =-14-,

oo/ os
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. sincranizadamente con el grupo del lado opuesto que a su vez

cortard el otro testero, quedando montadas las barras -14-

de la parte inferior a ambos lados, al soporte fijo =15~
montado a la bage de la maquina. .

"Unewvez producido-el escuadrada del tronco -2;,
éste discurre por la bancéda intermedia -16~ hasta alcanzar
el §ltimo sector =17~ de la mdquina, en cuyo sector, el tron-
co ya praviamente escuadrado se convsrtird sn £§blas, y para
ello, 8l tronco ya escuadrado serd asido por los dos lados
entre los rodillos dentados -18~, al propib tiempo gue deja
de ser empujado por la cadena de transmisién -3- y por sl
enganche -4-, pasando, de los rodillos dentados —15—, hasta.
las sisrras circulares horizontales -19- gue cortarén el trop
co en tablas segln se ohserva en la figura 3.

Después de obtenidas las tablas =20~ procedentes

del tronco -2-, los rodillos =21- de ambos lados de la maqui

na, provistos ds un dentado mds junto, se sncargaran tirando

de sllas, de extrasrlas de- la maguina y depositarlas sobrs
la bancada final =-22-, para su posterior utilizacidn,

lLos grupos de rodillos —is- y =21~ de cada' lado
de la maquina para el arrastre del tronco y de las tablas
una vez cortade éste, serdn accionados por el motor vertical
-23-, 8n cuyo 8je gqueda montado el pifidn dentado =24~ qus en-
grana con los pifiones -25- montados a lés e jés transmisorass
-26~, situados de forma que todos los rodillos dentados
-18- y =21=~, giren en un mismo sentido, siendo todos ellos
motrices, encontrandose el conjunto de ﬁiﬁones -24=~ del motor,
~-25-~ de los rodillos =~26~- transmisores, alojados sn el inte-

rior del cajetin -27- provisto de la adecuada lubrificacidn

eilos
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y aislado del axtsrior para éonseguir permanantements un

busn funcionamiehto, siendo por'tgnto el conjunto de todos
los rodillos dentados =18= y =21< de los dos l;dos, de cons-
tituéién colgante y guiadosrademés ds su mnntéje por la par-
te supariqr a través del sje provisto del correspondisnte
pifidn féS-, por'la parte inFerior-hedianta el armazdn =28e
provisto de los travesafios verticales —29-, psrmitiéhdose,

su desplazamisnto en el sentido de acercamientoré als jamiento
mdtuo, por quedgr montados por los puntos -30~ a las barras
horizontales -35- qua discurren por al interior ' ds los cas-
quillos soporte =32~ que.forman parte del armazén‘-17- de la

miquina, todo sllo ordenado de acuerdo con el tamafio del tropn

€O escuadrado.

El conjunto 'de sierras circulares supsrpuestas -19-,

dispuestas horizontalpesnte a cada lado del tronco -escuadrado

para ssr cortado esn tablas, ss monta el'eje vsr@ical ~-33~

y la distancia entre dos sierras contiguas qusda establecida
por los casquillos separadﬁres ~34~, siendo intércambiables
por otros casquillos de mayor & menor anchuré éiempré de acuer

do cpn el espasor gque ss quiera conseguir en las tablas. Cada

mazo de sierras circulares con sus casquillos de separacidn,

se monta a su respectivo eje -33-, y éste ird conducido por
el interior del armazdén -35- en sentido descendente, hasta
que al llegar al tramg =-36-, dispondri de una transmisidn
del tibo convencional para la toma de fuerza del motor verti
cal -37- dispuesto superiormenté, cuyo sje discurrira verti-

calmente en sentido descendente por el interior del armazdn

o oo/
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~38~, gquedando unidos y cerrados los armazones -35- y -38=-
con sl tramo inferior de unidn -36-, en evitacidn de que el
polvo de madsra en suspensidn producido por los cortes, pro-
duzca averias en las transmisiones y acoplamientos, yendo
debidaments lubrificados los sjes y cerradas hefméticamente.
Cada uno de los conjuntos Formadds por las sisrras
circulares horizontales -19-, sus transmisiones procedentas
del motor -37- y los -armazonss -35- y -36-, se;én desplaza-
bles en sentido de acercamiento ¢ alejamiento mdtuo sagin
el espesor del tronco escuadrado y siempre en funcidn del
didmetro de las sierras =19~ gue producen los éurtes para

codseguir dividir el tronco en tablas, llevando para sllo

lateralmente, los casquillos guia -39-, que-pérmitiréh su

deslizamiento sobre las barras superior -40- e.inferior -41-,
que unen los dos lados del:sector -17-, en su Gltima

fase de corte, permitiéndoss su graduacidn accionando

la palanca lateral -42- en sentido giratorio, para qus a8l

husillo roscado -43- montado a los salientes rpscados -44-
que forman parte de los éasquillos desplazables al girar,
prqduzcan un movimiento an las propias sisrras circulares
acercandose o alejandose entre si, realizédndoss ésta opera-
cidn en el caso de variar el diametro de las sierras y

en consecuencia la medida entre los dos planos escuadrados,

siendo por tanto ésta maquina (til para cualquier didmetro

de tronco dentro de unosrlimitas racionales,

Antes ds que el tronco'ya escuadrado se introduzca
en la ltima fase de la maquina =17~ para producir los cortes
horizonfales que dividen el tronco en tablas y‘en evitacidn
de que los costeros se introduzcan asimismo dentro de ésta

maquina con posibilidad de provocar averias, se dispone sobre

,./;..




10

-12-

la bancada intermedia ~16~, las guias inelinadas =45« @gn
sentido divergents, las cuales obligan bor cada lado a
que los costeras se daépréndan y caigan a ambos lados de .
la miquina, actuands como elemento de seguridad:A

Una vez descritas 4dmpliamente todas y cada una de.
las partes que constituyen la miquina para’la obtencidn de
tablas de madera a partir de troncos objeta ds la invencidn,
dnicamente nos resta ménifestér_la posibilidad de ﬁug sus
dist;ntas partas pusdan ser fabricadas en variedad de mate-
rialps, tamafios y formas, pudiendo igualmente introducirse
en su cbnstituciﬁn, aquellas variacionss de tipa constructivg
que la practica aconséje 519mpre y cuando-las mismas, no

sean capaces ds alterar los puntos asenc1ales de que es

objsto la presents Patente de Invencidn,
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REIVINDICACIONES

- ma b s Ak s Em mx mr wm s mm owe s mm s

Las puntos nuevas } de propi; invencién‘qua se
presentan para su reivindicacidn sn ésta Patente de Invencidn,
son: |

.1Q.? MAquina para la obtencidn de tablas de madera
a partir de troncos esencialmente ca?acterizada por la dis-
posicidn de un grupo de rodillos dentados dispuestos en formé
colgante por cada lado, entre cuyos lados, discurre un tronco
de madera previamente escuadrado, actuando éstos rodillos
de medios de traccidn del tronco en su introduccidn a la ma-
quina para su corte en tablas, estando formado el grupo de

rodillos de cada lado, por dos grupos de rodillos dentados

.convenientemente alineados, de forma que los primeros conti-

gdos, presentan un dentado de'mayor sgparacién y actlan como
elementos de traccidn del tronco pfeviamsnte escuadrado,
shcontrandose separado el primer grupo de rodillos del éegug
do grupo, pﬁr un espacia en donde se alojan las sierras circﬁ
lares que producen los cortss horiionﬁalas obteniendo tablas;
presentanda;el ssgundo grupo de rodillos de cadé lado, un den
tado mias junto, dado que su accidn de tiro la realizaran so-
bre las tabl;s ya obtsnidas y no sobre el tronco escdadrado,
quédandd montados la totalidad de los rodillos de cada lado
por su exﬁremo superior, a través de su eje alojado en el
interior de un cajetin herméticamente y con adscuada lubri-
cacidn, é un jusgo de pifones dgntados que engranan entre

sf y toman la fuerza de un motor vertica;'cuyo ejs asimismo

alojado en el interior del cajetfn citado, lleva fijado un

'pifidn dentado que constituirad el medio motriz de todos los

../...
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rodillos que deberan glrar en un mismo sentido ds. tiro, para
lo cual sntre dos plﬁones montados a dos ajes ds rodillns
contiquos, se dispondra otro pifidn intermedio, formando
una cadena de pifiones, resultando desplazables los conjuntos

formados por cada grupo de rodillos dentados de cada lado

‘conjuntamente con su motor vertical y respectivas transmisig

nes, por encontrarse montadoc al armazdn que soporta el con-

" junto de ellos, un émbols que se desplaza por el interior

de un casquillo fijo de los laterales. del armazdén de la ma-
guina, estando sincronizados sus movimisntos de separaclon
entre los grupos de rodillos de cada lado, con la seccidn
antériar de la maquina productora del ascuadraqb en sus daos
caras laterales, cuyos mecanismos ss relacionaran a través
de transmisiones de accién mecénica 6 manual.

22,- Miquina para la obtencidn de tablas de madera

“a partir de troncos, seqgdn la precedente reivindicacidn, gsen

ciaimente caracterizada porque los grupos de sierras circu-
lares dispusstas horizontalmente a ambos lados del paso

del tronco previamente esscuadrado, esstin formados por la
aplicacién supsrpuesta de las propias sierras circulares
con'uﬁos separadores de anchura variable que dsterminan la
diétancia adscuada entre dos sierras contiguas que sera el
espesor de cada tabla de madera, sncontrindose el grupe cﬁm-
pleto ds sierras circulares de cada lado, montado en un sje
vertical motriz deécendente, en cuyo'extremo:inferior compore
ta una transmisidn horizontal qus toma la fuerza por el ex=
tremo inferior de otro ejs vertical paralelo al anterior,

siendo éste eje vertical, el propio eje del elemento motriz

e/
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coenstituido por un motor véitical suparioi, encontrandoss
montados ambos ejes del motor vertical y de las sierras
circulares supsrpusstas, dentro de upa cubierta que ademés
de servir de casquillo para sus giros y transmisidnes, cons-
tituye una caja hermética con perfecta lubricacidn ds todos

los slementos giratorios, siendo desplacables los conjuntos

. de ambos lados en el sentido de acercamiento 6 alsjamiento

‘mltuo por la accidn de una palanca giratoria solidaria de

un ﬁusillo roscado a unos casquillos solidaries del cuerpo
general gque soporta cuchillas, transmisiones y motor vertical,
daslizéndﬁse sobre unas barras transversales ‘unidas por los
dos extremos a ambos lados de la maquina, sncontrandose
cada grupo de sierras circulares, entre los grupos anterior
y posterior ds rodilios dentados, actuando ambog grupos de
rodillos dentados de slemento de tiro, de forma que el
grupo anterior tira del tronco hasta las sierras circularas
y el postsrior de las tablas ya cortadas por éstas sierras -
circulares, . |

32 ,-"MAQUINA PARA LA OBTENCION DE TABLAS DE MADERA
A PARTIR DE TRONCOSY

De conformidad en un todo en lo esencial y fines

industriales a lo descrito en la precedente memoria descrip,

'tiVa y graficamente reprassntado en los adjuntos planos para

su mejor comprensidn.

Esta memoria consta de DIECISEIS hajas escritas o
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mecanografiadas por una sola cara a doble espatio.

madrig, 29 NOV. 1877

Perx autprizaci- del interesado
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