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DESCRIPCION

Este inventodse refiere a un colector
solar con-dos placas unidas una con otra, las cuales
encierran entre si una canal que entre la entrada y
la salida se extiende en forma de linea serpentina

sobre la superficie de las placas.

Se ha propuesto ya construir un colector
solar del tipo-indicado al principio, con conduccidn

forzada del f£ldido que se ha de calentar, por compre~

~ si6n de placas de chapa, las cuales se unen luego

entre si. Pero este tipo de construccidn es muy entre-
tenido y caro.
El invento se plantea la tarea de coqfi-

gurdr un colector solar del tipo indicado al principio

- de modo que resulte de construccidn muy sencilla y,

por lo tanto, barata.

Esto se logra. segin el invento haciendo
que las placas, para la estanqueizacifn a lo largo

de los bordes y para la formacidn de filetes que

"separen unos de otros los segmentos de la canal,

estén unidas entre si por una costura de soldadura
y que entre los lugares de unidn las placas estén

abombadas por presi6n de f£ldGido.

Para construir un colector solar asi
pueden ponerse una sobre otra placas de chapa cortadas
al tamafio deseado y unirse entre si, de preferencia

mediante soldadura por rodillos, a lo largo de los
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bordes v de los filetes que se han de formar, después
de lo cual se abomban las placas, para la formacidn

de canales, mediante la introduccidn de agua a presibén
o de aire comprimido. Frente & una herramienta de
prensa que es cara de construccidn y a causa del des~
gaste Gnicamente puede emplearse ademis para un nlmero
limitado de operaciones de prensado, el perfecciona-
miento implicado por este invento proporciona una
construccidn extraordinariamente sencilla, gue ahorra
tiempo y dinero.

Para una extensidn mis émplia de las
canales de circulacidn puede ser conveniente, por
motivos esté&ticos, unir suplementariamente entre si
ambas placas de chapa por médio de lugares de soldadura
por puntos en la regidn de las canales, con el fin de
que cuando se abomben las placas exista una unidn su-

ficientemente s8lida.

A continuacidn se explica con méds detalle
una modalidad de realizacidn del invento bas&ndose en
el dibujo adjunto y a titulo de ejemplo. Las figuras

del dibujo muestran:

Fig. 1l: una planta de un colector solar.
Fig. 2: un corte por la linea A-A, '

Fig. 3: otra modalidad de realizacibn.

En la figura 1 se designa con 1 una placa
metdlica rectangular que yace sobre una placa metélica

1' de las mismas dimensiones. Estas dos placas estén



5e

10.

15

20,

25,

unidas de manera estancara lo largo de los bordes

por una costura de soldadura 2 hecha mediante solda-
dura por rédillos. Sobre la superficie de las placas
se extienden costuras de soldadur; 3 gque igualmente
han sido hechas pér soldaduré por rodillos y que estén

dispuestas de modo que para la conduccién forzada del

- £lfido que circula pot el colector solar se constituya

un trayecto de circulacién en forma de linea serpen-
tina entre la entrada 4 y la salida 5. Las canales
formadas entre las coéturas de soldadura 2 y 3 ocupan
précticamente toda la superficie de las placas, por
lo que el agua circulante por el colector solar béﬁa

toda la superficie del colector.

Despu&s de unir ambas placas 1 y 1' me-
diante las costuras de soldadura por rodillos 2 §»3
se establecen en la regidn de las canales lugares de

soldadura por puntos 6, los cuales unen igualmente

entre si ambas placas 1 y 1'. Estos lugares de solda-

dura por puntos se forman preferentemente en el sen-
tido longitudinal de las canales o respectivamente

a lo largo del sentido de c¢irculacidn, uno tras otro
y a intervalos determinados. Segfin la anchura de las
canales que se establezcan puede aplicarse una sola
serie de lugares de soldadura por puntos o varias
series. En el ejemplo de realizacifn que se ha repre~
sentado aparecen en la regidn de un segmento de cgnal

dos series de iugares de soldadura por puntos.



Una vez unidas de este modo ambas placas

1 y 1' entre si, se establece dentro del colector,
mediante introduccidn de aire comprimido o por medio

de un ligquido puesto bajo presifn, una presién tal

5e que ambas placas se alcen una dé otra y se ahomben
en las regiones en due no estén unidas entre si, como

se muestra en la figura 2.

Al abombar las placas met&licas planas
unidas entre sf se establece de conveniencia una
10. presidn correspondientemente alta dgntro del colector.
Para limitar el abombamiento y formar un arqueamiento
gue se'distribuya uniformemente por la superficie de
las placas se disponen a ambos lados de las placas 1
y 1' unas superficies de apoyo 7, tales como las gue
L5 estén indicadas esquemiticamente en la figura 2. Por
‘ medio de la distancia de estas superficies de apoyo 7
puede regularse la altura del abombamiento de las
placas 1 y 1' y con ello el volumen del céléctor o
respectivamente de la seceidn trénsversal de las

20. canales de circulacidn.

En la modalidad de realizacién de la figura
3 las costuras de soldadura 3 que limitan las canales
de circulacidn estén dispueétas‘éon tal proximidad que
por motivos estéticos puede renunciarse a los lugares
25 de soldadura por puntoé entre dichas costuras, ya gque
las costuras por si solas resiéten~los esfuerzos que

se producen durante -el abombamiento. Para la disposi-
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cidén mds amplia de las canales de circulacidn, como
se representa esquemdticamente en la figura 1, puede
ser necesario por motivos estdticos cierto nfimero de

lugares 6 suplgmentarios de soldadura por puntos.

: LosAlugares 6 de soldadura por puntos
favofecén la cirdulacién turbulenta del agué que
pasé por el célector, lo cuallfavorecé a su vez la
transmisidn de c&ldr. Esta configuracidn es apta
particularmente para colectores de gran superficie,

mientras que para colectores de superficie mids pequeila

‘puede recurrirse a la modalidad de realizaci6n de la ~

figura 3.

" Las tubuladuras de entrada y salida 4 y
5 pueaen aisponerse.de manera que se hallen fundamen- -
talmente en el plano de las placas, como se ha répre-
sentado en las figuras 1 y 2. Para la éonstruccién,
puede disponerse un trozo de tubo entre ambas placas
y luego solddrsele con &stas. De preferencia este
trozo deltubo tiene entonces una forma correspondiente
de la seccidén transversal, por ejemplo seccidn trans-

versal plana, lo que facilita la insercidn entre

ambas placas. Pero 1as_tubuladuras de entrada y salida

“pueden tambié&n hallarse perpendiculares a la superficie

de las placas, como se muestra esquemdticamente en la
figura 3. Para ello puede establecerse en las placas
un orificio en el que se suelda firmemente un troéo,
de tubo.

La estructuracién segfin este invento de

un colector solar resulta ventajosa en muchos aspectos.
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Asi, es posible recurrir a placas de chapa de cual-
quier tamafio y de las mds diversas formas de contorno
sin gue ello impliqué variaciones apreciables en el
equipo de fabricacidn. Se puede de manera sencilla
acomodar el colector a dimensiones dadas; por ejemplo,
es posible fabricar formas de contorno gque discrepen
de la rectangular; como las triangulares y redondas,

v siempre, por la disposicién de las costuras -de sol-
dadura 3, se consigue una circulacién‘forzada del agua
priacticamente en toda la superficie del colector. Pue~
den asi aprovecharse tambi&n para la irradiacién solar
superficies de las que se dispone pero que no serian

utilizables con un colector rectangular corriente.

La operacién de soldadura en la fabrica-
cisn del colector es mhy sencilla, porque sélo han
de soldarse superficies lisas. Igualmente sencilla es

.

la aplicacidn de color a las superficies del colector.

El material empleado para la construccidn
del colector es acero corriente, pero también puede

utilizarse sin reparo acero fino o acero inoxidable,

" resistente a la corrosidén, sin que por ello haya de

modificarse el proCedimientovde fabricacién. Los
colectores hechos de acero resistente a la corrosién
son aptos especialﬁente para ia calgfaccién de piscinasr
al aire libre. El agua hecha agresiva éor diversos
agregados puede hacerse pasar directamente por los
colectores, con lo cual es posible renunciar a un
cambiador de calor que ordinariamente se instala entre
el agua de la piscina v el agua calefactora que circula

por los colectoxeé.
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Pueden utilizarse diversos espesores de
chapa y ei abomhamiento, como se ha expuesto antes,
puede regularse por med}o de una limitacibén predeter-
minada de las placas y/o por medio de la presidén que
se introduce.

En conjﬁnto resulta una posibilidad de
mGltiples configuraciones con gastos de fabricacifn
muy pequéﬁos. Las éostuxas de soldadura pueden apli-
carse valiéndose de una plantilla, y los lugares de
soldadura por puntos, siempre que se establezcan,
pueden disponerse en el ordén que se quiera por medio

de una plantilla.
-9“ -
EOTA - ~ '

Descrito el objeto del presente invento, se

declaran nuevas y de propia invencidn lag siguientes

reivindicgciones;

| l. Perfeccionamientos en colectores solares
con dos placas unidas una a otrg, las cuales encierrasn
entre sf una canal que entre la entrada y la sslide se
extiende en forma de 1fnea serpenting sobre la superfi~
cie de las plaoas,_caracteriza&6~en.que las placas (1, 1'),
para la estanqﬁeizaciﬁn g lo laréd de los bordes ¥ para
la formocidn de filetes que separen unog de otroé los
seguentos de la camal, estn unides entre sf por una
costurs de soldadura (2, 3); ¥ en que las placas estén

abombsdas entre los lugares de unién por presifn de £lfido.
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2. Perfecciongmientos, segin la reivindica-
cién 1, Oaracterizados en que las placas (1, 1') estén
unidas entre sf, en la regidn entre las costuras de s0l~

dadura (2, 3), mediante lugares Ge soldadure por puntos

(6)e ‘ , P

3. Perfecciongmientos, segin las reivindica-
ciones 1 v 2, caracterizados en que las costuras de 801~
¥y q

dgdurs (2, 3) se forman mediante soldadura por rodilloss

4, Perfecciongmientos, segin las reivindicacio-
nes 2y 3, carschterizado en que los puntos de soldadurs

(6) estén formados uno trgs otro en intervalos regula-

- res a lo largo de las canales o respectivemente a lo

lergo del sentido de circulacidn.
5. Perfeccionamientos en colectores solaress

Segin se describe y reivindica en le presente
memoria descriptiva que consta de 9 hojas foliadas y

escritas a miguing por una sola carss
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