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La presenfé invencién se refiere a un procedimiento pa=
ra formar una banda continua de cart@n ondulado de novedad de -
longitud indefinida, cuya banda continua comprende una capa fron
tal plana y una capa ondulada cuyas ondulaciones se extienden en
5e el sentido longitudinal de la banda continua. Ia banda continua
se forma empalmando entre si secciones que tienen capas frontal
plana y ondulada desplazadas de dimensiones generalmente iguales
respectivamente, por lo que en un extremo, la capa frontal se Iy
xgcta nds alld de la capa ondulada ¥ por el otro extremo la capa
10. ondulada se proyecta mds alld de la capa fromial, extendiendose
las ondulaciones de la capa ondulada desde un extremo saliente
hasta el otro. Las secciones sucesivas se empalman entre si con
la parte de capa frontal proyectada de una seccidn que se super-
pone a la parte ondulada proyectada y la capa frontal de otra
15. seccidn, acoplandose preferiblemente en coincidencia las partes
adyacentes de las capas onduladas de las dos secciones, Una se-
gunda banda continua de tipo normal que tiene wna capa frontal
ylana y una capa ondulada con ondulaciones transversales se pue-
de unir entonces superpuestas a una capa contf{nua, definiendo de
20, este modo una tercera banda cont{nua que tiene capas onduwladas
sucesivas cuyas ondulaciones se extienden en el sentido longitu~
dinal y transversal de la tercera Banda continua, respectivamen-
te.
‘ Se sabe perfectamente por la tecnologia anterior, segin
25, se evidencia, por ejemplo, en las patemtes EE.UU. de Rudin et al
ne 2,054,867, Finck n? 2,091.918 y Hollenbach n¢ 3.112.184, por
ejemplo, que se puede obtener un laminado de cartdn gue compren=—
de capas onduladas superpuestas, extendiendose las ondulaciones .

de una capa de una forma ortogonal con relacidn a las ondulacio-

30. nes de otra capa, para producir de este modo un cartén ondulado
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10.

15.

20,

25,

30,

notablemente reforzado.

Se han propuesto diversos tipos de mdguinas y procedi-
mientos para producir dicho cartén ondulado de capas onduladas
miltiples. En la patente Austriaca ndmero 221,348, una banda con
t{nua frontal simple se corta en secciones sucesivas a las cua-
les se las da un giro de 90° (por medio de cintas adyacentes que
avanzan a velocidades diferentes) y después se unen independien-
temente de una forma sucesiva a una segunda banda para formar
una tercera banda cuyas ondulaciones de unaz capa ondulada se ex=i
tienden en direccién longitudinal a la tercera capa continua, y
cuyas ondulaciones de otra capa ondulada se extienden en sentido
transversal.

El presente invento se ha desarrollado para proporcio-
nar una banda continua frontal simple de novedad, de longitud in
definida, que tiene una capa frontal plana y una capa ondulada
cuyas ondulaciones se extiendeﬁ en el sentido longitudinal de la
banda-continua, ¥ se refiere a un procedimiento para formar la
banda cont{nua. Ia banda contfnua se une entonces a una o mis
bandas frontales simples de tipo tradicional Que tienen ondula-
ciones transversales para définir, de este modo, una segunda ban
da que tiene capas onduladas sucesivas cuyas ondulaciones se dis
ponen, respectivamente, dé una. forma ortogonal.

Por consiguiente, el principal objeto del invento es
proporcionar unaz banda contfnua frontal simple de novedad, de
longitud indefinida, que tiene una capa frontal plana, y una ca-
pa ondulada cuyas ondulaciones se extienden longitudinalmente.
Seglin otro objeto del invento, se proporcionan un procedimiento
¥ un aparato para formar la banda continua empalmando entre sf

una seucesidn de secciones que tienen cada una capas frontal y

ondulada desplazadas lateralmente, por lo que én un extremo la
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capa frontal se proyecta mds alld de la capa ondulada y, por el
otro extremo, la capa ondulada se proyecta mds all4 de la capa
frontal extendiendose las ondulaciones desde un extremo proyecta
do hasta el otro. La capa frontal proyectada de una seccidén se
5 une & la parte adyacente de la seccidn siguiente, acoplandose
preferiblemente en coincidencia las partes adyacentes de las ca
pas onduladas de las secciones, para conseguir de este modo ali=-
neacién para dar resistencia y rigidez longitudinal a la primera
banda continua,

10, Debido 2 que se empalman entre si las secciones corta-
das para formar la primera banda continua, esta bandz se puede
manejar con mds facilidad para combinarla en un aparato ondula-
dor normal con oira u otras bandas cont{nuas, proporcionando- de
este modo mayor versatilidad de fabricacidn, conservacién de es-
15. pacio y un cartén de capas onduladaé miltiples resultantes, no-
tablemente mds fuerte, que es idéneo para cortarlo a las diver=
sas longitudes deseadas. Si se desea, las puntas expuestas de
las ondulaciones de la capa onduiada de la primera banda se pue-
den rayar fransversalmente para proporcionar un grado limitado
20. de flexibilidad longitudinal en la primera banda continua.,

Segln otro objeto del invento, las secciones onduladas
frontales simples suministran al dispositivé/;;palmador en sﬁcg
sién desde la parte inferior del dispositivo de tolva en el cual
se almacenan las secciones horizontales eﬁ un apilahiento-verti-
25, cal. Las secciones se pueden suministrar al extremo superior del
dispositivo de folva bien de una forma manual, o cortando las
secciones de una segunda banda continua que tiene capas frontal
¥y ondulada desplazadas lateralmente, extendiendose las ondulacio

nes de la capa ondulada transversales a la segunda banda conti-

30. nva. En el caso de que la segunda banda cont{nua se suministre
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con su eje geométrico longitudinal contenido en el plano verti
cal que contiene el eje geométrico longitudinal de la primera
banda, el dispositivo de tolva comprende medios para dar un giro
a las secciones cortadas en un 4dngulo de 900, por 1o que las seg
5e ciones se pueden suministrar desde el dispositivo de tolva suce
sivamente al dispositivo empalmador extendiendose las ondulacio
nes de las secciones paralelas 2l eje geométrico de la primera
banda continua, |

Seglin un objeto adicional del invento, la primera ban-
10, da continua se puede unif superpuesta a una o mds bandas fronta-
les de %ipo tradicional que tienen ondulaciones transversales,
por lo que las ondulaciones de diversas capas onduladas se ex-
tienden en dngulo recto entre si, para reforzar de este modo y
dar rigidez a la tercera banda tanto longitudinal como transver-
15. salmente, Ia tercera banda se puede cortar despuéds transversal-
mente en piezas de longitudes deseadas para formar recipientes
de cartén ondulado y similares. .

Segln objeto mds especifico del invento, la segunda ban
da horizontal de la que se cortan las secciones y la tercera ban
20. da horizontal se suministran longitudinalmente superpuestas con
sus ejes longitudinales contenidos en un plano vertical que con
tiene el eje longitudinal de la primera banda, dando por resultg
do por lo tanto, un ahorro de espacio de terreno en la fébrica.
Ia segunda y tercera bandas se suministran de una forma continug,
25,. utilizandose un dispositivo de tolva para almacenar las seccio=
nes cortadas de las segunda banda continua y para dar un giro a
lés secciones alrededor de sus ejes verticales centrales de 90°
hagta alcanzar posiciones en las cuales las ondulaciones se ex—

tienden paralelas al eje longitudinal de la primera banda contl

'30. nua. En una modalidad, los medios de tolva de almacenamiento es
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t4n contenidos en el trayecto de la segunda banda contfnua ¥y
en otra modalidad, los medios de tolva de almacenamiento se si=
tlan lateralmente con relacidén a los ejes de la primera y la se
gunda bandas, utilizandose medios de transferencia para despla=-
5. zar las secciones cortadas lateralmente hasta 1la parte supeiior
de los medios de tolva de almacenamiento y\jara devolver las
secciones cortadas de la parte inferior de los medios de tolva
& una posicidn situada longitudinalmente con relacién a la pri-
mera banda para su traslado al dispositivo empalmador,

10, Otros objetos y ventajas del invento resultarin eviden
tes por un estudio de la descripeidn que sigue, tomando como re-
ferencia los dibujos adjuntos, en los ques

Ia figura 1 es una vista detallada en perspectiva de
un cartén ondulado de capas onduladas miltiples producidos se-
15, gin el presente invento.

La figura 2 es wna ilustracidén esquemftica en aléado
del aparato del presente invento para formar el producto de la
figura 1 incorporado en un cartén ondulado tradicional.
| Las figuras 3 y 4 son vistas tomadas a lo largo de las
20, | 1ineas de corte 3-3 y 4~4 de la figura 2.

Ia figura 5 es una vista tomada a lo largo de la linea
de corte 5-5 de la figura 4.

Ia figura 6 es una vista tomada a lo largo de la 1fnea
de corte 6-6 de la figura 2,

25. Ia figura 7 es una vista tomada a lo largo de la lfnea
de corte 7-7 de la figura 6.

Ias figuras 8 y 9 son vistacs detalladas que ilustran

las diversas formas de empalmar entre s{ las secciones cortadas

para formar la primera banda continua,

30, Ia figura 10 es una vista que corresponde a la figura
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4 de unza segunda modalidad del invento en-la cual los medios de
tolva de almacenamiento se disponen lateralmente con relacidén
g los ejes de la primera y la segunda bandas.

La figura 1l es una vista en planta superior formada a
5e lo largo de la:linea 11~11 de la figura 10,

Ia figura 12 es una vista tomada a2 lo largo de la 1i-
nea de corte 12=12 de la figura 10,

Lé figura 13 es una vista en planta superior de una mo

dificacidn del aparato de la figura 1, en el cual la segunda bar

t L od

10. da se suminisira perpendicular al plano vertical que contiene
el. eje de la primera banda; y

Ia figura 14 es una vista en perspectiva que ilusirs
los medios para ajugbar el tamafio de los medios de tolva de mo=-
do gque correspondan con el tamaflo de las secciones cortadas,
15. Refiriendonos en primer lugar de un modo mds particu—
lar a la figura 1, el cartdn tradicional de capas miltiples one-
duladas 2 comprende una'primera capa de soporte plana 4, uns
primera capa ondulada 6, una segunda capa de soporte 8, una se-
gunda capa ondulada 10, una tercera capa de soportes 12; wa texr
20, cera capa ondulada 14, y una cuarta capa de soporte 16, Las on-
dulaciones de la capa ondulada central 10 se disponen de una
forma ortogonal con relacidén a las ondulaciones de las capas on
duladas 6 y 14,

Refiriendonos'ahora a la figura 2, el aparato del pre=
25, sente invento funciona para formar una primera banda 20 que tie
ne una capa frontal superior plana 20a y una capa ondulada infe
rior 20b cuyas ondulaciones se extienden en el sentido longitu-
dinal de la banda. La primera banda 20 consiste en una plurali-

dad de secciones empalmadas que se cortan de una segunda banda

30, 22 la cual se suministra a un puente intermedio 24 por un apara
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to ondulador de capa frontal simple 25. Segln se ilustra en la
figura 3, la ségunda banda 22 comprende una capa superior plans
22a que se desplaza lateralmente de una capa ondulada inferior
22b cuyas ondulaciones se extienden en el sentido transversal de
5e la banda 22, Por consiguiente, en un canto longitudinal de la se
gunda banda 22, la capa frontal plana 22a se proyecta lateralmen
te mds alld de la capa ondulada 22b, ¥ en el otro canto longitu~
dinal, la capa ondulada 22b se proyecta lateralmente mfs a2ll4 de
la placa plana 22a, La segunda banda 22 se transporta longitudi-
10; nal al puente intermedio 24 por un dispositivo transportador sin
fin 26 del tipo tramsportador por vacio hacia un dispositivo cor
tador rotatorio 28 que corta transversalmente la segunda banda
continua en una pluralidad de secciones 30 (figura 4) de igual
longitud. En cada una de estas secciones cortadas 30, 16éicameg
15. te, la capa frontal superior plana 30a se proyecta por wn extre—
mo més alld de la capa ondulada 30b ¥y, por el oiro extremo, la
capa ondulada 30b se proyecta mds alld de la capa plana 30a, ex-
tendiendose las ondulaciones de la capa ondulada desde un extremo
proyectado de la seccidn hasta el otro. Las secciones cortadas
20. de una forma sucesiva se depositan en la seccidn superior esta-
cioﬁaria 34a del dispositivo de tolva 34, Las secciones cortadas
30 quedan retenidas en forma de un apilamiento vertical dentro de
|12 seccidn de tolva superior 34a por un dispositivo de retencidn
retréctil 36 que funciona para depositar el apilamiento de sec-
25, ciones cortadas en una seceidn de %olva rotatoria intermedia 34b|
La seccidn de tolva ;ntermedia 34b se sostiene por una placs cir
cular 38 que tiene en su parte del borde exterior una pestafla ciy
cular 38a, cuya pestafia se sostiene para girar dentro de una guia
circular estacionaria 40. Ia placa circular 38 y el dispositivo

30, de gufa circular estacionario 40 sostienen la tolve intermedia
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34b para que gire alrededor de su eje central vertical en un ég
gulo de 90° por medio de un dispositivo rotatorio tradicional 42
(que puede ser, por ejemplo, un dispositivo de pifién movido por
un motor eléetrico, un dispositivo de motor hidrdulico de pistdén
5 ¥y cilindro, o dispositivo similsr).De este modo, la parte de tol
va intermedia 34b debe dar un giro de 90° hasta una posicibn en
la cual las ondulaciones de las secciones 30 contenidas en la
misme se extienden paralelas a los ejes longitudinales de la pri
mera banda 20 y la segunda banda 22, Las secciones cortadas que=-
10, dan retenidas en la parte de tolva intermedia 34b por un disposi

tivo de retencidn retréetil 44. Por consiguiente, el dispositivo

[ 124

de retencidén 44 puede funcioner para soltar el apilamiento de se:
ciones 30 almacenadas en la seccidn de tolva interﬁedia 34b cu~-
yas secciones se depositan entonces en la seccidn de tolva infe-
15. rior estacilonaria 34c. El apilamiento de las secciones 30 almace
nadas en la seccidn de tolve inferior quedan retenidas por el
dispositivo de retencidén retrictil 46, EL dispositivo de reten~
cidn retrdetil 36, 44 y 46 puede ser de cualquier tipo tradicio-
nal, por ejemplo del tipo de motor con pistén y cilindro, Las
20, secciones cortadas sucesivas salen del fondo del apilamiento en
la seccidn de tolva inferior 34c por movimiento coordinado del
dispositivo de retencién retrdetil 46 y las barras de- sustenta-
cién por vacio 48 de desplazamiénto vertical que se desplazan
verticalmente por.un dispositivo de elevacién y descenso 50, Se-
25, gin se ilustra en la figura 4, el perfil de lé superficie supe-
rior de cada barra de sustentacidén por vacio 48 corresponde a la
superficie inferior de la capa ondulada 30b de la seccidn corta-
da 30, Cuando la seccidn cortada 30 ha descendido hasta una posi

¢ién coplanar con la primera banda 20, el dispositivo inyector

30, estacionario 54 funciona para desplazar longitudinalmente la sec
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cidn cortada 30 hacia el dispositivo empalmador 60.

‘ Refiriendonos ahora a las figuras 6 y 7, las secciones
cortadas sucesivas 30 se transportan en la direccién coplanar
paralela a sus ondulaciones hacia un par de rodillos de presidn
e separades verticalmente 62 y 64. Ei rodillo de presidn superior
62 es cilfndrico en todé su longitud para hacer un contacto de
presidn con la superficie superior plana 30a de la seccidn corta,
da, y el rodillo de presién inferior tiene una configuracidn de
perfil en seccidn transversal que corresponde a la superficie
10. inferior ondulada de la cazpa ondulada 30b de la seccidn cortada
30. Segln se ilﬁstra en la figura 7, la seccidn cortada 30 se
desplaza linealmente de tal forma por el dispositivo empujador
54 que la parte delantera de la seccién 30, que itiene la capa
frontal plana saliente 30a, se superpone a la capa ondulada sa-
15. liente hacia atrds 20b de la primera banda 20, Refiriendonos de
nuevo a la figura 3, se observard que se habilitan toberas 70 Yy
72 adyacentes a las partes marginales longitudinéles de la segun
da banda 22 para aplicar un material adhesivo 2 la superficie in
ferior de la parte proyectada de la capa superior plana 222, y a
20. la superficie sﬁperior de la parte proyectada de la capa ondula-
da inferior 22b. Por consiguiente, cuando la segunda banda 22 se
corta en las secciones 30 y estas éecciones reciben un giro de
90° por accidn del dispositivo de tolva rotatorio, por cada sec-
cién cortada se habrd aplicado material adhesivo a la superficie
25, inferior de la parte plana proyectada o saliente delantera 30a y

a la superficie superior de la parte ondulada proyectada o salier

L Lot

te trascra 30b. Como variante, las toberas estacionarias 70 y 72
se pueden situar inmediatamente a la salida del dispositivo cor=

tador rotatorio para aplicar el material adhesivo a la superfi-

30. cie subyacente de la parte plana proyectada o saliente 30a Y la



superficie superior de la capa ondulada saliente 30b en cada ex
tremo de la seccidn cortada 30. En la modalidad ilustrada, las
toberas 70 y 72 son estacionarias y se situan para aplicar el
adhesivo a la seccidn coritada cuando la seccidn se transporta en
5e direccidn transversal a la direccidn de las ondulaciones. Por
consiguiente, cuando la geccién cortada 30 se introduce en el
dispositivo empalmador 60 segin se ilustra en la figura 7, la
superficie superior de la parte proyectada o saliente de la capa)
frontal plana 30a y las puntas superiores de las ondulaciones de
10. la parte saliente de la capa ondulada 20b de la primera banda 20
se recubren con un capa de adhesivo de modo gque cuando la unién
entre la primera banda y la seccidn cortada pase entre los rodi-
llos de sefial 62 y 64, la superficies coextensivas de las capas
planas saliente y ondulada se adhieran entre si. Ia velocidad de

15, la seccidn 32 con relacidén a la velocidad con la cual se transpo

| ke

ta la primera banda por el dispositivo transportador 74 es pre-
ferible de tal naturaleza que por 1o menos una parte de la capa
ondulada 30b de la seccidén 30 coincida en sus ondulaciones con
la parte proyectada o saliente de la capa ondulada 20b de la pri
20, mera banda 20, segin se ilustra en la figura 7. Debido a la coin
cidencia de ondulaciones entre las capas onduladas 30b y 20b, la
primera capa resultante 20 queda notablemente reforzada y tiene
un grado de flexibilidad longitudinal relativamente bajo. De
acuerdo con una caracteristica importante del invento, el empal-
25, me dé las secciones cortadas a la banda 2 tiene una dimensidn de
tolerancia relativamente baja. Segin se_ilaétré en la figura 8,
la seccidén 30 podria desplazarse longitudinzimente hacia adelan-
te en grado mayor'que el ilustrado en la figura 7, después de lo

cual aumenta notablemente la longitud de la parte de la seccidn

30. ondulada 30b que coincide en sus ondulaciones con la parte trase
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ra saliente 20b de la primera handa 20, Por otro lado, ldégica-
mente se puederefectuar un empalme en el cual las ondulaciones
de la seccidn 30b no se acoplen con las ondulaciones de la parte
trasera saliente 20b de la primera banda 20 seglin se ilustra en
5 la figura 9, Ia modalidad de la figura 9 como es 1dgico no ten-
dria las caracter{sticas de resistencia y rigidez longifudinal
proporcionada por las modalidades de las figuras 7 y 8.

Si se desea, la rigidez longitudinal de la primera sec
cidn 20 podria reducirse rayando transversalmente las partes de
10. las crestas inferiores de las ondulaciones de la capa ondulada
inferior 20b de la primera banda continua 20. Con este fin la
primera banda 20 se hace pasar a través de un dispositivo raya-
dor 80 que comprenden un rodillo rayador 84 situado opuesto a un
rodillo de soporte 82. Asf, el dispositivo rayador 80 funciona
i5. para formar rayas separadas longitudinalmente 20¢ en las partes
de las crestas inferiores de las ondulaciones de la capa ondula-
da 20b. La primera banda 20 pasa entonces a travéds de una sec-
cién de aplicacidén de adhesivo 88 gue aplica adhesivo a las par-
tes de las crestas inferiores de las ondulaciones de la capa on
20, dulada 20b de la primera banda 20,

En el caso de que el refrentador simple 25 suministre
la segunda banda continua de uwna forma inapropiada, el dispositi]
vo transportador sin fin 86 funciona para hacer que el material
defectuoso se deposite en el receptdculo de desperdfcio 88.

25, Una tercera banda frontal simgle 90 de tipo normal, que
tiene una capa superior plana y una capa inferior ondulada cuyos
canfos laterales se alinean, es utilizada por el aparatoc ondula-
dor refrentador simplé 92 y se deposita por el dispositivo trans
portador 94 sobre el puente superior 96, la tercers banda se - -

30. transporta por medio del dispositivo transportador sin fin 98 a
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través de un dispositivo precalentador 106 v a través de la
seccidn de aplicacidén de adhesivo 102 la cual se aplica mate-
rial adhesivo a la superficie inferior de la capa ondulada in-
ferior 90b de la tercera banda 90, Ia primera banda 20 y la ter
5e cera banda 90 pasan entonces a través del dispositive combina-
dor 104 que funciona para combinar la primera y la tercera ban-
das entre s{ con el.fin de finir una cuarta banda cuyas capas
onduladas tienen ondulaciones que se extienden en 90° entre sf,
respectivamente., De un modo similar, una quinta banda 110 que
10, tiene una superficie superior plana y una superfi;ie inferior
ondulada cuyos cantos laterales estdn alineados, es utilizada
por un aparato ondulador de tipo normal 112 que suministra la
quinta banda a un puente inferior 1l4. ILa quinta banda se reco-
ge sobre el puenfe inferior y se transporta por medio del dispo
15, sitivo transportador 116 a través de la seccidn de aplicacidén
de adhesivo 118 que aplica de nuevo adhesivo a la superficie in
ferior de la capa ondulade 110b de la quinta banda 110, Ta quin
$a banda se introducerentonces en el dispositivo combinador 104
después de lo cual se sujeta la superficie inferiqf de la cuar-
20. ta banda. Una capa frontal plana 120 se suministra también al
dispogitivo combinador 104 y se sujeta a la superficie inferior
de la capa ondulada 110b para definir una sexta bapda 124 cuyas
capas onduladas alternas tienen ondulaciones que se extienden
perpendiculares entre si, respectivamente, La sexta banda pasa
254 entonces a través de una caja de vapor de agua 126 que fija per
manentemente el adhesivo para unir las diversas capas y bandas
entre si,

La modalidad de la figura 2, el dispositivo de tolva

34 para glmacenar las secciones 30 se sitdan en alineacién lon-

30. gitudinal con la primera y la segunda bandas, Ia modalidad de
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lag figuras 10 y 11, el dispositive de tolva de almacenamiento
34 se desplaza lateralmente de los ejes longitudinales de 1la
primera y la seéunda bandas, Por consiguiente, se habilitan me-
dios para desplazar lateralmente las bandas cortadas al disposi
5e tivo de tolva 34° con el fin de efectuar la rotacidn de las sec
'ciones'alrededor de sus ejes centralés verticales en dngulos de
90°, ¥ para devolver las secciones que se han sometido a rota-
c¢idn a una posicién situada longitudinalmente con relacidn a la
primera banda 20. De este modo, el dispositive empujador late-
10. ral 140 funciona para desplazar lateralmente las secciones cor-
tadas 30 sobre el puente intermedio 24 hacia el dispositivo de
rodillo alimentador 142 el cual deposita las secciones sucesi-
vas en el extremo superior de la seccién superior estacionaria
342, Al funcionar el dispositivo de retencidn 36’, las seccio-
15. nes se depositan en una parte de tolva rotatoriz 34b’ despuds
de lo cual la seccidén de tolva gira por accidn del dispositivo
de rotacién 42 para hacer que las ondulaciones de las éecciones
queden paralelas al eje longitudinal de 1a primera banda, las
secciones de depositan entonces en la seccidn de tolva inferior
20, | estacionaria 34c¢’ por funcionamiento del dispositivo de reten-
cidn 44, despuds de lo cual las secciones sucesivas 30 se depo
sitan sobre el dispositivo transportador de tipo de vacio sin
fin 144 que transmite lateralmente las secciones de nuevo haciz
los rodillos de alimentacidén 146, En esta modalidad las toberas
25, 170 y 172 se disponen para gue suministren adhesivo a la super-
ficie inferipr de la capa plana saliente 305 ¥ 2 la superficie
superior de la -capa ondulada saliente 30b cuando la seceidn cor
tada se devuelve hacia una posicidn en alineacién con el gje

longitudinal de la primera banda 20. Por consiguiente, las sec-

30, ciones cortadas 30 se devuelven a una posicién en acoplamiento
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con el dispositivo de tope ajustable 150, después de lo cual
las secciones se desplazan longitudinalmente por el dispositivo

empujador (similar al dispositivo empujador 54 de la figura 2)
hacia los rodillos de presién 62 y 64 del dispositivo empalma-
5e. dor 60,.

Refiriendonos ahora a la modalidad de la figura 13, la
gsegunda banda continua 22 se dispone perpendicular al plano ver
tiecal que contiene el eje longitudinal de la primera banda 20.
Por consiguienté, la banda se corta por el dispositivo cortador
10. 28, colocado transversalmente, en secciones cortadas 30, que
se depositan sobre el puente intermedio 24, y cuyas secciones
se depositan entonces directamente en el dispositive de tolva
estacionario 34, Como las ondulaciones de la segunda banda 22
se extienden paralelas al eje longitudinal de la primera banda,
15, las ondulaciones de las secciones cortadas 30" se extenderdn pa
ralelas de un modo similar al eje longitudinal dela primera ban
da, ¥ por consiguiente, no es necesario efectuar otra rotacién
de las secciones cortadas., Por conmsiguiente, las secciones cor-
tadas se sacan sucesivamente del fondo de la tolva 34° y se ali
20. mentan directamente al dispositivo empalmador 60,

En cada una de las modalidades anteriores del invento,
el dispositivo de tolva debe ser ajustable para alojar diversas
secciones de ‘tamafio variables. Con este fin, las paredes adya-
centes de las secciones de la tolva se pueden unir por disposie
25 tivos ajustables de ranura y de perno 180 segin se ilustra en
la figura 14, por lo que las dimensiones en seccidén transversal
horizontal de 2 tolva se pueden ajustar segin se desee,

Segiin se ha indicado anteriormente, en cada una de las

modalidades se consigue la ventaja de que se puede efectuar el

30. empalme de las diversas secciones con un gradec de tolerancia re




5.

10.

15.

20,

=15 =

lativamente bajo pero proporcionando aun as{ un empalme fuerte
de gran precisidén entre los extremos adyacentes de las secciones
Por lo tanto, se puede conseguir una tolerancia de pdr 1lo menos
25 mm cuando las secciones se cortan de segundas bandas que ten—
gan una anchura de aproximadamente 2,44 metros,

El adhesivo especifico, empleado para sujetar las sec=
ciones cortadas entre si y formar la primera bénda no es un fac-
tor parficularmente eritico. E1l adhesivo es preferiblemente del
tipo sensible a la presién autoadherente (v.g. un adhesivo que
se adhiera principalmente a sirmismo gsolamente).,

A pesar de que, segin las previsiones de los estatubos
de patentes se han ilustrado y descrito las formas y modalidades
preferibles del invento, es evidente a los expertos en la mate-
ria que se pueden efectuar diversos cambios y modificaciones
sin desviarse de los conceptos de invencidn expuertos anterior-
mente,

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la menera de relizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-—
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental,

—
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REIVINDICACIONES

l.~ Procedimiento para formar una banda contf{nua a par-
tir de una pluralidad de secciones de cartén onduladas horizonta
les alineadas, cada una de las cuales tiene una capa frontal pla
na superior y una capa ondulada inferior, teniendo dichas capas
dimensiones correspondientes de anchura y longitud y desplazando
se lateralmente de modo que la capa frontal sobresalga de la ca-—
pa ondulada en un extremo de la seccidn y la capa ondulada sobre
salga de la cara frontal en el otro extremo de la seccién, exten]
diendose las ondulaciones de la capa ondulada en la direccidén de
los extremos sobresalientes, caracterizado dicho procedimiento
porque comprende las fases‘de:(a) unir la parte de capa froantal
saliente en un extremo de la seccidn superpuesta con la parte de!
extremo adyacente de la segunda seccién; y (b) unir la parte de
capa ondulada saliente en el otro extremo de la primera seccidn
con la parte del extremo adyacenfe de una tercera seccidn, para
formar de este modo una primera banda cuyas ondulaciones se ex=
tienden longitudinalmente.,

2.- Procedimiento segin la reivindicacidén 1, caracteri-
zado porque las ondulaciones de la capa ondulada de la primera
seccibn adyacente a la capa frontal saliente se acoplan coinci-
diendo con las ondulaciones de la capa ondulada saliente de 1a
segunda seccidn y, las capas frontales se superponen,

3¢~ Procedimiento segin la reivindicacidn 2, caracteri-
zado porque comprende ademds la fase preliminar para cada sec-
cibn, de aplicaf adhesivo a la superficie inferior de la parte
proyectada o saliente de la capa frontal y por lo menos a las

crestas superiores de la parte saliente de la capa ondulada,

4.~ Procedimiento segin la reivindicacién 3, caracteri-
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zado porque comprende ademds la fase de unir entre si por pre-
sidn las partes superpuestas de pares sucesivos de secciones.

5.= Procedimiento segln la reivindicacidn 1, caracteri-
zédo porque comprende ademds las fases preliminares de: (c) alma,
5e cenar las secciones en un apilamiento vertical; (d) suministrar
secciones sucesivas a la parte superior del apilamiento;(e) ex-
traer secciones sucesivas del fondo del apilamiento.

6.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 5, caracteri-
zado porque el apilamiento se sitda longitudinal a la primera
10. banda,

T«.= Procedimiento seglin la reivindicacidn 6, caracterie
zado porque el apilamiento se situd manteniendo unz relacidn de
separacibn lateral relafiva al eje longitudinal de la banda,

8.~ Procedimiento segtin la reivindicacién 7, caracteri-
15, zado porgue comprende édemés la fase preliminar de: (f) trasla=-
dar lateralmente secciones sucesivas desde el fondo del apila-
miento hasta una posicidn situada 1ongitudinalﬁente con relacidén
al eje longitudinal de la primera banda.

Se=~ Procedimiento seglin la reivindicacidén 5, caracteri-
20, zado porque por lo menos una parte de las secciones almacenadas
se sitlia con sus onduleciones perpendiculares al eje longitudi-
nal de la primera banda, y porque comprende ademds la fase des
(£) dar un giro por lo menos a la citada parte de las secciones
almacenadas alrededor de sus'éjes centrales verticales con un 4n
25, gulo de 90° hasta posiciones en las cuales las ondulaciones de
las secciones queden paralelas al eje longitudinal de 1a banda.,

. 10.- Procedimiento segtn lé reivindicacién 1, caracteri|
zado porque comprende ademds las fases preliminares de:(c) ali-

mentar longitudinalmente una segunda banda horizonial que tiene

3 una capa frontal plana superior y una capa ondulada inferior cu—
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yas ondulaciones se extienden transversales a la segunda banda,
teniendo las capas igual anchura y desplazandose lateralmente pa
ra hacer que la capa frontal sobresalga de la capa ondulada en
un margen longitudinal de la segunda banda y que la capa ondula=-
5 da sobresalga de la capa frontal en el otro margen longitudinal
de la segunda banda; y (d) cortar la segunda banda transversal=
mente en secciones sucesivas de igual longitud,

11,~ Procedimiento segin la reivindicacién 10, caracte—
rizado porque los ejes longitudinales de la primera y la segunda
10. bandas estdn contenidos en un plano vertical comin.

12,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 11, caracte=-
rizado porque comprende ademis las fases de:(e) dar un giro a cal
da una de las secciones cortadas alrededor de su eje vertical en
un dngulo de 90°,

15. 13.- Procedimiento segin la reivindicacidn 12, caracte
rizado porque comprende ademds la fase, anterior a las etapas de
unidn por adherencia, de: (f) almacenar las secciones cortadas
en un apilamiento vertical.

14.~ Procedimiento seglin la reivindicacién 13, caracte-
20, rigado porque las secciones reciben un giro de 90o alrededor de
sus ejes centrales verticales cuande se almacenan en el apila-
miento wvertical,

15.- Procedimiento seglin la reivindicacidn 14, caracte-
rizado porque el apilamiento de las secciones se sitda longitudil
254 nalmente a la primera banda.

16.~ Procedimiento segfn la reivindicacidn 14, caracte-
rizado porque el apilamiento de las secciones se dispone en el
sentido lateral de los ejes longitudinales de la primera y la se

gunda bandas y porque comprende ademis las fases de:(g) transfe-

. rir secciones sucesivas cortadas de la segunda banda lateralmen-
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te hasta la parte superior del apilamiento: y (h) transferir sec
ciones sucesivas desde el fondo del apilamiento lateralmente hag -
ta una posicidén situada longitudinalmente con relacidn a la prid
mera bandz,

Se 17.- Procedimiento segin la reivindicacidén 10, caracte
rizado porque el eje longitudinal de la segunda banda es perpen
dicular al plano vertical que contiene el eje longitudinal de
la primera banda,

18.- Pfoce@imiento seglin la reivindicacién 17, caracte
10. rizado porgque comprende ademds la fase de: (e) almacenar las seg
ciones cortadas en un apilamiento vertical.,

19.- Procedimiento segin la reivindicacidén 1, caracte-
rizado porque comprende ademds la fase de rayar transversalmente
las crestas inferiores de las ondulaciones de la capa ondulada
15, de la primera banda ﬁara dar a la misma flexibilidad longitudi-
nal,

20.— Procedimiento seglin la reivindicacidn 1, caracteri
zado porque comprende ademds la fase de unir a una superficie ho
rizontal de la primera banda una tercera banda horizontal que
20, tiene una capa frontal plana superior y una capa ondulada infe-
rior cuyas ondulaciones se exitienden transversales a la tercera
bandé, para formar de este modo una cuarta banda cuyas capas on-
duladas tienen ondulaciones que se extienden longitudinal y trang
versalmente con relacidn a la cuarta banda, respectivamente.

25, 21.~ Procedimiento segln la reivindicacidén 20, caracte-
rizado porque comprende ademids la fase de unir 12 otra superfi-

cie horizontal de la grimers banda a una quinta banda horizontal
que %tiene una capa frontal plana superior y una capa ondulada in

ferior cuyas ondulaciones se exftienden transversales a 1la quinta

3 banda para definir, de este modo, una sextaz banda que tiene ca-




- 20 =

pas onduladas ali{ernas cuyas ondulacioneé'se extienden longitu—
dinel y transversalmente, respectivamente.

22,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 21, caracte
rizado porque comprende ademds 1a7fase de unir la capa frontal
5 | plana a la superficie inferior ondulada de la sexta banda,

23.= Procedimiento para formar unz banda continua a
partir de una pluralidad de secciones de partdn onduladas hori-
zontales alineadas, tal y como queda sustancialmente descrito en
la presénte Memoria y en 1os.dibujos ad juntos,
10. Esta Hemoria consta de veinte hojas escritas a mdquinag
por una sola cars.

Madrid
72 1RV, 1977
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