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Bgta invencifn se relscions con un procedimionto pa-
ra producir gas combustille y agufre d¢ un comdustible de hi~
tos combustilles de hidrooarburc quo se guems normal
mep¥e on las instalaciones indusiriales, -Bale.a' como optacipe

© nes de enorgla slimsntades con hulla y patrélsoy contienen -
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azufye como bajo circunstancies normeles, se convierte en d1f
xido de szufre en el procedimiento de combustifn y se descar-
2= haola Iz atmfsfera con otroe gases eflusntes del procedime
miento. Ademisy do ser mna omusa predominante de la contsming
oifn del afre, &l difxido de azufre tandién disminuye ls cali
dad del producto y reduce ls eficienciz y la prodwaidn.

8¢ ban propusste varias téonioas parx redusir el con
tenido de azufro en combustiones de hidrocarbure y en los g8~
ges gombustible y gases de la combustifn derivados de los mip
mosy y muchss de eatas téenicas involucran la formacién de wn
gas do difgido de azufre que debs doms‘kez-sa 8 una rescoifn «
adicional para producir asufre slemsntal. Sin embargo, estas
reacelones adiclonalss freunuentements son de eficiencis rela~
tivamente beja y por 1o tanto, reducer la eficlemcia total -
dsl proovdimiento de saparacifn completo. o

Por lo tanto, un objeto de lea presente invenoiln es
proporoionar un procedimiento para producir un gas COMBUSTIme
ble y szufre de un combuatible de hidroearburo en donde 81 =
d1éxido de azufre se separa iniclaimente del combustible y sme

| convierte lusgo en ﬁufm elementals;

Un objeto adicional de la presonte invensién es pro—
poreionar un procedimiento del tipo anteriormente citado que
en relativamente eficiente duranie ¢l funcionamiento y que da
por resultado un grado relstivamente olevado de revuperacifn
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de asufre.

Pare llenar estos y otroe objeivs, ol proocedimients
de 1s presente Invencidn, consiste de los pasos de estable——
ooz un lecho £fluidisedo de materisl sorbente, pers el asufre
on el combustible, gquemar por lo senos parcialasnis sl come
bustible en ol lecho bajo condicliones reductoras pars produ=
oir an gas oowbustidle y un sorbente sulfurado y haoer pasar
ol gas coumbustihle al exterior del lecho, El sorbante sulfus
rado s8¢ haoe pasar hacia un sogundo lecho fluidisado pare »e
gonarsy ¢l sorbente sulfurado a fin de producir un sorbente
regenerado y un gas que contiene szufre y el gae que contis~
ns asufrs ss introduce con vepor dentro dsl reoipiu_:ta ol -
Teactor. Se haok pasar un sbastecimlento contfmuo de hulls -
grauulads 8 través del racipionte del veactor eu contsoto -
con 8l gas que oontiens azufre bdajo condisclones para produe
oir azufre elomental.

"La desoripoifn breve snterior, asf{ comoe lomx objetos
particularidades y ventajas adicionales ds la presente lnven
0180, ss spreciardn nés completamente hroiendo referencia a
la siguiente desoripeidn detallads de una modslidad aotuslew
mente preferids, perv sin exbarge iflustrativa de conformidad
con la presents invencifn, ousndc se toms Junto con el dibu-
Jjo que se acompefis, que #8 una representacifn sequsnfiice de |
w giastema pera llevar & cado al procsdimients de ls presen~
te invengiln.

ElL didujo Llvedra un sistema para llavar & cabo el
procedisiento ds la presente invencifa que incluye un gasifi
sador de lecho fluidizmdo que muestra por lo general, median
te ¢l nfimero de referenvia 10, que Tecibe un moefts combueti
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de umn Y{nea o conducto 14, conx la bombs recibiendo s acef
4o desde una fuents (no ilustreds) & través de wua 1fnea 6.

. Se proporciona un soplader 18 de afre qus !ﬁem ol alre n

Se: fravis de una 1fnea 20 hacia ol gasificador 10. Un soplador

22 recidve o1 gas de la chimenca desde una lfhes 24 y hace pa
sar oI gas haela una Ifnea 26 qus se cencets con is Yfnes 20
p2re bavor pasar el gas haole el gasiffcador 10. Ia fneam 24
saté adaptada pare recibir el gas ds la shinenoa dosds una <

 caldera, tal y como e deseribird en detslle a gontiumﬂ;m.'

Una lfnes 27 ostd conectada ocon uns fuente de gaa =
natursl y alimenta el gas natursl hacis el gasificador 10 pa
ra gyudar gl arrangue. Un resipisnte 28 de almasenamionto de
pisdra caliza recibe 1z pledra calisas de una 1fnea 30 qoe, &
gu vez se conasta con uns fusnte ds pledra coliza y una Ifnen
32 conscta el racipionte 20 con el gasificador 10 para alimen
taxr Ia pledra oaliza ul gasificadore.

Como resuliado da lo anbteriormente expussto, un lows
ohe fiuidisedo de afre de plodra caliza so establece en la -

. porelfn inferior del gssificador 10, gue funciona con afre -

de cantided inferior a la cantidad aategui&m&trzu con 8l -
acefts inysotado haocis el gasificador termofracciondndose y
guenéndose parcislmente para formar un gas combustible calien
tey do dajo contanido ds azufre; que conmiste grandemente 4o
mondxide de carbono y olerts cantidad de hidrSgens libre. =

'Puento que el gasifiondor 10 se disefia y funociona de una ma-

ners convencional, se mussira sdlo esq;uem&ﬁomta on los -
aivujoss ¥ no se desoribird an detalle adlclonsi.

| £%1 gos combustible, s8¢ hade paser 5 tr&véa de 188 ~
1ineas 34 y 36 hacis un par de separadores 38 y 40 siclfn, -
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respectivanentey en donds las particulas sélidss Linam rete-
nidas en el gas se separardn del mismo. E1 gas pasa desde -
los ssperadoree 38 y 40 cicldn, a travis de lus lineas 42 y
44, respectivamente, haste una 1fnes 46 pars transporiar el
&8 ocomdbugtible haolia unz pluralidad de quemadores 47, ASOw~
ciados con una celdera 48. Ia caldera 48 fuhclona do mansia
convencionsl para generer calor con el objeio de afectunr go
paracifn de vapor o una generaciln semojanie con lon gases
de sontwstifn desds la onlders haciéndoms pasar, & travis de
1a 1fnoa 24, baoia el gosificador 10 como @6 ha discutido on
1o que anteoeds, para afisdiv calor al lecho flulivado en el
gasifloadors ;

- Dursnte la combustifn snteriormente citmda en ol ga
sifioador 10, un sulfuro da hidrdgens se produce taxbidn que
resscions con lIa pladra caliss para producir un sulfure de -
ocaloio ds mowerdo caix 1s sigulents eoumoibny

B 4 080 —w-p CaS 4 Hy0

Un rgmmdar 50, en la forma 48 un recipiente nu,;
dizedo ds afrs, tiens una entrada comectads a través de woa
1fnea 52, oon uns salida del ssaificsdor 10, ¥ nos sslida co
nectads, s través de una linea 54, con uns entrada del gasi~
f1cador 10« Ia 1{new 52 suninistra el sulfurc de valolo Gel
gesificador 10 hacia el regenarsdor 50, ¥ wa soplador 56 de
afre suainistra sfre haola 1s poreiSn inferior del regoners-
aor, & través de mna Linem 58, Un par de liness 60 y 62 in-—
troducen 1ss partioulas finas deede los separsdoves 38 y 40
ciolén, respestivaments, hmoia ol gensrafor 50. EIL regerere~
dor 50, funcions de manera conveucional bajo condiciones wu
ficlenis para regensrar el sulfure 4 oaleio sedisnis Ioatew
cifn de oxigeno con la piedra calize utilizada pars former =



G
uns corrients do gas rica en @ibxido de esufre, y wua pledra
oaliza regonorada de seusrdo con lx siguiente reaccidn:
085 %40y ———>b Cald & S0z |
Ta corriente de dixide de szufre so trausporta des-
5+ fe ol regenerador 50, & travis de una 1inea 64, hacis un sepa
fa&o‘r 65 oiclfn en donde cuslesquiera de iss partioulas finss
retenidas en 1z sorriento se sepsran de la misma. EX gas de -
| ai8xido ge szufre rolativaments puro gse hecs luogs pasar des-
e sl ceparador 66, & través de una 1fuea 68, haoia ura unidad
10. 70 reductors de azufre, qud es disoutiri sdlclonalmente & com
timuaciln. |
Ia piedra calize regenereda del vogenersdor 50 ss ha
oo pasar, a travis de 1a lfnea 54, de nuevo sl gasificador 10
en donds se combine con 8l sulfuro de hidrfgenc de mouerdo -
15, coh 1o anteriormente expussto, ¥ 1a poreidn agotads do la pls
dra eslize oo hacs pasar hacia.un recipiente 72 de almegense
miento 2 través de uns ifnca 74. Uns 1inda 75 hacs passr las
partfculas finns sepavadas do 1a corriente de difxide de amu~
fre en el sepsrador 66 oicdfa hacia la 1fnes T4 para passr ha
20. oim 1 recipionts T2, un soplader 76 suministra afre de enfria
ndentos s travds de una 1fnez 78, hecia el recipients 72, pa-
ra enfrisr la piedra caliza agotada, que lusgo pusde desechar
ge de cuslquier maners conoclda. |
in slimentador 80 de hullas recibe la hulla de una fuen
25 te exterss y slimenia a la nisma, & través de la linea 82, ha
cia mn elevador B4 quo suminisire la hulle hseiz un reciplen~
te 86'&9 almacenszdento, Una 1fnea 88 ss consota con el resie
piente 86 y tieno una #&hﬂzla 90 colocads en lm uisme pars -
transfarir aaieﬁtiﬂmenta 1a hulls desde el revipionte haolia
30. 1a unidad 70 ds reducoidn de esufre.
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Ia unidad 70 de reducoiln de asufre no se dessribird
detalladanento, pwesic que e da a conover y reivindiosm en la
gsolicitud de patents Norteamsricsns Himerc de Serie 635.497 —
prosentada el 26 de Noviembre 4;0 1975, por Peter Steinexr, y
gque me ha cedldo a la coumcesionaria de la presente invencifn.
la exposiocisn ds esta solioitud g6 incorpors en la pressnte -
por referencis,

Pare los objetos do esis invenciln, es suficlents ma
nitestar qus ls unidad 70 de reducoién de asufre seté en la ~
Torna de un resiplente de reactor que se manilens & una tempe
raturs eleveda predeterminada suficiente para quemar la& hulls
continvanente introducida eu la misws & trayds de 1w lines 88.

Do acuerdo con ls presente invencifin, el gus que oon
tiens didxido de asufye se haos pasar a través de le Ifnea 68
a8 donde pusde mezolarse con al vapor desds una fuente 92 Rbew
tey & bhacerse pasar haois la ugidad 70. Como resultedos el -
£Zaw qus contione difxido de azufre y se pone en contacto ocon
ls hnlls granulsda en oonbustifn en le unidad '!0,-": ¢n. presencia
ds vapor. De ests maners, el didxido da asufre, e reduce aa
asufre y sulfuro de hidrSgenc mieniras que ol lecho de hulls
o la unidad 70 pe oxids. El gas de azufre resulisnte se haoe
passr continusmnte dasde la unidad 70 a través de una lines
9% ¥y ol produweto de cenizs guws resulis de lua oxidsoidn ds la
hulls se rexmve continuamgnis de la wnidad 70 & travis de ~
ung 1fnss 96.

Ia 1inea 96 se conscts con un receptor 98 de cenisa
qgul recoge la cenlza ds ls unidad 70 y ls cenizs luego s¢ ha-
o8 pasar a1l gseificador 10 a través de una 1fnea 100, en done~
de me introduce en el lecho flufdizado en el gasificador pera
quemsr cualquier carbén no guemsds que qusds en 1 cenizes
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tn ventilador 102 atyae sl gas de azufre a través de
18 1fnes 94 y a travls do un cohdeasador 104 que estd adapta-
80 para hacer cireuwisy un refrigerante, a travis do las.liness
406 y 108, en rolacidn de intercambic t&rmico con el ges de -
azufre ora condonsar el Gltimo autes de Que s6 mlimente, & -
4ravds do una 1fnoa 110y hacis un tanque 142 DATR TEOUDOTEr—
otfn final, |

Do enia maneras s& verf que de acusrdo con el proce-
dimiento de la presemte invencidn, se logra satiafacforiamen~

te una remocifn eficiente del mzufre de los combmstibles de =
nidrocarburo.

Se cbaervard que en los procedimientos del ramo ants
rior de la convarsién de S0,y son comunes temperatura qus son
miyores gque la ogesls de temperaturs do 84320, 8o hacho, 3lgn
n#s: de los wftodos del ramo sntorior funclonmn z temperniuras
mayores de 10032C, De vonformidad cor la preseate invencidng
uin snbarge, o posible cbiener una alte conversifn del aibei
do do szufre o una sscala de temperatura de entre 59000, y ~
84300, _

Por 1o tantos ce vord gue de conformidad con ol pro-
cedindento deo la presente invencidn, se iogm satisfuotoria-—
mente una remoccidn oficisnts de azufre de los combuatidlen d;
hidrocarburoe '

R & T A
1a Patente de Invenciln que se solicita por veinte ~
' afos, para Espafis, de acuardo con la vigente Ieglslacifn, de~
bord reosor sobre: "WPROCEDIMIENTO PARA PHODUCIR UN GAS COMBUS-
LIBIE ¥ AZUFRE A PARTIR DE UN COMBUSTIBLE DE HIDROCARBURO"y =
con Prioridad de la Demanda de FPatente on U.SiAs B¢ 7433444 ~
de fecha 19 de noviembre de 1976, segln las caracterdsiicss -
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te~ Provoedinionto para producir un gas conbusiible
¥ azulre & partir de un combustidle de hildrocarburv gus con
siate en los pasos ds establecer un primer lecho flufdifics
do de material sorbente para ol azufre de dicho combusbitls,

| guemende al mexos parcialmsnte dicho combustible en el men~
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sionade Jecho bajo condiciones de reduceién para producir -
un gas combustible y un gsorbente sulfursdo, pasaude dicho =
gas combustidle o los gquomadores asoclodos con uns calders,
pasando los goses de combusiifn desde dicha caldera a dicho
lecho Fluldificsdo, ostableciendo un ssgunio lecho £Iwidifl
cadoy regenarande diche sorbente sulfurado en dliche aegunde
lscho fluidificade para predusir un sorbonte regensrado ¥ —
un agufrs que contiens gas, pasendo dicho asufrs gue contis
ne gas en un racipients del rescator, itransportando un sumiw
nistro continuo de hulle granulads & travis de dicho reciw
piente: 38l reuctor en contacto con dicho szufre qus contle~
ne gas bajo condiciones para gquemar dicha hulls y producir
azufre slemontel, y pasando la hulla quemnda desde dicho ro
oipilents del veactor a dicho primexr lecho fluwidifioado para
quanay cualguier carbin no quemado presents en el mismo.

2.~ Procadimiento para producir un gas combustihle
¥ szufre a partir de un combustidle de hidrocarburs segln
1z reivindicacifn 1y gue comprende ademis ol paso de mezclar
ateho azufre qus contiens gas con vapor antes de pasar dfcho
&8s & 4dicho recipiente.

3e= Procedimtento pave producir un gas coabustille
¥ nzufre & parbtir de un combustible de hidrocarbure seghn -
1a reivindioacidn ts que comprende adenfs ls fose de pesar
ol sorbeute regensrado desds dicho segundo lscho fluldifion



on

do & dicho primer lecho fiuldificado.
4,-"PROCEDINXENTO PARA PRODUUIR ON GAS COMBUSTIBLE
Y AYUFRE A PARTIR DB US COMBUSTIELE DE BIDROUARBURO®
Segln queda sustancislmente desorits ez Is presen
te Hemoria que corata do disx hojss ssoritas a méquina, por -
uns sols cara y sncompafiada de dibujos. '
edridy, | g NOV.ASTT
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