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n
La invenoión está relacionada con un método y máqu£.

na para producir velos da fibra partiendo da ana suspensión ** 
de fibras «a agua* libras de origen orgánico, lnorgánioo ó —  

x sintéticas, Ó 3a» meadas ¿te dichas filtras suspendidas en — —■ 
5̂  egn* y aumentando ana toada tacaneportadora toa movimiento en 

continuo actuando de filtro, eos® «aporte#
%  exceso de agua «e elimina por succión formándose 

ana sapa de fibras sobre d  mencionado soporte* Seta capa a — 
continuación se transfiere a un segundo soporte en farsa de — 

fO, banda transportadora con. B&vimienfco continuo, adicionándosele 
un material de apresto* lata copa se set», el apresto quefla — 
cavado coa aire caliente y el velo obtenido asi se saca de la 
sáauins,

i la loa métodos conooidos para hacer velo de fibras 
t¡5* partiendo de uua¡ suspensión de fibras en agua hay que conse­

guir suficiente resistencia inicial de la capa de fibras, ha— 
qns dispersión homogénea de las fibras para hacerla 

sutoportante y poder asi pasarla a la siguiente fase de la — « 
banda transportadora en continuo movimiento y actuando de f%  

20* tro dónde se deposita la capa de fibras*
En la segunda fase o banda transportadora se le in­

corpora el apresto a la oapa de fibras o velo*
Parece ser que a pesar de tomar estas precauciones 

la ©apa o velo de fibras, e* ron®»# particularmente cuando — > 
25* hay que hacerlo -en pesos ligeros ( <  20 g/*2*) *

Esta rotura se produce al efectuar el cambio de la 
primara a la segunda posición* Para evitar esto, se 3»  trata­
do de incorporar el apresto en la primera posición de la capa 
O velo de fibras, sobre *¡L primer soporte en que se forma el 

30* vele* la desventaba de cote método es que una gran cantidad —



del apresto so adhiere al soporte actuando de n itro  y eepojr 

te, y al «presto se desperdioia coa» oaneeouenola de le  lias*

píese del soporte o banda transportadora#

£Sta Hmpt*** ae hace en continuo en el retomo de 

5# la  honda transportadora o soparte es movimiento# Bato resal» 

1» osre y «1 agua se contestlna*

EL invento significa facilitar un método y sáquina 

por vedlo de loe ouslee la  oapa de fibras a vele* se puedo -  

transferir o pasar*' sin romperse, de la  primera honda trans­

ió# portadora a la  sogunda banda transportadora* y en sata dltl»  

m  se incorpora el apresto a la  oapa Se libra» o velo, se »¿| 

os seta Sítame y sa Mee el carado del apresto#

Pe acuerdo oon la  invenoidn «oto se obtiene trans- 

flrleodo o pasando la  oftpa de libra» ya femada en la  prime» 

15# ra banda transportadora y filtrante, por «odie ás na rodillo 

perforado ó ranoraáo, <p» mueve la  primera banda transporta­

dora y pesándolo a la  segunda banda transportadora y filtra s  

te %m está en linea oon la  primera banda transportadora* 

Utilizando a» rodillo perforado o ranarado ©en tracción pre­

go# pia y pera la  primera banda transportadora se evita tas las  

fibra» fue se- inoorporan en la  primera banda transportadora 

gftfn retenidas a «lidia banda de ts l manera <*a© la  sapa de 

bree o velo* no «afra» tenciones que afectarían a la  c«P* de 

fibras o velo# 2s decir, al «star en linea la  primer* banda 

25# transportadora eos la  segunda, *L largo de la  oapa de fibras 

o velo entre el rodillo perforado o maarsdc y  el primer ro­

dillo de la  segunda banda transportadora es el idnimo posi­

ble* Por medio de este prooediaiento se elimin* la  rotura — • 

y/o desgarro de la  sapa de fibras m  la  fase de pasar de la  

30* primer» a la  segunda banda transportador*!



H» preferible quo el val© m  la fas» de foreaeld» 
d«l bacía abajo» a» le incorpora al apreetosntre la 

'banda transportado*®. y ano o aáa. rodillos perforado» 
tO re*grg<fea ©en preeláa, colocados encima do la segunda bsn
da tráttaairtafiQrti& '

los mencionados rodillos a presión# presionarán - 
sobro las fibras quo queden en posición vertical» aplastán» 
acias contra la capa do fibras antes do que «1 apresto esté 
ya. soco y carado* '

<10̂  Setos rodillos ss perforan © roñaran para editar - -
qeie el redo o fibras so adhieran a estos rodillos# Bu» con 
seguir suficiente resistencia do la caps do fibras o velo»—» 
■os preferible que para obtener ana resistencia sufiolente m  

■en estado húmedo so díadá na agente áispersor a la suspen--' 
<I5# »i6n acuosa* por' ejemplo MetiloOiulosa {PSR215H  X 51» HEHKÍ& 

T̂.-RYANtA) en cantidades do 0,1» 1*flJí -do la .cantidad do fi­
bras*

Especialmente para velos de «ay poco peflo es pro* 
ferti&e que las fibras so incorporen a la capa en formación* 

20# tanto en sentido longitudinal como trasversal* y «ote o» la 
priKora banda transportadora# Hay que considerar que un velo 
. muy ligero puedo pesar de 2-8 f/»2#

pato invento también se relaciona con la máquina 
para efectuar el procedimiento deeorito «nterioraente* Sata 

0 y, máquina ©©nota do un aisteoa de aumentación déla fibra oa. 
suspensión acocea a 3a primera banda transportadora oon »o* 
Yáadflttto continuo y filtrante sobro la que so forma la capa 
fibrosa © velo» un sistema para eliminar di exceso de agua» 
una segunda banda en movimiento continuo y filtrante a la — 

.30* o»fol la capa do fibra» formada «a la primera banda so trans

3*



t i m  a la  segunda, «a sistema par» incorporar « I apresto a 

la  «apa A» fibras «a la  «aguada banda transportadora, a i »%  

paya, secar la  «apa- da filaras * y a l sacada- y  «atada d d  

apresto y un sis tana pora recoger la  oapa -da fibras o yelo* 
aa «araoteaciza «a que e l ro d illo  con traceián para la  p riaa- 
r& osuda» está colocado justo en la  peoici^s da transieren— 

ola da la  pristes* a la  segunda basada transportadora y este ~  

ro d illo  está p«rforado o remirado y la  saciada banda %**»»•**

portadera eatá as lin ea  «on la  privara*
Sstá oisro que segdn la  irarenoldn sa oonsigu* na -

método y  máquina ooo «1  que * *  <rtri“t;ar i0 *  pnoblewa*
de los ««todo» y las «áquinas conocidos para basar ye la i da 

flb ra  noy ligaros da peso sin  qus « • w m *n «a «á aswsoto da 

psssr de tora baad* transportadora a la  otra*-
S«r i* * "*  del cagues» gas sa adjunta# «d.- iarewto «*

pueda daaeribirsa oca wá» datadla*
** 1*  figura 1,  suestxa «sguenátioaaaata una náqu*~

na da acuerdo cea la  inyencldn*
*  la  figura 2» nuestra esfwnátioamente una parte

da la  figura 1 ea escala aumentada*
&  a i tanque «a»- m spm isUn da fib ras* agua y

agaata dispersar (Pesrsell X 52>* Sata suepensida lleg a  a la  

beaba (P ), pasa a «a «lamo neoanlsmo desintegrador (21)  jr« *  

pasa a l tanque (1)¿ S i eete .tanque las barras (2) amwataa ^ 

a l movíalej¡to y turbulencia pwea conseguir' una oeáor' dispar- 
0iSñ * # fib ras * Uno de los lados da aata tanque ( t )  «stá 

fornido por una banda transportadora y filtra n te  (28) *  Bn sg. 

ta  baada so daposltaa la s  fib ras y d  «soaso de agua pasa —  

por la  banda y «atra m  a l tanque (4) pasando a  oontiauaoldn 

a l tanque (B*> por la  boaba <P>. Ajustando la  jOaacf» b o rW



sontal (3) en oí tanque (4) o ios rodillos (2) en la parte -* 
berlsenfal del tancas {1J# se puede controlar el da láP- 
«apa de fibras ©a eoatiSft longitudinal y trasversal de lee 
fibras*

5« Por medio de «a botador (5) ana válvula (6) mxOr$_
la el nivel de la susponsién acuosa del tanque (t) para que 
el nivel sea constante.

las fffeaa pueden sera alimentadas en sentido Ion» 
gitudlaal .de la capa de fibras o velo que se va formando, —  

tC# - eos la ayuda de un mecanismo (7)* Jambién se pueden eTiiwnH- 
’*•»' **»■ ¿ebâ o (5 de la figura 2)» dolando las f¿
feas inste por la parte superior (é) y por encima de la ba—. 
m  (9) es posible controlar la posíoidn de las fibras en la 
capa que-se forma, moviendo en sentido vertical la barra ($}%

15* don ayuda de lanzaderas mecánicas (10 y 11}* poslcionadas qe 
me la lanzadera de un telar# es posible alimentar las fibras 
on la dirección transversal de la capa de fibras# Sato pueda 
hacerse por la parta inferior (10) a por la part» eupcrlor - 
(11) del mecanismo de cierre (Ó)#

20* . también es posible ucar fibraa eos agua a presida
de 80*200 ata*, para incorporar las fibras e la capa de f£~* 
feas; 0 velo en formación.

En los sistemas conocidos utilizando une euopen** 
«Ida de fibras en agua* no es posible eliminar la «&»*.*« 0%  

25V tifiad de agua de la capa de fibras* ja quo el agua sirve pa»
, ra sujetar las fibras y darle a la cepa de fibras, suficieg. 
te resistencia inicial para ser autoportante# Este problema 
queda solucionado oon d  método o sisteme eos» consecuencia 
de esta invención ya que es necesario eliminar tanta agua 00 

30* me sea-posible oon m  mínimo Seenargíai



* por seta rosdn, «a. tabo da eaooidn (13) está en •
fosea da rasara transversal (13) oon una parte superior (14) 
y Otra inferior (15) ira*ediata»snte después de 2* tnfc-***- 
tranaportftdora filtrante*

ij# &* ai oaeile, • treváe del caal pasa la banda <*»~-
tmeportadoxa y la «apa da fibra», se prodnoe tana oo*ri«»» 
i# da afra- y solamente, asía aíra- determina- la cantidad da- **. 
agua- tae ©e elimina da 2a capa da fibras'*

- ' SI rodillo con traool&x (16) da la primera banda 
10̂  transportadora (28) está perforado para «vitar «r* la» **»•“ 

bxa» q.ue aa depositan sobro la banda, so adhieran •! rodillo 
(16)* de tai forma $a* sai so- «fita» la» rotaros y/o desgs¡*» 
rros do la aspa «o fibras* Como oomooaanoia do la preaenoia 
do «atea rasaros ? un gran número do peqaoHO» agojeoPO* o •*"“ 

15* perforaoloneo* «lamento «ey poca» fibras so pagan «I redi*' 
120, - entre sato y 1& banda transportadora» do tal forma % m  
no bey rotaras on la- capa -do fibras y esta ©o transfiere di- 
.rootsoEonto- do la primer* banda. (28) a la segunda banda- tronga 
portadora (1?>*

20% EL apresto dol tantas (25) lo toa» o incorpora a
la bando transportadora on rodillo (26)* Setos rodillo» do 
presida- están preparados, o preferentemente ranara»*
des par» «sitar *oe la aspa do fibra» a la <m* »« incorpora 
el apresto,- so pegos- a estos rodillos o pueda enrollarse- en

25$ los otamos*
. - Para aplastar todas las fibras -̂ no naneas llegar 

«a posición w t M t e  tiene t«e babor do» rodaos (l#-PO* 
lo manos*

p¿‘ tabo do saeoidn (19) tomblin oo por **dlo de «* 
30* a»» abertura en sentido tcsasvsmstt ««» *» 3* antorioraoa»



V:«V‘ '•
; ;- ;V  •;

te descrita (13) * Este tubo de auoeldn lleva ana plancha feo 
riEontal (20) para facilitar la eliminación del exceso id * 
apresto.

Para evitar pérdidas da calorías en la unidad de •» 
5:,: casada (21) (horno)» mte unidad está prevista da dantas (22)

a la entrada y a la salida.
también se incorporan anos rodillas (23) de frena» 

do» para reduoir la tensión que pueda crear d  sistema de %  
rollado (24) de la capa Ge fibras o velo ya terminada!

10«. ~ Con esta invención se facilita el sistema y la ado­
quina para poder fabricar velos de fibras* muy finas* sin «1 
peligro de continuas paradas de la adquina* debido a retaras 
da la capa o velo de fibras en la zana de la máquina en que 
pesa de la primera a la segunda banda transportadora» y en ~ 

VSm la cual se foro» la cape « velo da fibras* y en la segunda » 
banda traasportadorcfidonae se aplica el apresto sobre «1 ve»

-- • -w  v -  -J, v '

te te fibras* M. sistema y la máquina son muy precisos y *c¿ 
ndaiCMís*

sA$jí
20¿. la Patente de Introducción que se solicita por diez

afice* para España» de acuerdo con la Vigente legielación, de 
berá recaer sobre «MEÍQPQ X MQGIHA PARA PRODUCIR VERO PE VI 
BBAif * citándose como Fuente de Procedencias -Solicitud de Ba* 
tente en Holanda nóm* 75.13121» de 10-11-75* segán las eawg
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1*) «¿todo y máquina para producir ralo do fibras, 
consistente en Xa alimentación de fibras m  una suspensión,»

%  minando e l exceso de agua, y formando usa oapa fibrosa es q t 
te  primera banda, tareasfiriondo o pasando esta -capa ovelo ■*•>■■ 
de fibra» a la  segunda banda transportadora y filtra n te * ~  

aplicando a i apresto e l velo de fib ra s , aseando y curando s i 
apresto, finalizando con la  recogida del velo de fibra»- cuyo 

10* mÓtodo se caraetertsa porque la  «apa de fibra» fornada en la  

privara banda e# transferida por as ro d illo  perforado o- ra*&  

redo, que nueve la  primera banda, a la  segunda banda trans**» 

portadora y filtra n te , estando sabes en la  adama dirección y 

aXineaoiáxu
2*} Xítodo para producir velo de fibras, eegtfn la 

reivindicación 1, caracterizado porque SI velo «1 aplicarle 
el apresto es movido entre la segunda banda transportadora y 

o asáe rodillos a preclón, perforados o ranuradoa, poeio%. 
nados «a la parto superior da la segunda banda transportado»

reivindicación i, caracterizado porque para poder conseguir 
aufiotente reaietanola «a estado acuoso se añade un agente m. 
disparaor a 1* suspensión acuosa, por ejemplo, Metll célalo» 

25* aa (mZKtb X 52) i
40} Hétodo para producir velo de librea, segán la 

reivindicación t, oaraoterisado porque en el caso á* tener » 
que formar velos de fibras muy finos, estos «e- tienen que »» 
foznar con fibras peticionadas m  sentido transversal y Ion- 

30* gitudinal, durante la formación del velo en la primar» banda

20* ra*



5*3 «¿quina- posa p o M  telo te fibras» para la 
puesta en prSotloa 4te3. método segán la» reivindicaciones 1 a 
la 4* tte comprende a» sistema da alineataold» i» fibras en 

$| suspensiva acuosa a 1%. primera banda transportadora y fil**«- 
tranie# sobre la cual ee forma una cape fibrosa, el método 
o sistema para eliminar ai snoeso do agua, una segada ten» 
la transpe3?taSorík y filtrante a, la cual, ©o puede transferir - 
1© -safa, fibrosa o -safes formada ea la- primera, banda, un. s¿%:.. 

10% ¿o o alaterna para aplicar ai apresto en la segunda banda —  
transportadora# «1 método o- sistema para socar la msno:lena*v 
la «apa fibrosa y pasa curar y seoar d  apresto, así como ** 
d  método a eisteaa do recogida tet velo o ofipa fibrosa# y 
tue u  oaraeíeriss porgue el rodillo# oon la trasoída para 

15* .la., primera banda transportadora y pooioionado en -«fe punte da 
transí er enoia defe velo da la primera a la segunda banda tras»
■' ■ portadora# - estando esta- rodillo perforado o rasurad©* y la: 
segunda banda «u linea con-la.primera* .

ge) «¿quina pera producir velo da fibras# segán — 
20# la rtóvindlcaoldn 5# caracterízate en tac «a la ya menotena

i  '  í  . -

da sitada tenia teaaepontaáora defe sistema mencionado para
tefe apresto, ce coletea uso o

-coa presida, rasurados o perforados*
?*) «¿quina para proftooir velo da fibras* sogte

25, las reivindicaciones 5 y/e b* caracterizada por tener los ~ 
mecanismos pete aumentar fibras en sentido longitudinal y.

i transversal a. la sapa fibrosa o Telo tus so- forma en la p̂fe.
mera- tente: transportadora,

S*3 Mquina para producir velo do fibras# » 
30, los reivindicaciones 5» 6 y 7, caracteriaate en podar olirafe



mr «1 axoaao da agua, por radio da ana ranura m la  parta ~ 
aaparior y otra «n la sarta iníarior da la. primara lauda «*•» 
tzaneportadora y finaloanto t*wá»i<a «n la aegoada banda trang, 
portadora» do tal manara %ua el velo fibroso paaa a través «• 
daaab&o*

. 9*} * s m m  i  m qoim  para psooooib r a o  as rasas*

Sagdn qooda sustanoialmaat® «aserito m la praeaata 
Bacaoria gu» oonsta da diaa boáa», ©sarita» a  mdaaina por ana 
«ola oara y aoompaaada da dibaáoa*

■m u s * 16 NOY. 1977
semmusos^
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