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El pressnte invento s;e. roefiere en general a un método y
med.ios pcrféacionados para mantané‘r un elomento o es:truetura rigida, y
mds en partioular e un nusvo método y medios para proporeiopar una estruc
tura do soporte r{gida perfeccionada, tal como un molde o escayolado or-
topddico, que pusde ser usada conveniontemente ‘cuando lag condiciones
exijan que la est.ructura de soporte sea ddeil durante la instalaci:o'n ¥ rj
gida duranio el wso.

Un objato del prasonto invento es proporcionar un nésodo
de obtener un elemento o erticulo flexiblo, ddeil o eldstico peri‘eccio-_
nado y ol elemanté; o artfculo resultante, destinado a ser tdcilmente ma-
nipulado y conformado con una configuracidn deseada y hecho despuds ri-
gido por ey.posicién a una fuonte de energia ondulatoria, de mode que se
mentenga la configuracidn deseada sin aplicacidn de adicidn alguna de ro
cubrimiento superficial sobre dicho elemento o arifculo antes de su ex-
posicién a dichs enexfg{a de propagacio'nﬂ por on&aé.

Ia Fig. 1 es una vista en corte d escals empliada da un
elemento alargado flexible, ddcil o eldstico que realiza el prssente in-
vento;

la fig. 2 os una vista en corte a escala ampliada del ele
mento ds la Fig, 1 en una forma inmovilizada r{gida;

‘ la Fig. 3 es wa vista en corte de una forma modifieada
de un elemento alargado flexible, ddecil o eldstico qus realiza el presen
‘e invento; - | . _

La Fig. 4 63 una vista en corte de todavia otre forma mo-
dificeda de un elemento alargado flexible, ddeil o eldstico que realiza
el presante 'i.nvsn'co; .

‘La Fig. 5 es wa vista en perspectiva esquemdtica da otra

realizacidn del presente iavento que comprends un art{culo similar & un
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La Fig. é es una vista en poxrspectiva esquemdtica dsl ar-
t{oulo de la Fig. 5 aplicado a la muficca de un pacitnte como un escayolad
do ortopddico; y ' . '

La Fig. 7 es una vista en perspoctiva esquemdtica de to-
dav{a otra roalizacidn del presente invento mostrandb una tobillera for-
mada del. elemento ds la Fig. 1 aplicada al pie y al tobillo de un pacien-
te.

Los objelos del presente invonto se consiguon proporcio-
nando un elemanto alargédo floxible, ddeil o eléstico, tal como un tubi~
to o filamento de pequefio difmetre, el cual estd constituido PO ung par-
te ds cuerpo prinelpal o exterior formada de un material de fornacidn de
filamsntos, preferiblemento de una compoaicién orgdnica de alto peso mo~
lecular, que tiene encerrado por completo demtro de la parte de cusrpo
principsl o exterior del mismo un material polimerizable que permensos
en un estado ddeil o 1fquido hasta ser erxpuesto a la luz ultraviolsia ¢
a otras formas de energfa radiante u ondulatoria ¥ gue &s suscoptible ds
ser polimerizado convirtiéniose en una forms r{gida por exposicidn a la
luz ultravioleta o a otra forma de emsrgfa radisnte u onduiatoria qua ten
ga una 1ntensida& suficiente para efectuar la pcltnerizacién ¥ hacer conr
ello rigido el filamentd’o tubito y cuvalguier artfculo, tela o estructu-
ra dei cual‘sea parte el filamento o tubito. Mda en particular, el ele-~
mento alargado flexible, ddeil o eldstico que realiza el presente inven-
%o, comprsndé preferiblemente un tubito o filamento de pequefio diduetro
hilado alargado, el cual tiene el material orgénico-polﬁnerizable en wa
forra ddcil y, cuando se requiera, un iniciacor de la polimerizacién pox
sanaibilizaci6n, en;errado para protaccién y retenido por céapleto dentro
del cuerpo del filamento hilado. El material orgénico polimerizable pus-
de estar encerrado dentro de und o mds pasos quse se exbilendan longitudi-
nelmenis, © en bolsas espaciadas formadas en ol filamento hilado.

En una realizacidn preferida del presente iavento, comc se
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lar adecuadas pars hacer filemontos flexibles, ddeiles oeldsticos gw tenga

|ples agujeros ssha ilustrado enla Patente para los EE.UU. N2 3.075.241.Taxn

terial orgnico polimerizeble encsrradc para proteccidn on la misma. E1

Hoge vaméd ' . ‘, ’ 24047

ha ilustredo on las Figs. 1y2, se extruya wa compeaicidn orgeinica de all
to peuo nolscwlar através de una ca‘nsza de I;itlar compuesta (.no represanta~
da) para formar un tubito oﬁlamento 10 de paqueiio diémetro flexible, dd-
eil o eldstioco constituido por una seccién 11' ds parsd o furnda exterior ci
ifnarica floxible, ddeil o oldstica, y'u.ns..t perte 12 de canal contral ondeleo
llena de un mate*ial orgdnico 13 polimer:wable plegable o 1iguide que tie-
ne, cuzndo sea necesario, un iniciador de la polimez*i'zacidnpor fotosensibjl
lizacién mozeladc con el mismo, ol cusl estd destinndoa ser transformado
por polimerizacidn cn\_mfndcleo r{gidc; 1:L (véase la Tig. 2} cusndo = expono
el filemento & una fuente apropiada de luz uliravioleta. El filamsnto yloz
tubitos qus pueden vsarse enel presente invento tienen preferiblemente un

didmetre qus var{a entre aproximademente 0,0°5m y5 mm. Las boquilles de bi

las estructuras indicadas en loqus antocede, son bicn conocidas enla téenic

de 1a hilatura de fibras textiies, yuna de tales bequillas da hilado da milt $t

bidn se ha ilustrado en la Patente para los EE.UU. N® 3.458,615 wma hilo-
ra para formar fibras que tieren un ndcleo central.

Como se ha ilustrado en las Figs. 1 Yy 2, ol elemento fle-
xible ticne preferi’bleme:ita un paso axial que ss e:.';tienda longitudinal-
mente a su travds con el material orgénice polimerizable emcerrado den-
tro del paso axial, o blen el ¢lemento alafgado pugde tonar una plurali-
dad de bolsas o pasos que se extienuen Iengitudinalmentes aspeciados unie
formemente formados dentro de una parte de cuarpo dsl elemento similar a

una  varille de pequefio didmotro flexible, ddeil o eldstica, con 6l ma-

meterial orgdnico polimerizable y el iniciador de la polimerizacidn pue-
don tembidn estar -encerracdos deniro de una pluralidad de bolsas o pasos
espaciados erbitrurismente, alargados, formados dsntro de un mismbro tu-

buwlar o gimilar 2 una varilla, siendo las bolsse relativamente cortas
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1 tirlo.on un sdlido r{gido por exposicidn a une fuente de energia ondula-

y estando distribuiéas a travds dol pléstico ddcil'on rolacidn de esba-
ciadas'solapéndbse dentro de la pared de un miecinbro tubular o a trevds
dol cuerpo %lexible de un miembro similer a ﬁna varilla. El elemento alar
gado flexible, ddeil o eldstico, o un_art{culo formado a partir del mie-
mo, desPues de ser conformado con la conflvuracion deseada, puede ser fd-
cilmente transfornado en una forma rfgida por exposicion del e]eaento o
art{oulo a uns fuenta adecuada de energfa ondulatoria, preferiblemente
una fuente de luz ultravioleta, la cwal efecida la polimerizacién.

la Fig. 3 ilustra una forma modificada déel invento en la
huel €l filemeto 115 63 Higuesio ddmetre’ flexiblo, ddeiLo eldstico tiens una sec-
cidn 16 do cuerpo similar a una varilla extruida, con una pluralidad de
bolsas o pasos 17 que so extionden longltudinalmente ospaciados unifoime-
mente, los cuales estdn 1lenos de un material orgdnico 18 polimerizeble
1{quido o adeil. _

i La Fig. 4 ilustra otra forma modificada del invenio en la
cual 6l filamento 20 de pequefio didnetro flexible, plegable o eldatico
tiene wna seccidn 21 de cuerpo gimilar a una varilla eztruida,.con una
pluralidad de bolsas o pasos 22 espaciados arbitrarizmentec encerrados
dentro de la ssccidn dsbcuarpo 21 y llenos de un material 23 orgénico PO~

limerizable 1{quido o ddeil que es fdcilmeate polimerizable para conver-

toria, tal como la luz ultravioleta.

las Figs. 5y 6 de loé dibujos ilustran una realizacidn
del presente invento en' la que un manguito 20 de tela eilindrico eaté
formado de modo que tiene propisdades oldsticas por enlralazado, p" feri.
blemento por tricotado, de una pluralidad de los elamentos 10 tubularss
flexibles, plegables o eldsticos de la Fig. 1, axtes de exponer los elsmén
tos 10 a la luz ultrav;oleta. Las propiedades eldstices son propoveiona-
das por el tipo de entrelazado usado en le formacidn del manguito 20, &

bien por las propicdades eldsticas dal elemento tubular de por s, En
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-jra efectuar la polimerizacidn del matérial del micleo, aunque siendo im-

S e |
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uao, 6l mangui‘co' 30 puade c.olocarse sobge la manq y mufieca 31 de‘u'n pa-
cieﬁte, de modo que se adapfe en gené;:;il a la forn;a_;le la n;ano vy la muz‘la-;
ca (vdase la I;‘ig. 6); Cuando ss expone el manguito 30 a la luz ultravio-
leta, ol matorial 13 de nidcleo 1{quido o ddeil que hay dentro de los ole-
mentos tubularss 10 6s transformado en un nleleo x;ié;.ido 14 como resulta-
do de la reaccién'de polinerizscidn iniciada por axposicign del manguito
30 a la luz wiravioleta. ios elementos tubularaes 10,- después de comple~
tada la polimerizacidn, son enclavados mecdnicamente para formar un aset-
yolado impermeable, ligero y rigido, sob.re la mufisea y la mano del pacien
te. -
En la Fig. 7 se ilustra un artfculo 25 similar a un calee-
t{n formado por en’oreiazado, preferibiemente por tricotado, del elemento
10 tubular flexible, plegable o eldstico de la Fig. 1.>

Las composicionss orgﬁicas de alto peso molscular que se
consida:;'an espgcialmente ﬁ’oil'es para' formar la parte de funda c¢ilindrica
oxterior de un elemento tubular que comprende la parte dé cuerpo priaci-
pal o exterior ds un elemernto similar a una varilla, son las conposicio-
nes orgdnicas de alto psso molocular q‘ue incluyen, aunque no qusden limi-
tadas a ellas, la celulose, los ccmpuestos.i de celulosa y especialmente leg
resinas sintdticas que con;prenden las de los grupos de: vinilo, acrilicas)
oleffn'icas, emidas, 4s’cercs, éteres, siloxanos, uretenos y otros grupos
conocidos funcionales, Iincluyendo, aunque sin quedar limitado a ellos, la
clase de matoriales conocidos gensralmente como elastdmeros, en particu-
lar los polfmeros lineales modernos que son suscoptibles de ser ‘transfor-
mados en sdlidos flexibles, p.jl.ega.bles o eldsticos por métodos bidn cono-
cidos en la tdenica de las fibras sintéticas textiles. La composicidn usa

da en cada caso dsbe pormitir el paso de la ensrgia ondulatoria usade pz

permeable al material de ndcleo l{quidq o }plega‘blo dentro del elemento ki

lado.
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Se pueds usar cualquier método de formacidn de los fila-
mentos o tubitos del presente invento, y el udtodo elsgido depende de la |
natursleza de la resina sintdtica ~.un s:e usé, inélufohdo, aunque sin que-
dar limitado a ellos_,‘l'a hilqtura on masa fundida, la hilatura en seco y
la hilatura on némedo. | .

Los materiales polimerizables que son susceptibles de ser
transformados del estade ddeil o liquido polimerizado incompletamente al
estado rfgido allemente polimarizado por exposicidn a la onergia radian-
te u ondulatoris, incluyen, aunque sin'quodar limitado a ellos, los com-
puestos c_rgdnicos polimarizables que tisnen un iniciador fobtosonsibls

mezelado con 6llos, como se expone en las Patentes pera los EE.UU. Nine~
rog 2.413.973, 3.326.710 (y las Patentes citadas er ella), 3.613.675,

3,421,501 y 3.649.724, v los principios de estas Patentes se incorporan
aquf por sus referencias. |

Los materiales orgdnicos polimerizables que pueden usar-
se no quedan limitados a aquellos quse se polimerizan por exposicidn a uvn
menentizl de luz ultraviolebta o de energfa radiente, pues se pueder usar
otras composiciones orgénicas polimerizables, incluyendo las compoaicio~
nes que puoden sor polimerizadas por energla ultrasinica, teles como ss
deseriben en la Patente para los EE.UU. Niaero 3.618.599. Las composicion
nea qt;e son polimerizables por ondas de radiofrecucncia, como se¢ expone
en la Patente pera los EE,UU. N¢ 2,871,911, pusden tembidn usarse como
el matorial polimerizable encerrado dentro del elemonto floxible alarge-
do del presonte invento. Cuando ello no -sea objotable, la polemerizacidn
pueds efsctuarse mediante un cierto grado de calentamiento. As;{, enire
las composiciones o;‘génicas polimerizables que pueden usarse en el pre-

sento invento estdn incluidas las composiciones que son poliwmerizables

por e:mosicién a los rayos infrarrojos, a los rayos-X, a la rediacidn

toria, Y en algunas de las realizaciones del pressnte invento ne es nece-
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28ble en la parte de ndeleo de los mismos eran muy flexibles, los miem~
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sario usar iniciador de la polimarizacion, pues ya la exposicidn al calor
a la radiacion 0 a otras formas &a energla ondulutoria es suficiente pane
originar polimorizacidn en ausencia do un iniciador de la polimerizacién.

Debo tembidn ccmprenderée que los elemsnbtos flexibles, ad-
ciles o eldsticos alargados aqu:( descritos contienellnvun meterial orgénico
polimarizable qu'pnade ser combinado con vno o més de ofros filamentos,
fibras sintdticas o haturalas, o 'miembros tubulara;» Alargados cuando s@
precisen propiedades especiales.

A modo de un nuevo ejemplo del presente invento, s formo.
ron dos miembros tubulares flexibles extruidos, uno de un didratro exte-
rior de 1,194 mn y un didmetro interior de 0,635 mm, y 6l otro que teniam
un didmedro exterior de 1,956 wun yA ol didmetro interior de 1,473 mm, usaxn
do material pla'stico Silastic (una silicona producida por la Dow—Corniné
de ldi;dland, Michigen) y que tiene la parte de ndcleo llena de un material
c;rgénico polimerizable que conmprende una meécla do comondmeros de isoeia-
nato ¥ metacrilato de bisfencl A glicidilo.(N-‘! H3/18/5, lote 73266 - fa=
bricado por 1ls L. D, Caulk Company de Milford, Delewsre, EE.UU.} y que
contions mezclado en el mismo como iniciador de polimerizacidn por folo-
sensibilizacidn una solucidn al 2 por ciento de benzofmmetildter en dibu-
tilsebacato. En la mezclé de comondmeros tanto la resina principal como
el mondmero diluyente que se usd para controlar la vistosided eran di-
funcionales. Se us6 uea gots do iniciador por cada gramoc de comondmero.
Mientras que antas de la exposicidn a la radiaci'cfn ultravicleta cada uno

dé los anteriores miembros tubulares {tanto los elemsntos individuales

como los enmtrelazados) quo contisnen la mezcla de comondnero polimeri-

bros tubulares individuales ¥ los miembros tubulares entrelazados presen-
taban una estructura muy rigida sin wnidn alguna de superficie entre los
miembros tubulares despue’s ds una exposicién de dos mirubtos a un mspan-

tisl de luz ultrsvioletz que consist{a en una lémpara ds vapor de mercun-
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rio de alta presidn Hanovia N2 6794 con una energfa total radimda de 175,03
vat’ios sobre una regién de :Longitp.d do onda de 220 mm a 1.400 mn, & we
distencia de 5 cn.

Los elementos tubulares.o filemontos conteniendo lfquido fo-

{topolimerizable er ol nivleo & los mismos, ¢ acuerdo con ol prasente Inver

1>

to, fuoron hilados por dosiﬁ.caciénda un ifquido fotopolimerizable en el
centro 6s una corriente & ﬁol{mero funéico inmediatamento antes de ser he-
cho pessr al polfmero fundido atrevds del crificio deuna hilora. EL1{quido
fotopolimerizable fue preparado afiediendo 20 gotas ds wainiciador de polimo-
rizacidn por fotosensibilizacidn consistente en una soiucidn al 2 por clento

de benzofnmetildter en dibutilssbaceto (H3~53~3 de The L.D.Caulk Co.)a 20 -
gramos do una mezela de mondmeros de isocisnato ¥ metacrilato de bisfenol A
modificado glicidils (H4-537-IC, é& The L.D.Caulk Co.) en una botel?;,a de colcr
dmbar, ¥y calentando la botella y ol contenicoa 509C en un bafio ultrasdnico d-;'

rante 20 minutos para eliminarel aire atrapado, La rssina principal de l1s

Eezcla era di-funcional y el mondmero diluyehte usadp para controlar la viscg

11,3 g/min, y los filementos resultentes, los cuales eran tubos llenos dems

idad era tri-funcional. 1a mezcla fotopolimerizable 1{guida qus fue almad
cepada durante toda la noche enle oscuridad ala temperatura ambiente antss
de su uso, I'ue colocada @la menor d dos botellas de alimentacién para bog
bear dfsntro dsl dispositivc de hilar, ¥y se colocd resina de polietileno
(DDA 8925Nt7, Union Carbide Corp.)en la botella mayor, la cus) habia sidd
calentada a 140°C, El polistileno fundido yel 1{quido fotopolimoyrizable

fueron bomboados através del orificio a ragimenes' de aproximadsmente 0,7 g

terial 1{quido fotopolimerizable, fusron recogidos a velocidades deo toma
de 2,7 a 4,8 in/min por una dovanadors accionzda enla superficis a 1,2 me-
tros por deixajo de la hileras, La muestra que fus recogida a 4,8 m/min tenis
un didmetro del canal central de 0,356 mm y wn didmetro exterior de 0,508
. La muestra que fus recogidaa 2,7 m/min venfa m aidnetro del camal cexn

tral do 0,559 mm y un didmetro exterior de 0,762 mn.
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“lae 'vidrio de 13 mn y expuestas duranté' 10 minutos a una distancia de 15
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Partas de cada musstra fueron devanadas alrededor ée Lubos

em a luz ultravioleta procedente de uma 1émpara de vapor de mercurio de
alta presicén de 200 vatios Hanovia Modelg S. Antes de la axposicio’n las
musstras eran blandas y muy flexibles; despuds de 'la exposicidn ambas
muestras e prusba aran duras y rfgidas. -

Aungue los filawantos Vsimilares a fibres o tubitos son
susceptibles do ser usa!dos directamente como material de envase para in-
movilizar‘el conbenido de un recipiente durante el transpof’ce, exponien-
do para ello loz tubites & la luz ultravicleta despue’s de que los fila~
mentos o tubitos hacen contacto de apoye con un artfeulo contonido den~
tro del recipiente, una aplicaeio'n de especial utilidéd de los anterio-
res ilementes o tubitos conprende entrslazar uno o mds de los tubitos o
filamentos flexibles, plagéblea o elésticoa, como por tricotado, por
tejsdura en telaer o por afieltrado, para dar una tela en forma de tire
alargade, manguito, tobillera, guante, modia o art{eulo similar extensi-
ble y ajusteble a formas de squipo de vestir.

Adends de proporcionar art{culos pleggbles del tipo an-
terior, los filementos flexibles, flsgables o eldsticos del presente
invento pueden ser entrelazados de ﬁualquier mﬂne:ra dese-ada para propor-
ciona;r wne tira alergada de tela éin;ilar a una banda aldstica que puode
aplicarse & un miembro del cuerpo o a otro artfculo por envoltura en re-
lacidn ds solapamiento y exposicidn aaépue’s g'un menantial de energia
radiante w ondulatoria, para former un apoye rigido para el miembro de;
cuerpo u otro ertfeulo. También s pueden hacer fdrulas y armeduras efi-
cnces _ha'bilitando para ello una ostructura tubular que tiene solemente
una parte de una circunferencis de la misma formada del filamento flexi~-
ble, ddeil o eldstico del presente Invento, con el resto de .1a eircunfa~
rencia co,nsti’cuid'o por una tira ds tipo eldstico u oro mat.erial adecua~

:do.
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‘itilementos de fibras, de modo qué -] prc;porcione una tela adeil tejida en

“porde de una nave espacicl y qus se conviertan en eatructuralmente fusr-

gus se convierta en estructuralmente fuerte después de ser exmado y ex~

I
‘fde energia qus se irredla o se propags & través del espacio por ondss o

C tlojr nome T4 . BV

)

El art{culo tubular o de filamento del presente iamvento

puedo ‘tembidn usarse con o sin ontrelazamionto y con o sin otros tipos de

kelar o no tejida en telar que puoda uvaarse para enm'aées a medida, fabri-
caci&n de protecciones industriales, forros de zapatos, parches para ca-
rrocerfas de automdviles, parches de fibra de vidrio, material para esculd
ﬁtura, cabello de dngel y otro material de dccoracidn, proteccionus para

pstacioncs espacialss quo puedan sex fdeilwento plogadas y estibadas a

tos dospuds de ser desdobladas y expuestes a la luz ultraviolete, para la
rebricacidn do putios o cuellos duros duraderos y domds equipo de vestir,

haterial similar e ldnina de rdpido end@ocMiento que pueda ser envuelto
sobre un molde ¥ que endurezca inmediatamente, tiendas do cempafia y otros

recintos protectores, y material de reparacidn rara conductos y similarcs, |

buesto & la luz del sol o & otras fuentes de energia radientve como resul-
tado do que los filamontos o tubitos se hugan rfzidos y se enclaven mecd-
plcemente cuando el materiel incompletemente polimerizado en &l intericr
del filemento se polimerice por completo.

Los términos “hilar” e Philado”, tal como se usan en‘ la
Momoria; Descriptiva y en las Reivindicaciones, estén destinados a designern
con un significado general, el trabajado o conformacidn de material pide~
ico btajo presién o tensidn y ‘ademés do su estrecho significade tdenico
cdmprenden el proceso de estirado o prensado por extrusién, el de moldso
por inyeceidn y el de colada a presidn ¥y similares.

La exprosidn "energfa cndulatoria”, tal como se usa ca os-

ta memoria y on las reivindicaciones, sirve para designar todes las formase

por impulsos, incluyende, aunque sin quedar limitada & ellos, la luz ul-

travioleta, los rayos-X, la radiacidn atdmica, los rayos garma, las ondas
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| sénicas, las ondas de radio y las ondas caldricas.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva que s¢
presentan para gue sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencién en Espafia, pdr VEINTE aﬁos, son los
que ée recogen en las reivindicaciones siguientes:

l&.~- Un método meﬁorado para formar una estrucf
tura de apdyo, tal como un molde o escayolado ortopddi-
co, que comprende: conformar un articulo flexible paré
adaptarlo a una superficie que haya de ser apoyada, cons—
tituido dicho articulo por al menos un elemento flexible
alargado que tiene una parte de cuerpo exterior formada
de un material orgénico de alto ﬁego molecular, el cual
tiene encerrado deniro de dicha parte de cuerpo exterior
material orgdnico polimerizable en wns. forme déeil, que
estd destinado a ser polimerizado convirtiéndolo en una
forma rigida por exposicién a una fuente de energfa de

propagacién por ondas y a hacer rigido a dicho elemento,

y exponer dicho articulo a un menantial de energia de

propagacidén por ondas gue efectiia la polimerizacién de
dicho material polimerizable convirtiéndolo en dicha for-
ma rigida mientras dicho articulo se adapta a dicha su~- '

perficie que ha de ser apoyada; con lo que dicho arti-
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l---culo.esf transformado en una estructura de apoyo rigida

sin hacer contacto la superficie exterior de dicho arti-
culo coh un material rigidigable.

22,- Un método seglin la reivindicacién 1¢, en
el que dicha polimerizacién se efectia exponiendo dicho
articulo a lué ultra-violeta mientras dicho articulo se
conforme a dicha superficie a soportar,

38,- Un método segin la reivindicacién 12, su
el que dicho articulo flexible es una tela tricotada, for-
- mada de dicho elemento flexible.cuando es configurada pa-
ra conformarse a le superficie a soportar,

48,.- Un método segin la reivindicacidén 12, ea
el que dicho articulo flexible es una tela tejida forma-
da de dicho elemento flexible cuando es configurada pavra
conformarse con la superficie a soportar,

58,- Un método segin la reivindicacidén 18, en
el que dicho artfculo flexible es una tela afieltrada for-
mada de dicho elemento flexible cuendo es configurado pa-
ra conformarse con la superficie a soportar.

68,~ Un método mejoradd para formar una estruc-
tura de. apoyo, tal como un molde o escayolado ortopédico.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an—
tecede, representddo en los dibujos que se acompafian y pa~

ra los fines que se han especificado,




10

15

20

25.

30
10088
JMS

fmen

Hoja nam. ' 14

. Esta Memoria consta de catorce hojas escritas
a2 méquina por una sole cara.
' Madrid, 14 A60.1978
P.A.

Ferngndo de Elzaby

Por
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