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por VBINTR oñOB

solicitada eA SopaHa a favor de 8UTI-T?' STCHAKTí 3.V., de na­
cionalidad holanáena, domiciliada en Induetrieweg 7, Denme, 
Holanda, por "Perfe ccionami en toe en los aparatos para formar 
una bobina textil de alimentación", oon prioridad de la so­
licitud holandesa 7612811 de fecha 17 Noviembre 1976. - - -

yníQUlA 3PPCRIPTIVA

la invención se refiere a un aparato para formar 
una bobina de alimóntacidn a partir de un hilo que se nace 
avanzar desde un suministro de hilo, que comprende un tam­
bor de bobinada y un guiadiloa susceptible de rotación con 
respecto al mismo, siendo prevista la retirada da esta bo­
bina de alimentación formada por la cabeza del tambor. - -

Suchas formas de los aparatos de este tipo ya son 
conocidas. Dichos aparatos conocidos forman un puesto Ínter 
medio entre al suministro de hilo y una máquina de elabora­
ción del hilo, tal como una máquina 3o gónaro de punto, y 
sirven para lograr una tracción más uniforme del hila en la 
dirección da dicha máquina de elaboración del hilo. XI opa-



rato suele funcionar de modo intermitente, o sea, regulado 
por un dispositivo da control que detecta el auminietro de 
hilo sobro el tambor do bobinado, p. ej. con la formo da un 
intorruptor o dispositivo detector fotoeléctrico que actúa 
oobro la tensión do loo vueltas do hilo sobro al tambor. -

Lo finalidad do lo invención ee 3a mejorar trn apa­
rato del tipo descrito inicialanmte de modo que con el mis­
mo pueden medirse con exactitud tramos de hilo de longitud 
predeterminada y pueden entregarse en ssomeatoe determinados 
exactamente a la máquina de elaboración del hilo, particular 
mente al dispositivo transportador de la trama en un telar 
sin lanzadera.

Se logra eota finalidad según la invención en el 
sentido de que el tambor de bobinado coopera con una plura­
lidad de clavijas que son móviles en û  plano axial con res 
pacto al tambor de bobinado y son impulsadas en una relación 
de transmisión fija con respecto a la parte móvil del conjun 
to de tambor de bobinado y aptíahiloa, lee cuales olavijao 
aubsiguiantemante penetran a través de un rebaje desde la 
cámara dentro del tambor hasta el espacio de bobinado alre­
dedor del tambor y dejan dicho espacio después de su deeplg 
semiento en la dirección axial. 3n el momento en el que una 
clavija predeterminada penetra en el espacio de bobinado, 
el número de vueltas de hilo, presentes delante de aquella 
clavija sobre el tambor de bobinado, esté limitado mientras 
que detrás de ella se construye una bobina de hilo que dotar



Mina #1 próximo trama de hila que se ha de medir hasta nue 
la próxima clavija penetre en el espacie de bobinado y tam 
bián queda terminado este segundo minero de vueltas de hilo 
y así aueaeivasaeRte. Da acta forma# el minero modido da 
vueltas de hilo entre daa clavijas aucesivao paraaneca iimi 
tadc hacia que la clavija más hacia dcipote de las des sal­
ga del especio da bobinado# oí cuyo momento el tremo de ni— 
lo que está preparado puede ser retirado# p. ej. bajo le in 
fluencia de la fuerza impertida o la boquilla sopladora do 
un dispositivo neumático do transporte de trama de un talar.

Sh comparación con otros aparatos de preparación 
del hilo que ee aplican a loo talares sin langadera# en loo 
qup so aplican# además de rodillos medidores en rotación 
continua# un dispositivo amortiguador do hilo do funclona?- 
faiento intermitente y una pinga para ol hilo qua so buce opa 
rativa al final de la fase de inserción de la trama, el apa 
rato scg&i la invención ofrece la ventaja de que no so nace 
sita una pinza especial para el hilo ya que la clavija de­
lantera de las clavijas que limitan la próximo serie de vuel 
tos del hilo funciona como tal* la serie de vueltas que de­
termina la próxima trama puede ceder algo y por lo tanto pro 
Rucir cierto grado de amortiguamiento con lo q,e la cresta de 
tensión que se produce por la detención de le trama queda 
disminuida#

Pieáiante ceta función de detención del ailc, que ce 
tó incorporada ceso se dijera, el aparato de preparación de 
hilo pegón la invención es# ni mismo tiempo, adecuado cara



una aplicación aJltinle en un sistema 3a cimbio da colorea.-

*3n. al aparato de preparación de hilo segón la in­
vención ee importante, naturalmente, que lia clavijas loaren 
cada vea una separación entre las dos vueltas sucesivas co- 
rreotaa de hilo. Pe puede asegurar el logro de este condición 
ai se proporcionen adieionalmante medios que producen un 
tranaporte axial uniforme de laa vueltas de hilo deposita­
da# sobre el motor de bobinado por el guíahilos. Por lo ten 
to, p. ej. puede utilisaree una estructura de tambor de bo­
binado que tiene nervios de transporte susceptibles de movi 
miento radial y axial aegán la patente estadounidense 
3.776.480. Con una tal estructura de tambor de bobinado ade 
más se depositan laa vueltas sucesivas de hilo con un amplio 
espacio mátuo oou lo que es seguro que las clavijas aa hagan 
operativas entre las dos vueltas da hilo correctas. - - - -

Una realización estructuralmente sencilla y aplica 
da preferiblemente os la que un gnfahilow entrega el Mío 
de una manera conocida per se a la cara torminal de una pea 
taña que se fusiona gradualmente en la superficie de bobina 
do del tambor y en la que aegJn la invención las clavijas 
penetran en el espacio de bobinado en la cara terminal de la 
pestaña. Con esta realización, las clavijas penetran en el 
espaoio de bobinado directamente con su máxima altura radial 
de introducción de modo que no hace falta tomar medidas para 
el cierre uniforme de las vueltas de hilo formadas. Pichas 
vueltas de hilo pueden cerrarse simplemente por el desplaza



Según otra característica do la invención las cla­
vijas están montadas en un disco que es susceptible de rota 
eióa en un plano axial dentro de la cámara del tambor dn oo 
do que cuando se haee girar el disco realiza un movimiento 
da traslación y catán dirigidas siempre de manera substao- 
cialmento radial con respecto al barnbor de bobinado. Da es­
ta forma lo velocidad radial o componente de velocidad con 
que la clavija sale del espacio de bobinado es al máximo, lo 
que reducá considerablemente la dispersión en el momento en 
que se libera una bobina de alimentación formada, con res­
pecto a una estructura en la que las clavijas, p. ej. tuvie 
sen una posición radial fija con respecto al disco. - - - -

A continuación se describe la invención con referan 
cia a los dibujos da una realización de la misma dada a titu 
lo de ejemplo# - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La Figura 1 es una vista, parcialmente lateral y 
parcialmente en sección axial del aparato según la invención;
y --- ------------------------------ -------

miento axial da las clavijas en al espacio de bobinado. - -

la Figura 2 ee una vista terminal desde la izquier 
da da la Figura 1# - -- -- -- -- -- -- -- -- -- -

SI aparato ilustrado en los dibujos comprende un 
tambor 1 de bobinado dotado de una pastaba 3, cuyo flanco 1 
se fueiona oblicuamente con la superficie de carcasa del tam



boy Cu guiahilos o brazo do bobinado 4 coopero con al 
tambor 1 que en lo realización ilustrada ce fija y cuyo bra 
zo está fijado a un árbol 9 que está montado rotativamente 
en cojinetes, no ilustrados, en ls parad terminal la del tem 
bor 1 de bobinado y en al bastidor 6.

El brazo 4 do bobinado, dotado de un canal da guia, 
está situado da modo que su extremo 4a correspondiente a la 
adida del hilo está junto al flanco 3 de la pestaña, fe 
alimenta el hilo ol brazo 4 de bobinado a traváo de un con­
ducto interior 7 en el árbol 9 desda un paquete de hilo no 
ilustrado. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Dentro de la cámara delimitada por al tambor 1 da 
bobinado hay un disco 8 que está montado rotativam<mte aire 
dador de un eje perpendicular al eje del tambor 1 en un so­
porte 9 fijado dentro del tambor. El dioso 8 es impulsado 
por si árbol $ a traváe de dos transmisiones perpendicula­
res 13 y 11 de engranajes, respectivamente, y una transmi­
sión de tomillo sin fin 1%. De esta forma, hay una relación 
fija entre la velocidad del braco 4 de bobinado y la veloci­
dad del disco 8. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El disco 8 lleva cuatro clavijas 14 espaciadas de 
modo equidistante por su circunferencia y dichas clavijas 
es extienden radialmente desdo piñones 1$ previstos rotati­
vamente en ol disco 8, los cuales piñones están en coopera­
ción mediente engranajes intermedios 16 con un piñón central 
17 que está fijado al disco, siendo tal la disposición que



las clavijas 14 describen un movimiento de traslâ i&i cuan­
do el disco 6 gira. Por lo tanto, las clavijas adoptan una 
ooeioiáo radial con respecto al tambor 1 y calen durante el 
funcionamiento, o sea, cuando el brazo 4 de bobinado y el 
disco 8 catán girando, sucesivamente a través de un rebaje 
18 en la pared y en la pestaña del tambor de bobinado en el 
espacio de bobinada alrededor del tambor de bobinado y de­
lante de la pestaña 2, después de lo cual y después de ciar 
to desplazamiento axial, penetran nuevamente en la cámara 
dentro del tambor As bobinado. - - - - - - - - - - - - - -

SI diijnjo ilustra el aparato su el momento en que 
el extremo superior de la clavija 14 situada más hacia la 
izquierda acaba da salir del espacio de bobinado alrededor 
del tambor 1 de modo que las vueltas del hilo, señaladas 
con 19, y Que conjuntamente foraaa un tramo de hilo áa leu 
gitud predeterminada, quedan liberadas de modo oue se pue­
de arrastrar el hilo en la dirección de la máquina de alabo 
racián del hilo. Al mismo tiempo a la derecha de la clavija 
14 que se encuentra en la posición superior ya se ha forma­
do cierto número de vueltas del hilo que determinan el pró­
ximo tramo do hilo de longitud predeterminada y que aa des 
lizan desde el extremo 4a de salida del brasa 4 de booina- 
do por el flaneo oblicuo 3 hacia el plano de la carcasa Ael 
tambor. Quedo fácilmente reconocido que con el continuado 
giro del disco 3, la clavija 14 situada mác hacia la dere­
cha en el flanco 3 penetrará en el espacio de bobinado delan 
te de la pestaña y asi formará un cierre detrae de loe vuel



tna A# hilo ane ye est&t formadas en aquel momento

*+ Í3 —

fado que las clavijas 14 penetran en el espacio de 
bobinado y o alen ¿el mismo alrededor del tambor Je bobinado 
en la Aireccidn radie!, se establece una ssparacidn entre 

¡5.  dos series sucesivas de vueltas de hilo y s e  retira la b a ­

rrara para el arrastra de la serie delantera en cada momen­
to com la mayor posible velocidad, lo que mantiene la disi­
para lón del momento ea que se produce el arrastra del hilo a 
un mínimo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

10. Ea ver de cuatro clavijas aplicadas en la realiya­
cida descrita, podrían bastar asimismo tros clavijas, mien­
tra* m&a de cuatro podrían usarse tmbidn. - - - - - - -

A loe efectos consiguientes ee declaran de novedad 
y propiedad pare Esps&a, sus territorioe y placea de sebera 

15. Ría, las reivindicaciones que siguen. - - - - - - - - - - -
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10t

9̂.

1.- Perfeccionamientos en loe aparatos para formar 
una bobina textil de elimentaeión, a partir de ua sumiaie- 
tro de hilo, que oomprendea un tambor de bobinado y un-guia 
hilos susceptible de rotación con respecto al mismo, siendo 
prevista la retirada de le bobina da alimentación formada 
por le cabeza del tambor, caracteriBadoa porque el tambor 
de bobinado coopere con una pluralidad de clavijas {cávilaa- 
en un alano axial con respecto al tambor de bobinado a im­
pulsadas en una relación do transmitida fija con respecto 
a la porte móvil del conjunto de tambor de bobinado y guia- 
hilos, saliendo sucesivamente dichas clavijas a travóa de 
ua rebaje desde la cámara dentro del tambor y el espacio de 
bobinado alrededor del tambor dejando dicho cenado despuós 
da 3 edaz amianto en una dirección axial. - - - - - - - - -

39.

2.- Perfeccionamientos eegáa la reivindicación 1, 
caracterizados porque, entregando el gufahilos el hilo de 
una manera conocida per ee a la cara terminal de una pesta­
ña, la cual cara ae fusiona gradualmente en la superficie 
de bobinado del tambor, las clavijas penetran en el erpacio 
de bobinado en la oora terminal de la postaña. - - - - - -

25v.

3.- Perfaccionamientoa aagáa las reivindicaciones 
1 y 2, caracterizados porque las clavijas están montadas en 
ua dieco susceptible de rotación en û  plano axial dentro 
de la cámara del tambor. - - - - - - - - - - - - - - - - -



10 -

4.- Perfeccionamientos segdn la reivindicación 3

ü .

caracterizados porque la# clavija* patán Montada* de manera 
nóvil en el disco de modo que realizan un Movimiento de trag, 
loción can la rotación do dicho disco y catón dirigida* sien 
pre de manera subwtancielmente radial con respeoto al tambor 
de bobinado.

5. -  TnPPFCCIONAMISHTOP ^  IOS 4PARATÚ5 PARA FOSMAR 

WA 30BIHA PÜXTIL BU AMWTAC10S". -----------------

iodo ello conforme ea describa y reivindica en la 
presente memoria que nonata de diez hojas foliadas y meca­
nografiadas por una sola de ana caras y de dos figuras que 
la ilustran.
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