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- Esta invencidn se refiere a la recogida en grupos de

trozos extruidos de material taliébmo aluminio y tiene ==
una aplicacién particularmente vtil pero no exclusiva en
agrupar trozos extrufdos de aluminio lado a lado (yuxta--

puestbs) preparados para transferencia a una plataforma -

- en que los trozos formardn una capa completa en la plata-

forma.,

De acuerdo con esta invencién se proporciona un apa-
rato para recoger en un grupo trozos de material.en rela-
cién de lado a lado y entregar el grupo a un puesto de reg
cepcién, que comprende una mesa de soporte que es inclina
ble por un borde alrededor de un eje geométrico horizontal
entre una posicidén horizontal y una posicién inclinada ha
cia abajo en direccidn a dicho borde, dedos montados en -
la mesa de soporte y movibles hacia y desde dichb eje pa;
ra mover los trozos de materizl en la mesa de soporte ha-
cia un tope adyacente a dicho borde, médios para emitir -
unga sefizl cuando los trozos de material dispuestos lads o
lado en la mesa de soporie tienen una anchura total prede
terminada, medios para mover los trozos de material late-
ralmente respecto de ellos mismos sobre la mesa en direc-—
¢ién hacia el tope, y medios iniciados por la sefial para
retirar el grupo de trozos de material en su formacidén de
lado a lado desde la mesa mis alld del tope al puesto de
recepcidn. ]

La mesa puede comprender convenientemente una plura-
lidad de brazos espaciados'paralelos que se extignden for
mando Angulo recto con dicho eje. Los brazos estin de —-

preferencis revestidos con un material de baja friccibn -

en sus superficies que han de estar en contacto con dichos




10

15

20

25

30

17127

Hojn nam 2

L.trozos.,

Se describird ashora wna realizacién de la invencién
a titulo de ejemplo con referencia a los dibujos diagramd
ticos que se acompafian, en log qﬁe:.

La figura 1 es una vista lateral del gparato con sus
medios de accionamiento, y '

Las figuras 2 a 7 muestran el aparato en seis etapas
succsivas de su ciclo de operzciones, omitiéndose por ra~
zones de claridad los accionadores y motores.

Los dibujos ilustran la aplicacién de la invencidén a
un aparato que recibe trozos extruldos de aluminio desde
wn aparato de estirado, recogiendo en grupos los {rogos ~
en una formacién de lado a lado. Cada grupo tiene una an
chura total predeterminada igual a la anchura de una pla:-
taforma que ha de recibir el grupo de modo que el grupo -
formard una capa completa en la plataforma. El aparato -
hace pasar al grupo de trozos en su formacién de lado 2 -
lado a un banco de aserrar para serrsrlos a una longitud
comin sntes de ser cargados en la plataforma.

El aparato comprende una mesa de soporte 12 que esti
compuesta de una serie de brazos paralélos espaciados.lj
montados por un extremo en ejes de pivotamiento individug
les horizontales coaxialmente dispuestos 14 y acoplados =
entre s{ parg movimiento de pivotamiento por barras arti-
culadas 15 conectadas entre los brazos y manivelas respec
tivas 16 aseguradas en un eje 17, cuyo movimiento de pivo
tamiento es producldo por un motor de pistén y cilindro -
18, Dos o més de los brazos 13 tienen cerca de sus otros
extremos dedos 19 que estdn asegurados a carros respecti-

vos que son movidos a lo largo de los brazos por cables -
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—-20 accionados por motores reversibles respectivos que pue

3

den ser conven;entemente pequeiios motores de aire, de mo~
do gue los dédos 19 pueden ser hechos desp;azarse en cada
sentido a lo largo de los brazos 13, Cada dedo esti co--
nectado a pivotamiento a su carro alrededor de un eje geo
métrico horizontal y estd contrapesado'a fin de adoptar -
ua posicién vertical. EL contrapeso se apoya sobre un -
tope cusndo el dedo tropieza contra una fuerza que tiende
a hacer girar al dedo en sentido dextrégiro desde la posi
cién vertical como se ve en el dibujo, pero permite que =

el dedo se pliegue hacia abajo por debajo del nivel de ls

 superficie superior de la mesa de soporte 12 cuando el de

do es hecho girar en sentido levégiro. Una barra de tope
24, que se extiende a lo largo de los extremos pivotados -
de los brazos, puede ser movida por un sccionador adecun-
do 25 a una posicidén de trabajo por encima del nivel de -
la mesa de soporte y a unag posicién retrafda inoperanic -
por debajo de la superficie superior dé la mesa de sopore
te. Un primer mecanismo de viga balancin 27 esti previs-
40 para mover los trozos extrufdos lateralmente sobre los
dedos 19 y sobre la mesa de soporte 12 desde la superticie
de soporte del aparato de estirado 28. Los dedos son ple
gados hacia abajo por el paso de los trozos, pero después
son devueltos g sus posiciones verticales por los contra-
pesos. Un segundo mecanismo de viga balancin 30 estd pre
visto para mover a cada grupo de trozos extruf{dos desde -
la mesa de soporte 12 él banco de aserrar 31,

Los trozos extrufdos estirados 1l se muestran como -
siendo de seccién acanaldda, véasella figura 2. Desde el

aparato de estirado 28 los trozos 11l son movidos lateral-
- \
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. por sus respectivos cables 20 impulsados por motor parm -

tope 24, los dedos 19 son devueltds a su posicién inicial

Hoja nam. &

otro d@syositivo adecqado sobre los brazos 13.

Las piezas extruldas estiradas, que estén dispuestas
por parejas en este caso, cuzndo son movidas sobre 1los ~-
brazos por el mecanlsno de viga balancin, actlvwn el fune-
cionamiento de un dispositivo (no mostrade) que acciona -
al motor 18 para inclinar la mesa 12 alrededor de los ejes
14 como se muestra en la figura 4 hasta un 4ngulo justa--
mente menof que el dngulo limite de fricciébn, aproximada-
mente 122 respecto de la horizontal. ILas superficiés Su~
periores de los brazos 13 estdn revestidas con un material
de baja friccién tal como nylon relleno de disulfuro de ~.

molibdeno. Los dedos 19 son entonces hechos funcionar;—;~

moverse a lo largo de los brazos a fin de empujar los tro
zos extruidos a aplicacién con el tope 24, S6lo se requie
re uno presién muy ligera para esta finalidad a causa Gel
éngulo de inclinacién, y los dedos, en consecuencia, no.~
marcan los trozos extruidos. Asimismo, el revestlmlepto
de baja friccidn de los brazos reduce el riesgo de maré
sobre los trozos. La baja presién de dedo evita tamhlén
el riesgo de que los trozos extruidos se deslicen uno 90—
bre otro. El uso de motores de aire para impulsar los
bles 20 es ventajoso, ya que los motores pueden patlnar -
cuando los trozos hacen contacto con el tope.

Cuando los trozos extrufdos son empujados contra el

junto a 1os extremos libres de los brazos, ¥y la bajada de
la mesa a su posicién horizontal por el motor 18 es inicia

da simultineamente de manera automitica (figura 5). Un -
- . , . N\
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_perceptor 32 en forma de un conmutador de.ﬁroximidad o cé
lula fotoeléctrica esti dispuesto aebajo de la mesa 12 Yy
estd ahora excitado'para deteo%ar si héy una carga comple
ta sobre la mesa. Inicialmente habréd sobre la mesa insu~
ficientes trozos extruidos para hacer @ge el perceptor dé
una sefial que indiogue una carga completa. Sin embargo, -
a medida que se¢ acumulan los trozos extruidos, llega el -
momento en cue la carga se extiende mis- allé del percentor,
.y el ferceptor emite entonces una seilal que 1nlcla el ac
cionador 25 para retraer el tope extremo 24 debajo del ni
vel de la mesa 12 y el acbionamienfo_del mecanismo de vie-
ga balancin 30 para mover los trozos lateralmente sobré.-'
el banco de aserrar 3l. El extremo de la viga balancin 7“
estd en linea con ;l perceptor 32 de modo que cualesquigfg'
trozos que se extiendan més allid del perceptor no son eié‘
vados por 1aVvigé balancin 30, sino que quedan sobre la -
mess para su inclusién en la siguiente carga. :

Estd previsto un sistema de anulacién manual pars gyér
mitir que los ﬁltimos pocos trozos extruidos de una tirada
de produccién sean despachados aun cuando sean 1nsufle;en~
tes.para proporcionar una capa completa en la plataforma.

Se incorporg un sistema de interruptor protector papi
ra asegurar aque el bhanco de aserrar esté libre antes dg‘nl
que se transfiera el siguiente grupo de trozos extruidos.
En el caso de una parada en la sierra, la extrusién y, --
por tanto, las opera 01ones de estlrado subsiguientes se -
demoran hasta que el banco de aserrar. esté despeaado para
aceptar la siguiente cargae
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" REIVINDICACIONES

Los puntbs de invencién propia y nueva, que se presen
tan para que geén objeto de esta solicitud de Patente de -
Invencién en Egpafia, por VEINTE afios, son los que se reco-
gen en las reivindicaciones siguien%es:

| 12,~ Aparato para recoger en un grupo trozos de mgjeg
rial en relacifn yuxtapuesta y entregar el grupo a un b&@é
to de recepcién, que comprende una mesa de soporte queieéf
inclinable por un borde alrededor de un eje geométrico'hon
rizontal entre una posicidén horizontal y una posicidén in--
clinada hacia abajo en direccién & dicho borde, dedos mon
tados en la mesa de soporte y movmbles hacia y desde dlcho
eje geométrico para mover los trozos de material en la me—
sa de soporte hacia un tope adyacente a dicho borde, medlo.
para emitir una sefial cuando los trozos de material dlupaeg,
$0s lado a lado en la mesa de soporte tienen una anchura: -
total predeterminada, medios para mover los trozos de'mgﬁg
rial lateralmente respecto de ellos mismos sobre la mesa -
en direccién hacia el tope, ¥y medioé iniciados por la se=-
fial para retirar el grupo de trozos de material en su for-
macién de lado a lado desde la mesa, més allé del tope, —
hasta el puesto de recepclén.

28.~ Aparato segin la reivindicacidén 18, en el que el
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.itope es retrdctil y la emisién de dicha sefial inicia la -

retraccién del tope. . ,

38,~ Aparato segﬁn la reivzndlcacldn 12 o la reivine
dicacién 22, en el que los medios para mover los trozos -
de material sobre la mesa com@renden un mecanismo de viga
balancin. A_ R ."'. _ |

457- Aparato segin una cualquiera de las reivindica-
ciones 12 'a 32, en el que los medios para retirar el gru-
po de trozos desde la mesa comprenden un mecanismo de vi-
ga balencin, R ; :

58&q4m Aparﬁto segﬁn la reivindicaéién 45; en el gue -
el mecanismo de viga balancin estd dispuesto para retirar’
todo el grupo de trozos conguntamente y tiene una lonr¢—-"
tud ¥ wn lugar geométrlco de mOV1m1ento tales como para -
dejar sobre la mesa cualquler trozo o cualesqulera~trozos '
adlclonales. , - o

62.~ Apzrato segﬁn unag, cualqulera de las re1v1ndlca~
ciones 12 a 52, en el que la mesa de soporte estd consti
tuida por una pluralidad de brazos paralelos espaciadgs..

78.~ Aparzto segin la reivindicacién 68, en el que: =
las superficies superiores de los brazos estén revestldas
con un material de baja friceidn, ’ ' h

88.~ UAPARATO PARA RECOGER EN UN GRUPO TROZOS DE MATE
RIAL EN RELACION YUKTAPUEaTA Y ENTREGAR DL GRUPO A UN PUES
™ ‘DE RECEPCION". _

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
representado en los dibujos que se acompaﬁan y para losg -

fines que se han especificado,
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1 - Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a miguina .

por una sola cara. _
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