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Extracto de la descripeidn
Una extremidad de bote de facil abertura

incluye un orificio de distribucién cubierto por un
apéndice pivotante situado en el lado externo de la
extremidad del bote. I apéndice pivotants es adapta-
do para ser empujadc hacia el interior con el fin de
romper el clerre hermético en el orificlo de distri-
bueidn y para pivotar a continuacidn hasta la posi¥
cidn ablerta en respuesta 2l movimiento de una pore
eidn seccionable con'I;n dedog. %1 apéndice aotd su-
jeto en la extremidad del bole en una zona de f£ijacidn
pivotante. Ia zonn'ée ia fijacidn plvotante cetd oo~
nectada con la extremidad del bote por medio de una
regién peninsular y estd eeparads de una porte de la
extremidad del hote por una lines de entalladura o de
ahertura. Antes de hacer pivnté: el apéndice, se eler-
ce una presidén sobre lac zonas de fijacidén pivotante,
en la linea de entalladura o abertura para que el ai-
re penetre en el bote.

Solicitudes de Patente relacionadss con el presente

Invento

La presente solicitud de Patente es una con-
tinuacién parcial de la svlicitud de Patente n® de se-
rie 741.664 presentada el 15 de noviembre de 1976, la
cual a su vez €8s unp continuéeiﬁn pareial de la goli-
gitud de Potente n? de sorie 596.530 presentada el
16 de julio de 1975.

Antec de vento
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1 invento ee refiere a extremidades de bote
de f8cil abertura del tipo utilizado en hotaes de cerveza
y behidas, que permiten abrir los botes sin explear una
herramienta o un dispoeitivo de abertura separado.

Haste la fecha, se han propuesto varias exire-
midades de bote de fécil abertura utilizando anréndices
pivotantes. El apéndice pivotante ha sido considerado como
particularmente conveniente porgue evita la necensidad de
preformar parcialmente un orificio de distribuclén reali-
sando una entalladura o dewilitands de otro modo una zona
predeterainada de la extremidad del hote, FPor consizulen~
te, ol apéndice pivotante puede cer utilisado en una extre-
nidad totalmente hecha ds acerc y gue no conduce por sl
misma & la utilizacidn de un orificio de distribucidn pare
clalmente preforzado mediante ranurado o debilitamiento en
razén de la resistencla del acero.

En la Patente de lom Eatados Unidoe n® 3,622,055,
Douty deseribe un apéniice pivotante situado en una extre-
nidad de bote de acero gue tiene un orificioc de distribueidn
y un agujero de paso del aire. Fl apéndice estd routado de
penera pivotante en el lado externo de¢ la exiremldad del
bote y unag partes del spéndice se extlienden en el orifielo
de distribvucidn y en el arujero de paso del aire y estén
acopladas herafticamente con el lado inferior de la extroe
nidad del Lote, a lo largo de loe bordes del orificic de
distribuclén y del agujero de paso del aire. Unes extiremi-
dades de bote de este tipo pueden ser particularmente di-

ffeiles de abrir, ya que el clerre hermético en el orificlo
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de distribucidn y en el ayujero de paso de aire Tusden
presentar uns reeiztencla basiante importante. Otra ax-
trozidsd de bote dotads de un apéndice pivotante ge dev-
eribe en la Fatente de los Hetadom Unidos n# 3,106,711
a nombre de Felrechild, en la cual es preclso separsYy
unae porciones 8=l apéndice de sus poplcionesz de acopla=
sienta hermético con el erifieio de distribmeifn hacien-
do giray el apéndice hacia arribe antes de hacerlo pive-
tar hasta la poeicidn ablerta.

Otro procedimients de renlizacidn de extremida-
des Qe bote de facll aberturs gue no emples orificlos de
2ivtribucisn parcialmenia prefornados se deseribe en la
Patente de los Betados Unidos n? 3.800.971, o nombre de
Lafiata, y en este procedimiento el apéndice imeluye un
abtnraﬁcr que ce empule hacis el interlor pera abrir el
hote. S¢ deseriben iguanlmente obturadores empujables en
1a zolicitud de patonte copendiente n? de serle 522.097
prezentads el 8 de novieambre de 1974 7 en 1s solieltud eer
patente n¢ de serie 513.723 del 10 de octubre fe 1974 cé-
dida al concesionaric de la presente invencién,

' Begumen de vento

Por tanteo, un objeto del precente invenlo con-
siste en praporcionar una extremzidnd de bhote de facil
aberturs gue no hecesita la preformseidn parcial de un ori-
ficio de distribucidn mediante entalladura u oire debtili-
taniento de la placa de extremidad.

Un ohjeto mis particular del lnvento conslste

en proporcionar una extresidsd de bote de ffcil abertura



10

15

20

que incluye un apéndice pivotante gue puede ser sblierto
con una facilidad relativa.

De scuerdo con e¢ste invento, un bote del tipo
de f&cll abertura incluye un cuerpo de boie y una placa
de extremidad sujeta en ¢l cuerpo.ls placa de extremidad
incluye un orificioc de distribueién y un apujero de paso
del aire que comunioan con el interidr del cuerpo del Lo-
4e. Un apéndice de clerre estd montado de manera pivotante
en la plgca de extremidad e incluye una porcién de clerre
acoplada herméticamente con la placa de exiremidad en el
lado internc de la misxa, en una zons adyacente al orifie
eio de dletribuecidn y al agujers de paso del aire, exten-
diéndose la porcidn de cierre, en ¢l lado interno de la
placa de extrenidad, & partir dsl orificio de distribucién
hasta la zona de [{jacidén pivotante en el panel de extre-
midad. £l apéndice inoluye, sdemds, una porcién acclionable
con los dedos, situade en la parte extorma de la placa de
extrenidad, de modo gue ses posible hacer pivotar la poreidn
de clerre desde la posicin cexrrada haste la posicldn ablerts.

De acuerdo con un aspecto Importante del invento,
el orificio de distribucién formadg:en el apéndice permite
ampujar la poreildn de clerre hacia el interior, con el ob-
jeto de romper el cierre hernético entre la poreidén de olerse
¥y la placa de extremidad en un punto adyacente sl orificio
de diatiibneién, facilitando asihel pivotamiento ulterlor
del apiidico de clerre.

n un modo de realizacidn ﬁei invento, la poreidn

accionable con los cedos se extlende a lo largo de la parte
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extarna de la placa d¢ extremided en un sentido opues—
to con relacidn al punto de pivotamienio. Ia poreldn

accionable con lop dedos se extlende sncims del orifi-

oio de distribucién y coopera con fote, cuando se empu-

Ja hacla el interior del botie, pare romper el clerre hermé-
tico entre ia poreién de cierre y el lado interno de la
placa de extremidad. Con el objeto de¢ facilitar la rotu-
ra del clerre hermético, la porcidn scopable con los de~
doe incluye una prolengacidn capas de penetrar en el ori-
ficio de distribucidn. 51 agujero de paso del alre puede
situarse en un punto adynoente a un punto de fijacldn pi-
votante, d2 ial manera, gque el agujero de paso del alre
esté cublerto por la porcién de cierre cuandc el apéndice
eata en la posicién cerradae. Con @l objeto de impedir ums.
aberiura accidental del bote, la pleca de extremidad puede
ineluir una vons en relleve orientada hacia el exterior zd-
yacente a la porcidn de clerre ouando el apéndice estd en
1la posieidn cerrsda. le poreidn en reliove orientada hacls
el exterior puede preagntar ung ecuperficie inclinada que
coopera con la parcidém accionable con los dedoy con el obe
Jeto ds producir un noviniento pivotente del apéndice de
cierre cuando la poreidn scoplable con los dedos se empuja
haeia el interior en direccidn a la porcidr de clerre, con
el 2in de romper el cierre hermético en el orificio de dig-
tribucidn.

En otro modo de realizacidn del invento, la placa
de extremidad incluye un orifieioc de aecionaviento de apén=-
dice situads entre el orificlo de distribucién y el punto

de fijaeidn pivotante, y la poreidn acclonable con log de=
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doz penatra & través del orificio de accionasiento de
apéndice. La poroidn de cierre penetra a través del
orificio de accionamiento de apéndice. La porelén de
clerre esté acoplads herméticamente con la placa de
extrenidad, en el lado izquierdec de la misma, an una
sona adyacente al orificio de disiribucidén y al orifi-
¢io Ge aceionamientc de mapéadice. E1 apéndice pueds
también iaoclulr una poreisn de fijacién que se extien-
de & través de un orificio de fijacion formado en la
placa de extremidad. la poroién de fijacidn puede mer
empujada hacia sl interior para dar pasoc al aire.

En otro nodo de realigacidn, la porcién de
fijmelén dol apindice puede estar sujetsa en la sxtre-
widad del wole ain pmsar a través de ells. En ssie wo~
do de realismacion, la porcidén de fijeacitn estd sujeia
en ¢l lado inferior de la sxtremidad del bote en una
gons de fijsoidn pivotante. lLa sona de fijacidén pivo-
tante watid separada de la extramidad del hote por una
linea de entalladura o l{nea de¢ abortura, y la zons
pusde somaterde & uns presidn para daxr lugar a la
forsuciin de un sgujero de peso del aire.

Ios modos de realisacién mencionadoe nis
arriba pueder incluir unos apéndices de clerre haches
de diversos moteriales. Por ejemplo, los apéndicesn
de clerrs pueden emtar consiituidos por una plega de
rléstico unitaris. In variante, el apéndice de cle-
rre puede estar constitulde: por una setructura metd-
lioa dotadn && un asmterial de estangueldad flexible
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en forma de cinta que estd superpuesto a los bordes
de la poreidn de clerrs y que entd mcoplado herméti-
camente con la place de extrsmidad.

In figara 1 o® una visia en plania de una
extremidad de wote, que conztiiuye un noldo de roali-
zaelidn del invento;

I figura 2 e3 una.viata'en seccidn de le
extramidad del hote 4o la filgura 1, tomada a lo lar-
g0 de la linea 2~2;

Ta figura % es une vista en seccidn de la
extrenidad de bote de la figura 1, en combinaeidn
oon un cuarps ds hote, tomada 2 lo largo de la linea
J=33

Ia figurn 4 es una vista en sseceidn de la
extrenidad de bode de la Ligura 1, tomeda 2 Yo large
de la 1linea 4-4;

Ia figura 5 e2 una vista en seceidn de la
extrenidad de hote de 1n fLigura 1, tompda & 1o lavgo
do 1z linea 5-5;

La figurt S5a g una vista on planta de una
variante de realigzacién de apéndice;

Ia figura 50t es una vista on secoisn del
apéndice que se represants én la figura Sa;

Ia figura § ep una vinta en planie de la
extrenidad de Woie gquo constituye otro modo de reall-
gacién del inventio;

Ja figura T es una vista en secoidn de la
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extremidad de bote de la figura 6, tomada & lo largo
de la linea 7-7;

Ia figura & o8 una vista en seceidn de la
extremidad de bote de la figura 6, tonada 5 lo largo
de le iinea O=8;

na'rignrd 9 es una vizta en planta de oire
smodo de realizacidn del invento;

Ia figura 10 es upa vista en seccidn tomada
& 1o largo de la linea 10~10 de la Ligurs 9, cuando
la extremidad del bote enti cerrada;

Ia figura 1l es una vista en seccion de la
extremidad de boft de la figura 9, tomada a lo largo
de la 1inea 10-10 cuando la extremidad del bote estd
ablierta;

Ia figura 12 e una vieis en wecoién de la
extrenidad de bote de la figura 9, tomada & 1o largo
de la linea 12-12; '

Ia figura 15 es une vista en planta de oira
extremidad de bote que constituys un modo de realiga~-
cién del invento;

Ia figura 14 es una viate en seccién de la
oxtraui&ad de bote de ls figura 13, tomada & lo largo
de la linea l4-14;

La figura 15 es una vista en planta parcial
de la cara inferior del apéndice de clerre en el pun~
to da fijacidn pivotante;

la figurs 16 es una viata en planta de una
extremidad de bote que oconstituye otxo modo de reali-
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zacién del invento;

La fipura 17 es una vista en seceién de la
extremided de bote de la figura 16, tomada a lo largo
de la linea 17-~17 durante la abertura;

Ia figura 18 em una vista en seceidn de la
exiremidad de bote de la figura 16, tomadsx a lo largo
de la linea 17-17 durante la sbertura;

Ia fizure 19 es une vista en planta de una
extrenidad de bote que constituye otro modo de reali-
zacifn mds del invents;

La figura 20 e3 una vista on seceién de 1a
extrenidad de bote de la figura 19, tomads & lo largo
de la linea 20=-20 antes de la abertura; )

Ia figura 21 es una vista por debajo de la
extremidad de btote de 1a figura 19, amtes de su aher-
tura; -

Ia figura 22 es una vista en planta de la
extremidad de bote, gque constituye oiro modo de rea-
lizacidn del invento;

La fipura 23 es una vista en planta parciel
que representa la extremidad de bote de la figura 22
en su eatado abierto; '

La Tigura 24 e una vietn en seccidn de la
extremidad de hote de la fizura 22, tomada & lo large
de la l{nea 24~24 ¥y que ropresente la extremidad del
tote en su estado de clerre;

ILa figura 25 ¢s una vista en seccidn de la
extrenidad de bote de la figura 22, tomada & lo largo
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de 1la 1lines 24~24 ¥y que represents la extremidad del
bote en su estado semi-ablerto;

Ia figura 26 es una visits en secclidén parcial
de la extremidad de bote de la figura 22, tomada & lo
largo de la linea 26-26G;

La figura 27 es una vista parcial de una ex-
tremidad de bote que constituye otro modo de realiza-
cidén del inventc cnando la extremidad del bote estéd
en su estado de clerre;

Ia figurs 28 es una vista en planta parcial
gqus representa la extremidad de bote de la figura 27
en su estado ablexrto;

Ia figurs 25 es una vista en seceidn de la
sxtrenidad de bote ds la figura 27, tomads & lo large
de la linenx 29-29;

Ia rlgura 20 e85 una iistn en seccién de la
extrenidad de bote de la figure 27, tomada a 1o largo
de 1 1inea 29«29, durante la primsra fase de la aber-
turas

Ia figura 31 es unﬁ vista en secoldn de la
oxtremidad de bote de la Zigura 27, tomsds a lo largo
de 1a linea 29-29 durante la segunda fase d¢ la aberw
tura;

Ia figurs 32 es una vista en planta parcial
de otro modo de realizacitn de la exiresmidad de bote,
que constituye un modo ds¢ realizacidn suplementario
del invento, cuando la extremidad de bote estd en su
estado cerrado;
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Ia figura 3% ¢s8 una vista en seceidn de la
axtremidad de hote de la figura 32, tomada a lo largo
de 1z linea 33-33;

La figura 34 ez una viseta en seccion de la
extremidad de bote de las figura 32, tomade a 1o lar~
go de la linea 33=33 durante una primerc fase de la
abertura; ¥y

La figuve 35 es una vista en seccidén de la
extrenidad de bhote de la figura 32, tomada a lo lar-
£o de la lines 33«33 durante una segunda fase de la
aberiura.

Descripeién detallade de los modos de realizmefdn

prefaxridos
Haciendo referencia a las zlgnraa 1-5, se

ve gue un bote de facil abertura incluye un cusrpo de
bote 10 y una extremidad de bote gue tiene una placa
de extremided 12 sujeta por ehgatillado doble en 1a
extremidad superior del cuerpo de¢ bote 10. La plsea
de extremidad 12 incluye un orificio de distribucién
14 adyacente & los bordes de la placa de oxtremidad
y un punto de fijacién pivotante 16, sitnsdo més cén~
tricamente, para un apéndics de clerre pivotante 18
'qua plvota alrededor de un ejle sustancialmente para~
lelo 8l eje del cuerpo de bhote 10 y pgrgenﬁicnlar al
planc de la placa de extremidad.

El apéndice 18 incluye una poroién de cle-
rre 20 gue se extiende a lo largo del lado interno
de la plecn de gxzrenida& 12 a partir del orificio



10

15

20

25

de distribucidén 14 hasta el punto de f1jaclidn pivotan-
te 16. El spéndice de clerre 18 inocluye ademés unn
poreién socoionable con los dedos o porcidn en relieve
22 gue se oxtiende a través de un orificio de aceclo-
naziento de apéndice 24 situado enirs sl punto pivo-
tante de fijacidn 16 y el orificioc de fijacidn 14.
Como #e 1llustra més claramente en las figuras J y 4,
la poreidén 22 acolonable con los dedos estd situada
asinédtricamente en el interior del orificio de asclio~
naziento de apendice 24 y se extiende sustancialmente
heoia arriba por encims de la superficle externa de
ia placa de exiremidad 12 para facilitar lm sujecidn
de la poroidém 22, permitiendo asi hacer pivotar el
apéndice de ciexrorla aslrededoxr del puntc de f£1jacidn
1s.

La poruién de clerrs 20 del apéndioce 18 es~
té acoplada horméticamente con ¢l lado interno de la
place de extremidad 12 en el orificio de distribucidn
14, as{ ocomo en el orificlo dw accionamiento de apén-
dice 24. Al respecto, ®me hard observar que el apéndi-
ce 20 inoluye un elemento flexidle 26 en forma de
cinta que se extiende hacia el exterior méis alld de
1os bordes de un slenento 28 dsl apéndics, relativa-
mente rigido, de modo que pueds acoplarss hermética-
mente con el lado interno de la placa de extreaidad
12. &n este modo de realisacidén del invenio, el ele~
sento relativements rigido 28 con el cual estéd soli-
dario ln porpién 22 accionable con los dedos, estd
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hecho de metel, y ol elemento flexihle en forms de
einta 26 puede estar constituido por cinta PSIX 46 a
49 6 Y=8023, fabricads por la M Company, © por una
cinta aimilar fabricada por otras compafiias.

De acuerdo con otro aspecto importante del
invento, el elemenio rigido 28 del apéndice 13 inclu-
ye una poreidén en relieve 30 gue se extiende hacla
arriba a través del orifiocio de distridbucidn 14. Ls
poreidn 30 estd adaptada para que al usuario pueda
e jercer sobre ella, con un dedo, una presién orienta-
da hacla arriba, a través del orificio de distribu~-
cidén 14, con el fin de romper la zona de acoplemien-
to hermético en el orificio de dietribucién 14 con
¢l apéndice de cierre 18, en la posicidén ilustrada
en la figura 3. En otras palabras, ls notable super-
filcie de ncoplamiento hermético entra el elemento
flexible en forma de cinta 26 y la cara inferior de
la placa de extremidad 12 en el orificio de distribue
cién 14, ee rompe ejerciendo una presidén orientada
hecin abajo sobre la porcidén en relieve %0. Sa obmer-
vard que los hordes del orificio de dfstribucién 14
estén provistos de una parte 32 rebordeada hacia sha-
Jo para impedir nue el usuaric os eorfe los dedos.
Adends se observard que la parte 52 rebordeada bacia
abajo forma una zona en relieve 35 gue rodea el ori-
ficio de distriducién, lo que permite gue el apéndice
18 presente una forme sustancislmente embutide haola

arriba en la zona én relieve 35, eatando la superficie
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més interna del eclemento 28 situwado sustancialmente en
el mismo planc que la superficie interns de la placa
de extremidnd que rodea la porcidn en relleve 35.

Como #e Yepresents en las Figuraes 2 y 3, el
apéndice 18 incluye un remsche 34 que tlens una pox-
eidn aetupsnidn, aolidarin del elemenito metdlico 28 en
el panto de filecidn plvotante 16. 51 remache 54 se
extiende a través de un apujerc o de un orificie 17
formado en la placs de extremidad 12 y la porcidn scam-
panada se extiendas laterslmente hacia el interior wde
alls de la periferia del agulero de fijJacidn 17. Se
obgervark que cl elemento flexible en forma de cinta 26
ge extiende haucls el intertor a partir del elemento
metélico 28 para acoplarse herméticamente con la cara
inferior de la placa de extrenmidad 12 em un punto adya-
cente al punto de tijﬁclﬁn pivotante 16. De este modo,
ol apéndice 18 #e acopla herméticamente con 1a cara infe-
rior de la placa de extremidad 12 & lo luryo de la tofa-
1idad de su longitud. , |

De acuerdo con el preacnte invents, el bote
s¢ abre en dos etapag. In primer lugar, se rompe-cl clerre
herwético en ¢l orificio de distribuciln 14 y en el
orificio de accionamiento de apéndice 24, empulando el
apéndice 18 hacia el Interior mediante aplicacidn de
una preaién orientsds hacia sbajo wobre la porcisn en
relieve 30 del orificio de distriducidn 14, segin se
represents en lineas interrumpidas sn la figura 3. Des—

pués de romper el acoplamiento hermético entre el apén-
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dice 18 y el 1ado inferior de la placa de extremidad
12 en estos puntos, ep posible hacer pivotar el apén-
dice con una facilidad reistive, desde la posicidn do
eierre que e rapresenta‘en la flzura 1 nmapta 1z posi-
pibn de abertura, aplisando ung presidn 2odre la por-
eidn an reliave accionanle con log dedos 22, gus per-
panece »or encima de la parie externs de la piaca de
extrezidad {oomo se representa ¢n la figura 3) sn un
plans sustspelialuents parclele al plano de la placa de

exirenidad. 3¢ ohssrvarsi naturslmente que resulta bas-

 :ante difieil remper el acoplamiento hermitieo del

apéndice de clerre por medis de uan sola aveldn pivotan-
te¢ sin ejarcer en primer lugar una presidn orisantada
hacia el exterloxr sobre la poreidn er relisvs 30, Por
otra parte, ezpujendo necim adelants y rompiends el
clorre hermétice en ol orifisio de¢ distribueidn 14 y en
un menor grado en el orificio de accionamzlento 24, lu
dnica zona de acoplaniento hermético gue perasnece es
zdyacente al punto de acelén pivotante 16, y el clerre
hermético on él panto de fijaclén pivotante 16 puede

sey fécllmente roto por el afects d¢ pelance froilitedo
sor el brazo de palanca del apindice gue tiems un punto
de apoyo =n 2l punto de fijecidn pivotanie 16. Hatural-
mente, 8in la rotara del clerre hermétieo en el srifiecio
da diatribueisn 14, se perderia la ventela de la ampli-
fisaelidn mecénicz de lz fausrse facilitada por el apéne
dice 18, Después de hacer pivotar el apﬁndice 18'haata

la poreidn ablerta, tunto ol orificio de aasclonamiento
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de apéndice 24 como el sgujero de fijacidn 17 adyacente
al remache 34 sirven como agujerps d¢ paso de alrxe en
la extreaidad 12 del bote.

Para impedir una sberturs accidental de la ex-
trenidad del hutt producida por una fuerse ejercida
accidentalmente hacle avajo sobre la poreién en relieve
30, la extremided 12 del hote Lncluye unas porclones en
relieve 36'aitundaa en los lados opuestos del orxificio
de distribucidn 14 y del orificio de accionamiento de
apéndice 24. las poroiones en reileve 36 estén situvadas
sastancialmente por encims de la porcion en relleve 30
del apéndice, de tal manera que los objeios gue se apo~
yan sodbre la parte superior o el lado externo de la ex~
tremidad 12 del bote no puedan entrar en contacto con la
noreidn en relieve 30, como se representa en la figura
5. Adeuds,lar porciones en relleve 36 de la extreaidad
12 del bote sirven pare dotar la placa de extremidad de
una resistencia suplemsntaris.

En las figures Se y 5h se representa un apéndice
18a ligeramente modificado.Mds particularaente,el anéadi-
oe lila incluye unas ﬁoreibnea accionables con log dedos
en relieve ¥ en forsa de anillo, 22a y J0a, que ge extlen-
den a través del orificio de accionamiento ds apéndice 24a
y & través del orificic de distribucién l4a respectiva-
menta.5e cbservari que la parte superior de la poxcidén
acoplable con los dedos 22a presents una forma plana o
scampansda hacia el exterior,después del wmontaje en la

placa ds extrenidad l2a, lo mismo jue la poreion en



10

15

20

25

forma de remache 348 gue be extlende a través del orie-
ficio 173 en el punto de fijaeldn pivotante 1l6a, asegu~
rando asf{ que el apéndice 1l8a estard adecuadamente re-
tenido en el interior del orificic de apéndice 24¢ y en
el orificio de remache sohre la placa de extremidad. Se
obeervaréd ademis gue se ha previsto situar las intrucelio-
nes de utiligacidn en la parte superior del apéndice 18a,
- 8e hard shore referencis a las figurae & - &
en las cuales se ilustra un modo de realigacidn del in-
vente similar al que se representa en las figuras l-5,
Zn ¢l modo de realisueidn de las figures 6-8, la exireci-
dad de bote 112 esti igualnmente sujeta en un cuerpo de
bote llo mediante doble engetillado, y la extremldad de
bote 112 incluye un orifieio de distridueibn 114, un ori-~
fieio de accionamiento de apéndice 124 y un agujero en ol
punto de f£{jaeidn pivetants 116, 51 apéndice 118 esté
formado integralmente de materiml pléstice tal come poli-
propilans, polietileno, peliesterea; nylon u otros ma-
teriales similares, y sotd acoplado herméticsmente con
el lado inferior de la placa de extrenmidad 112 en una
posicidn adyacente al orificio de distribueidén 114, rl
orificio de apéndice 124 y al sgujers situado en el pun~
to de fijseién pivetante 116. Al respecto, Be observard
en las figuras 7 y 8 que el apéndice 118 incluye una
porcién de cierre hermfiico 126 gue se exticnde hacia el
exterior en los orificios y agujeros. lLa porcidén de es-
tanqueidsd 126 pusde soldarse con ulirasonidos en 6l la-
do Iinferior de la placs de extremidad 112. En variante,
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¢s posible aplicar un adhesivo sobre la cara inferiox
de la place de extremidad 112, bajo la forma de un re-
vestimiento sensible a la presidn o al calor tal como
el que se utiliza en la cinta menclonada més arrida
disponible en sl comexcio.

£l apéndice 118 incluye una porcifn en relie~
ve 130 en el orificio de distribucion 114 pars gque sea
posible empujar hacia abajo el apéndice de distribucidn
114, rompiendo asf el clerre harmetico antes de hacer
pivotar el apéndice hasts la posicidn abierta. ¥l pivo-
tazi=nto se obtlene mediante la utilizacidén de la por-
cidn 122 acclonable con loe dedos gue se extiende hacla
el exterior a través del orificio de acclonamiento de
apéndice 124 y que tiene dimensiones suficisntemente pe~
quefias para qus pueda ser desplasads desde la posicicn
de olerre que se representa en la fizura 6 hasta una
posicidn ablerta situada en ¢l otro lado del orificlo
de acolonamiento de apéndice 124, 51 remache 134 me ex-
tiende & travéa del agnjero en el punto de fijacidn
pivotante 116,

Contrariamente a los modoe de realisacién an-
texiores los bordes 132 del orificio de dlstribucién
114 y del orificio de accionsmiento de apéndice 124
entén dodladillados hacia a2bajo en el lado interno de
la placa de extremided 112, cono es iguslmente el ca-
80, en un menor grads, para el modo de realizacidn de
las figuras 5a y 5b. Como se represenia, loe bordee

del orificio de dimtrivucidn 114 y del orificlio de
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scolonamiento de apéndice 124 estén en realidad orien—
tados en sentido opuesto respecto a loe oprificlos pa-
ra asegurar una proteceidén suplementaria de los dedos
del usuario. Por el contrario, los hordea del agujerc
de fijeoidn 117 estdn rebordeados hacia srriva en 4i-~
receidn al lado axterno de la placa 112 de tal mapera
gque la poreién scempanads del remache 134 me acople -
con el borde de la placa de extremidad en el agujers
de fijecién 117.

Como en el modo de reslisacibn anterior, el
métods de sherturs impliea una operacién en dos fased
en la cﬁnl se aplies una presidén a la porcidn en re-
ligve 130 pars romper el clerre harnétidﬁ en el ori-
ficio de diztridusién 114, y en un menor grado para
romper el elerrs hermético en el ovificio de acclona-
miento de apéndice 124. A continuscidn la presidn
puade ser aplicada a la poroldn en relieve 122, en
un planc sustancialmente paralslo & 1la placa de ex-
tremided para hacer pivotar el apéndice 118 alrede-
dor del punto de £1jacién 11§, utilizendo el efecto
de multiplicacifn mecénica de fuersa del hrazo de
palanca desde ¢l punto de fijacidn 116 hasta la por-
¢idn en relieve 122, para roaper el clerre sn un pun-
to adyacents al remache 134.

En el modo de realiznci&n'de-lan figuras
§-8, @e obtiene ipualmente une proteceidn contra le
abertura accidental de la extremidad del bote. Como

se representa mids claremente en la figura 6, una por-
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cidén en relieve 136 se éxtiends sn ambos lados de los
orificios formados en la placa de extremidad 112, asi
cozo alrsdedor del punto de fijacidén pivotante 116.
Haolendo referencia al modo de realizmoidn
de la figura 9«12, s ve en estaz figuras que la pla-
¢s de extremided 212 incluye un orificio de dimtribu-
oién 214'y-un pequefioc egujeroc de paso de aire 217 ad-
yacente al punto de fijaoisn pivotante 216. Il apén~
dice de vierre 218 incluys una porcidén de cierre in-
terna 220 que esté acoplada heraéticamente con el
lado inferior de la placs de extremidsd 212 en una
zona sdyacents al orificioc de distribucién 214, al
punts de fijacisn pivotante 216 y al sgujers de paso
de aire 217. Ademds, el apéndice incluye una poreidn
externa 222 scoionable con los dedos gue se axtiende
deade un punto de fijecitn situado en el punto de fi-
jroidén pivotante 216 hasts. una posicién situeada enci-
ma del orificio de distribueién 214. Ia poreifp 222
g2ccionable con los dedos incluye uns prolongacidén 240
capaz de penetrar en el orificio de distribucidn 214
para romper ¢l acoplamiento hermético de la porcidn
de olerre 220 con sl lado interno de la plaoa de #x-
tremidad 212, Cuando se ha roto el cierre hermético
an ol orifioic de distribucisn 214, es yosibls haoer
pivotar la poreidn acoplable con los dedos 222 por
encima de 1s parte externa de la placs de extremided,
1o que, por consiguiente, hace pivotar la poreidn de
clerre 220 que esté zujeta en ella por medic de un
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remache 234 de forme esencialmente cuadrada gue estd
solidarioc de la porecidén de clerre 220. En este caso,
igualmente, la amplificecidén mecdnlca de fuersa faci-
litada por la poroién accionable con los dedes 222,
eg capag de romper el cierre hernéiico que permanace
en la wna adyacente al punto de fijlacién pivoiante
216 y al agujero de paso de aire 217. Conmo en 8l mo-
do de realizecidén de les figuras 1-5, 1a ppreién aé
cierre 220 incluye un elonento de estangueidad flexli-
ble en forma de cinta 226 que se extiende hacia el
exterior nds alld de los bordes de un elemento meté-
lico relativemente rigido 228 que incluye el remache
234 golidario de él. Ya que el remache 234 tiene una
seccldn transversal de forma esencislmente cuadrada,
se ilmpide cualquiexr deslizamiento entre el remache
234 y la poreldn 222 mcolonable con los dedoa.

Se ohservarg que la placa de extremidad 212
inclugn-igualmenté unas porciones en relleve 236 en
lados opuestes del orificlo de distribucidn 214. las
porciones en relieve 236 syudan a impedir una abertu-
ra accidental de la extremidad del bote, aumentando
al pdiomo tiempo la resistencia de la placa de extre-
midad 212. Teniendo en cuents la altnia de las por-
ciones en relieve 236 de la placa de extremided 212,
puede ser necesario elevar la poreifn 222 accionsble
con los dedog hasta una altura suficlente por encima
de las porciones en relieve 236. enando se hace pi-

votar el apfndice hasta la posicidn abierta, para
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palvar las porciones en relieve 236. Naturalmente, es-
te pivotamiento se efectia después de gue se ha roto
¢l olerre hernético en el orificio de distribucién se-
gin se represanta en la figura 11.

Sa desoribird shora con refersncia a lasg
:tgurtsvlswis una versidn ligeraments modificada de
1z extreasidad de bote gque se representa en las figu~-
ros 9=12. Como se representa en les figures 14 y 15,
se ha previsto un remache 334 dotado de uns forma irre-
gular para permitir un grado reducido de holgura en-
tre la porcisn 522 acvcionable con los dedos y la pore
cidn de cierre 320 de la extremidad 312 del bote. Al
respectc, el resache 334 tiene un lado plsno 342 qﬁe
pusde oscilar en el orificic 344 formado en la por-
vidn de clerre 320 del apéndice. Cuando se ha hecho
osgilar el ressche 334 husts la posicidén representada
en lineas interrumpidas en la figura 15, la poreidn
322 del apéndice mcoionadle con los dedos puede oscl-
lar hasta l1a posioidn representada en lineas interrum-
pidas, alrsdedor de un eje sustancialmente perpendicu-
lar &1 plano de 1 placa de extremidad y sustancial-
mente paxalelo al eje del ousxrpo del hote. En este
punto, 1a holgura o el jJuego entre ol remache 334 y
el orificio 3544 deje de existir y, haoiendo pivotar
nés alld la poroidn 322 acclonable con los dedos, se
obtiene ¢l sovimisnto de la porcién de cierre 320. En
este modo de realizacidén, la proieceidén contrae la aber-

tura scoldental del bote se obtiene por medic de una
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gola porcién en relieve 336.

El modo de realizacidén de las figuras 16~18
es euatancialmente 1déntico al modo de realizacién de
las figuras Y-12, sslvo que se utiliza wna sola por-
eidn en relieve 436 en le placa de extremided 412 y
que lz poreifn en relieve 436 incluye una superficie
inclinada 446 gue estd adaptada para cooperar con el
borde dobladillzdo 448 de 1a poreién 422 accionable
eon los éedos. segiin se representa en las figuras 17
y 18. Hés pegttoularuents, ocuando se empuja hatia saba-
jo la porcidn 422 aceionable con loa dedos, ne produ-
ce una accidn pivotante debido al efecto del borde
448 sobre Ia superficie 446. Simultdneamente, loz cle-
rres herméticos entre la cinta 426 de la porcién de
clerre 420 y la placa de exiremidad 412 as rompen
eunando la porcién en relieve 440 entra en contacto
con el slemento mecénico 428, £l movimiento combinado
de desplasamiento hacia abajo y de pivotamiento es
particularmente eficaz para abrir la extremidad del
bote.

El modo de realizacién de las figuras 19-
21 es sustancialnente idénfien al modo de realizacién
de las figures 5a y 5h, salvo que el §lemanto raiati-
vemente rigido 528 de un apéndice 518, que incluye
una poreidn de cierre 520 y una poreién en relleve
522 destinade a ser accionada con un dedo, estd he-
cho de pléstioo en lugar de chapa metilics. Ademds,

el apéndice 518 incluye una porcidn en forms de rema-
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che 534 que se extiende a través del punto de ffjacién
plvotante 516 de uns placa de extremidad 512.

Como en el modo de realixscidén de las figu-
ras 1«5, la placa de extremidad 512 incluye un orifi-
cio de distribucion 514 a través del ocusl se exiiende
1a poreidn en relieve 530 y un orificio de sccionaw
atento 524 & través del oual se extiende la porcidn
522 agolonable con los dedos. Se observard que la
poraién en relieve 536 que sirve de proteccién y que
se extiends por encima de la porcidén en relieve 535
y de la poreidn en relieve 530 del apéndice en el
orificio de distribeoidn 514, se prolonga sustancial-
monte slradedor del apéndice 518 para llegar a impe—
dir ung abertura accidental. Como se representa en las
figuras 20 y 21, el apéndice 518 estd herméticamente
unido al lado interno de la plaoca de extremidad 512
por medio de un elements flexidle en forma de cinta
526 que se extiende hacia el exterior mds 2lld de los
bordes del apéndice 518 y que enth acoplado herméti-
camente oon &l lado internc de la placa.

Se observaré que los hordes de la placa de
extresidad 512 en el orificio de distribueidn 514 y
en ol orifieio de scolonamiento de apéndice 524 eetdn
dobladillados por dedajo como en ¢l medo de realixa-
eidn de las figuras 6-8 de tal manera que los bordes
estén orientados en sentido opussto respecto a los
orificios. Por otra parte, el horde de la placa 512
eaté mooplado con la poreidn acanmpsnads del remache
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534, Igualaente, el olemento x{gido estd embutido en ’
la zon# en relieve 530 de tal menera gue su superfi-
cie interna se sitde sustancialmerte sn el mismo pla-
no que la superficle ciroundante de la pleca de ex-
tremidad para permitir una aplicacién susisnclalmente
plana del elemente en forma de cinta 526.

Como @se presenta en ias figuras 22-26, el
apéndice de clerre 618 difiere on un clerto nimeroc de
aspectos importentes de los modos de realizreidn ane-
teriores, pero sin embargo, la placa de extremidad
612 es por lo demés cimilar o las placas de extremi-
dad descritas anteriormente. Una caracteristica ex-
treanadanente importante del apéndice 618 se refiere
a la porcién 622 accionable con los dedos, la cual
esté situade asimétricemerte respscto al orificlo 624
de acoionanisnto de apéndice., Més especificamente, la
poreidn 622 accionahle ¢on un dedo incluye una por-
cién acampanude 623 que enté meparada haola ol exte-
rior y se extiende lateralmenie mds alld de la peri~
ferie del orificic 624 accionable con los dedosm, so-
lamente en la direcelién orientada generalmente hecia
el punto de fijacién pivotante 616 del remache 634.
Opmo se representa néds claramente eﬁ la figura 25,
1z poreién acampanade 623 que se extiende solamente
hacia el punto de fijaeién pivotante 616 y al rema-
che 634 permite gue el epéndice 618 que incluye ‘la
poreién de pléstico relativamente rigids 628 sea en-

pujada y doblada hacla el interior »n hacia ahajo para
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agesurar qﬁe la pproiﬁn en relieve 630 del apéndice
618 salve la periferia del orificlo de distribucisn
614 permitiendo su pivotamlento en un planc sustan-
cialeente paralelo a la placa de extrenidad 612 como
ge representa en la figura 23. La porelén 622 acoio=
nable con los dedoe incluye ipualmente una supexficle
rurosa en forma de nervio 650 que ve extlienden peno-
ralmonte hacia sl punto de fijacién pivotante ulh o Ea-
top nervios 650 me ven mis claramente en las figuras
22, 83 y 26,

Una caracteristica suplementaria se reliere
gl remache 654 gue inaluye uma porcidn o cabesa acaupa-
nada gue estd sepsrada de la porcifn principal del ele~
mento rigido de pléstico 620 por medio de un cuello
alargedo 652 encima de 1a perifsria revordeada hacla
arriba del agude:ﬁ 617. Como se entenderd wfis facilumen-
te comparando las figuras 24 y 25, el cuello alargado
652 peruite empujlar axialmente ol apéndice ©18 hacia el
interior del bote on el sentido longitudinal del miemo
hagta que la cakesa entre eh contacto con la periferia
del agujerc 617 pexmitiendo asi que la poreifn en re-—
lieve 630 salve as{ la periferis del orificlo de die-
tri%ucién 614 sin encorvamiento sustancial del elemen-
to rigido 625. Uomo me represents irualmente en las Ii-
guras 24 y 25, el-elemento flexible en forma de clintia
626 ve separa realmanté de la placa de extresidaed 612 a
1o largo de toda su longitud, 1nc1hyenab la zona situs-

da en la proximided del punto de fijaclén pivotante i16.
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Como ¢n los modos de reallzameidén anteriores,

el horde del orificio de distribueién 614 y del orifi-

‘oio de acclonanienio de apéndice 624 eptén dobladilla-
.das por debkajlo, y la placa de extrenidad incluye una

cona en relleve 635 gue permite gue lop elementos rigl-
dos 628 sean exbutidos sustancizlnente, de modo que la
guperficie nfs interna de los mismos se sitle sustan-
cialmente en ¢l misuo planc que la zona eircundante de
1a placa 612. Bsto permite naturalmente, como &e ho ex~
plicado anteriormente, gue el elexenio en £arm§ de cin-
ta 626 permanezca on estado sustancislmente plano cuan-
do estd acoplado herméticasente con la placa de extire-
nldad 612, tal y como se iflustrs en las figures 24 y 26,

Bl modo de reszlizmoidn de las figuras 27-31
es similar al modo de realiszacidn de las figuras 22-26,
galvo por el tasafio y la funcién del remache 634, Como
pe observard tal ves pds claramente comparande las fi-
guras 22 y 23 con las figuras 27 y 28, la superficle ex-
terna del apéndlce 734 ez sustancimlmente mds amplia
que la superfieie externz del remache 634. EZete incre-
mento del tamafio de la superficie sirve para permitir
1a utilizacidn del remache 734 para dejar pasar el aire.
Miss particularmente, estm superficle externa del rewache
734 de mayor tamafio estd previeta de modo gue sea posl-
hle ejercer aobre ells una presién por medio de un de~-
do con el ohjeto de empujar el remache 734 hacia el in-
texior.

£n el mods de realizacidn de las fipuras 27=31,
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el cierrs se abre sn uns operacidn que consta de trea
fasen. intes de abrir #l bote, el clexrre presenta el
aspecto que se flustra en las figuras 27 y 29, estan-
do el elemento flexible en forma de cinta 726 aplica—
40 herméticamentis sobre la parts externa de la placa
de extremidad T12. Durante 1a fase inlcial d¢ abertu-
¥Ya, s¢ aplioa una presién o una fuerzs sodre la super-
ficlie wxterna del rsmache 634, como se representa por
nedio de la flecha Pi en la figura 30, con el objieto
de romper el clerre hermético entre &l elemento en
forma de ointa 626 y lx parte interna de la placa de
extrenidad 612, en, o alrededor del orificio de fijaw
cidn pivotante 717. Se observard que #s ha previato
un cuello alargado 752 para el remache 634, con el
obJeto de permitir el movimiento del remaghe 734 an-
tes 4o estabdblecer el contscto entre la placa de extre-
uidad y 1a poreidn sosmpansda del remache 734.

Turante la aiguiente fase da la operacion
de abertura, se aplica unas presién o una fuersa F2
sobre la poreidn en relieve 730 de la porcién de cie~
rre gue se extiende a fravés del orificio de distri-
bucidén 714, segin se ilustra en la figura 3l. Esta
ves, se rompe el cierre hermético entre el elensnto
de estangueilad en forma de cinta 626 y la parts in-
terna de 1a placs de extremidad 612 en, o alrededor
del orificio de distribucidn Tl4, lo mismc que alre-
dodor del orificic de scolonamiento de apéndloe 624.

Se odservard que la fuerss necesaria para romper eete
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clerre hermético en el orificio de distribucitn 714
¥ en el orifieio de mcolonamiento de apéndice 724 es
muy readucida debido al hecho de gue el aire externo
he penstrado en el reciplente, ¥y que la fuerza apli-
cada s la poreidn en relieve 634 no dehe superar la
presidn interna-ael reciplents. Al respecto, ce obser~
voré que la menocr superficie del remache 7354, en come-
paracién con la superficie de la poreién de clerre
720, permite la apliceeidn de una fuersa iniclel nds
reducida para abrir el bote, ya que la presién total
aplicada en el interior del apéndice de clerre en el
rezache 734 es inferior a la presidén total apllicada
en ol interior de la porcidén de ecierre 720.

Para realizar la tercera fase de la opera-
eidén de apertura, se hace pivotar el apéndice de cle-
rre 718 haste la posicidn adbiarta gque se rapresenta
en la figura 28. ¥sta operacién se realiza aplicando
une fuerza pivotante a la poreidn 722 accionable con
los dedos mientras gue su porcidén mcampanada 7237 se
acopla con el horde dohladillado de la placa de ex-
teemidad en o)l orificio de ecclonamiento de apéndice
T24.

Couo me representa en las figuras 2931, la
poreisdn acampanada del remache 734 es relativazente
pequefin. Sin embargo, ase obsarvard que la poreién
acampnnada puede presentar un mayor tamafio para in-
erenentar la superficie total de la porelién mids ex~

terna del remache, reduclends asl ls presilén externa
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por unidad de superficie gue debe sexr aplicada para
hacex pesnstrar el airs en ¢l recipiente. Lu presidn
o la Zuersa total por unldad de superficie que debe
ser aplicada paras hacer entrar ¢l aire, puede ser re-
ducida todavis mis aumentando la superficie del oue-
110 alargado que conecta ls poroidn acampanada con
el resto del apéndice de clerre 718. Sin embargo,
sxisten ciertas limitaciones al incremento del tama~
fio del remache, impuestas por el montaje, en razdn de
la difioultad de¢ introducic une cabesa de remache en-
sanochada a través del agujerv 717. A estis respecto,
han sido previstas unas zonss de menor resistencla
737 para que sea posible comprimir la cabese del re-
ssche radialmente haoia el interior.

Como se represents en las figuras 27-31, el
apéndice de oclierre 718, esté constituido por wna mm-
teria pléstica relativamente rigida, aunque capas de
ser deformada como me ilwstra en las figuras 30 y 31.
in ocaso de utilisér un apéndice de clerrs metdlico
718, la cabasa del remache podria formarse después
del montaje.

Je observaré que le poreidén acempanada del
remache 754 sirve para proteger los dedos del usuario
contra las heridas que podrfan ser producidas por el
borde del orificio o agujero de¢ fijecidn 717. For con-
siguiente, 1a persons que deses abrir un reciplente
de este tipoc puede ejercer una presién sobre sl rems-
che 734, sin tesmor & herirse. Ademis, ya que el rema-
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che 734 esté siempre mentenido en el agujers 17, 41
usuaric no necesita esforzarse en introducir sus de-
dos en el interior del recipiente durante la opera~-
cién de introduceién del aire externd, como puede
pcurrir con los medva de realisacidn de las figurus
22-26. Por consigulente, durante la opsracidén de in-
troduceisn del aire en el reciplente, no existe ries-
go Ge desplazar el liquido contenido en el reciplente
haata el punte de provocar su ssllde & través de un
orificio.

Se hard ahora referencie al modo de¢ realiza-
eidn que Be ilustra en la figura 32, en la oual se re-
presenta una placa de extremidad de bote 812 similer
a la que se ilustra en la figura 22 y a la qus se re-
presenta en la figura 27, selvo por la manera de su-
jetar el cierre en la extremidsd del bote y pox la ma-
nera de introducir el airve en este iltimo.

En el modo de rexlizacién repressntado en la

~ figura 32, la placa de extrenidad de bote 812 incluye

una superficie de fiigcién pivotante 816. 5in embargo,
contrarisnente a los Qodoa de realizmoidn descritos
anteriormente, la superficie de fijacidén pivotante 816
esté separada de una parte de la placa de extremidad
de bote 812 por medio de una 1linea 860. La linea 860
puede ser, bien una iinea de entaslladura, es decir que
no corta totalmente la placa de extremidad de bote 812,
o una linea de abertura, es decir une linea que corta

realmente el panel. En cuslquier caso, la linea 860 no
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aisls completamente la superficie de fijacién pivo-
tante 816 de 1a placa de extremided de bote 812, pore
que la xona de fijaoldn pivotante ircluye una poreién
peninsular 835,

in el modo de realisaoidn preferido, la zo~
ns de fijaoién pivotante 816 incluye adezés una por-
cifn sbovedmds 534. En este modo de realiszacidén, eon-
trapiamente s los modos de realixscién descritos an-
seriormente, el clerre no estd sujeto a 1a placa de
extrenidad de bote 812 por uedio de un remache que
atraviesa ¢l panel. For el contrario, el apéndioe
818 estd formado de modo gqus tenga una porsién ver-
tical 816 (figura 33) que eatd acoplada con la por-
cibn abovedada 834 y que estd retenida en ella elda-
ticamente.

Como on el caso del modo de realigacidn re-
presentads en las figures 27-31, el clerre de la fi-
gura 32 se abre en una operacién que conete de tres
fases, las cunles se llustran en las riguras 34 ¥y 35.
Anten de abrir el bote, 1 olerre tiene §1 aapecto
que se represenis eu la figurs 35, con un sleuento
flexible en'ferut de cinta 826 unido hermétiosmente
s ls parte interna de la placa de extrexidazd 012, Du~
rante la fasme ihlcxal de la abertura, se apllica una
presion o uns fuerss sobre ia superficle externa de
la porcién avovedads 834 de la zona de fijacién pi-
votante 816 cons se represants por medio de la fle-
cha ¥y en la figura 34, para romper el clerre hermé-
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tigo entres ol elemento en forma de cints 826 y la
parte interna de la placa de extremidad 8I2 en, o
alrededor 6e le linea 860. 51 la 1linea 860 es una
1li{nea de entalladura, la fuerza F; aslrve tamhién pa-
ra geparar ls zona de fijacién pivotante 816 de la
placa de extremided 812, siguiendo la 1fnea 860. De
esta maners, se permite la penetracidn del aire en
el bote. Ya que la regifén peninsulur B35 estd hecha
de metal, presenta una capacidad de memoria cusndo
ga deforma. Yor conaigulente, cusndo se empuja la
porsién abovedada 834 haclia el interior del bote,
parmanece en esta posicidn durante la operacidén de
vaciado del bote. Débido a que la porcidn abovedada
834 permanecs deformada incluso despuée de peneirar
el aire en el hote, &l usuario se dard facllmente
cuenta i el aire ha penetrado accidental ¢ ilegal-
nente en el bote.

Durante la siguiente fase de la operaciftn
de abertura, se aplica una presién o una fuersze re-
presentade por la flecha ?2 pobre la parts en relle-
ve 830 de la pﬁre16n de clerre que se extiende a
travén del orificio de distribucidn 814, tal y como
se reprepenta en la figura 35. In este momento, se
romps el cierre hermético entre el elemento de es-~
tenqueidad en forma de cinta 826 y la parte interma
de la placa de extremidad de bot-8i2, en, ¢ airede~
dor del orificio de distribucién 814, asi como del
orificio de accionaniento de apéndioce 824, Se ohser-
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varé que 1a fuersa necesaria para romper ests cierre
hermético en el orificio de distribucién 814 y en el
orificio de sceionamiento de apéndiocs 324 e muy re-
ducida, debido sl hecho de que el recipiente ha sido
puesto en comunicacidn con la stadefera externs, Yy
que Ro es precisc que ls fusrsa aplicads a la parte
en relieve 830 rebase lo presidén interna del reciplen-—
te.

El modo de realizscidn que se repreaenia en
las figuras 32-3% es ventajoso porgue la linea 860
permite introducir el aire sxternc en el recipiente
sin peligro de que se abra scoidentelnente el bote.

En &)l caso de que el aire peastre aceidental o ilegal-
mente en ¢l bote, esis circunatancia es facilments
visivle. Ademés, 1a lines 860 produce un orifioio de
paso dw aire de superficie wis anplis que la que #e
obtiene en ¢l modo de reslisacitn ilustrado en las
figuras 27-31, lo que parmite vaclier el bote nis fe~
cilmente.

58 oymervari que las dos dltimes cifras de
1os varios nimervs da referencia utilisadoes en esta
penoria estdin siexpre aneciéds: con unos elementos
que realizan esenclalmente 1a misma funcién. Por ejen-
plo, el orificio do mccionamiento de spéndice 624 de
las figuras 22 y 23 realira sustancialments la nimma
funcidn que el orificio de acclonamiento de apéndice
24 de la figura 1.

Los extremos de hote degoritos en los mo-
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dos de realizacién snteriores pusden naturalments ha-
carse de acero ya gue no se efectia ninguna operacion
de enialladura o de debilitamiento en las extrenlda-
des de los botes. Sin embargo, no es necesario que
la extramiﬁa¢ del bote emtd hecha de acero, y pusden
ser adecuados oiros metales, aluminio inclusive. Ade-
nés, se han sugerido emplear nateriales especificos
para ser utilizados en los apéndices de clerre. Sin
embargo, pueden saplearse otroa materiales. Por con-
aiguiente, se eéntenders gque, aungue se hayan ilus-
trado y descrito varioe nodos de roaliszacién especi-
fices del invents y aunque. se hayan sugeride varies
zodificanclones, los peritos en la técnion podran
idear otros modos de reslilacidn y otras codifica-
ciones ain salirse de los verdaderos espiriitu y ale
sance del invento tal v como ertidn definidos en las

reivindicaciones odjuntas.
REIVIEDICACIONES

18 .~ Perfeccionanientos introducidos en la fa-
bricaeitn de hotes vy método para su apertura, carace
terizadoa por fncluir un suerpo de bote; una placa
de extremidad sunjeta en dicho cuerpo de hote y gue
tiene un oxificio de distribueidn que aaegnta 1la co-
municacién entre sl interior y el exterior de este
cuorps de bote; un apéndice de clerre suseta de na-
nera pivotante en dicha place de exéfam&daa, inclu~-
yends dicho apéndice una poreidn de clerra que ea-

t4 acoplada herméticamente con dicha placa de extre-
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midad en el lado interno de la misme en un puntos ade
yacente a dicho orifilo de digstribucidn, extendién-
dose dicha poreidn de cierre en el lado interno de
dicha placa de extrenidad a partir de dicho orificio
de diatribucidén hasta la sona de fijacidn plvotante
de dicho apéndice formado en dicha placa de cxtreml-
dad, inoluyendo adends dicho mpéndice una porelén
accionable con los dedos wzituada en la parte exte~
rior de dicha placa de extremidad para pernitiy gue
dicha poreién de cierre pivote desde la posieibn
cerrada hasta la posicién ablerta, permitiendo dicho
orificio de distritucién y dicho apéndice empujar
dicha porcién de olerre hacia el interior con el Obe
jeto de romper el cierre hermético entre dicha pore
oifn de clerre y dicha placa de exiremidad durante
1s abertura del bote, mientrss que dichs poreidn
acotonable con los dedos pesanece en el lado exter-
no de dicha placa de extremidad, feeilitando asi el
pivotaniento exterior de dicho apéndice de clerrs al-
rededor de un eje uuutanqi&l&ente paranlelo al eje
del cuerpo de hotwm.

2%, Perfecclonanientos introducidses en la fa-
bricacidn de botes y método para su aperiuxe, serin
la reivipdicmeidn snterior, caracterizados porque
dicha porcién de cierre estd acoplada herzétlonxente
en la zona de rijsaién pivotante de dicho apéndice
con dicha placa de extremidad antes de hacer pivo-
ter la poreidén de clerre desde dicha ponicién ce-
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rrada hastae dicha posicidn ablerta,

38,- Perfeccionanientos introducidos en la fabri-
eacidn de Yotes y método para su apertura, segin la
reivindicacién apterior, caracterizadps porgue dicho
apéndice de cierre incluye un elemento flexibvle en for-
me d¢ cinte en el lado interns de dichd elomento de
clerre destinads a acoplarse herméticamente con el lo-
do interno de dicha placa de extremidad.

4% .~ Perfecclionamientos introducidos en la faw
bricacidn de hotes y métods para su apertura, segin la
reivindicacién 1, caracterizados porgue dicha poreidn
necionable con los dedes se extliende & lo largo de la
parie externs de dicha placa de extremidad a partir del
punto de pivotamiento.

58 ,« Perfecclonamicntos introducidos en la fabri-
eacidn de botes y método pors su aperturs, segln la
reivindicacidn anterior, caracterizados porque dicha
poroidn accionable con los dedos ee extiende smeima de
dicho orificic de distrivucidn y coopera con €l cuando
gs¢ empuja hacia el interior del bote con el shjeto de
romper el clerre hermético enire diche porcién de cie~
rre y el lado interno de dicha place de extremidad.

p8,= Perfeceiocnanientos introducidos en le fabri=-
gacidn de botee y método para su apertura, gogin la
reivindicaclidn snterior, caracterizadom porque dichn
poreidén accionable con los dedos Incluye una prolon-
gacidn capaz de penetrar en dicho orificio de distri-
hucibn.
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T8 .~ Serfeccionamiensos introducidos en la fa-
bricacidn de botss ¥y método pars su mpertura, sepin
la reivindicacion antarior, caracterisados porgue in-
oluye unos zedios de estangueidad asociados con dicha
poreidn de cierve con el objeto de sislar sl punto
de fijacidn éivotante d¢ la parte interna de dicho
cuerps de hote,

88, Perfeccionsmientos introducidos en lo fa-
bricacidn de botes y método para su apnrtura, segin
1a reivindicsoldn anterior, oaracterizados adexis
porque incluye un s;ujero de pgso de aire formado en
dichs placa ds extremidad y cublerto por dicha por~
cidén de olerre cuando dicho apéniice estd en la po-
sicisn cerrnda, estando dicho sgujero de ;aso de al~
re alslado del interior de dichio cuerpo de Bote por
dichos wmedios de eatangueidad antes de desplaser dl-
cho apéndice de clerre hasis la posielfn adlerta.

38, Perfeccionenientos introducidouy on la fo-
bricacisn de hoten y wétodo para su sperturs, sesdn
1a reivindleagién 4, cavacterizados porque dicha pla~
ca de extremidad incinye una sons en relieve hacla
sl exterior, adyscents & dicha poreldn de clerre pa-
ra protegexrls contre uns mbarture acaidental.

104 .~ Perfeccionsmientos imtroducidos en la faw
vricacién de botes y sétodo para su aperiura, segdn
18 reivindicacidn 4, earacterizados porque dichs pla-
ce de extrenidsd incluye una sona en relleve hecla
el interisy adyacente a dichs poreldn de clerre y que
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tiene unz zuperficie 1nc1in&da gue coopera con dicha
poreion aceionable con los dedos para producir un mo-
vimiento plvotante de dichn.apéndice,da elerre cuando
se empuja dicha porcidn secionable con los dedos hacia
el interior en direccién a dicha poreién de clerre con
el objeto de sumper &l clerre hermético de dicho ori-
ficio de distribucidn.

118,~ Perfeccionamientos introducidos en la fu-
bricacién de botes y método para su apertura, zegin
i K:1 reivinﬁicacién 1, caracterizsdos porque diohm pla-

ca do extremidad incluye un orificio de acclonemien~

to de apéndice siiuado entre dicho orificio de dig-
trivueidn y el punto de fijacidn pivotante, pensiran-
4o dicha poreidén accionsble con los dedos 2 travée de
dicho orificio de acelonamiento de apéndice,

122 .~ Porfeccionanmientos iptroducidos en la fo-
hrxeacléﬁ de botes y méftodo para au apertura, segin
1a reivindicacidén anterior,caracterizados porque di-
cha porcidn de cierre incluye un elemento rigido y un
elemento flexible en forma de cintn gue cubre dicha
porcidn de clerre en el lado interno de la misam y
gue estéd acoplado herméticameniet con el lado interno
de dicha placa de extremidad cuando dicno apéndica de
clerre estd en poslcidn cerrada.

13%.~ Perfeceionamientos introducidos en la fa-
bricoeidn de hotes y método para su aperiura, segin
1a reivindiecacidn 11, caracterizados porque dicho

apéndice de clerre estd constituido de materia plde-
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tios y dicha porcidén de clerre enté formada integral-—

mente con dicha poreién acoionable con los dedos.
148,~ Perfecclonauientos imtroducidos en la fa-
brioacidn da boiee y método para ru apertura, segin
1a refvindicocién 118, caracterisados porque dicha
poreién scalonable oon 1os dedos incluye un segnento
que pe extiends luterslusnte mis alld de la perife-
win de dicho orificic de acelonamiente de apéndice

en ol lado externo de dicha place de extremidad, de

nodo que se mantenga en el lado externc de dicha pla-

ca de extremidad, después de 1z avarinra.

158 .~ Perfeocionamientos introducidos en le fa-
vricacidén de botes y método para su apertura, segin
la reivindicacidn anterior, caracterizados porgue
el lado sxterno de dicha poroién sccisnsble con los
dedos incluye una superficie rugose pars fecilitar
la sujeeifn con loa dedos.

168 .« Perfeccionamienton introducidos en 1s fa-
bricacidn de botes y método para su sperturs, segin
1a relvindicacidén anterior, caracterizados porgue
dicho segmento estd geparado haola el axterior a
partir de dicha place de sxtremidad, con el objeto
de peraitir que dicha poreién de clerrs asea empuja-
4a hagla el interior antes que dicho segmento enire
en contasto con dlcha place de extremidad.

178 .~ Perfescclonamientos 1ntrodﬁcidos en la fa-

bricacisn de botes y método para su apertura, segin la

o S TN
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reivindicscién 14, caracterisados porque dicho eegmen—
to ectd situndo asimetricamenie respecio a dicho orifi-
cio de aceionaniento de apéndice.

186 ,~ Perfeccionamientos introducidos en la fahri;
cacién de botes y método para su apertura, gsegin la rel-
vindicacidn anterior, caracterisados porque diche seg-
nento se extlende hacia dicho punte de fijaciée pivo—
tante.

198 .~ ?erfeccionaﬁi&ntoe introducidos en la fsbri-
caeidn de botes y método para su epertura, segia la
reivindicacisn 13%, caracteriszados porgue al ladp ex-
terno de dicha poreién mcclonable conr log dedos in-
cluye una superficle ruposa para facilitar su acclona-
miento con log dedos.

208 ,~ Ferfeccionanlienton introducidos ex 1la &~
bricacidén de botes y método para su apezﬁufa, aégﬁn la
reivindicacién 1%, caracterizalos porgue dicha placa de
extrenidad ingluys una superficie en relieve alrededor
de dicho orificic de digstribueién y de dicho punte de
fijacién pivotante, estazndo &icho apéndice de eierre

" embutido hacia erride en dicha gona en reliieve.

218,- Perfecclonasientos introducidos en la fo~
pricacisn de botes y método para su aperﬁura,'aagﬁn la
reivindicacidn enterior, caracterisados porgue dlcho
apéniice ineluye un elemento rigido que presenta una
superficie més interna sustenclialmente situada en ol
miego plano que la superficie interna de dicha placa

de extremidad gue rodea diche superficle en relieve.
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228 ,« Perfeccionamientos introducidos en la faw
bhricanifn de botes y método para su spariura, sexin
1a reivindicscidn anterior,caracterisados poxque di-
oho apéndice incluye adends un elemsnto flexible en
forma de cints que se extiende sncims de diche su-
perficie més Interna y que estd acepledy hermétlca-
mente o¥n diche zona circundsnte.

2%, Perfeccionanientos introducidos en la fa-
bricacidn de hotes y método para su apsrtura, gegin
12 reivindicacidn anterisy, ceracterisados porque di-
gho elemento rigide enid consiituids preferentsunsnte
de materia pldutica o de chapa metélica.

246 .= Parfeccionamientos introducidos en la fa-
bricacién de botes y métodopara su apexrturs, segtn la
yeivindlecacion 208, caracteriszsdos porque los bordes
de dicho orificio de distribucién estdn dobladiliados
hacia abajo en al 1nt§rior, de tal monera que los bore
des de dicha placa de extremidad en dicko oxrificlo ea=~
tén orientados sustancizlgenie en sentlido opuesto res-
peoto & dicho orifielo de dietriducibn.

258 .~ Pexfeceionamicntos introduclidoe en la fa-
wricacién de botos y método para su apertura, segin la
reivindicacidn anterior, caracterizados porque incluye
ademds un orificio de accionsmisnio de apéndice situe~
do entre dicho orificio de distribucidén y el punto
de fijacién pivotante, penetrando dicha porcibén acclo-
nable con los dedoa a través de dicho orificic de

acclonamiento de apéndice.

e 3 s ek s 4
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268 ,~ Perfeccionamientos introducidos en ln fa-
bricacion de botes y método para sm aperture, segin
is reivindicacidn anterior, caracterizados porque log
vordes de dicho orificio de acoionaziento de apéndice
estén dobladillados hacla abajo en el inderior, de sl
modo que el borde de dicha placa de extremidad en di-
eho orificio de accionamiento de apéndige esté orlen-
tado sustancialmente en sentido opuesto respecto a di-
eho orificic de accionamiento de apéndlce.

278,- Perfecclonamientos introducides en la fa-
pricacibn de botes y método para su apertura, segin
1 reivindicscién 1%, garacterizados porgue dicha pla~
ca de extremidad incluye un orificio de fijacifn en
dicho punto de dicha fijacién pivotante, y porque di-
cho apéndice incluye una porcién de tijacibén que sze

extiende hacia el interior, & través de dicho orifi-

eio de fijacidn.
288 ,~ Perfeceionsmientos jintroduecidos en la fa-
wricacién de botes y ﬁétodo'para gu aperiura, segin
1a reivindicacidn anterior, caracterizados porque di-
oha poreidén de fijacidn incluye una pofeién acampana=~
de situads al exterior de dicha placa de extrem;daﬁ.
298,~ Perfecvionamientos introducidos en la fa~
bricacién de botes y nétodo para au apertura, segln
1a reivindicasidn anterior, caracterizados porgue di-
gha porcidén de fijaeién incluye un cuello de forms alar-
goada con el phjeto de peraitir el poyiniento de dlcho
cuello axialmente a través de aicho orificio de 21 jaecidn.
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308,= Porfeccionamientos introducidos en 1a faw-
brioscidn de botes y método pera su apertura, segin
la reivindicacién 29, caracterigados porgue dicha por—
cién de fijecién incluye una superficie externa adep-
tada para ser empujada hacia el interior con ¢l ob-
jeto de permitir la peneiracidn del aire en el bote
antes de smpujar heacia el interior dicha poreién de
clerre.

318,~ Perfeccionamientos iniroducidoe en la fa-
brioaeién de botes y método para su apertura, segin
1a reivindicacién anterior, caracterigados porque di-
cha poreisn de fijacién incluye un cwello de forma
alargada con el objeto de permitir ¢l movimiento de
dicho cuello axisluente e travis de dicho orificio
de fijacién cuando dicha superficie externa de dicha
poreién de fijacifn es smpujads hacia el interior.

%28 .= Perfeccionamientios introducidos en la fe-
bricacién de botes y método para su speriura, gegin
1a reivindicacidn 208, caracterisados porque dicha
placa de extrewidad estd rehordeada hacia arriba en
direccién a su lado exterior en dicho orificlo de Ifi-
jaoidn de tal menera que dicha porcidnecampanads ge
acople con el borde de dicha piaca de cxtremia&d on
diche orificic de fijacidn.

- 338,« Pexfeccionamientos introducidos en la fa-

bricaaién de botes y mitodo para su apertura, segin
la reivindicacién 11%, caracterizados porque dicha

porcisn accionable con los dedos incluye una seccldn



10

15

20

25

acampanada ¢n el lado externs de dicha placa de ex-
tremidad para retener dicha porcidén sccionahle con los
dedos en dicho orificio de accionamiento de apéndice,
cuando se empuje hacia el interior dicha porecién de
tlerre.

348 .- Porfeccionamientos introducidos en la fa-
bricacidn de hotes y método para su spertura, segin la
reivindicacidn 128, caracterizados porgue diche pareién
aeccionable con los dedos incluye un elemento 7{gido co-
nectado con dicha poreidn de clerre, ineluyendo dicho
elemento riglido accionable con los dedos una eeccién
acaupanada en £l lado externo de dicha placa de extre~
ridad pars retemer dilcho elemento rigido accionable con
loe dedoa en diche orificio de accionamiento de epéndi-
ce, cuande s¢ empuja hacia el interior dicho elemento
rigido de la porcidn de cierre.

%5&,~ Perfeccionanientos introducldon en la fo-
vricacidn de botes y método para aum apertursa, segin la
reivindicacidén 13%, caracterizados porgue dicha por-
¢ién acciocnable con los dedos incluys una seccidn acan=~
panada en el lado externo de dicha placa de extremidad
para retenar dicha porcidn accionable con los dedos en
dicho orificlo de acclonamliento de apéndice cusndo se
enpuja hacia el interior dicha poreidm accionsble con
los dedos.

368,~ FPerfeccionanientog introducidos en la fa-
bricacisn de botes y nétodo para su apertura, segin la
relvindiecacidn 18, caracterizados porque dicha placa

de extremidad incluye por 1o menos una zons en relieve
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orientads hacla el exterior adyscente a dicha poreidn
acclonable con los dedos y a dicho oxificlo de acclo-
nasionto de epéndice, con el objeto de obtener una pro-
tecoién contra la aherturs acclidental de dicho hote.

378,= Perfeccionazientos introducidos en la fa-
bricacién de botes y método pars su apertura, en el
que el método para abrir un bote del tipo de fdcil aber-
tura que incluye un cuerpo do bote, una placa de extre—
midad sujets en dicho cuerpo con un orificio de disiri-
bucién que comunica con el interior del cuerpoc del ho-
te, y un apéndice de clerre sujeto de mansxa pivotante
en dicha placa de extremidad, teniendo dicho apéndice
de clerre una porsién de cierre que estd acoplada her~
néticemente oon dichs placa de extremidad en el lado
interno de la wisus en una zon adyacente a dicho ori-
ficio de distribucidn, tenlendo igualmente dicho apén-
dice de cierre une poreids acclonsble con los dedos,se
caracteriza »nrqné'eonniuts ent expujar dicho apéndice
de cievre hacia el interior en dicho orificio de dis-
tribucisn para romper dicho clerrs hermétlco entre di-
cha porcidn de oierre y dicha plaos de vziremldad, y
hacer pivotar dicho spéndice de oclerre en un plano sus-
tancinluente peralelo a dicha placa de exirenidad ac-
tuando en dicha poreiSn accionable con los dados al ex-
terior de dicha placa de extrenidad, después de que ha
sido roto dicho clerre herméiico.

388, « Perfeccionemientos introducidos en la fa-

bricacidn de botes y método para su aperiura, gegin la
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reivindizecién anterior, caracterizados porque inelu-
ye la operacidn gue coneiste en empujar hacia el in-
terior dicho apéndice de clerre en el punto de Iija-
cién para permitiy lz entrada del sire en dicho cuer-
ps de bote, mntes de empujnr dicho apéndice de cierre
hacie el interior em dicho orificio de distribucidn.
398 .~ FPerfeocionamientor introducidos en la fa-
bricacién de botes y método pars su apertura, carce~
terizados porqua el cierre para un reclpimmte del tino
de fdeil abertura, incluye: una placa provista de un
orificio de distribucidn, un orificlo de =cclionamien-
to de apéndice, una zoha de sujecién pivotante; ¥y un
apéndice de clierre sujeto de manera pivotante ssbre
d4che placa, en dicha zona de fijJacidén pivoiante, de
mode que puede pivotar alrededor de un eje sustanoiale
mente perpendicular s la placa, incluyendo dicho mpén-
dice una poreidn de clerre que ce extlende a lo largo
del lzdo interno de diche placa pura cubrir y cerrar
herméticamente dicho orificio de distribuclén y dicho
orificic de sceionamiente de apéndice, cuando dicho
apéndice de clerre eété en la posicifn cerrada, inclu-
yendo ndemds dicho spéndice una porelén aceionable con
los dedoe adaptada pars penetrar a travéa de dicho .
orificio de mscclonamiento de apéndice antes y después
de gue diche poroién de eierre ha aido epujada hecia
el interior en dicho orificio de distribucidn, utili~
zéndola para hacer pivotar dicha poreién de clerre a

la poslcién ablerta, alrededor de dicho eje.
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408 .~ Perfeccionamientos introducidos en la fa-
bricacisn de botes y método parm su apertura, segin
1a reivindiceoisn anterior, caracterizedos porque di-
cha zona de fijacidn pivotente, incluye un orificlo
de pivote, incluyemdo dicho apéndice de clerre una por-
cifn de pivote que se exiiende hasia el orificio de
pivotamiento.

418 .~ Perfeccionamientos introducidoa en la fa-
hricacidn de botes y mtodo yara su eperiura, segun la
reivindieacién anterior, sarecterizados porque dicha
porolén de plvote se extiende haola el exterior a tra-
vés de dicho orificio de pivote a una diastancla sufi-
clente para peramitir gue la poreidn de pivote sea
empujada hacia el interior & partir del exteriox ds
dicha placa de extremidad.

428,- Perfecoionaniaentos introducidos en la fa-
bricscidn de¢ botem y método para su aperiwra, oegin la
reivindicacidn anterior, ceracterizados porque dicha
poreién de pivote incluye una poreidn acampanpads gitua=~
da al exterioxr de dicha placa de exirexidad.

43%,~ Pexfeccionanicntos introducldos en la fa-
bricacidén de botes y método pare su aperiura, gsegin la
reivindicacién anterior, caracteriszados porque dicha
poreldn de pivote incluye un cuello de forme alargade
para persitir el movimiento de dicho cuello, axialmene
te a través de dicho orificlo de fijacldn.

448 .- Perfeccionamientos introducidos en la fa-

vricacidn de botes y método para su aperiura, sejin la
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reivindleacidn 39, carscterizados porque dicha poreidn
aceionable con los dedos formada en dicho orifleio de
aseclonaniento de¢ apéndice incluye una sececidén acampana-
da &n el lado externo de dicha placa pars Yetenex dicha
secclfn sccionalle con log dedos en dicho orificlo de
accionaniento de spéndice cuando dicha poreidn de eierre
es eupujada haclia el izterior en dicho orifiels de dis-
tribucidn.

458 .= Perfeccionamlentos intraducldos en la fo-
bricacidn de botes y métedo para su apertura, segin la
reivindicaeidn 39, caracterizados porque dicha poreidn
de cierre s extiende hacis arriba a travée de dichs o~
rificlo de distribuclion.

462,~ Perfecoionasientos introducidos en la fa-
bricaclidn de botes y método para su apertura, segmin la
reivindicaeién 39, curacterigados porque dieho orifi-
cia de acclonaniento de apéndice estd situado general-
mente entre dicho orificio de distribucidn y dicha so-
na de f1jJacidén pivotante.

474 ,~ Perfeccionanientos introducidos en la fa-
bricaeidn de botes y métods para su aperiura, segin la
relvindiczelidén 39, caracterizados porque dichs zona de
fijacidén pivotante inéluye un orificic de pivete, in-
cluyendo dicho ayéndiée de-ciérre sha poreidn de pivo-
te que ee extiends a través de dicho orificio de pivo-
taniento.

486, Perfeccioneaicentos introducidos en le fa-

bricacidn de botes y métods para su apertura, segin la
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reivindicacidn anterior, caracterizados porque dicho
apéndice de clerre esta hecho de pldsiico y dicha pore
cién accionsble con los dedos y dicha poreién pivotan~
te ostén formadus intezralmente con é1.

498 ,« Parfeccionamientos introducidos en la fa-
bricacidn dorhutat y wétodo para sm apertura, segin la
reivindicacidén snterior, caracterisador porgue dicha
poreién de cierre se oxtiende hacia arribe a travis de
dicho orificio de distribucidn,

508, Ferfeceionamientos fniroducidos sn la fa-
bricacion de botes y método para su apertura, sezin la
reivindicacidn anterior, caracterizados porque dicho
apéndice de clierre incluye ademis un elemento Llexible
en forma de cints que cubre dichospéndice de clexrre en
el lado interno del aiemo y que estd mcoplady herudti~
camente con ¢l lado interno de dioha placa cusndo &f-
cho apéndice de clerrs ssti en ls posicidn cerrada,

518 ,~ Perfecclonamientos iniroducidos en la fa-
bricacién de botes y método pare su aperiura, segin la
reivindicacidn snterior, caracterizados porque dicha
poreidén accionable con los dedos formada en dicho orie
ficio de accionamiento de apiéndice incluye una sec-
cifn scaspanads en el lads externc de dicha pleca para
retenexr dicha poreién sccionable con los dedos #n di-
cho orificio 3¢ accionamiento de apéndice cunndo wse em~
puja hacla el interior dicha porcidn de clerre en dicho
orificio de distridueidn.

528 .~ Perfecoionamientos introducidos en la fa—
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hricacidn de bdotes y método pera su aperturassezin la
reivindicacidn 398, caracterizados porgue dicha poreldn
accionable conr los dedos incluye un segasnteo que se
extiende lateralmente mds a1l de la periferis de dicho
orificio de acelonamisnto de apéndice en el lado ex~-
terno de dicha plaga de modo gue sea retenlido en ol la-
do externo de dicha placa despudés de la abertura.

538 ,» Perfecolonanienios introducidos en la fa-
bricacion de botes y método pars su apeitura, asgin 1o
reivindicacidn anterior,caracterizados porque el lado
externo de dicha poreidn accionable con los dedos in-
cluye une superficie rugesa para fapilitar en ageiona-
nients con los dedos.

548 ,~ Perfeccionazientos introducides en la fa-
bricacisdn de botes y mdtodo para su epertura segin la
reivindicacidn anterior, caracierizados porgue dicho
segmento votd separado hacia el exterior respecto a di-
cha placa para permitir que dicha porecidn de cierre
sea smpujada heeia el interior antes de que dicho seg-
mento entre en contacto con dicha nlaeca.

558 ,~ Perfeccionamicntoz imtroducldes en lo fa-
bricacidn de botes y. método pars su apertura, segin la
reivindicacidn 52%, caracterizados porque dicho seg-
nento estd eituvado asimétricamente respecto a diche ori-
ficio de eceionamiento de apéndice.

568 ,~ Perfeccionamientos introducides en la fa-
brieascidn de hoites y mdtodo para su apertura, segin ls

reivindicacidn anterior, caracterizados porque dicho
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seguento se extiende hacia dicho pmnto de fljacidén pi-
votanie.

578 .~ Perfeccionamientos introducidow en la fabri.
csoldn de botes y método para sx apertura, segin la
reivindicaeidén 39%, caracterisados porquc el lado exter~
no de diocha porceién acclonable con los dedos incluye une
superficie rugosa para facilitar la accién de loa dedos.

558,.- Perfecolonamientos introducidos en la fa-
bricacidén de botes y método pars su aperturs, segin la
reivindicacién 39%, caracterixsdos porque dicha placa
de extremidad incluys uns sona en relieve ulrededor de
dicho orificic de distribducidén y dicho punio pivotanie
da fijzcién, sstando diche mpéndice de cierre embutido
hacis axriba en diocha sona el relievs.

598~ Perfeccionamientos introducidos en la fa-
brioscisn de botes y método pars su aperturs, segin la
reivindicaulén anterior, caracteriszados porque dicho
apéndioe incluys un slemento rigide que tiene una su-
perficie wmés interna sustancislmente en el mismo pla-
no que la superficie interns de dicha placa alredador
de dicha sona en relieve.

608.~ Perfeccionamientos introducidos en la fabrle
cacidn de botes y método para au aperiura, segin la
reivindioacién snterior, caracterizados porque dicho
apéndice Snoluye ademés un elemento flexible en forma
de cinia que ss extiende enciams de dicha suparficie
ads interna y que eatd acoplado herméticamente con di-
cha sona ciroundaate.

61#,~ Perfeccionamientos introducidos en la fa~-
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bricacidn de hotes y método para su apertura, segin
1z reivindicacidn anterior, caracterisados porque
dicho elemento rigido ectd preferentemente constitul-
do de materim pléisticz o chepa metélica.

628 .~ Perfeccionamientos introducidos en 1a fa-
bricacidn de botes y método para su apertura, segin
la reivindicacién 398, caracterizados porque los
bordes de diche orificic de distribucidén estén do-
bladillados por debsjo en el interior, de tal mane-
ra gue al borde de la placa de extremidad en dicho
orificio eaté orientede sustancialmente en sentido
opuesto a pertir de dicho orificio de distribuecidn.

638 .~ Perfeccionamientos introducidos en la fa-
bricacién de totes y método para su aperiura, étg&n
1a refvindicacidn anterior, ceracteriszados porgue
los bordes de dicho orificio de apéndice emtdn dobla-
dillados por dehajo en el interior, 4s tal monera
que el borde de diocha placa er dicho orifiecio de ac-
cionamiento de apéndice esté orientado sustancialmen-
te en sentido opuesto r@npeeto a dicho orificlo de
avcionamients de apéndice.

648,~ Perfeccionamientos introduoidos en la fa-
hrléacién de botes y método para su Apsrtuxa, segin
la reivindicacién 398, caracterigades porque dicha
place incluye un orificic de fijacidn an dicho punto
de fijacidén pivotante y dicho apéndice incluye una
pareiéi de fijaeidén que se extiende hacia el exte~
rior a través de dicho orificio de £ijacidn.
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658.~ Parfeceicnaxientos introducidos sn la fa-
bricacisn de botes y aétodo para su apertura, segin
1a reivindienoisn anterior, caracterixzedos porque
dioha porcidn de fijacidn lncluys una porcidn acau-
penada situsds sn el exterior de dicha placa pars
vetener dicha porcién de fijsoidn en el interior de
dicho orificio de fijacidn.

664.~ Parfecoionsmientos introducidos en la fa-
bricacién de botes y métolo para su apertura, segin
1a reivindicacidén anterior, caracterisados porque
diche poreidén de f£ijaoidén incluye um cuello de forma
alargais de modo que dicho cuello puads desplazarse
axialasnte & través de dicho orificic de fijacidn.

678.~ Perfeccionamientos introducidos en la fa~
ericacién de botes y método para su apertura, segin
1s reivindiemcidn untnrior,ronracttristdoa porgue
dichx placa estd rebordeads hacla arriba en direc~
cién & su lado sxterno en dicho orificioc de fijacién
para que dicha poreidn acaxpunada &s scople con ¢l
borde de dicha placa en dicho orificio de £4 jacién.

688.~ Perfecelonamientos introducidos en la fa-
bricacidn de botes y método para su apertura, en ol
que ¢l método pera abrir un recipiente del tipo de
facil aperturs qus incluys una placa dotada de un
orificio de distribucién, de un orifielo de acolona~-
aiento de apéndice y de una sonz de £ijuoién pivotan-
te para un apéndice de clerre, incluyendo el apéndi-
ce una poreién de olerre acoplada heruéticamente con
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1a placa. en &1 lado internc de la aisns en una zona
adyacente al orificio de distribucién y al orifielo
de sceionamiento de apéndics, incluyendo ademds el
apéndice unn poroién accionabdble con los dedos qus se
extionde a través del orificio de acclionamiento de
apéndice, se caracherisa porque conaiste en: empujar
dicho apéndice de cierrs hacia el lnterior enm dicho
orificio de distribucion paxa romper por lo menos
unz parte del clerre hermético entre dicho clerre de
apéndice y dicha placa de extremidad; retener por lo
menos una parte de la porelidn accionable con los de-
dop que 2& extisnde a través de dicho orificlo de ac~
cionamiento de apéndice después de dicha aceidn de
empuje; y hacer pivotar dicho apéndice de cierre al-
rededor de un eje sustanecislmente perpendioular a
dieha plsea actuands en la poreidn azccichable por
los dedos al exterior de dicha placa.

698 .~ Perfeccionamientos introducidos en la fa-
bricaclén de hotes y métods para su apertura, megin
la reivindiceecién anterior, caracterizados §orqna in-
cluye la opsracidn gue consiste en empujar dicho
spéndice d4e clerre hagia el interior en la zona de
fijueldn pivotante pars permitir la penetracicn del
alve en dicho recipiente antes de empujar dicho apén~-
dice de clerre hacla el interior en dicho orificio
de distribueién.

TOY = Perfecolonanientos introducidos en la fa-

bricacldn de botes y método pavra su aperturz, gue
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incluye un apéndice de oisrre, una placa provista de
un orificioe de distribucidn, un orificio de acelona-
aiento de apéndics, y una zona de ijacidén bitotaato
pars un apéndice de cierye, incluyendo el spéndice una
poreidn de cierrws acoplada herméticaments con la pla-
ca en el 1mdo interno de la misma en un punto adyacen~
te al orificic de distribucion y al orxificlo de acelo-
namiento de apéndice y adyacente & la xona de £ijacidn
pivotante, incluyendo ademds dloho apéndice una por-
cién acoionsble von los dedos que se extlende & tra-
vés del orificio de accionamisnto de apéniice, estan-
do dicho método ocaracterizado porque consiete en: eu-
pujar dicho apéndice de ciexre en 1a sons de fijacidn
pivotante hacis el interior pava permitir la entrada
de aire en dicho recipiente; retener por 1o mencs una
parte de dicha poreida sccionable con los dedos que

se extiende a través de dicho orificic de acclonamien—
to de apéndice después de dicha aoperacién de empuje;
y haoer pivotar dicho apéndice de cierre alrededor de
un eje sustancialsente perpendicular & dicha placa
actusndo en la porcién wmocoionable con los dedos al
exterior de dicgha plsoa.

718, Yerfecclionamientos introdncidos en la fa-
brioacién de botes y método para eu aspextura, segin
1a reivindicecién snterior, caracterisados sdexds
porqus incluye la operscién §ne consiste en expujar
dicho apéndice de cierre hacia ol interior en dicho

© oxificio de distribucién para interrumpir por lo
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menocs una parte dsl cleryre hermético entre. dichs apén-
dice de clerre y dicha placa de extremidad, deipués
de empujar dicho apéndice de cierre hacia el interior
en la zona de¢ fijacidén plvotante.

728 ,~ Perfeccionazlentos introducidos en la fa=-
bricacidn de botes y método para su aperturs, segin
1la reivindicacibn T0%, earacterigado porque la ope-
racién que consiste en empujear dicho apéndice de
clerre incluye la operacién que consiste en deformar
sisrulténeamente dicha placa en dicha zona de f£ijacidn
pivotante.

738 .~ Perfeccionamientos introducidos en la fa-
bricescidn de botes y métedo para su apertura, carac-
terizados porque el clerre pars reciplente del tipe
de facil apertura que incluye: una placa provisia
de un orificio de distribucidn, de un orificio de
acclonamiento de apéndice y de una zona de fijacidén
pivotante, setando dicha zona de fijaoién pivotante
conectada con una poreién de dicha placa por wedio
de una regidén peninsular y estando separads del roe-
to de dicha placa; y un apéndice de cierre sujeto
de manera pivotante sobrs dicha placse en dichz xona
de fijecidn pivotanie de modo querpneda pivotar eal-
rededor de un eje sustancialmente perpendicular al
plano de dicha placa, incluyends dicho apéndice una
poreion de clerrs que se extiends en el lado interno

ds dicha placa para cubzir y obturar herméticamente

" diche orificio de distribucidén y dicho orificic de
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acoionsmiento dm mpéndice cuando dicho apéndice de
clerre esté en 1a posicién cerrada, ingluyendo ademds
dioho apéndive uns poreidn acclonable con los dedos
que estd adaptada parva exienderse a través de dicho
orificio de scoionsmients de apsudice untes y deapuds
que dicha porcion de oisrre La sido ampujada haois el
interior en diche orificio de distribucién, y que es-
t& destinsda a ssx utilizada pars hacer pilvotar dicha
poreién de olerre hasta ls posicién abierta alrededor
da dicho &je.

148 .~ Perfeccionamientios introducidos en la fa-
briomoisn de botes y método para mu aperiura, segin
la reivindiomeidn 728, emrscterisados porgue dicha
sona de fijscidn pivotante estd separada del reeto
de dichs placa de extremided del bote por una linea
de entalladura.

758,~ Perfecoionamientos introducidos en la fa~
bricacién de botes y método pars su apertura, segin
1a reivindioselén 728, caracterizados porque dicha
gona de fijacién pivotante eatd separada del resto
da'diuha extrenidad del bote pox una linea de corte.

768, Perfeccionssientos introducidos en la fa-
bricacién de botss y método pavrs su apertura, segun
la r:iviudiolcién 728, caracterisgados porque 8icha
sona de f1jxcldn yivafanto incluye uns porclén above~
dada. '

77%,~ Pexrfecaionamientos lntroducidos en la fa~
vricacidn de botes y método pars su apertura, segin



16

15

la reivindicacién 75%, carescterizados porque dicho
apéndice incluye una poreidén gue aq:azticnﬁe hacia
arriba y que est& acoplada con dicha:po:cién ahove~
doda. )

78% .~ Perfeceionamientos introducidos en la fa-
brieacidn de botes y método para eu apertura, segin

la reivindicacién 768, caracterizades porgue dicha

~ poreidn que se extiende hacia arriba esti sajeta elda~

ticamente en dicha poreién shovedada.

La presente solicitud de registro de Paten-

te de Invencidn, dede recaer aobre:
79%.~ PERFECCIONAMIENZOS INTRODUCIDOS IR L& FA-
BRICACIDH DE BOTES Y METODO PARA SU APERTURA.

Todo ello segin queda sustanoialmente des-
erito en la presente gesmoria y reivindicaciones y re-
precentado por los adjuntos dibujos para los fines
especificados.

adrid, 15 de Noviesbre de 1.977
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CROWN CORK & SEAL COMPANY, INC.
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