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Extracto de la descripción
Una extremidad de bote de fácil abertura 

incluye un orificio de distribución cubierto por un 
apéndice pivotanta situado en el lado externo de la 
extremidad del bote. Si apéndice pilotante es adapta­
do para ser empujado hacia el interior con el fin de 
romper el cierre hermético en el orificio de distri­
bución y para pilotar a continuación hasta la posi­
ción abierta en respuesta al movimiento de una por­
ción accionable coa los dedos. El apéndice oetá su­
jeto en la extremidad del bote en una sona de fijación 
pivotante. £& sona de la fijación pivoteóte esté co­
nectada con la extremidad del bote por medio de una 
región peninsular y está separada de una parte de la 
extremidad del bote por una línea de entalladura o de 
abertura. Antes de hacer pivotar el apéndice, se ejer­
ce una presión sobre las sonae de fijación pivotante, 
en la linea de entalladura o abertura para que el ai­
re penetre en el bote.
Solicitudes de Patente relacionadas con el presente 
Invento

ha presente solicitud de Patente es una con­
tinuación parcial de la solicitud de Batéate ftc de se­
rie 741.664 presentada el 15 de noviembre de 1976, la 
cual a su ves es una continuación parcial de la soli­
citud de Patente n* de serie 596.530 presentada el 
16 de julio de 1975.
Antecedentes del invento
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El Invento se refiere a extremidades de bote 
de fácil abertura del tipo utilizado en botes d* cerveza 
y bebidas, que permiten abrir loe botes sin emplear una 
herramienta o un dispositivo de abertura separado.

Hasta la fecha, se han propuesto varias extre­
midades de bote de fácil abertura utilizando apéndices 
pivotantes. SI apéndice pivotante ha sido considerado como 
particularmente conveniente porque evita la necesidad de 
preformar parcialmente un orificio de distribución reali­
zando una entalladura o debilitando de otro modo una zona 
predeterminada de la extremidad del bote* Por consiguien­
te, el apéndice pivotar*te puede ser utilizado en una extre­
midad totalmente hecha de acero y que no conduce por si 
misma a la utilización de un orificio de distribución par­
cialmente preformado mediante ranurado o debilitamiento en 
razón de la resistencia del acero.

En la Patente de los Estados Unidos n« 3.622.055, 
Uouty describe un apéndice plvotante situado en una extre­
midad de bote de aeero que tiene un orificio de distribución 
y un agujero de paso del aire» El apéndice está montado de 
manera plvotante m  el lado externo de la extremidad del 
bote y unas partee del apéndice ee extienden en el orificio 
de distribución y en el agujero de pazo del aire y están 
acopladas herméticamente con el lado inferior de la extre­
midad del bote, a lo largo de los bordes del orificio de 
distribución y del agujero de paso del aire. Unas extremi­
dades de bote de este tipo pueden ser particularmente di­
fíciles de abrir, ya que el cierre hermético an el orificio



de distribución y en el aüttjero de paso de aire pueden 
presentar una resistencia bastante importante* Otra ex­
tremidad de bote datada de un apéndice pilotante ee des­
cribe en la Batéate de los tetadas Unidos n« 5.106.311 
a nombre de Fsirchild, en la cual es preciso separar 
unas porciones del apéndice de sus posiciones de acopla­
miento hermético con el orificio de distribución hacien­
do girar el apéndice hacia arriba antes de hacerlo pilo­
tar hasta la posición abierta.

Otro procedimiento de realización de extremida­
des de bote de fácil abertura que no espíes orificios de 
distribución parcialmente prefornados so describe en la 
Patente de los listados Unidos n# 3.800.971* a nombre de 
latiste, y en este procedimiento el apéndice incluye un 
obturador que ee empuja hacia el interior pora abrir el 
bote. Se deacriben igualmente obturadorea enpuJabíes en 
la solicitud de patente eopendiente n& de serie 522.097 
presentada el 8 de noviembre de 1974 y en la solicitud de 
patente n® de serie 513.723 del 10 de octubre de 1974 ce­
dida al concesionario de la presente invención.

Reauaen del Invento
Por tanto, un objeto del presente invento con­

siste en proporcionar una extremidad de bote de fácil 
abertura que no necesita la preformación parcial de un ori­
ficio de distribución mediante entalladura u otro debili­
tamiento de la placa de extremidad.

Un objeto más particular del Invento consiste 
®n proporcionar una extremidad de bote de fácil abertura



que incluye un apéndice pivotante que puede ser abierto 
con una facilidad relativa.

De acuerdo con este invento, un bote del tipo 
de fácil abertura incluye un cuerpo de bote y una placa 
de extremidad sujeta en «1 cuerpo.la placa de extremidad 
incluye un orificio de distribución y un agujero de paso 
del aire que comunican con el interior del cuerpo del bo­
te. Un apéndice de cierre esté montado de manera plvotante 
en la placa de extremidad e incluye una porción de cierre 
acoplada herméticamente con la placa de extremidad en el 
lado interno do la misma, on una zona adyacente al orifi­
cio de distribución y al agujero de paso del aire, exten­
diéndose ls porción de cierre, en el lado interno de la 
placa de extremidad, a partir del orificio de distribución 
hasta la zona da fijación pivotants en el panel de extre­
midad. £1 apéndice incluye, además, una porción accionable 
con los dedos, situada en la parte externa de la placa de 
extremidad, de modo que sea posible hacer pivotar la porción 
de cierre desde la poeití&n cerrada hasta la posición abierta.

De acuerdo con un aspecto importante del invento, 
el orificio de distribución formado, jen el apéndice permite 
empujar la porción de cierre hacia el interior, con el ob­
jeto de romper el cierre hermético entre la porción de cierre 
y la placa de extremidad en un punto adyacente al orificio 
de distribución, facilitando así el pivotamiento ulterior 
del apéndice de cierre.

Bn un modo de realización del invento, la porción 
acoionable con loa dedos so extiende a lo largo de la parte
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externa de la placa de extremidad en un sentido opues­
to con relación al punto de pivotamlento. la porción 
accian&ble con loa dedos se extiende encima del orifi­
cia de distribución y coopera con óote, cuando se empu­
ja bacía el interior del bote, para romper el cierre hermé­
tico entre la porción de cierre y el lado interno de la 
placa de extremidad. Con el objeto de facilitar la rotu­
ra del cierre hermético, la porción acophble con los de­
do» incluye una prolongación capan de penetrar en el ori­
ficio de distribución, B1 agujero de paño del aire puede 
situarse en un punto adyacente a un punto de fijación pi­
lotante,. da tal manera, que el agujero de paeo del aire 
esté cubierto por la porción de cierre cuando el apéndice 
está en la posición cerrada. Oca el objeto de impedir usa. 
abertura accidental del bote, la pleca de extremidad puede 
incluir una zona en relieve orientada hacia el exterior ad­
yacente a la porción de cierre cuando el apéndice está en 
la posición cerrada, la porción en relieve orientada hacia 
el exterior puede presentar una superficie inclinada que 
coopera con la porción aceionable con los dedos con el ob­
jeto de producir un movimiento pivoteóte del apéndice de 
cierre cuando la porción acoplable con loo dedos oe empuja 
hacia el interior en dirección a 3a porción de cierre, con 
el fin de romper el cierro hermético en el orificio de dis­
tribución .

la otro modo de realización del invento, la placa 
de extremidad incluye un orificio de accionamiento de apén­
dice situado entre si orificio de distribución y el punto 
de fijación plvatante, y la porción accionable con los de-
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des penetra a través del orificio de accionamiento de 
apéndice. La porción de cierre penetra a través del 
orificio de aceionaaiento de apéndice» La porción de 
oierre eetá acoplada herméticamente con la placa de 
extremidad, en él lado izquierdo de la misma» en una 
sena adyacente si orificio de distribución y al orifi­
cio de accionamiento de apéndice. SI apéndice puede 
también incluir una porción de fijación que se extien­
de a través d# un orifioio de fijación formado en la 
piaos de extremidad. La porción de fijación puede eer 
empujada hacia el interior para dar paso el aire*

En otro nodo de realización, la porción de 
fijación del apéndice puede estar sujeta en la extre­
midad del bote sin pasar a través de ella. ü& este mo­
do de realización, la porción de fijación está sujeta 
en el lado inferior de la extremidad del bote en una 
tona de fijación pivotante. la sona de fijación pivo- 
tante eetá separada de la extremidad del bote por una 
linea de entalladura o linea de abertura, y la sona 
puede someterse a una presión para dar lugar a la 
formación de un agujero de paso del aire.

Loe modos dt realisación mencionados más 
arriba pueden incluir unos apéndices de cierre hechos 
de diversos Rateriales. Por ejemplo, los apéndices 
de cierre pueden estar constituidos por una pleca de 
plástico unitaria. En variante, el apéndice de cie­
rre puede estar constituido: por una estructura metá­
lica dotada de un material de eetanqueidad flexible
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en forma de cinta que está superpuesto a los bordes 
de la porción de oierre y que está acoplado herméti­
camente con la placa de extremidad.
Breve descripción de los dibujos

la figura 1 es una vista en planta de una 
extremidad de bote» que constituyo un nodo de reali­
zación del inventos

la figura 2 ea una vista en sección de la 
extremidad del bote do la figura 1» tomada a lo lar­
go de la linea 2-2;

la figura 5 es un» vista en sección de la 
extremidad de bote de la figura 1» en combinación 
con un cuerpo do bote» tomada a lo largo de la linea 
5-5 í

la figura 4 es una vista en sección de la 
extremidad de bote de la figura 1» tomada a lo largo 
do la línea 4-4;

la figura 5 es una vista es sección de la 
extremidad de bote de 1* figura 1* tomada a lo largo 
de la linea 5-5?

La figura 5« es una vista en planta de una 
variante de reallsaclón de apéndice;

La figura 5b es una vista en sección del 
apéndice que se represante en la figura 5a;

la figura ó es una vista en planta de la 
extremidad de bote que constituye otro modo de reali­
zación del invento;

La figura ? ea una vista es aeeaión de la
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extremidad de bota da la figura 6, tomada a lo largo 
da la linea 7-7;

l<a figura 8 as una vista en sección da la 
extremidad da bota da la figura 6, tomada a lo largo 
da la linaa 8-8;

Xa figura 9 aa una vista en planta do otro 
modo da realización del invento;

la figura 10 o# una vista en sección tomada 
a lo largo de la linea 10-10 de la figura 9, cuando 
la extremidad del bote está cerrada;

Xa  figura 11 es una vista en sección de la 
extremidad da bota da la figura 9* tonada a lo largo 
da la linea 10-10 ouando la extremidad del bote está 
abierta;

Xa  figura 12 es una vista en eeoolón de la 
extremidad de bote de la figura 9» tomada a lo largo 
de la linea 12-12;

La figura 15 ee una vista en planta de otra 
extremidad de bote que constituye un modo de realiza­
ción del invento;

La figura 14 ee una vista en sección de la 
extremidad de bote de la figura 13, tomada a lo largo 
de la linea 14-14;

La figura 15 es una vista en planta parcial 
de la cara inferior del apéndice de cierre en el pun­
to de fijación pivotanta;

La figura 18 es una viata en planta de una 
extremidad de bote que constituye otro modo de reali-
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aación del Invento;
la figura 17 es una vista en sección de la 

extremidad de tote de la figura 16, tomada a lo largo 
de la línea 17-17 durante la abertura;

la figura 18 es una vista en sección de la 
extremidad de bote de la figura 16, tonada a lo largo 
de la línea 17-17 durante la abertura;

la figura 19 es una vista en planta ds una 
extremidad de bote que constituye otro modo de reali­
zación más del invento;

la figura 20 es una vista en sección do la 
extremidad de bote de la figura 15, tomada a lo largo 
de la linea 20-20 ante» de la abertura;

la figura 21 es una vista por debajo de la 
extremidad de bote de la figura 19, anteé de su aber­
tura;

la figura 22 es una vista en planta de la 
extremidad de bote, que constituye otro modo de rea­
lización del invento;

la figura 23 es una vista en planta parcial 
que representa la extremidad de bote de la figura 22 
en su estado abierto;

la figura 24 es una vista en sección de la 
extremidad de bote de la figura 22, tomada a 1c largo 
de la línea 24-24 y que representa la extremidad del 
bote en su estado de cierre;

la figura 25 es una viBta en sección de la 
extremidad de bote de la figura 22, tomada a lo largo
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de la línea 24-24 y que representa la extremidad del 
bote en eu estado aaai-ablerto;

La figura 26 es ana vista en sección parcial 
de la extreaidad de bote de la figura 22, tomada a lo 
largo de la linea 26-26;

La figura 27 es «na vista parcial de una ex- 
treaidad de bote que constituye otro nodo de realiza­
ción del invento cuando la extreaidad del bote esté 
en eu estado de cierre;

La figura 28 ee una vista sn plañí» parcial 
que representa la extreaidad de bote de la figura 27 
en su estado abierto;

La figura 29 es una vista en sección de la 
extreaidad de bote de la figura 27, tonada a lo largo 
de la linea 29-29;

La figura 50 es una vista en sección de la 
extreaidad da bote de la figura 27* tonada a lo largo 
de la linea 29-29. durante la priaera fase de la aber­
tura;

La figura 51 es una vista en sección de la 
extremidad de bote de la figura 27» tonada a lo largo 
de la linea 29-29 durante la segunda fase de la aber­
tura;

La figura 52 es una vista en planta parcial 
de otro nodo de realización de la extreaidad de bote, 
<¿ue constituye un nodo de realización suplementario 
del invento, cuando la extreaidad de bote está en su 
estado cerrado;
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Xa  figura 35 es una vista en sección de la 
extremidad de bote de la figura 32, tonada a lo largo 
de la linea 33-33?

la figura 34 es una vista en sección de la 
extremidad de bote de la figura 32, tomada a lo lar­
go de la linea 33-33 durante una primera fase de la 
abertura; y

la figura 35 es una vista en sección de la 
extremidad de bote de la figura 32, tomada a lo lar­
go de la linea 33-33 durante una segunda fase de la 
abertura*
Descripción detallada de loa modos de realización 
preferido»

Haciendo referencia a las figuras 1-5, se 
ve que un bote de fácil abertura incluye un cuerpo de 
bote 10 y una extremidad de bote que tiene una placa 
de extremidad 12 sujeta por engatillado doble en la 
extremidad superior dol cuerpo de bote 1C. la placa 
de extremidad 12 incluye un orificio de distribución 
14 adyacente a los bordea de la placa de oxtremidad 
y un punto de fijación pivotanta 16, situado más cén­
tricamente, para un apéndice de cierre pivotante 16 
que pivota alrededor de un eje oustancialmente para­
lelo al eje del cuerpo de bote 10 y perpendicular al 
plano de la placa de extremidad»

£1 apéndice 16 incluye una porción de cie­
rre 20 que ee extiende a lo largo del lado interno 
de la placa de extremidad 12 a partir del orificio
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de distribución 14 basta «1 punto de fijación pilotan­
te 16. Si apéndice de cierre 18 incluye además una 
porción aoolonable oon loa dedos o porción en relieve 
22 que se extiende a través de un orificio de aceio- 

5 naaiento de apéndice 24 situado entre el punto pivo- 
tante de fijación 16 y el orificia de fijación 14.
Como te ilustra más olaraaente en las figuras 3 y 4, 
la porción 22 aeolonabls con los dedos esté situada 
asiaétrlcaaente en el interior del orificio de accio- 

10 naaiento de apéndice 24 y se extiende sustancialnente 
hacia arriba por encina de la superficie externa de 
la placa de extrealdad 12 para facilitar la sujeción 
de la porción 22, peraitlendo asi haoer pivotar el 
apéndice de cierre 18 alrededor del punto de fijación 

15 16.
la porción de cierre 20 del apéndice 18 es­

tá acoplada herséticaaente con el lado interno de la 
placa de extrealdad 12 en el orificio de distribución 
14, asi cono en el orificio de acclonaaiento de apén- 

20 dios 24. 11 respecto, se hará observar que el apéndi­
ce 20 incluye un eleaento flexible 26 en foraa de 
cinta que se extiende hacia el exterior aás allá de 
los bordtt de un eleaento 28 del apéndice, relativa­
mente rígido, de nodo que pueda acoplarse her&étlca- 

25 aente con el lado interno de la placa de extrealdad 
12. Bn este modo de reallsaoión del invento, al ele­
aento relativamente rígido 28 con el cual está soli­
dario la porción 22 aoclonable con los dedos, está
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hecho áe no tal, y el elemento flexible en furcia de 
cinta 26 puede estar constituido por cinta PSBX 46 a 
49 ó ¥-8023, fabricada por la 3M Company, o por una 
cinta similar fabricada por otras compañías.

Be acuerdo con otro aspecto importante del 
invento, el elemento rígido 28 del apéndice 18 inclu­
ye una porción en relieve 30 que ae extiende hacia 
arriba a través del orificio de distribución 14. La 
porción 30 está adaptada para que el usuario pueda 
ejercer sobre ella, con un dedo, una presión orienta­
da hacia arriba, a través del orificio de distribu­
ción 14, con el fin de romper la sona de acoplamien­
to hermético en el orifieio de distribución 14 con 
el apéndice de cierre 18, en la posición ilustrada 
en la figura 3. Bn otras palabras, la notable super­
ficie de acoplamiento hermético entre el elemento 
flexible en forma de cinta 26 y la cara inferior de 
la placa de extremidad 12 en el orifieio de distribu­
ción 14, se rompe ejerciendo una presión orientada 
hacia abajo sobre la porción en relieve 30. Se obser­
vará que los bordes del orificio de diatrlbución 14 
estén provistos de una parte 52 rebordeada hacia aba­
jo para impedir que el usuario se corte los dedos. 
Además se observará que la parte 32 rebordeada hacia 
abajo forma una zona en relieve 35 que rodea el ori­
ficio de distribución, lo que permite que el apéndice 
18 presente una forma austanoialmente embutida hacia 
arriba en la zona en relieve 35, estando la superficie
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más interna del elemento 28 situado euetanoialaente en 
el mimo plano que la superficie interna de la placa 
de extremidad que rodea la porción en relieve 35.

Como ee representa en las Figuras 2 y 3» el 
5 apéndice 18 incluye un remache 34 que tiene una por­

ción acampanada* solidaria del elemento metálico 28 en 
el punto de fijación pivotante 16. 251 ressache 34 se 
extiende a través de un agujero o de un orificio 17 
formado en la placa de extremidad 12 y la porción aoam- 

10 pausada et extiende lateralmente hacia el interior asáa 
allá de la periferia del agujero de fijación 17. Se 
observará que el elemento flexible en forma de cinta 26 
b# extiende hade el interior a partir del elemento 
metálico 28 para acoplarse herméticamente con la cara 

15 inferior de la placa de extremidad 12 en un punto adya­
cente al punto de fijación pivotante 16. Se este modo, 
el apéndice 18 se acopla herméticamente con la oara infe­
rior de la placa de extremidad 12 a lo largo de la tota­
lidad de su longitud.

20 Pe acuerdo con el presente invento* el tote
ae abre en do» etapas. JSn primer lugar, ee rompe d  cierre 
hermético en «1 orificio de distribución 14 y en el 
orificio de accionamiento de apéndice 24, empujando el 
apéndice 18 hacia el interior mediante aplicación de 

25 »na presión orientada hacia «bajo sobre la porción en 
relieve 30 del orificio de distribución 14, según se 
representa en Unces interrumpida» en la figura 3. des­
pués de romper el acoplamiento hermético entre el apén-
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dice 18 y el lado Inferior de la placa de extremidad 
12 en estos puntos, ee posible hacer pivotar el apén­
dice coa una facilidad relativa, desde la posición de 
cierre c¿ue se representa en la figura 1 hasta la posi- 

5 ción de abertura, aplicando una presión sobre la por­
ción en relieve accionadle coa los dedos 22, que per­
manece par encina da la parto externa de la placa de 
extremidad (coma se representa en la figura 3) en un 
plano suataacíalacats paralelo al plano de la placa de 

10 extremidad* Se observará nataralaente que resulta bas­
tante difícil romper el acoplamiento hermético del 
apéndice de cierre por medio de una sola acción pilotan­
te sin ejercer en primer lugar una presión orientada 
hacia el exterior sobre la porción en relieve 30* Por 

15 otra parte, empujando hacia adelante y rompiendo el
cierra hermético au el orificio de distribución 14 y en 
un menor grado en el orificio de accionamiento 24, la 
única nona de acoplamiento hermético que permanece es 
adyacente al punto de acción pilotante 16, y el cierre 

20 hermético en el punto de fijación pivotante 16 puede
ser fácilmente roto por el efecto d© palanca facilitado 
por el brazo de palanca del apéndice que tiene un punto 
de apoyo en ®1 punto de fijación plvotante 16. Natural­
mente, sin la rotura del cierre hermético en el orificio 

25 de distribución 14* se perdería la ventaja de la ampli­
ficación mecánica da la fuerza facilitada por el apén­
dice 18. Después de hacer pivotar el apéndice 18 hasta 
la porción abierta, tanto al orificio de accionamiento
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de apeadlo* 24 como ol agujero de fijación 17 adyacente 
al remache 34 sirven como agujerea de paso de aire en 
la extremidad 12 del bote.

Para impedir una abertura accidental de la ex­
tremidad del bote producida por una fuerza ejercida 
accidentalmente hacia abajo sobre la porción en relieve 
30» la extremidad 12 del bote incluye unas porciones en 
relieve 36 situadas en los lados opuestos del orificio 
de distribución 14 y del orificio de accionamiento de 
apéndice 24. 2<a* porciones en relieve 36 están situadas 
xrastancialaente por encina de la porción en relieve 30 
del apéndice» de tal manera que los objetos que ee apo­
yan sobre la parte superior o el lado externo de la ex­
tremidad 12 del bote no puedan entrar en contacto con la 
porción en relieve 30» como ee representa en la figura 
5. Además«las porciones en relieve 36 de la extremidad 
12 del bote sirven para dotar la placa de extremidad de 
una resistencia suplementaria.

En las figuras 5a y 5b se representa un apéndice 
18a ligeramente modificado.Kéa particularmente,el ajadl­
os 18a incluye unas porciones aecionablee con los dedos 
en relieve y en forma de anillo» 22a y 30a, que ee extien­
den a través dtl orificio de accionamiento de apéndice 24a 
y a través dsl orificio de distribución 14a respectiva- 
mente.Se observará que la parte superior de la porción 
acoplable con los dedos 22a presenta una forma plana o 
acampanada hacia el exterior,después del montaje en la 
placa de extremidad 12a, lo mismo que la porción en
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í’o r m  de remache 34a que ee extiende a través del ori­
ficio l?a en el punto de fijación pivotante 16a, asegu­
rando así que el apéndice 16a estará adecuadamente re­
tenido en al interior del orificio de apéndice 24c y en 

3 el orificio de remache sobre la placa de extremidad. Se
observará además que ee ha previsto situar las intruceio- 
ttfts de utilización en la parte superior del apéndice 18a, 

Se hará ahora referencia a la» figuras 6 - 8  

en las cuales se iluetra un modo de realización del in- 
10 vento similar al que se representa en la» figuras 1-5,

En el modo de realización de las figuras 6-8, la extremi­
dad de bote 112 está igualmente sujeta en un cuerpo de 
bote lio mediante doble engatillado, y la extremidad de 
bote 112 incluye un orificio de distribución 114* un ori- 

15 fíelo de accionamiento de apéndice 124 y un agujero en el 
punto de fijación pivotante 116, Si apéndice 118 está 
formado integralmente de material plástico tal como poli­
propileno, polistlleno, peliesteree* nylon u otros ma­
teriales similares, y está acoplado heriséticamente con 

20 el lado inferior de la placa de extremidad 112 en una 
posición adyacente al orificio de distribución 114, al 
orificio de apéndice 124 y al agujero, situado en el pun­
to de fijación pivotante 116. Al respecto, ee observará 
en las figuras ? y 8 que el apéndice 11S incluye una 

25 porción de cierre hermético 126 que se extiende hacia el 
exterior en los orificios y agujeros. La porción de es- 
tanqueidad 126 puede soldarse coa ultrasonidos en el la­
do inferior de la placa de extremidad 112, £n variante,
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es posible aplicar un adhesivo «obre la cara inferior 
de la placa de extremidad 112, bajo la forma de un re­
vestimiento sensible a la presión o al calor tal cono 
el que se utiliza en la cinta mencionada aás arriba 
disponible en el comercio.

SI apéndice 118 incluye una porción en relie­
ve 150 en el orificio de distribución 114 para que sea 
poeible empujar hacia abajo el apéndice de distribución 
114» rompiendo así el cierre haraetioo antea de hacer 
pivot&r ©1 apéndice hasta la posición abierta, 81 pivo- 
tasiento se obtiene mediante la utilización de la por­
ción 122 acoionable con loe dedos que ee extiende hacia 
el exterior a través del orificio de accionamiento de 
apéndice 124 y que tiene dimensiones suficientemente pe­
queras para que pueda ser desplanado desde la posición 
de cierre que ss representa en la figura 6 hasta una 
posición abierta situada en el otro lado del orificio 
de accionamiento de apéndice 124» SI remache 154 se ex­
tiende a través del agujero en el punto de fijación 
pivoteste lió.

Contrariamente a loa modos de recusación an­
teriores los bordea 152 del orificio de distribución 
114 y del orificio de accionamiento de apéndice 124 
estén dobladillados hacia abajo en el lado interno de 
la placa de extremidad 112, cono es igualmente el ca­
so, en un menor grado, para el modo de realización de 
las figuras 5a y 5b. Como ee representa, los bordee 
del orificio de distribución 114 y del orificio de



5

10

15

20

25

20 -

accionamiento de apéndice 124 están en realidad orien­
tados en sentido opuesto respecto a lo» orificios pa­
ra asegurar una protección suplementaria de los dedos 
del usuario. Por el contrario, los bordea del agujero 
de fijación 117 están rebordeados hacia arriba en di­
rección al lado externo de la placa 112 de tal manera 
que la porción acampanada del remache 134 se acople 
con el borde de la placa de extremidad en el agujero 
de fijación 117.

Como en el modo de reallsación anterior, el 
método de abertura implica ana operación en dos fases 
en la cual se aplica una presión a la porción en re­
lieve 130 para romper el cierre hermético en el ori­
ficio de distribución 114, y en un menor grado para 
romper el cierre hermético en el orificio de acciona­
miento de apéndice 124. A continuación la presión 
puede ser aplicada a la porción en relieve 122, en 
un plano sustancialmeate paralelo a la placa de ex­
tremidad para hacer pivotar el apéndice 118 alrede­
dor del punto de fijación 116, utilizando el efecto 
de multiplicación mecánica de fuerza del brazo de 
palnnen desde el punto de fijación 116 hasta la por­
ción en relieve 122, pora romper el cierre en un pun­
to adyacente al remache 134.

En el modo de realización de las figuras 
6-8, se obtiene igualmente una protección contra la 
abertura accidental de la extremidad del bote» Come 
ee representa más claramente en la figura 6, una por-
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clón «n relieve 156 se extiende en ambos lados de los 
orificios formados en la placa de extremidad 112» asi 
como alrededor del punto de fijación pivotante 116.

Haciendo refereneia al modo de realisaeión 
de la figo» 9*12» se te en estas figuras que la pla­
ca de extremidad 212 incluye un orificio de distribu­
ción 214 y un psqusíío agujero de paso de aire 217 ad­
yacente al punto de fijación pilotante 216. El apén­
dice de oierre 216 incluye una porción de cierre in­
terna 220 que está acoplada herméticamente con el 
lmdo inferior de la placa de extremidad 212 en una 
zona adyacente al orlfioio de distribución 214» al 
punto de fijación pilotante 216 y al agujero de paso 
de aire 217. Adeaóe, el apéndice incluye «na porción 
externa 222 acelonable con los dedos que se extiende 
desde un punta de fijación situado en el panto de fi­
jación pilotante 216 hasta una posición situada enci­
ma del orificio de distribución 214. Ea porción 222 
accionabls con los dedos incluye una prolongación 240 
capas de penetrar en el orificio de dietribución 214 
para romper el acoplamiento hermético de la porción 
de oler» 220 con el lado interno de la placa de ex­
tremidad 212. Cuando se ha roto el oierre heraétioo 
en el orificio de distribución 214, es posible hsoer 
plvotar la porción acoplable con loe dedoa 222 por 
encima de la parte externa da la plaea de extremidad» 
lo que» por consiguiente» hace pivotar la porción de 
oierre 220 que está sujeta en ella por medio de un
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remache 254 de forma esencialmente cuadrada que está 
solidario de la porción de cierre 220. fin este caso, 
igualmente, la amplificación mecánica de fuerza faci­
litada por la porción accionable con los dedos 222, 
es capaz de romper el cierre hermético que permanece 
en la zona adyacente al punto de fijación pilotante 
216 y al agujero de paso de aire 217* Como en el mo­
do de realización de las figura» 1-5» la porción de 
cierre 220 incluye un elemento de estanqueidad flexi­
ble en forma de cinta 226 que se extiende hacia el 
exterior más allá de los bordes de un elemento metá­
lico relativamente rígido 22S que incluye el remache 
254 solidario ás él. Ya que el remache 234 tiene una 
sección transversal de forma esencialmente cuadrada, 
se impide cualquier deslizamiento entre el reaaohe 
254 y la porción 222 accionable coa loe dedos.

Se observará que la placa de extremidad 212 
incluye igualmente unas porciones en relieve 256 en 
lados opuestos del orificio de distribución 214. Xas 
porciones en relieve 236 ayudan a impedir una abertu­
ra accidental de la extremidad del bote, ausentando 
al mismo tiempo la resistenola de la placa de extre­
midad 212. teniendo en cuenta la altura de las por­
ciones en relieve 236 de la placa de extremidad 212, 
puede ser necesario elevar la porción 222 accionable 
con loa dedos hasta una altura suficiente por encima 
de las porciones en relieve 236, cuando se hace pi- 
votar el apéndice hasta la posición abierta, para
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calvar la* porciones en relieve 236. Naturalmente, ve­
te pivotemiente ee efectúa después de que se ha roto 
el cierre hermético en el orificio de distribución se­
gún ae representa en la figura 11.

Se describirá ahora con referencia a las 
figuras 13-15 una versión ligeramente modificada de 
la extremidad de bote que se representa en las figu­
ras 9-12* Como ee representa en las figuras 14 y 15, 
se ha previsto un remache 334 dotado de una forma irre­
gular para permitir un grado reducido de holgura en­
tre la porción 322 acelonable con loa dedos y la por­
ción de cierre 320 de la extremidad 312 del bote. Al 
respecto, el remecía» 334 tiene un lado plano 342 que 
puede oscilar an el orificio 344 formado en la por­
ción de cierre 320 del apéndice* Cuando se ha hecho 
oscilar el remache 334 hasta la posición representada 
en lineas interrumpidas en la figura 15, la porción 
322 del apéndice ecoionable con los dedos pueds osci­
lar hasta la posición representada en líneas interrum­
pidas, alrededor de un eje eustancialmente perpendicu­
lar al plano de la placa de extremidad y uuetancial- 
aente paralelo al eje del cuerpo del bote. Su este 
punto, la holgura o «1 juego entre el remache 334 y 
el orificio 344 deja de existir y, haciendo pivotar 
más allá la perdón 322 aeoionable con los dedos, ae 
obtiene el soviaieato de la porción da cierre 320. En 
este modo de recusación, la protección contra la aber­
tura accidental del bote ee obtiene por medio de una
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sola porción en relieve 536.
El aodo de realización de las figuras 16-13 

es Buatancialmente Idéntico al modo de realización de 
las figuras 9-12, salvo que a# utiliza ana sola por- 

5 cián es relieve 436 en la placa de extremidad 412 y 
que la porción en relieve 436 incluye una superficie 
inclinada 446 que está adaptada para cooperar con el 
borde dobladillado 448 de la porción 422 aceionable 
con los dedos, según se representa en las figuras 17 

10 y 18. Más particularmente, cuando se empuja b a d a  aba­
jo la porción 422 aceionable con los dedos, ae produ­
ce una acción pivotante debido al efecto del borde 
448 sobre la superficie 446. Simultáneamente» los cie­
rres herméticos entre la cinta 426 de la porción de 

15 cierre 420 y la placa de extremidad 412 se rompen 
cuando la porción en relieve 440 entra en contacto 
con el elemento mecánico 428. 131 movimiento combinado 
de desplazamiento hacia abajo y de pivotamiento cb 
particularmente eficaz para abrir la extremidad del 

20 bote.
B1 modo de realización de las figuras 19- 

21 ea sustancialmente idéntico al modo de realización 
de las figuras 5a y 5b, salvo que el elemento relati­
vamente rígido 528 de un apéndice 518, que incluye 

25 »"« porción de cierre 520 y una porción en relieve
522 destinada a ser accionada ecn un dedo, está he­
cho de plástico en lugar de chapa metálica. Además, 
el apéndice 518 incluye una porción en forma de rema-
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che 534 que «a extiende a tíaté» del punto da fi ¿ación 
pivotante 516 da una placa da extremidad 512.

Cobo en «1 aodo da realisaeión da las figu­
ra* 1-5« la plaoa do extremidad 512 incluya un orifi­
cio da distribución 514 a tora**# dal cual a* extienda 
la porción an rallara 530 y un orificio da aoeiona- 
aianto 524 a trové* dal cual *a axtianda la porción 
522 accionable con lo* dadoa. Se observará que la 
porción an relievo 536 qua sirva da protección y qua 
as axtianda por encina da la porción an relieve 535 
y de la porción an rallara 530 dal apéndice en *1 
orificio da distribución 514, aa prolonga auataneial- 
Bcnts alrededor dal apéndice 518 para llagar a impe­
dir una abertura accidental. Coao se representa an la* 
figura* 20 y 21, *1 apéndice 518 «*té heraéticaa*nt* 
unido al lado interno da la plaoa da extremidad 512 
por aedlo da un alaaanto flexible an forma da cinta 
526 qua aa extienda hacia al exterior más allá de loa 
bordea dal apéndice 518 y qua aatá acoplado herméti­
camente con el lado interno da la placa.

3a observará que lo* bordea da la placa de 
extremidad 512 an al orificio de dietribución 514 y 
en al crlficic da accionamiento da apéndice 524 satán 
dobladillados por debajo coao an al modo de realisa- 
ción da la* figura* 6-6 de tal manara qua loa bordea 
aatén orientado* an sentido opuesto respecto a loa 
orificio*. Por otra parto, *1 borda da la plaoa 512 
está acoplado con la porción acampanada dal remacha
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534» Iguálasete» el elemento rígido está embutido en 
la zona en relieve 530 de tal manera que »u superfi­
cie interna se sitúe sustandalmente en «1 mismo pla­
no que la superficie circundante de la placa de ex­
tremidad para permitir una aplicación sustandalmente 
plana del elemento en forma de cinta 526.

Como ae presenta en las figuras 22-26» el 
apéndice de cierre 618 difiere en un cierto número de 
aspectos importantes de loa modos de realización an­
teriores» pero sin embargo, la placa de extremidad 
612 es por lo demás eiailar a las placas de extremi­
dad descrita» anteriormente» Una característica ex­
tremadamente importante del apéndice 618 se refiere 
a la porción 622 accionable con loa dedos» la cual 
está situada asimétricamente respecto al orificio 624 
de accionamiento de apéndice. Más específicamente» la 
porción 622 accionable con un dedo incluye ana por­
ción acampanada 623 que oBté separada hacia el exte­
rior y se extiende lateralmente mée allá de la peri­
feria del orificio 624 accionable coa lee dedos» so­
lamente en la dirección orientada generalmente b a d a  
el punto de fijación pilotante 616 del remache 634. 
Goma se representa más claramente en la figura 25* 
la porción acampanada 623 que se extiende solamente 
h a d a  el punto de fijación pivotante 616 y al rema­
che 634 permite que el apéndice 618 que incluye la 
porción de plástico relativamente rígida 628 cea em­
pujada y doblada hada el interior o hada abajo para
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asegurar que la porción en relieve 650 del apéndice 
618 salva la periferia del orificio de distribución 
614 permitiendo cu pivotead ento en un plano «uston- 
ctalmente paralelo a la placa de «tremida* 612 como 
se representa en la figura 23. la porción 622 aceio- 
nabla con lo* dedo* incluye igualmente una euperficie 
ruroea en forma de nervio 650 que ee extienden gene­
ralmente hacia al punto de fijación pivotonte 616.Ba- 
toe nervio* 650 *e ven más claramente en laB figura*
22, 23 y 26*

Una característica suplementaria ee refiere 
al remache 634 que incluye una porción o cabana acampa­
nada que «*tá eeparada de la porción principal del ele­
mento rígido de plástico 628 por medio de un cuello 
alargado 652 encima de la periferia rebordeada hacia 
arriba del agujero 617. Como se entenderá más fácilmen­
te comparando la* figura» 24 y 25, el cuello alargado 
652 peralte empujar axialmente el apéndice 618 hacia el 
interior del bote en el sentido longitudinal del mismo 
hasta que la oabena entre en contacto con la periferia 
del agujero 617 permitiendo asi que la porción en re­
lieve 630 salve así la periferia del orificio de dis­
tribución 614 sin encorvamiento sustancial del elemen­
to rígido 628* Como ae representa igualmente en la* fi­
gura* 24 y 25, el elemento flexible en forma de cinta 
626 ee sepas» realmente de la placa de extremidad 612 a 
lo largo de toda tu longitud, incluyendo la aona situa­
da en la proximidad del punto de fijación plvotante 616.*



Cobo en los modos do realización anteriores» 
el borde del orificio Se distribución 614 y del orifi­
cio Se accionamiento d© apéndice 624 estén dobladilla­
dos por debajot y la placa de extremidad incluye una 
zona en relieve 655 que permite que los elementos rigi— 
Sos 626 sean embutidos auatancislneate, de modo que la 
superficie más interna de los mismos se altée oustan- 
cialmente en el sieso plano que la zona circundante de 
la placa 612. Bato peralte naturalofittte, como se ha ex­
plicado anteriormente» que el elemento en foraa de cin­
ta 626 permanezca en estado oustancialaente plano cuan­
do est& acoplado herméticamente con la plaoa de extre­
midad 612, tal y como se ilustra en las figuras 24 y 26.

El modo de realización de las figuras 27-31 
es similar al modo do realización de lao figuras 22—26, 
salvo por el tamaño y la función del remache 634* Gomo 
ee observaré tal vez más claramente comparando lao fi­
guras 22 y 23 con las figuras 27 y 28, -la superficie ex­
terna del apéndice 734 as sustancialmente más amplia 
que la superficie externa del remache 634» Este incre­
mento del tamaño de la superficie sirve para permitir 
la utilización del resache 734 para dejar pasar el aire, 
lías particularmente, esta superficie externa del remache 
734 de mayor tamaño está prevista de modo que sea posi­
ble ejercer sobre ella una presión por medio de un de­
do con el objeto de empujar el remache 734 hacia el in­
terior.

Bn el modo de realización de las figuras 27-31»
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•1 cierro a# Abre tn ana opsraelán que consta de teas 
fases, intes dt abrir si bota, al cierra presenta al 
aspecto qaa se ilustra en las figuras 27 y 29, estan­
do el elemento flexible en forma de cinta 726 aplica­
do herméticamente sobre la parte externa de la placa 
de extremidad 712. Dorante la fase inicial de abertu­
ra, se aplica una presido o una fuersa sobre la super­
ficie externa del remache 654, como se representa por 
medio de la flecha en la figura 50, con el objeto 
de romper el cierre hermético entre el elemento en 
forma de cinta 626 y la parte interna de la placa de 
extremidad 612* en* o alrededor del orificio de fija­
ción pilotante 717. Se observará que se ha previsto 
un «mello alargado 752 para el remache 654* con el 
objeto de permitir el movimiento del remache 754 an­
tes de establecer el contacto entre la placa de extre­
midad y la porción acampanada del remache 754.

Durante la siguiente fase de la operación 
do abortara, se aplica ana presión o una ftesrsa f2 
sobre la porción en relieve 750 de la porción de cie­
rre que se extiende a través del orificio de distri­
bución 714* según se ilustra en la figura 51* Bsta 
ves, se rompe el cierre hermético entro el elemento 
de estanqueldad en forma de cinta 626 y la parte in­
terna de la placa de extremidad 612 en, o alrededor 
del orificio de dietribuoión 714, lo aloso que alre­
dedor del orificio de acclonsmiento de apéndice 624.
Se observará que la fUersa necesaria para romper este



cierre hermético en el orificio Se distribución 714 
y en el orificio Se accionamiento Se apéndice 724 es 
auy reducida debido al hecho de que el aire externo 
ha penetrado en el recipiente, y que la fuerza apli- 

5 cada a la porción en relieve 634 no dehe superar la 
presión interna del recipiente* Al respecto, se obser­
vará que la menor superficie del remache 734, en com­
paración con la superficie de la porción de cierre 
720, permite la aplicación de una fuerza inicial más 

10 reducida para abrir el bote, ya que la preeión total 
aplicada en el interior del apéndice de cierre en el 
remache 734 es inferior a la presión total aplicada 
en el interior de la porción de cierre 720.

Para realizar la tercera fase de la opera- 
15 clon de apertura, se hace pivotar el apéndice de cie­

rre 718 hasta la posición abierta que se representa 
en la figura 20. Esta operación se realiza aplicando 
una fuerza pivotante a la porción 722 acclonable con 
loa dedos mientras que su porción acampanada 723 se 

20 acopla con el borde dobladillado de la placa de ex­
tremidad en el orificio de acoionaaiento de apéndice 
724.

Como se representa en las figuras 29*31, ls 
porción acampanada del remache 734 es relativamente 

25 pequeña. Sin embargo, se observará que la porción 
acampanada puede presentar un mayor tamaño para in­
crementar la superficie total de la porción más ex­
terna del remache, reduciendo asi la presión externa
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por unidad da superficie qu* daba sar aplicada para 
hacar penetrar al alra an al raoipianta. la presión 
o la Ataría total por unidad de superficie que daba 
sar aplicada para hacar entrar «1 aire, pueda ser re­
ducida todavía atáa ausentando la aupar fie la del cue­
llo alargado que conecta la porción acampanada con 
el reato del apéndice da cierra 718* Sin embargo* 
•listan oiartas limitaciones al incremento del tama­
ño del remacha* impuestas por al montaje» en razón de 
la dificultad da introduoir una cabasa da remacha en­
sanchada a través dal agujare 717. A asta respecto» 
han sido previstas unas atonas da menor resistencia 
737 para que sea posible comprimir la oabasa dal re­
macha radlalmenta h a d a  al interior.

Como se representa an las figuras 27-31* el 
apéndice da cierra 718» está constituido por una ma­
tarla plástica relativamente rígida» aunque capas da 
•tr deformada como se iluatra an las figuras 30 y 31. 
£n caso da utilisár un apéndice da cierre metálico 
718, la cabasa dal remacha podría formarse después 
del montaje.

3a observará qua la porción aoampanada dal 
remacha 734 sirve para proteger los dados dal usuario 
contra las haridas que podrían ssr producidas por el 
bordo dal orificio o agujero da fijación 717. Por con­
siguiente , la persona que desea abrir un recipiente 
da asta tipo pueda ejercer una presión sobra al rema­
cha 734* sin temor a herirse. Adeuda, ya que el raaa-
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che 734 está siempre mantenido en el agujero 7X7, el 
usuario no necesita esforzara* en introducir sus de­
do» en el interior del recipiente durante la opera­
ción de introducción del aire externo, cono puede 

5 ocurrir con los nodos ds realización de las figuras 
22-26. Por consiguiente, durante la operación de in­
troducción del aire en el recipiente, no existe ries­
go de desplazar si líquido contenido en el recipiente 
hasta el punto de protocar su salida a trates de un 

10 orificio.
Se hará ahora referencia al modo de realiza­

ción que Be ilustra en la figura 32, en la cual se re­
presenta una placa de extremidad de hete 612 similar 
a la que se Ilustra en la figura 22 y a la que se re- 

15 presenta en la figura 27, salto por la manera de su­
jetar el cierre en la extremidad del bote y por la ma­
nera de introducir el aire en este último.

Sn el modo de realización representado en la 
figura 52, la placa de extremidad de bote 812 incluye 

20 una superficie de fijación pitotante 816* Sin embargo, 
contrariamente a los modos de realización descritos 
anteriormente, la superficie de fijación pitotante 816 
está separada de una parte de la placa de extremidad 
de bote 812 por medio de una linea 860* la linea 860 

25 puede ser, bien una linea de entalladura, es decir que 
no corta totalmente la placa de extremidad de bote 812, 
o una linea de abertura, es decir una linea que corta 
realmente el panel. En cualquier caso, la linea 860 no
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ai*la completamente la superficie 4# fijación pilo­
tante 816 de la plaoa 4a extremidad 4a bote 812, por­
gan la aoiia da fijación pivotante incluye ana porción 
peninsular 855*

ün *i nodo da realisaoión prafárido, la zo­
na da fijación pivotante 816 incluye además una por­
ción abovedada 8 5 4. £n cata nodo da raaliaaoión, con­
trariamente a los nodos de raaliaaoión daeoritos an­
teriormente, al cierra no está sujeto a la placa 4# 
extremidad de bote 812 por medio de un remache que 
atraviesa el panel. Por el contrario, el apéndice 
818 está formado de modo que tenga ana porción ver­
tical 816 (figura 33) que está acoplada con la por­
ción abovedada 8 5 4 y que «otó retenida en ella elás­
ticamente.

Coso en el caso del sodo de realización re­
presentado en las figuras 27—31, *1 cierre de la fi­
gura 32 se abre en una operación que consta de tres 
fase», la» cualss ss ilustran en la* figura* 54 y 35- 
Antes de abrir el bote, el cierre tiene #1 aspecto 
que se representa en la figo» 53, con un elemento 
flexible en forma de cinta 826 unido heraótioaaente 
t la parta interna de la plaoa d# extremidad 812. Cu­
rante la fase inicial «e la abertura, se aplica una 
presión o una fuersa sobre la superficie externa de 
la porción abovedada 834 de la zona de fijación pl­
antante 816 «orno se representa por medio de la fle­
cha *x en la figura 3 4, para romper el cierre hermé-
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tioo entre el elemento en forma de cinta 826 y la 
parte Interna de la placa de extremidad 812 en» o 
alrededor de la linea 860. Si la linea 860 ea «na 
línea de entalladura, la ífceraa P1 airee también pa­
ra separar la nona de fijación plvotante 816 de la 
placa de extremidad 812, siguiendo la línea 860. Be 
esta «añera, se permite la penetración del aire en 
el bote. Ya que la región peninsular 835 está hecha 
de metal, presenta «na capacidad de memoria cuando 
se deforma. Por consiguiente, cuando se empuja la 
porción abovedada 834 hacia el interior del bote, 
permanece en esta posición durante la operación de 
vaciado del bote. Bebido a que la porción abovedada 
834 permanece deformada incluso deepués de penetrar 
el aire en el bote, el usuario se dará fácilmente 
cuenta al el aire ha penetrado accidental o ilegal­
mente en el bote.

Burante la siguiente fase de la operación 
de abertura, se aplica una presión o una fUersa re­
presentada por la flecha 80^r* ia parte en relie­
ve 8 3 0 de la porción de cierre que se extiende a 
través del orificio de distribución 814, tal y como 
se representa ea la figura 3 5. Bn este momento, se 
rompe el cierre hermético entre *1 elemento de es- 
tanqueidad en forma de cinta 826 y la parte interna 
4e la placa de extremidad de bote 812, en, o alrede­
dor del orificio de distribución 814, asi como del 
orificio de accionamiento de apéndice 824. Se obser-
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varí que la fuerza neceearia para roaper asta «larra 
hermético o& al orificio da di ntrihueián 814 y en al 
orificio da accionamiento da apéndice 824 «» muy re­
ducida* debido al hacho da que al recipiente ha oído 
puerto en comunicación con la atmósfera externa, y 
que no aa pracieo que la fuerza aplicada a la parte 
en rallare 8 3 0 rebasa la presión interna dal recipien­

te*
EX nodo de realización que aa rapraaanta an 

las figura» 32-35 aa ventajoso porque la linea 860 
parnlta introducir al aire externo «n al recipiente 
sin peligro da que aa abra accidentalmente el bota.
En «1 caao da que el aire penetre accidental o llegal- 
aenta en el bote, eeta circunstancia es fácilmente 
visible. Adenáe* la linea 860 produce un orifloio de 
paso de aire de superficie aás amplia que la que se 
obtiene en el nodo de realización ilustrado en la» 
figuras 27-3 1, le que peralta vaciar el bota nás fá­
cilmente •

Se observará que lae dos últlnae cifras de 
loe varice números da referencia utilizados en esta 
neaoria están slenpr» asociados con uno» eleaentos 
que realizan esancialaente la misma función. For ejem­
plo, el orificio do accionamiento de apéndice 624 de 
iae figuras 22 y 23 realiza tustancialnents la aleas 
función que al orificio de accionanianto de apéndice 

24 de la figura 1 .
lo» estrenos de bote descritos en loe mo-
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dos de realización anteriores pueden naturalmente ha­
cerse de acero ya que no ee efectúa ninguna operación 
de entalladura o fie debilitamiento en la» extremida- 
fiea de los bote». Sin embargo, no ca necesario que 
la extremidad fiel bote eetó hecha de acero, y pueden 
ser adecuados otros metales, aluminio inclusive. Ade­
más, se han sugerido emplear materiales específico» 
para sor utilizados en los apéndices de cierre. Sin 
embargo, pueden emplearse otro* materiales. Por con­
siguiente, se entenderá que, aunque ee hayas ilus­
trado y descrito varios modos de realización especí­
ficos del invento y aunque se hayan sugerido varias 
modificaciones, lo» peritos en la técnica podrán 
idear otros modos fie realización y otra» modifica­
ciones sin salir#» fie los verdadero» espíritu y al­
cance del invento tal y como están definido» en la» 
reivindicación»» adjunta».

B 9 X Y H H C A 0 I 6 . Q 8

1».- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y método para su apertura, carac­
terizados por incluir un cuerpo fie bote* una placa 
fie extremidad sujeta en dicho cuerpo de bote y que 
tiene un orificio de distribución que asegura la co­
municación entre el interior y el exterior de este 
cuerpo fie botes un apéndice de cierre sujeto de ma­
nera plvotante en dicha placa fie extremidad, Inclu­
yendo dicho apéndice una porción de cierre que es­
tá acoplada herméticamente con dicha placa de extre-
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«idaá en el lado interno de la miaraa en un punto ad­
yacente a dicho o r i m o  de distribución, extendién­
dose dicha porción de cierre en el lado interno de 
dicha placa dt extrealdad a partir de dicho orificio 

5 de distribución haeta la sona de fijación pilotante 
de dicho apéndice foreado en dicha placa de extreai— 
dad, incluyendo ademó» dicho apóndio# un* porción 
accionadle con loa dedos situada en la parte exte­
rior de dicha placa de extremidad para permitir que 

XO dicha porción de cierre pivote desde la posición
cerrada haeta la posición abierta, permitiendo dicho 
orificio de dietrlbuclón y dicho apéndice empujar 
dicha porción de oierre haoia « 1 interior con el ob­
jeto de romper el cierre hermético entre dicha por- 

15 oión de cierre y dicha placa de extremidad durante 
la abertura del bote, mientras que dicha porción 
accionable con loe dedos pemanecs en el lado exter­
no de dicha placa de extremidad, facilitando así el 
pivotaaiento exterior de dicho apéndice de cierre al- 

20 rededor de un eje suetanoiolmente paralelo al eje 
del cuerpo de bote.

2*,- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y método para su apertura, según 
la reivindicación anterior, caracterizados porque 

25 dicha porción de cierre esté acoplada hemsé ticamente 
en la zona de fijación pivotante de dicho apéndice 
coa dicha placa de extremidad antes de hacer pivo- 
tar la porción de cierre desde dicha posición ce—
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rrada hasta dicha posición abierta*
ja,- Perfeccionamientos introducidos en la fabri­

cación de botes y método para su apertura» según la 
reivindicación anterior, caracterizados porgue dicho 
apéndice de cierre incluye un elemento flexible en for­
ma de cinta en el lado interno de dicho elemento de 
cierre destinado a acoplarse herméticamente con el la­
do interno de dicha placa de extremidad*

43.- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y método para su apertura, según la 
reivindicación 1 , caracterizados porgue dicha porción 
aceionable con loo dedos se extiende a lo largo de la 
parte externa de dicha placa de extremidad a partir del 
punto de pivotamiento*

5».- Perfeccionamientos introducidos en la fabri­
cación de botee y método para su apertura, según la 
reivindicación anterior, caracterizados porgue dicha 
porción aceionable con los dedos se extiende encima de 
dicho orificio de distribución y coopera con él cuando 
se empuja hacia el interior del bote con el objeto de 
romper el cierre hermético entre dicha porción de cie­
rre y el lado interno de dicha placa de extremidad.

és#- Perfeccionamientos introducidos en la fabri­
cación de botes y método pora su apertura, según la 
reivindicación anterior, caracterizados porque dicha 
porción aceionable con los dedos incluye una prolon­
gación capaz de penetrar en dicho orificio de distri­
bución»
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?*»- ferf accionamiento» introducidos en Xa fa­
bricación d« botos y «¿todo para su apertura» según 
la reivindicación anterior» caraoteriaadoo porque In­
cluye unan medios de estanqueidad asociadas con dicha 

$ porción de cierre con el objeto de aislar el punto 
de fijación pivoteóte do la parte interna de dicho 
cuerpo de boto.

tí»*- Perfeccionamiento» introducidos en la fa­
bricación de botes y sitado para su apertura, según 

10 la reivindicación anterior, caraoterisaóoa ade«á»
porque incluye un agujero de paso de aire formado en 
dicha placa de extremidad y cubierto por dicha por­
ción de cierre cuando dicho apéndice está en la po­
sición cerrada, estando dicho agujero de ¿raso de ai- 

15 re aislado del interior de dicho cuerpo de bote por 
dichos medios de eatanqueldad entes de desplanar di­
cho apéndice de cierre basta la posición abierta»

Sí».- Perfeccionamientos introducidos e» la fa­
bricación de botes y método para su apertura, secón 

20 la reivindicación 4» caracterizados porque dioha pla­
ca de extremidad incluye una sana en relieve hacia 
el exterior, adyacente a dicha porción de cierre pa­
ra protegerla contra una abertura accidental,

1 0»*- Perfeccionamiento* introducidos en la fa~ 
25 bricaeión de botes y método para su apertura, según 

la reivindicación 4» caracterizados porque dicha pla­
ca de extremidad incluye una sosa m  relieve hacia 
el interior adyacente a dicha porción de cierre y que
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tiene taja superficie inclinada que coopera con dicha 
porción accionadle con loe dedo» para producir un mo­
vimiento pivotanto de dicho apéndice de cierre cuando 
se empuja dicha porción accionadle con loo dedos hacia 

5 el interior en dirección a dicha porción de cierre con 
el objeto de ¿Tímper el cierre hermético de dicho ori­
ficio de distribución.

11*.- Perfeccionamientos introducldod en la fa­
bricación de botes y método para su apertura» según 

10 la reivindicación 1, caracterizados porque dicha pla­
ca de extremidad incluye un orificio de accionamien­
to de apéndice situado entre dicho orificio de dis­
tribución y el posto de fijación pivotante, penetran­
do dicha porción acclonable con los dedos a través de 

15 dicho orificio de accionamiento de apéndice»
12*.- Perfeccionamientos introducidos en la fa­

bricación de botes y método para au apertura, según 
la reivindicación anterior,caracterizados porque di­
cha porción de cierre incluye un elemento rígido y un 

20 elemento flexible en forma de cinta que cubre dicha 
porción de cierre en el lado interno de la misma y 
que está acoplado herméticamente con el lado Interno 
de dicha placa de extremidad cuando dicho apéndice de 
cierre está en posición cerrada.

25 13*.- ̂ Perfeccionamientos Introducidos en la fa­
bricación de botes y método para m  apertura, según 
la reivindicación 11, caracterizados porque dicho 
apéndice do cierre está constituido de materia pláe-
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tioa y dicha porción de cierre está formada integral­
mente con dicha porción accionadle con loe dedos.

14*»- Perfecclonaaientoa introducido» en la fa­
bricación da bote» y método para cu apertura, según 

5 la reivindicación 1 1*» caracterisado» porque dicha 
porción ficcionable con lo» dedos incluye un «egnento 
que se extiende lateralmente má« allá de la perife­
ria de dicho orificio de accionasiento de apéndice 
en el lado externo de dicha placa de extremidad, de 

10 nodo que »e mantenga en el lado externe de dicha pla­
ca de extreaidad, después de la abertura.

15*.- 'Perfeccionamiento a introducido» en la fa­
bricación de bote» y sétodo para »u apertura, según 
la reivindicación anterior, coraeterisado» porque 

15 el lado externo de dicha porción aceienable con lo» 
dedo» incluye una superficie rugosa para facilitar 
la sujeción con loa dedos.

16*.- Perfeccionamiento» introducido» en la fa­
bricación de botes y «ótodo para su apertura, según 

20 la reivindicación anterior, caracteri*ados porque 
dicho segmento está separado haoia el exterior a 
partir de dicha place- de extremidad, con el objeto 
de permitir que dicha porción de cierre esa empuja­
da hacia el interior antes que dicho segmento entre 

25 en contacto con dicha placa de extremidad.
17*.- Perfeccionamientos introducidos en la fa­

bricación de botes y método para eu apertura, según la
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reivindicación 14» caracterizados porque dicho segmen­
to está situado asimétricamente respecto a dicho orifi­
cio de accionamiento de apéndice.

1 3 8.- perfeccionamientos introducidos en la fabri- 
5 cación de botes y método para su apertura, según la rei­

vindicación anterior, caracterizados porque dicho seg­
mento se extiende hacia dicho punto de fijación pivo­
teóte.

13».— Perfeccionamientos introducidos en la fabri- 
10 cación de botes y método para su apertura, según la 

reivindicación 13», caracterizados porque el lado ex­
terno de dicha porción accionable con loe dedos in­
cluye una superficie rugosa para facilitar su acciona­
miento con los dedos.

20*.- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y método para su apertura» según la 
reivindicación 1*» caracterizados porque dicha placa de 
extremidad incluye una superficie en relieve alrededor 
de dicho orificio de distribución y de dicho punto de 

20 fijación pivotante, estando dicho apéndice de cierre 
embutido hacia arriba en dicha zona en relieve.

21*.— Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y método para su apertura, según la 
reivindicación anterior, caracterizados porque dicho 

25 apéndice incluye un elemento rígido que presenta una 
superficie más interna sustancialmente situada en el 
mistóo plano que la superficie interna de dicha placa 
de extremidad que rodea dicha superficie en relieve.
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22**- Perfeccionamientos Introducidos en la fa­
bricación de botes y método para *u apertura, según 
la reivindicación anterior,caracterisados porgue di­
cho apéndice incluye adeaé» un elemento flexible en 
forma de cinta que se extiende encima de dicha su­
perficie más Interna y que está acoplado hermética­
mente cen dicha soma circundante*

25*.- Perfeccionamientos introducidos m  la fa­
bricación de botes y método para su apertura* según 
la reivindicación anterior* caracterisados porque di­
cho elemento rígido está constituido preferentemente 
de materia plástica o de chapa metálica.

24*.- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y métodopara su apertura* según la 
reivindicación 20*» caracterizados porque los bordee 
de dicho orificio de distribución están dobladillados 
hacia abajo en el interior, de tal manera que los bor­
des de dicha placa de extremidad en dicho orificio es­
tén orientados sustancialmente en sentido opuesto res­
pecto a dicho orificio de distribución.

25#.- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botos y método para su apertura, según la 
reivindicación anterior, caracterizados porque incluye 
además un orificio de accionamiento de apéndice situa­
do entre dicho orificio de distribución y el punto 
de fijación pivoteóte, penetrando dicho porción aecio- 
nable con los dsdos a través de dicho orificio de 
accionamiento de apéndice.



26»,- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación do botes y método para su apertura» según 
1® reivindicación anterior, caracterizados porgue los 
bordes de dicho orificio de accionamiento de apéndice 
están dobladillados haoia abajo en ©1 interior, de tal 
modo que el borde de dicha placa de extremidad en di­
cho orificio de accionamiento de apéndice esté orien­
tado quetañeialsente en sentido opuesto respecto a di- 
clie orificio de accionamiento de apéndice.

27»,- perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y método para su apertura, según 
la reivindicación 1», caracterizados porque dicha pla­
ca de extremidad Incluye un orificio de fijación en 
dicho punto de dicha fijación plvotante, y i»**** di­
cho apéndice incluye una poroión de fijación que se 
extiende hacia el interior, a través de dicho orifi­

cio de fijación.
28».- Perfeccionamientos introducidos en la fa­

bricación de botes y método para su apertura, según 
la reivindicación anterior, caracterizados porque di­
cha porción de fijación incluye una porción acampana­
da situada al exterior de dicha placa de extremidad.

2 9».- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de bote» y método para au apertura, según 
la reivindicación anterior, caracterizados porque di­
cha porción de fijación incluye un cuello de forma alar­
gada con el objeto de permitir el movimiento de dicho 
cuello axialmente a través de dicho orificio de fijación.
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30**- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de Cotes y método para su apertura, según 
la reivindicación 25, caraoteriaados porgue dicha por­
ción de fijación incluye una superficie externa adap­
tada para ser tapujada hacia el interior con el ob­
jeto de permitir la penetración del aire en el bote 
antes ds ««pujar hacia si interior dicha porción de 
cierre*

31*,- Perfeccionamientos introducidoe en la fa­
bricación de botes y método para su apertura, cegun 
la reivindicación anterior, caracterizados porque di­
cha porción de fijación incluye un cuello de forma 
alargada con el objeto de permitir el movimiento de 
dicho cuello axialaente a través de dicho orificio 
de fijación cuando dicha superficie externa de dicha 
porción de fijación es tapujada hacia el interior.

32*.- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y método para su apertura, según 
la reivindicación 29», caraoterisados porque dicha 
placa de extremidad está rebordeada hacia arriba en 
dirección a su lado exterior en dicho orificio de fi­
jación de tal manera que dicha porción acampanada se 
acople con el borde de dicha placa de extremidad «n 
dicho orificio de fijación.

3 5*#« Perfeccionamiento* introducidos en la fa­
bricación de botes y método para su apertura, según 
la reivindicación 1 1*, caracterizados porque dicha 
porción aceionable con los dedos incluye una aeeción
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acampanada en el lado externo da dicha placa de ex­
tremidad para retener dicha porción accionadle con los 
dedos on dicho orificio de accionamiento de apéndice, 
cuando se sapada hacia el interior dicha porción de 

5 cierre*
3 4» Perfeccionamientos introducidos en la fa­

bricación de botes y método para su apertura, según la 
reivindicación 12», caracterizados porque dicha porción 
aceionsble con los dedos incluye un elemento rígido co- 

10 nectado con dicha porción de cierre, incluyendo dicho 
elemento rígido accionahle con los dedos una sección 
acampanada en el lado externo de dicha placa de extre­
midad para retener dicho elemento rígido accionahle con 
loe dedos en dicho orificio de accionamiento de apéndi- 

15 ce, cuando se empuja hacia el interior dicho elemento 
rígido de la porción de cierre.

55a*- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y método para su apertura, según la 
reivindicación 13», caracterizados porque dicha por- 

20 clon accionahle con los dedos incluye una sección acam­
panada en el lado externo de dicha placa de extremidad 
para retener dicha porción accionahle con loe dedos en 
dicho orificio de accionamiento de apéndice cuando se 
empuja hacia el interior dicha porción accionahle con 

25 los dedos.
36».- Perfeccionamientos introducidos en la fa­

bricación de botes y método para su apertura, según la 
reivindicación 1», caracterizados porque dicha placa 
de extremidad incluye par lo menos una zona en relieve
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orientada nacía «1 exterior adyacente a <5 i cha porción 
accionadle con loa dedos y a dicho orificio de acolo- 
nMilenta de apéndice* con el objeto de obtener una pro­
tección contra la abertura accidental de dicho bote.

3 7»,- PerfeccionaítientoB introducido® en la fa­
bricación de botea y método para eu apertura, en el 
que el método para abrir un bote del tipo de fácil aber­
tura que incluye un cuerpo de bote, una placa de extre­
midad sujeta en dicho cuerpo con un orificio de distri­
bución que comunica con el interior del cuerpo del bo­
te, y un apéndice de cierre sujeto de manera pilotante 
en dicha placa de extremidad, teniendo dicho apéndice 
de cierre una porción de cierre que está acoplada her­
méticamente con dicha placa de extremidad en el lado 
interno de la miaña en una son adyacente a dicho ori­
ficio de distribución, teniendo igualmente dicho apén­
dice de cierre una porción accionable con lo» dedo»,se 
caracterice porque consiste ent empujar dicho apéndice 
de cierre hacia el interior en dicho orificio de dis­
tribución para romper dicho cierre hermético entre di­
cha porción de cierre y dicha placa de extremidad, y 
hacer pivotar dicho apéndice de oierre en un plano eus- 
tancialmente paralelo a dicha placa de extremidad ac­
tuando en dicha porción accionable con lo» dedos al ex­
terior de dicha placa de extremidad, después de que ha 
sido roto dicho cierre hermético*

38*.- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y método para eu apertura, según la
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reivindicación anterior, caracterizados porque inclu­
ye la operación que consiste en empujar hacia el in­
terior dicho apéndice de cierre en el punto de fija­
ción para permitir la entrada del aire en dicho cuer- 

5 po do bote, antes de empujar dicho apéndice de cierre 
hacia el interior en dicho orificio de distribución.

35#.— Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y método para cu aportara, carac­
terizados porque el ©ierre para un recipiente del tipo 

10 de fácil abertura, incluye* una placa provista de un 
orificio de distribución, an orificio de accionamien­
to de apéndice, una zona de sujeción pivotante} y un 
apéndice de cierre sujeto de manera pivotante sobre 
dicha placa, en dicha zona de fijación pivotante, de 

15 modo que pueda plvotar alrededor de un eje sustancial— 
mente perpendicular a la placa, incluyendo dicho apén­
dice una porción de cierre que se extiende a lo largo 
del lado interno de dicha placa para cubrir y cerrar 
herméticamente dicho orificio de distribución y dicho 

20 orificio de accionamiento de apéndice, cuando dicho
apéndice de cierre está en la posición cerrada, inclu­
yendo además dicho apéndice una porción aeoionable con 
los dedos adaptada para penetrar a través de dicho 
orificio de accionamiento de apéndice antes y después 

25 de que dicha porción de cierre ha sido empujada hacia 
el interior en dicho orificio de distribución, utili­
zándola para hacer pivotar dicha porción de cierre a 
la posición abierta, alrededor de dicho eje.
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40*.- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación da botes y método para au apertura* según 
la reivindicación anterior, caracterisados porque di- 
clia sena da fijación pivotante, incluya un orificio 
de pivote, incluyendo dicho apéndice da cierra una por­
ción da pivote que aa extienda hasta al orificio da 
pivotaalento.

41*.- Perfeceionaaientos introducido» en la fa­
bricación de bote» y aétodo para m  apertura, según la 
reivindicación anterior, caracterisados porque dicha 
porción de pivote se extiende hacia el exterior a tra- 
vóe de dicho orificio de pivote * una diatañeia sufi­
ciente para permitir que la porción do pivote aaa 
capujada hacia el interior a partir del exterior de 
dicha placa da «xtrealdad.

42*.- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botee y aétodo para su apertura, según la 
reivindicación anterior, caracterizados porque dicha 
porción de pivote incluya una porción acampanada situa­
da al exterior de dicha placa da extremidad.

4 5*.- Perfeccionamiento# introducidos en la fa­
bricación de botes y aétodo para su apertura, según la 
reivindicación anterior, caracterizados porque dicha 
porción de pivote incluye un cuello de forma alargada 
para permitir el movimiento de dicho cuello, axialmen­
te a través de dicho orificio de fijación.

4 4«.~ Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y aétodo para su apertura, según la
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reivindicación 3 3* caracterizados porque dicha porción 
accionadle con loe dedos formada en dicho orificio de 
accionamiento de apéndice incluye usa sección acampana­
da en el lado externo de dicha placa para retener dicha 
sección accionahlc con los dedos en dicho orificio de 
accionamiento de apéndice cuando dicha porción de cierro 
es empacada hacia el interior en dicho orificio do dis­
tribución*

45*.- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y método para su apertura* según la 
reivindicación 3 9* caracterizados porque dicha porción 
de cierre se extiende hacia arriba a través de dicho o- 
rifieio de distribución.

46'-.- $erf accionamientos introducidos on la fa­
bricación de botes y método para su apertura* según la 
reivindicación 3 9* caracterizados porque dicho orifi­
cio de accionamiento de apéndice está situado general­
mente entre dicho orificio de distribución y dicha zo­
na de fijación pivotante.

47*.- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y método pora su apertura, según la 
reivindicación 3 9* caracterizados porque dicha zona de 
fijación pivotante incluye un orificio de pivote, in­
cluyendo dicho apéndice de cierre una porción de pivo­
te que ee extiende a través de dicho orificio de pivo- 
taaiento.

48*»- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y método para su apertura, según la
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reivindicación anterior» caracterizados porque dicho 
apéndice de cierre esta hecho de plástico y dicha por­
ción acoionaTole con los dedos y dicha porción pivoteó­
te están formadas integralmente con él*

49* •- Perfecciona»!satos introducidos en la fa­
bricación de botes y método para su apertura» según la 
reivindicación anterior» caracterizados porque dicha 
porción de cierre se extiende hacia arriba a través de 
dicho orificio de distribución.

50*,- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de bote» y método para su apertura» según la 
reivindicación anterior, caracterizados porque dicho 
apéndice de cierre incluye además un elemento flexible 
m  forma de cinta que cubre dichoApéndice de cierre en 
el lado interno del aleño y que está acoplado herméti­
camente con el lado interno de dicha placa cuando di­
cho apéndice de cierre está en la posición cerrada, 

5 1».- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y método para su apertura» según la 
reivindicación anterior, caracterizados porque dicha 
porción accionable con loa dedos formada en dicho ori­
ficio de accionamiento de apéndice incluye una sec­
ción acampanada en el lado externo de dicha placa para 
retener dicha porción aoeionable con los dedos en di­
cho orificio de accionamiento de apéndice cuando se em­
paja hada el interior dicha porción de cierre en dicho 
orificio de distribución,

5 2*.— Perfeccionamientos introducidos en la fa-
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fricación de botes y método para su apertura*según la 
reivindicación 39®* caracterizados porque dicha porción 
acoíonable con los dedos incluye un segmento que se 
extiende lateralmente más allá de la periferia de dicho 

5 orificio de accionamiento de apéndice en el lado ex­
terno de dicha placa de modo que sea retenido en el la­
do externo de dicha placa después de la abertura.

53®.- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y método para eu apertura, según la 

lü reivindicación anterior,caracterizado» porque el lado 
externo de dicha porción accionable con loa dedos in­
cluye una superficie rugosa para facilitar su acciona­
miento con loe dedos.

54®.- Perfeccionamientos introducidos en la fa- 
15 bricacián de botes y método para su apertura según la 

reivindicación anterior, caracterizados porque dicho 
segmento está separado hacia el exterior respecto a di­
cha placa para permitir que dicha porción de cierre 
sea empujada hacia el interior antes de que dicho seg- 

2 0 mentó entre en contacto con dicha placa.
5 5a•— Perfeccionamientos introducidos en la fa­

bricación de botes y.método para su apertura, según la 
reivindicación 5 2®, caracterizados porque dicho seg­
mento está eltuado asimétricamente respecto a dicho ori- 

25 fieio de accionamiento de apéndice.
5 6®.- Perfeccionamientos introducidos en la fa­

bricación de botes y método para en apertura, según la 
reivindicación anterior, caracterizados porque dicho
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00ga«&to 0# extiende hacia dicho punto di fljaaión pi­
so tanta*

57**- Perfeccionamientos introducido* en la fabri­
cación da bot«a y método para «a apertura, según la 
reivindicación 55», carácterisadoa porgue #1 lado exter­
no de dicha porción aceionable con los dedos incluye una 
superficie rugosa para facilitar la acción de loa dedoe.

58*.- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación da botos y aétodo para bu apartara, según la 
reivindicación 59», carácterisadea porgue dicha placa 
da extremidad incluye una sena an relieve alrededor de 
dicho orificio de distribución y dicho punto pivotante 
de fijación, catando dicho apéndice de ©ierre embutido 
hacia arriba en dicha nona el relieve.

59*•- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y aétodo para su apertura, según la 
reivindicación anterior, caracterismos porque dicho 
apéndice incluye un elemento rígido que tiene una su­
perficie aás Interna euatanclalmeate en el miaño pla­
no que la superficie interna de dicha placa alrededor 
de dicha nona en relieve.

ÓO*.- Perfeccionamientos introducidos en la fabri­
cación de botes y aétodo para su apertura, según la 
reivindicación anterior, caracterisadoa porque dicho 
apéndice incluye además un elemento flexible en forma 
de cinta que se extiende encima de dicha superficie 
aás interna y qu* asm acoplado herméticamente con di­
cha sena circundante.

61**- Perfeccionamiento* introducidos en la fa~
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fricación de botes y método para su apertura, según 
la reivindicación anterior, caracterizados porque 
dicho elemento rígido está preferentemente constitui­
do de materia plástica o chapa metálica.

5 02*.— Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y método para su apertura, según 
la reivindicación 39*, caraoterisados porque los 
bordes de dicho orificio de distribución están do­
bladillados por debajo en el interior, de tal sáne­

lo ra que al borde de la placa de extremidad en dicho 
orificio esté orientado austanclalmente en sentido 
opuesto a partir de dicho orificio de dietribueión.

63*.- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y método para cu apertura, según 

15 la reivindicación anterior, caracterizados porque
los bordes de dicho orificio de apéndice están dobla­
dillados por debajo en el interior, de tal manera 
que el borde de dicha placa en dicho orificio de ac­
cionamiento de apéndice esté orientado uustanclalaen- 

20 te en sentido opuesto respecto a dicho orificio de 
accionamiento de apéndice.

64*.- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y método para su apertura, según 
la reivindicación 39*, caraoterisados porque dicha 

25 placa incluye un orificio de fijación en dicho punto 
de fijación pivotante y dicho apéndice incluye una 
porción de fijación que se extiende hacia el exte­
rior a través de dicho orificio de fijación.



65».- Berfeceionaalentoe introducidos «n la fa­
bricación de botes y método para su apartara, sagú» 
la reivindicación anterior, caraoterisados porque 
dicha porción da fijación incluya un* poroión acam­
panada situada an al exterior de dicha placa para 
retener dicha porción de fijaolón en #1 interior de 
dloho orificio de fijación.

66*.- Perfeooionamlentoa introducidos en la fa­
bricación de botes y «étodo para au apertura, aegún 
la reivindicación anterior, caracterizados porque 
dicha porción de fijación incluye un cuello de forma 
ature**» de modo que dicho cuello pueda deaplaaarea 
mxlalmente a través de dicho orificio de fijación.

67»,* Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y altodo para su apertura, eegún 
la reivindicación anterior, caracterisados porque 
dicha placa está rebordeada hacia arriba en direc­
ción a au ledo externo en dicho orificio de fijación 
para que dicha porción acampanada se acople con el 
borde de dicha placa en dicho orificio de fijación.

68*,- Perfeccionamientos introducido® en lm fa­
bricación de botes y método para e» apertura, en el 
que el método para abrir un recipiente del tipo de 
faoil apertura que incluye una placa dotada de un 
orificio de distribución, de un orificio de acciona­
miento de apéndice y de una sena de fijación pilotan­
te par* un apéndice de cierre, incluyendo el apéndi­
ce una porción da cierre acoplada herméticamente con
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la placa «a ©1 laño interno da la misma en una zona 
adyacente al orificio da distribución y al orificio 
da accionamiento da apéndice, incluyendo además el 
apéndice una porción accionable con loe dedoa que se 
extiende a través del orificio de accionamiento de 
apéndice, se caracteriza porque consiste en? capujar 
dicho apéndice de cierre hacia el interior en dicho 
orificio de distribución para romper per lo senos 
una parte del cierre hermético entre dicho cierre de 
apéndice y dicha placa de extremidadj retener por lo 
manos una parte de la porción acolonable con los de­
dos que se extiende a través de dicho orificio de ac­
cionamiento de apéndice después de dicha acción de 
empuje? y hacer pivotar dicho apéndice de cierre al­
rededor de un eje auetancialaente perpendicular a 
dicha placa actuando en la porción acolonable por 
los dedos al exterior de dicha placa.

6?»•- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación ds botes y método para su apertura, según 
la reivindicación anterior, caracterizados porque in­
cluye la operación que consiste en empujar dloho 
apéndice de cierre hacia el interior en la zona de 
fijación jAvotante para permitir la penetración del 
aire en dicho recipiente antes de empujar dicho apén­
dice de cierre hacia el interior en dicho orificio 
de distribución.

7Q|-,~ Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y método para su apertura» que



incluye un apéndice da cierre, una placa provista da 
trn orificio de diatribución, un orificio de acciona­
miento do apéndice, y una nona do fijación piro tanto 
para m apéadioe do cierro, incluyendo el apéndice una 

5 porción de cierre acoplada herméticamente con la pla­
ca en el lado interno de la mioma en un punto adyacen­
te al orificio de distribución y al orificio de accio­
namiento de apéndice y adyacente a la sena do fijación 
pirotanto, incluyondo adonde dicho apéndice una por- 

10 ción aecionablo con loe dedo» que «o extiende a tra­
vés del orificio de accionamiento de apéndice, oatan­
do dicho eétodo oaracterieado porgue consiste ont ca­
pujar dicho apéndice do cierro en la aona do fijación 
pivotante hacia el interior para permitir la entrada 

15 do aire en dicho recipientei retener por lo mea©» una 
parte de dicha poroión aecionablo con lo# áedoa que 
ee extiende a través de dicho orificio de accionamien­
to ¿o apéndice después de dicha operación de capuje; 
y hacer pivotar dicho apéndice de cierre alrededor de 

20 un eje sustancialaente perpendicular a dicha placa 
actuando en la porción aecionablo con loa dedo» al
exterior de dicha placa.

71**- Perfeccionamiento* introducido» en la fa­
bricación de botes y método para eu apertura, según 

25 la reivindicación anterior, caractoriendos adeaá# 
porque incluye la operación que conmisto en empujar 
dicho apéndice de cierre hacia el interior en dicho 
orificio de distribución para interrumpir por lo



mea oa ana parte del cierre hermético entre -'dicho apén­
dice de cierre y dicha placa de extrealdad» después 
de empajar dicho apéndice de cierre h a d a  el interior 
en la zona, de fijación pivotante.

5 72».- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de hatee y método para en apertura» eegún 
la reivindicación 70*, caracterizado porque la ope­
ración que consiste en empujar dicho apéndice de 
cierre incluye la operación que consiste en deformar 

10 simultáneamente dicha placa en dicha nona de fijación 
pivotente.

75*.- Perfeccionamientos introducido» en la fa­
bricación de hete» y método para su apertura, carac­
terizados porque el cierre para recipiente del tipo 

15 de faoil apertura que incluye; una placa provista 
de un orificio de distribución, de un orificio de 
accionamiento de apéndice y de una roña, de fijación 
pivotante, estando dicha mona de fijación pivotante 
conectada con una porción de dicha placa por medio 

20 de una región peninsular y estando separada del rec­
to de dicha placa; y un apéndice de oler» sujeto 
de manera pivotante sobre dicha placa en dicha aona 
de fijación pivotante da «ode que pueda pivotar al­
rededor de un eje sustanoialnente perpendicular al 

25 plano de dicha placa» incluyendo dicho apéndloe una 
poreión áe cierre que se extiende en el lado interno 
de dicha placa para cubrir y obturar herméticamente 
dicho orificio de distribución y dicho orificio de
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accionamiento dt tpiudico cuando dicho apíodice do 
cierre esté en la posición corrada* incluyendo además 
dicho apéndice una porción eccionable con los dedo» 
que está adaptada para extendere» a tracé* de dicho 
orificio d* accionamiento de apéndice antes y ¿espada 
que dicha porción de cierre ha sido empujada hacia el 
interior en dicho orificio do distribución, y que ea- 
t¿ destinada a ser utilizada para hacer pivotar dicha 
porción de cierre hasta la posición abierta alrededor 
de dicho eje*

74».- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y método para su apertura* según 
la reivindicación 72*» earacterisados porque dicha 
sena de fijación pivoteóte está separada del resto 
de dicha placa de extremidad del bote por una línea 
de entalladura.

75*.- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y método para su apertura* según 
la reivindicación 72»* earacterisados porque dicha 
tona de fijación pivotante esté separada del resto 
de dicha extremidad del bote por una línea de corte.

76*.- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y método para su apertura, según 
la reivindicación 72», earacterisados porque dicha 
sena de fijación pivotante incluye una porción above­
dada.

776*- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y método para su apertura, según



60

la reivindicación 75», caracterlsados porque dicha 
apéndice incluye una porción que s» extiende hacia 
arriba y que está acoplada con dicha porción above­
dada.

5 78b•- Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de botes y método para eu apertura* según 
la reivindicación 76*, caracterizados porque dicha 
porción que se extiende hacia arriba está sujeta elás­
ticamente en dicha porción abovedada.

1 0 la presente solicitud de registro de Paten­
te de Invención* debe recaer sobre:

79*.- PSKPECCIOiíAHIBHIOS ÍHTROBÜCIDOS m  U  FA­
BRICAS IDU M  BOTES Y METODO PARA SU APERTURA.

Todo ello según queda suetanoialmente des- 
19 crito en la presente menoría y reivindicaciones y re­

presentado por los adjuntos dibujos para los fines 
especificados.

íádrid, 15 de Noviembre de 1.977 
El Agento Oficial
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