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n Los métodos para galvanoplastia de paladic

' 5,4 amperios por decimetro cuadrado (A/dmz). Los bafios de

la velocidad de revestimiento es baja. Por debajo de pH 8,3

Hoja nam,

sgbra un sustrgto son bien conocides, y comprenden hacer pa-
sar una corrieﬁte eléctrica entre un &nodo y el sustrato,
en un bafio que comprende una solucién acuosa de una sal de
paladio,

. .Segﬁnxla presente invencidn, la solgcién con-
tiene dinitrito de paladio y aiamoni9 (Pd(NH3)2(N02)2) ¥y pi-
rofosfato tetrapotdsico, Se prefiere gue la soluciédn conten-
ga 4 a 18 ¢g/1 de paladio y 5 a 300 g/1 de pirofosfato tetra-
potdsico, que esté a: un pH de 8,5 a 11, manteniéndose el ph
por adicién de 4cido plrofosférico o hidrdxide potdsico a 1li

solucidn, v que la corriente pase a una densidad de 0,2 &

revestimiento en cuestidn forman otra caracteristica de la
presente invencidn,

Las densidades de corriente mayores que 5,4 3
tienden a tener como resultado que se queme la superficie

del sustrato, A densidades de corriente menores que 0,2 A/d@”

.\
o
D

la cficacia de la corriente tiende a caer, ¥y por encima 4
PH 11 hay poco aumento de la velocidad de revestimiento,

Se ha hallado que un mé&todo muy satisfacto-
rio implica revestir aruna densidad de corriente de 2,1 A/dd
siendo el pH 8,7 a 9,5, siendo la temperatura del bafio 57¢2C,
y conteniendo la solucidn 8 g/1 de paladio. El contenido ‘de
plrofosfato tetrapotdsico en la solucidn puede ser ventajo~
samente 150 g/1; aunque esta sal se zffade convenientemente
a la solucidén en la forma trihidratada, las concentraciones
de la sal se refieren a la forma anhidra,

La eficacia de corriente de los métodos de
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LR LU U PRTEE ™

Lrevestimiento segin la invencidn es mayor que la que hasta
ahora se ha podido obtener en galvanoplastia de paladio. La
eficacia se.expresa como eficacia catddica, y puede ser tan
alga como 95% segdin la invencidn. El valor tedrico de la de-
poéicién de paladio se calcula que es 33,1 miligramos por
amperio-minuto, Si la eficacla de corriente es 95%, el pala-
dio se estd depositéndo a velocidad de 31,4 miligramos por
amperio-minutd.‘ :

| El 4nodo usado en el méteodo de revestimiento
puede ser cuerpos de platino inscluble, revestidos de plati~
no, o de téntalo. Se debe emplear como minimo unz proporcidn
&nodo a cdtodo de 1lil, y el bafio se debe'agitar enérglcamen-
te, por ejemplo por medios mecdnicos, '

El sustrato puede ser un metal de base, tal
como cobre y aleaciones del mismo, tales como latén y brone
ce, o niquel, plata, acero, o aleacicnes de éada wne, p.ej.
acero inoxidable,

La invencidn se describiri ahora con referen-
cla a los siguientes ejemplos, ‘

Se prepard una solucidn con la siguiente com-
posicidn y concentraciones: .

10 g/llvpaladio (derivado de Pd(NH3$2(N02)2)

150 g/1 pirofosfato potdsico .

La solucién;se ajusté a pH 9 por adicién de.
dcido pirofosférico o hidréxido potdsico, y se calentd a
54,52C, |

Luego se usé la solucidn como baiio para reves-

tir en bandejas paladio sobre muestras de‘cobre, siendo la

densidad de corriente 2,1 A/dmz. Durante el revestimiento,
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el bafio se agltd mecénicamente, Se hallé que la eficacia ca-

f1oja ntm. 3

tddica del método de revestimiento era aproximadamente 94%.
BJEMPLO 2
| Se repitié el Ejemplo 1 a otras densidades dg
corriente, de 1,1, 3,2, 4,3 vy 5,4 A/dmz{ v la eficacia caté-
dica permanecié a aproximadamente 94%, & densidades de 1,1,
3,2 v 4,3 3/dm%, A 5.4 A/am? 1a eficécia fue 76%,
EJEMPLO 3
Se repitid el Ejemplo 1 a una temperatura de
57¢C, con la solucidé a valores vériableg del pH, habiendo
ajustade el pH por adicién de deido pirofosférico o hidrdxi

do potésico, Las eficaclas catddicas fueron como sigue:

PR Eficacia catédica
8,0 89,3

8,5 _ 92,4

9,0 , 94,0

9,5 - 93,7
10,0 94,3
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- REIVINDICACIONES

los puntos de invencién propia y nusva, que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencién en Espafia, por VEINITE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones sigulentes:

i!.~ &étodo para galvanoplastia de paladio sg
bre un sustrato, qué comprende pasar uha corriente eléctricy
entre un 4nodo y el sustrato, en una bafio que comprende una
solucidn acuosa de sal de paladio, caracterizado porque la
solucién contiene dinitrito de paladio y diamonio (PA(¥H,),
Noz)z) ¥ pirofosfato tetrapotdsico,

28,~ Método segin la reivindicacidén 12, carag
terizado porque la solucidn contiene 4 a 18 g/l (preferiblgm
mente 8 g/l1) de paladio, y 5 a 300 g/1 de pirofosfato tetrad
potésico, a un pH de 8,5 a 11 (preferiblemente a pH de 8,7 3
9,5), manteniéndose el pH por adicién de &cido pirofosféricd
o hidréxido potédsico a la solucidn, y la @orriente pasa & w
densidad de 0,2 a 5,4 A/dm2 {(preferiblemente 2,1 A/dmz);

38,~ METODO PARA GALVANOPLASTIA DE PALADIO SQ
BRE UN SUSTRATO,'

Tal vy cémo se ha descrito en la Memoria que

antecede y para los fines que se han especificado,
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miquina por una sola cara.
¢

maprrp, 1&0IC.1977

Hoja nfm., 5

n : Esta Memoria consta de cinco hojas escritas
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