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La presente invencién se refiere a una mfquina formadora
de espiral, en particular a una méqpiné formadora de una
espiral de uno o mds elementos largiférmes (hilo, cinta,
tira u otro elemento equivalente). _

Las mdquinas del tipo citado comprenden sustancialmente,
un mandril montado a un lado de un basamento, una jaula

que rueda alrededor del mandril, una o mgs bobinas alinea=
das al centro de la jaula en las cuales estdn enrollados
los elementos largiformes.

Durante el funcionasmiento, la rotacién de la jaula deter=
mina ei desenrollamiénto de los elementos enrollados en las
bobinas y al mismo tiempo el enrollamiento segin espiras
alrededor del mandril.

Entre los varios tipos de productos obtenibles con las md-
quinas formadoras se cita por ejemplo un tubo compuesto
sugtancialmente de una capa elastémera que es extrulda an=-
tes de la miquina formadora y es luego empujada a través

de la mfquina a lo largo del mandril donde a causa de la
rotacién de la jaula recibe las espiras de espiral de uno

o m4s hilos que constituyen la estructura de refuerzo del
tubo.

Como ulterior ejemplo de producto obtenible con la miqui-
na formadora se cita una espiral no soportada interiormen-
te por una subcapa gino enrollada en espiras en contacto
con el mandril y a la vez en movimiento a lo largo del eje{
del mandril por la accidén de empuje de un cualquiera ade-
cuado sistema mecédnico. ~

Estas espiras son seguidamente revestidas por medio de una
trefiladora con una capa plidstica o elastémera de modo de
originar un conducto tubular continuo, por ejemplo un tubo
para aplicaciones civiles o industriales o todavia una

gula de onda,
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Estas mfquinas son favorablemente empleadas en la fabri-
cacidén de un producto que comprende una espiral cuya lon-
gitud es igual a aquella obtenible por las espiras del elg
mento largiforme recogido en la bobina ¥ esto es cuando
el producto que se desea obtener no requiere la sustitu-
cién contfnua de bobinas vacias con bobinas llenas,

Bn tales casos, cuando el producto estd ya completado’ y
1a espiral ha sido ya apartada completamente del mandril
por estar enrollada en un taﬁbor de recogida, se procede
a la extraccién de la bobina vacla desensartdndola simple-
mente de la extremidad libre del mandril.

Existen no obsgtante unos casos en los cuales el producto
que se desea obtener de modo continuo estd formado por
una espiral de longitud tal que requiere una pluralidad de
sustituciones de bobinas vacias por bobinas llenas y du-
rante tales sustituciones la espiral por varios motivos
es inamovible.

Desgraciadamente e en tales casos las mfquinas formadoras
hasta ahora conocidas presentan el inconveniente de no sel
aptas a la formacién de un producto contfnuo con espiral
de longitud notable.

EL fin por lo tanto de la presente invencién es una mé-
quina formadora de espiral sin los inconvenientes clta~-
dose

El objeto de la presente invencién consiste en una miqui~-
na para la formacién de una espiral que comprende un ba=
gamento, un 4rbol horizontal montado a un lado sobre el
basamento, un mandril alineado con el 4rbol, por lo menos
una bobina que contiene espiras de un elemento largifor-
me aplicada loca en el Zrbol, una jaula rodante alrededor
del 4rbol para desenrollar el elemento largiforme de la
bobina y enrollarlo en espiras alrededor del mandril, di-
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cha mfquina caracterizdndose por el hecho de comprender
una primera y una segunda parte entre si separables, di-
cha primera parte comprendiendo €l basamento, el &rbol
principal, la bobina, la jaula, dicha primera parte sien-
do alejable de la segunda parte en la misma direccién del
mandril y en sentido opuesto a la formacidén de las espiras
de la espiral en el mandril, dicha miquina comprendiendo
ulteriormente medios de blogueo de 15 segunda parte cuan~-
do la primera parte es alejada en la direccifén del man~
dril.

Ta m4quina que se cita tiene la caracterfstica fundamental
de comprender una segunda parte separable y alejable del
mandril.

Pn consecuencia se tiene la ventaja de acceder con extre-
ma facilidad al interior de la mfquina para desensartar
1as bobinas vacias del 4rbol e introducir agquellas llenas,
el todo obviamente sin alterar la posicién de la espiral
ya formada en el mandril y sin desplazar ningin aparato
que se encuentre después del mandril y esté destinado a
completar la fabricacién del producto deseado, por ejem=—
plo la trefiladora que reviste la espiral.

Ta presente invencién gerd mejor comprendida por la si-
guiente detallada descripeidn dada a titulo de ejemplo
con referencia a las figuras de los adjuntos dibujos en
los cuales:

- Ia figura 1 representa una vista 1atera1 de la miquina.
- Ta figura 2 representa en una seceilén transversal de la
néquina los medios de acoplamiento entre &rbol y mandril,
- Ta figura 3 representa los medios de blogueo de una par-
te de la m4quina.

- La figura 4 representa un detalle de los medios de hlo-
queo de la figura 3.
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- Ta figura 5 muestra la miquina subdividida en dos par-
tes y los medios de blogueo en presa gsobre el mandril,

La invencién es aquf a continuacién descrita con referen-
cia a una mfquina para la formacién de una espiral de dos
principios no soportada interiormente y con espiras dis=
puestas alrededor y en contacto con el mandril sobre el
cual avanzan hacia la extremidad libre. '

La méquiné formadora 1 (figura 1) comprende, una armazén
2 entre cuyas extremidades 3 y 4 estd dispuesto un bina-
ric 5, un basamento 6 que soporta la miquina 1 y es des-
ligable sobre el binario 5, un &rbol horizontal 7 aplica=
do a un lado de un asiento 8 del basamento 6, un mandril
9 alineado con el &rbol 7; una jaula 10 con polea propia
11 montada loca en el &rbol 7, un motor 12 con correa 13
para el accionamiento de la jaula 10, un cuerpo cilindri-
co 14 aplicado loco en el mandril, una excéntrica 15 Soli-
daria al cuerpo cilfndrico para empujar espiras de espiral
gobre el mandril, elementos de unién en forma de 14minas
16, 17 entre cuerpo cilindrico 14 y jaula 10,

En el interior de la jawla 10 estdn dispuestas dos bobi=
nas 18 y 19 montadas locas en el 4rbol 7 y llenas de es=
piras de hilos metdlicos 20 y 21 wno de los cuales es
gulado sobre la polea 22 de un primer brazo desenrollador
23 de la jaula 10 y de ésta sobre las poleas 24 y 24 de
1a 14mina 16 hacia la excénbrica 15 ¥ el otro sobre la
polea 22! del segundo brazo desenrollador 25 de la jaula
y de esta sobre las poleas 26 y 26" de la lémina 17 hacia
1la excéntrica 15.

Ia mfquina 1 comprende una primera y una segunda parte
asocladas entre sf en el funcionamiento y separables con
mfquina parada para permitir un f4cil y rdpido cambio de
bobinas vacias por bobinas llenas gin estorbar la dispo-
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gicién de la espiral en el mandril.

La primera parte de la mfquina comprende sustancialmente'
los érganos solidarios con el 4rbol 7 sobre el basamento 6
esto es la jaula 10 y las bobinas 18, 19 ¥y la segunda parte
comprende los 6rganos solidarios con el mahdril 9 esto eg,
ademfs de este Yltimo, el cuerpo cilfndrico 14 y la excén-
trica 15. La segunda parte de la méquina estd mantenida fi-
ja en el espacio con adecuados medios de bloqueo cuando la
primera parte es alejada para el cambio de las bobinas.

Tas dos partes de la miquina comprenden ulteriormente me=
dlos de alineacién entre 4rbol 7 y mandril 9, medios de
unién entre jaula. 10 y léminas 16, 17, medios de acoplamien
to entre 4rbol 7 y mandril S. , '

Dichog medios de alineacién comprenden (tigura 2) una aber-
tura troncocénica 27 en el 4rbol 7 y una correspondiente su
perficie troncocénica 28 en el mandril Yo

Dichos medios de unién comprenden (figura 1) pernos 29 y 30
en las extremidades de los brazos desenrolladores 23, 25 ¥
correspondientes orificios 31 y 32 en las extremidades 33,
34 de las l4minas 16, 17.

Dichos medios de acoplamiento comprenden (figura 2) una su-
perficie cilfndrica fileteada 35 en la extremidad 36 del
mandril 9; un tubo cilfndrico 37 con una exbtremidad 38 fi-
leteada interiormente para atornillarse en la extremidad

36 del mandrile.

Dicho tubo comprende ulteriormente un collar 39 con una
primera y una segunda superficie cireular 40 y 41, la pri-
mera apta de hacer tope en una grada 42 determinada por un
ensanchamiento de seccidn de la cavidad 43 del 4rbol 7, la
segunda apta de recibir la extremidad 44 de una virola de
bloqueo 45 fijada en un adecuado asiento 46 interno al tro=-
z0 terminal del 4rbol T.
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La segunda extremidad 47 del tubo comprende un hbrazo de
palanca 48 que sobresale de la m4quina con posibilidad de
rodar en un sentido o en sentido opuesto para unir o sepa=
rar el 4rbol 7 del mandril 9.

Dichos medios de bloqueo comprenden dos tenazas (figura 3)
49, 50, cada una con un par de huecos 51 y 52 representa-
dos en una vista lateral para la tenaza 49 en la figura 4.
Tas tenazas (figura 3) estdn embisagradas entre sf en un
4rbol 53 y tienen en sus lados puntos 54, 55 unidos a pis=
tones neumfticos 56, 57 deslizables en los cilindros 58 y
59 embisagrados en puntos 60 y 61 sobre la armazén 2.

Tos medios de bloqueo comprenden ulteriormente un primero
y un segundo par de 62-63 (figura 1) de forma correspondien
te a los citados huecos de las tenazas.

Ias protuberancias estdn dispuestas respectivamente en el
cuerpo cilfndrico 14 y en el mandril en posicién simétrica
respecto a un plano vertical que contiene el eje del mane-
dril. |

E] funcionamiento de la mdquina es el siguiente:

En condiciones de régimen los hilos 20 y 21 (figura 1) a
causa de la rotacién de la jaula 10 alrededor del eje del
mandril 9 son enrollados alrededor de este dltimo desenro-
114ndose contfnuamente de las bobinas 18, 19 llevadas en
rotacién alrededor del drbol 7.

Las espiras de espiral formadas alrededor del mandril son
empujadas a lo largo del mandril por la exeéntrica 15 o
por otro medio equivalente apto para la citada accién de
empujes

Cuando las bobinas 18 y 19 se agolan se procede a su sus=
titucién con bobinas llenas segin las siguientes fases:

- Primero se para el motor 12 de modo que la jaula 10 esté
en la posicidn de la figura 1 correspondiente a brazos
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desenrolladores 23, 25 y l4minas 16, 17 individuadas por
un plano que es perpendicular al plano de apoyo de la m4-
quina, pasa por el eje del mandril y constituye un plano
de simetria para las dos tenazas 49, 50 (véase la figura
3)e ' .

- Tuego se activan los cilindros 58, 59 (figura 3) de mo-
do que los relativos pistones neumdticos 56, 57 ejerzan
una accién de empuje sobre los puntos 54, 55 de aplicacidn
a las tenazas aprbvechando la rotacién alrededor del ful-
cro 53 hasta cuando los huecos estén en presa con las pro
tuberancias 62 y 63 del cuerpo cilfndrico 14 y del mandril
9 |

Durante esta fase se actda sobre el brazo de palanca 48
(figuras 1-2) de modo de provocar una rotacién del tubo
37 (figura 2) alrededor del eje del mandril o sea con con-
siguiente desenroscamiento de la superficie eilfndrica fi-
leteada del tubo 37.

A1 final de esta fase el 4rbol 7 y el mandril 9 estén se-
parados entre sf y se inicia una nueva fase durante la
cual se actda manualmente o con cualquiera automatismo

en el basamento 6 provocando el desplazamiento sobre el
binario 5 de la armazén 2 (véase las figuras 1y 5) y el
desensartamiento.de los pernog 29 y 30 de los brazos de~
senrolladores de log orificios 31 y 32 de las ldminas 16
vy 17. '

En consecuencia la mfquina se subdivide en dos partes, la
primera solidaria al basamento 6 que comprende el 4rbol 7,
las bobinas 18 ¥ 19, la jaula 10, la segunda, fija en el
espacio en la misma condicién de paro de la médquina me-
diante las tenazas 49, 50, que comprende el mandril 9, el
cuerpo cilfndrico 14 con las léminas 16 y 17, la excénbri

ca 15. Ia miquina se presenta como en la figura 56
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En una wlterior fase sigulente a aquella de separacién en-
tre las dos partes de la mfquina se procede a la sustitu-
cién de las bobinas vaclas por otras llenas de espiras de
hilo. En complemento de esta fase se inician aquellas su~
cesivas de recomposicién de la miquina repetidas en sen=-
tido inverso a aquellos de separacién.

Tas fases aqul descritas de subdivisién de la mdquina su-
ceden favorablemente de modo simple sin que se pierda la
orientacién primitiva entre las dos partes que se deben
separar para desensartar las bobinas del mandril.

Bota condicién es importante por cuanto determina una rd-
pida y precisa descomposicién y recomposicién de la miqui-
na que puede efectuarse con un automatismo cualquiera y
con tiempos extremadamente reducidos,

Ta caracterfstica que permite obtener esta condicidn re=-
sulta del hecho que las tenazas van en presa al mismo tien
po ‘tanto sobre el mandril 9 como sobre el cuerpo cilindri-
co 14 impidiendo por consiguiente cualquier rotacién recl-
procac |

Se comprende gque la presente invencién no est4 limitada
a cuanto arriba se ha indicado sino que en ella entran to-
das las variantes que pueden hacerse proceder del princi-

pio inventivo expuesto.
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REIVINDICACIONES - o S

1o~ M{quina para formar una espiral, dicha mfquina com-
prendiendo un basamento, un 4rbol horizontal montado a un
lado en el basamento, un mandril alineado con el &rbol,
por lo menos una bobina cbnteniendo espiras de un elemen-
to largiforme aplicada loca en el 4rbol, una jaula rodan-
te glrededor del 4rbol para desenrollar el elemento largi
forme de la bobina ¥y enrollarlo en espiras alrededor del
mandril, esencialmente caracterizada por el hecho que com
prende una primera y una segunda parte entre si separa-
bles, dicha primera parte comprendiendo el basamento, el
grbol principal; la bobina, la jaula, dicha primera parte
siendo alejable de la segunda parte en la misma direccidén
del mandril y en sentido opuesto a la formacién de las es
piras de la espiral en el mandril, dicha miquina compren=
diendo ademfs medios de blogueo de la segunda parte cuan-
do 1la primera parte es alejada en la direcoién del man-
dril.

2¢= M4quina tal como la especificada en 1, caracterizada

.

por el hecho que dicho basamento estd aplicado desplaza~-
ble en un binario enire las extremidades de una adecuada
armazén. '

o= Mééuina tal como la especificada'en 1, caracterizada
por el hecho de comprender medios de alineacién entre dr-
bol y mandril, .

4o~ Miquina tal como la especificada en’'3, caracterizada
por el hecho que dichos medios de alineacién comprenden
en la extremidad de contacto entre 4rbol y mandril respec
tivamente una abertura troncocénica y una correspondiente
superficie externa troncocénica. .

5.= M4quina tal como la especificada en 1, caracterizada

por el hecho de comprender medios de acoplamiento entre
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por el hecho que dichos medios de blogueo de la segunda

érbol y mandril. _

69? M3quina tal como la especificada en 5, caracterizada

por el hecho que diéhos medios de acoplamiento comprenden
una superficie cilfndrica fileteada en la extremidad del

mandril, un tubo cilfndrico con extremidad interiormente

fileteada para enroscarse en la extremidad fileteada del

mandril, dicho tubo estando interno al &rbol y rodante al-
rededor dél propio ejes ,

7o- Méquina tal como la especificada en 1, caracterigada
por el hecho que dicha segunda parte de la mfquina compren
de el mandril, un cuerpo cilfndrico asociado loco en el
mandril, una exeéntrica solidaria al cuerpo cilindrico pa-
ra hacer avanzar las espiras de la espiral sobre el man-

dril y elementos de unién entre cuerpo cilfndrico y Jjaula
en rotacién,

8o~ Miquina tal como 1a espe01ficada en 7, caracterizada

por el hecho que dichos elementos de unién son ldminas ra=
diales al cuerpo cilindrico y con extremidades provistas
de medios de acoplamiento a la jaulao

9,= Mfquina tal como la especificada en 7, caracterizada

parte comprenden protuberancias en el cuerpo cilindrico ¥y
en el mandril, por lo menos dos tenazas embisagradas en-

tre sf y teniendo huecos de presa de forma correspondien=
te a dichas protuberancias, cilindros neumdticos asocla=

dos y una adecuada armazén, dichos cilindros teniendo pis-
tones unidos a puntos de las tenazas para provocar la ro=
tacién y poner los dichos huecos de presa con dichas pro-
tuberanciase

10~ "M4quina para formar una espiral“}
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Consta la presente memoria descriptiva de once hojas fo=
liadas, escritas por una sola cara. '
Barcelona, 4 de Noviembre de 1977,
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