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1 L El invento se refiere a un procedimiento para la pro-
duccidn de un demento de pared prefabricado en construccid
de emparedado, con dos paredes exteriores y elementos de
bastidor dispuestos entre éstas y que determinan la distan
5 1 cia entre las paredes. ‘

En tales elementos de construccidn & particularmente
en aquellos que se utilizan para sistemas de tabiques, im-
porta especialmente también, entre otras cosas, bonseguir
un buen aislamiento acidstico.
10 Hasta ahora se han podido conseguir valores de aisla~
miento acusticos suficientemente grandes con solo sistemas]
de elementos de pared cue se componen a base de placas ¥y
rellenos separados tUnicamente en el lugar de instalacidn.
En cambio, los elementos de construccidn prefabricados qug
15 estdn ya de por si terminados de componer y que necesitan
instalarse Unicamente todavia en el lugar de la obra, tie
nen velores de aislamiento acistico sustancialmente neoreg

Partiendo de esto, el invento se ha basado en el come
tido de mejorar un elemento de pared completamente orefa—
bricado que necesgita instalarse todavia Unicamente en el
20| lugar de la obra, en cl sentido de que se pueda consezulr
wn aislamiento actistico sustancialmente mejor. Un elementd
de pared de esta clase deberd poderse fabricar también de
modo sencillo y con costes reducidos. Por consiguiente,
pertencce también al cometido.del invento la ereacidn de
25 un procedimiento que satisfaga esta condicidn. '
Ta solucién de este problema segin el invento se des-

prende de la sipguiente idea inventiva.
E1l elemento de pared estd formado por al menos dos

partes de elemento wnidas, formada cada una, preferible-

30 mente, por una pared y una parte de bastidor.
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La zona en la gue est#n unides entre si las dos parte;j
del elemento deberd estar disefiada de modo que sca lo mds
eldstica posible. Se aspira con ello ciertamente 2l obje-

tivo de que cada parte de un elementoc de vared obtenga de

por si un efecto insonorizonte auwtdnomo. Importa a este

resvecto que se consiga una indevendencia de vibracidn lo
mis grande posible de las partes del elemento una con res-
pecto a otra, saun cuando existz una unidn constructiva en-

tre ellas y %enganque ponerse limites & la elasticidad pa-

ra conseguir la resistenciz mecénica necesaria,

 Fl disefio de las partes de vestidor se efectda en el
elemeﬁto de pafed reslizzdo de ‘zcuerdo con el invento de
modo qué se obtenga una elasticidad lo mds grende posible
junto'con una consistenciz de formz justamente suficiente
todavia. Cuando la instzlacidn del sistema de tabiques se
realizavutiliéendo apoyos adicionzles, esta clase de dise-
fio puede conduéir a gue se elija une resistenciz del ele-
mento de pared gue esté zjustada a las cargas que se pre-

sentan durante el transporte y gue vor lo demés tenga en

" cuenta el aumento posterior de la resistencia a causa de

los “gpoyos. Segﬂn estos criterios se fija también el tama
fio de las superficies adherentes. ' ‘
Siempre qué se utilicen apoyos en este contexto, hay
que cuidar naturalmente de qué se pfevean también capas in
termedias eldsticas entre los apoyos y las partes conti-
gues del elemento de nared, para.que no se produzca ningin
puente sevdstico directo. . ' )
Esta solubidn se consigue de acuerdo-con el invento
por el hecho de que el elemento de pared estd subdividido

constructivamente, en una superficie de separacidn que dis
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curre entre las paredes, en dos partes de elemento con una
pared exterior y una parte de bastidor cada una, porque la
pared exterior esta hecha de haterial en forma de place,

preferlblemente de metal, y las partes de bastidor estan

i hechas de materlal espumado Y. forman y delimitan al menos

una parie de esnac1o 1nterlor hueca, ¥y porgue las Dartes
del elemento estén pegadas entre'si en sus partes de basti
dor de materia} espumado. .

rEl inventg ha reconocido qﬁé a consecuenciz de wna
configuracidn de esta clase del élemento_de pared se obtie
nen valores de sislemiento acdstico muy buenos. En depen-
dencia de las ejecuciones respectivas de acuerdd con el in

vento, se puede consegulr una amortiguacidn del sonido de

~al menos 35 a 45 db. El dimensionsmiento de las partes

de bastidor que-forman los elehentos de bastidor resuita
de las exigencias qﬁe se'han de impoﬁer en cada caso a la
dbhsistencia de'fofﬁa.' Lo correspondiente se aplica natu-
ralmente también'pgra el material de la paréd exterior,

gue consistird preferiblemente en acero, ya que el eleva-

do peso especifico del acero, favorzble para lz insonoriza
016n, admite un esnesor de nared més pequeno. Sin embargo,

‘es posible tamblen la utlllza016n de otro metal o de un ma

terlal 51ntet1co.

La fabrlcaclén y el montage son senc1llos y favorable

en cuanto a los costes sobre fodo porgue las dos partes

que formen el elemento de pared pueden ser cohpletamente

idénticas.

Por consiguiente, la unidn constructiva entre las. dos

| partes del elemento se realiza Unicamente vor medio dz la

pegadura entre al menos las partes de bastidor de material
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_continuo. De este modo se aumentz el valor medio del ais-

_superflcle de separacién. Sin embargo, pueden tener tam-~

'eaemplo debido a perfilados.

'materlal de rellcno 1nsonorlzante, por eJemplo con lana-de

espumado y en al menos una parte de su snchura estén dis-
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espumado. Por este motivo, el buen aislamiento aciustico
ha de atribﬁirse entre,ofras cosas a que a consecuencia de
la construccidn propuesta no es necesario o no existe nin-
gin puenfe gedstico de material metdlico entre las dos pare]
des exteriores, aun cuando éstas sean metdlicas, y a que
1a unidn sdlida tiene lugar Unicamente por medio de pegadu
ra entre superficies releztivamente pequefias.

A continuscidn se describen algunas ejecuciones ventaz
josas del invento, una de las cuales consisie en que las
partes de bastidor estdn diSpuesfas lo mds lejos posible
hacia lds dos bordes laterales de ta pared exterior y parza

lelamente a éstos; y tienen cada una la forma de un listdn

lamiento scustico gue se puede conseguir.
Las dos vartes del elemento se realizan oreferiblenen
te en su estructura de forma gue sean total o dprox1mada—

mente simétricas o ecpecularmpnue 31metr1cas resoecto ala

bién formes diferentes entre si, lo que se pone dermanifiei

to CdSl 51empre en paredes conformadas de otro modo, por

" Asimismo, el espacio interior 11m1tado por las pareded

exterlores Yy las nartes de bastidor puede estar cargado coy

vidrio, con lo que ‘se obtiene wn aislamiento acdstico espe
cialmente bueno. Como perfeccionamiento del invento se prd

pone edemég que entre las partes de bastidor de materlal

puestas tiras delgadas de un material cuya elasticidad sea

mayor que la del materic 1 espumado y gue las partes de bas
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tidor estén unidas entre s{ Unicamente vor pegadura de es-

tas tiras. De este modo se puede mejorar clertamente més

todavia el aislamiento acustlco; sin embargo, es imagina-

ble que 21 menos en algunos casos se haga necesaria adicio
nalmente la utilizécidn de apoyos durante el montaje. 4hé
Ta bien, como variante de:esta idea es imaginable también
que las partes de ﬁastidor de dos paries de elemento ado-
sadas wna a otra estén pegadas.directamenté entre si dnica
mente en 1la barte extefior de su_ahchura ¥ que ocupe en ca

da caso la pﬂrte restanfe de ia anchura una tira de un ma-~

:terlal elastlco, por egemnlo de material espumado blando,

que esté encajada y pegada dentro_de una escotadura corres
pondiente de 1a'parte.de bastidorrasocia&a a ella y que es
té vegeda tamblen con lz’ tlra de laz otra parte de bastldor.
La con31sten01a de forma del elemento de pared apenas se

perjudica con ello, mientras que la capa 1ntermed1a forma-

_da por el material espumado blando meaora aun nés el alsla

miento acﬁstlco.

Como materizl esnumzdo para las vartes de bastidor es

muy adecuado un material espumado duro. Se ha comprobado

que el elemento de pared es suflclentemente rigido en cuan
to a la forma en caso de utlllzar materlal espumado duro’y
un dlmen51onam1ento 31multéneo corresnondlente de la sec-
cldn transversal “de las nurtes de bastldor, de modo gque
cuando se utlllza adlclonalmente de acuerdo con el invento
un pegamento'ineléstico'después deI endurecimiento, no son

ya necesarios apoyos adicionales al componer .paredes a ba-

- se de los distintos elementos de nared.

Las partes de bastidor pueaen ser llstones de macerlal
esoumado préfabricados y se pueden unir ‘tambi.én yor pegadu
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Ta con 1é pared exterior. Sin embargo, es imaginable tam-
bién como alternativa a esto que las partes de bastidor e§
tén aplicadas directamente por espumado sobre una superfi-
cie interior correspondientemente preparada de ia'pared.
En otra ejequcidn del invento se propone que para con

seguir frecuencias de resonancia diferentes las paredes

“+tengen un espesor diferente o que para aumentar la masa al

menos una pared esté provista, en el lado interior, de un

“recubrimiento de elevado peso especifico. ILas partes de

bastidor pueden estar provistas también de escotzduras, ta
ladros, acanaladuras o similares pzra la adaptacidn de su

masa a un valor favorable para la insonorizacidn. Gracias

‘a estas medidas se pueden consegulr un agusue $ptimo y un

aislamiento acuctlco corresnondlentemente bueno, haciéndo-
se posible debido a las frecuen01as de resonancia dlferen;
tes la amortiguacidén dptima de frecuencias acudsticas co-
rrespondientemente diferentes. Como recubrimiento es ade-
cuado, por ejemplo, sulfato de bario o una lémine de plo-
mo. o 7

Las partes de'basfidor y las paredes exteriores de

los dos elementos de pared pueden estar conformadas en los

R

‘dog lados 1ong1tud1naleu enfrentados entre si de manera qué

‘en uno de los 1ados 1ong1tud1na1es estén formadoc dos dedos

perfilados s1tuados cada uno en el plano de la pared, con

una ranura situade enire ellos, y en el otro lado esté for

mada una iengﬁeta corresvondiente a la anchura de la renu-
ra. Los elementos de pared se pueden adosar entonces uno

a otro con.uné unidn de lengliete y ranura. Cuzndo el lado
interior de los dedos perfilados que forman las paredes la

1

terales de la ranura estd formado por el material espumado
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de las partes de bastidor, se pueden evitar en todo caso

contéctos entre las paredes de elementosrdg'pared adosados

4

En una ejecucidn de esta clase es favorable fambién

que la lenglieta esté vaciada a modo de escotadura en la ai

receidn longitudinal de los elementos de pared. El espa-

cio que se orlglna entre los brazos de la ]engueta forma-
|
dos por la escotadura puede servir entonces para dzr aloja

niento a wn apoyo o también para,el paso de conducciones

para instalaciones.

A cont1nuac16n se descrlblran todavia algungs carac-
terlstlcas de acuerdo con el 1nvento que nropor01onan al
elemento de pared propuesto la propledad de un elemento de

ered refractarlo. Se propone con este fin que dos perfl-r
les intermedios de forma enroxlmpdanente de Uo de 2y pre-

feriblemente metallcos, esten 1nsertcdos en la ranura o

conformados constltujendo una unidad con 1as paredes, ¥y

gue enbre 1as vatas vueltas una hacia otra de 1os perflleg

intermedios esté dispuesta vna tira de materlal refracta—

rio que esté dimensionada de modo que oueda encaJar con su

parte libre en.una escotadurz correspondlentemente adaptada |-

de una parte de paréd contigua. - Se evitan tambidn ‘en esta -

ejecucidn contactos directos de vartes metdlices entre si.

En el lado dpuesto del elemen%o de ﬁared se vacian corres-

pondlenteﬂente formaxb escotaduras las partes de bastldor
de materlal espunado a5001adas a la lenglieta.

Como perfeccionanmiento del invento en esta ejecucidn

‘es imaginable que la tira de material refractario encaje

entre las partes de bastider rebasendo el fondo de 1z ranu

ré hasta tah lejos que estas partes estén pégadas direcﬁa;
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mente entre si Unicamente en una superficie residual estre
cha. Por lo demds, la tira de materizl refractario puede
estar subdividida, en la superficie de scparacidn de las
dos partes del elemento, en dos partes de tira iguales que,
en caso de ﬂecesidad, se pueden unir por pegaduré, remacha
do o similar. ' ' '

Es imaginable{tambiéh‘que los lados interiofes de les
partes de bastidor, visto desde la pared en dirgccidn al
plano de separaciqn,'discurran'inclinados hacia fuera, pa-
ra que al efectuar el ensamble el material de relleno even
tualmente ex1stente no pueda llegar a colocbrse entre las
partes de bastldor. _ ’

§egun otra propuesta del invento se ouede conseguir
una fabricacidn sencilla y favorzble en cuanto a costes de
un elemento de pared de esta clase mediante w vrocedimien
to que se carzcteriza por las etdpas s1gu1entes.

a) Se alimentan cada vez dos paredes, dotadas de wn

~ perfilado de acabado; o '

b) Se aplican las partes de bastldor sobre e1 1ado in

:tsrior de las paredes perfiladas;
_¢) Se zplica pegamento sobre las partés de bastidor
de al menos uno de los elémentos de pared;

) Se, bolocan'ambos eléméntos de pared uno junto a

7 otro y se aprletan uno contra otro.

- Por cons1gulente, las dos partes de cada elemento de
pared se pueden fabricar dentro de 1ntervalosrde tiempo
igualesr- lo gque no tiene que significar ﬁecegariamente al
mismo tiempo. Esto se favorecé gracias a la constitucidn
sustancialmente igual de lzs dos partes del elemento. El

tiempo de fabricacidn necesario para un elemento de pared
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“es relativamente corto.

'mento e un proceso de secado o de endurecimiento. Si en-

~fran en particular:

r:forma de’ egecu01on.1nmed1ata del elemerto de pared'

relemento de pared refractario.
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Dentro-de este procedimiento las partes de bastidor.
se pueden aplicar direétamenfe por espumado sobre el lado
interior de las paredes o se pueden pegar ﬁambién en forma
de.partes de bastidor pfefabricadas sébre el lado interior
de las paredes. En la clase de'procedimiento ﬁrimeramehte
citada es conveniente quellas paredes perfiladas se.preca—
lienten a una temperafura édecuada para la aplicacidn por
espumado.r ' o o L ' .

Eventualmente, ias paredes proﬁistés de lés puartes de

ﬁastidor se nueden sométer antes de la aplicacidn del pegz

tre las paredes de un elemento de pared se debe 1ntroduc1r

un, re}leno dg material 1nsonorlzante, esto puede realizar—

se antes de poner los elementos de péred'uno contra otro.
" A continuzcidn se describen algunos ejemplos de eje-

cucidn del invento con ayudsa de un dibujo, en el que mues-

La figura 1, una seccidn horizontal a través de un
elemento .de pared comr dos'posibilidades de ejecucidn dife-
rentes en un lado respectivo; h

-

La flgura 2, uns seccidn horlzontal a través de uwmna,
--—La flgura 3, una seceidn horlzontal a trdvés de un

7 En la forma de ejecucidn réprésentada en la figura 1,
el elemento de pared estd constituido por dos partes simé-
tricas resvecto a un plano de separacidn 10, cada una de

las cuales presenta una pared exterior 11 de acero y partes

de bastidor 12a y 12b de wn material espumado duro, por
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ejemplo poliuretano o una esyume fénélica. El espacid si-
tuado entre las partes de bastidor 12a y 12W, asi como las
paredes 1l estd cargzdo con un material de relleno 13, en
este caso lana de vidrio, gue actua con cfecto fuertemente
aislaente del sonido.

‘En la forma de ejecucidn revresentada en la parte de
la izquierda de la{figuré 1 las dos partes de bastidor 12a
de material.eséumado duro estdn unidas en toda la anchura
de su seccidn transversal coliﬁdante por medio de una capa
14 de adhes1vo ‘no eldstico después del endurecimiento. Se
utiliza casi siempre vara ello un vwegamento adecuado de

dos componentes. Las dos naredes 11 estén verfiladas en

sus caras de modo gue resulta unz lenglieta 15 mds estrecha

en comparacidn con el espesor del elemento de pared propia
mente dicﬂo. El espacio situado en medio estd vaciado a mq
do de escotadura quedendo libre hasta el interior de las
pértes de bastidor 12a, con lo que resulta en conjuntc una
éscotadura 16 a través de la cuzl se pueden hacer pasar,
por e¢jemplo, conducciones para insta 1acnone

En el lado derecho de la otra forma de egecu016n de
un elemento de pared renresentada en la figura 1 lds par-
tes de bastldor 12b tlenen solemnﬁte en una pnrte de su ag
chura una capa de pegamento 14 gue las une directamente,
mientras que hacia dentro hay una tira 17 de material espu

mado blando que eéﬁé introducida y pegadé en escotaduras

-correspondientemente en forma de rahura de las partes de

bastidor 12b. Como material para la tira 17 se puede uti-

- lizar, por ejemplo, PCV, polietileno o unza espuma de poliu

retano de formulacidn correspondientemente blanda.

‘Ta tira 17 puede estar subdividida agui también = 15;
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. altura del plano de separacidn 10 en dos partes l7a;'cada

una de las cuales estd de por si unida primeramente con la
parte de-bastidor asociada 120 mediante la capa de adhesi-
vo lia. Al»ensamblar las dos partes para fqrmar el elemen
to de pared terminado tiene lugar entonces también la vega

dura entre las dos partes de tira 17a mediante la capa de

adhesivo correspondientemente ancha 14.

Las parteé de pared 12b forman en este lado.jﬁnto con
1a-pared corr@spondiente respectiva 11 unos dedos perfila-
dos que forman vna renura 18 cuya anchura estd adaptada a
la de la lenglieta 15. 'Pof consigﬁienteg los elementos de
pared pueden unirsé czda uno mediapte la insercidn con una
lenglieta 15 en una ranura 18. Sin embargo, puede Quedar
también completamenfe libre la escotadura.

" El lado interior de unas pared 11 tiene agui un recu-
brlmlento 19 de sulfa to de bario, que se pone de manmf1es~
to en el dibujo Unicemente medisnte un mayor grueso de tra
zo. Mediente el recubrlmlento 19 se aumenta 1a nmasa de eg
ta nared 11. i ' ' .

 En la forma de ejecucidn_reéresentadé en la figura 2
el eleméntb'de'pared ésté.compuesto rmuevamente de dos par-
tes simétricas respecto al plano derseﬁaracidn 10, cada
una de las cuales tiene una pared exterior 11 de acero y
partes de'bastidor 20 de material ésﬁumado duro. Las pare
des 11 forman en su 1ado 1zqu1erdo vna lenglieta 15 y una
escotadura 16 de la misma manera que en el egemplo de eje-
cucidn anteriormente descrito, mientras que, al igual que
en el ejemplo de éjecuéién anteriormente descrito, en el
lado derecho sobreszlen un poco en el pleno de la pared pa

ra formar ung ranura 18.
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pumedo duro no se juntan ahora directamente una a otra, si

~de una capa de adhesivo 22. Dado que esta forma de ejecu

mento el material de relleno 13 sea eibulsado algo de la.
. juntura entre las dos pdrbes de bastidor 20 y no pueda lle

-gar a quedar entre éstas.

.te descrito, las partes de bastidor 20 que limitan la ranu

i
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Sin embargo, las partes de ba otldor 20 de maberial es

no gue van unidas a través de una tira 21 de material espu

mado blando, a saber, a ambos lados de la misma por medio

cién no es del todo tan consistente en cuanto a la forma,
el ensamble de varibs elementos de vared pera formar una
pared se realiza.éor medio de un apoyo 23 insertado en la
escotadura 16. Entre este epoyo y el lado interior de la
escotadura 16 se encuentra en cada caso otra tira 24 de ma
terial espumado blando, de modé gue no gueda formado nin-
gin puente acustico continuo entre partes metdlicas.

Este elemento de nared estd cargado nuevamente tam-
bién por dentro de wn materlal de relleno 13. Sin embargo,
a diferencia de la forma de ejecucidén anteriormente descri
ta, los lados interiores de las partes de bastidor 20 vuel
tos hacia el material de relleno 13 estén achaflanados aho
ra hacié el plano de separacidén 10 y hacia el éxterior.

De este modo se cdnsigue la ventaja de que 21 insertar el
material de relleno 13 en la parte inferior del elemento

¥y 2l aplicar subsiguientemente la parte superior del ele-

En contrap051016n al ejemplo de egecu016n anterlormen

ra 18 no tienen agui tampoco en el lado derecho del dibujo
prolongaciones que formen las paredes laterales de la ranu
ra 18, de modo que estas paredes laterales estén de por ok

formadas por los extremos curvados de la pared 1ll. Entre
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'por el curvedo de las paredes 11 y a través de cuyas patas

‘bres 26z estd subdividida shorz la renura 18 en dos ranurag

1a pared 11 que fornan la lengueta 15 estén revestidos si-

ro Que_coﬁstitﬁye un'compoﬁente de ias partes de bastidor
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los extremos laterales curvados de las paredes 1l y los lg
dos exteriores de las léngﬁetas 15 de ua elemento de pared

adyacente puede insertarse por 10 demés tamblen una tira

de material esnumado.

En el ejemplo de ejecucidn mostradq en la figura 3el|

elemento de pérea.esté subdividido tembién en dos partes

simétricas respecto 2l plano de separacidn 10, cada una de
cuales esté coéstituida por un2 pared 11 y partes de basti
dor 25a y 25b.! En el lado situzdo a la derecha en la figu
ra 3 hay unos perfiles intermedios 26 de,forma aproximada-

mente de U que estén insertados en Jos rebajos formados

mids pequeiizs. Entre las patas 26a de los dos perfiles in-
termedios 26 estd iﬁéertada wma tira de material refracta-
rio compuesta de dos tiras parcialeé 27; esta tira se ex-
tiende deﬁtro de las partés de bastidor 25b rebasendo el
fondo de la ranura propiamente dicho, de modo que una capa
de adhesivo 26 gue une directamente las narte° de bastidor
25b es relativamente estrechsa,. '

,En el otro 1ado del elemeﬁto de pared los extremos de
multdneamente tembién con una capa de material espumado du

25a. Una escotadura 2§ penetra en las partes de bastidor
25a en correspondencia con la anchura de las tiras parcia-
les 27, de modo que también allf una capa de pegemento 28
que es solo relativamente estrecha une directamente las par
tes de bastidor 25a. Una unidn tan gstrécha es posible sin

perjudicar a la consistenciz de formz, ya que ésta se aumen

=
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.al lado de otra y se comprimen una contra otra. Unicamente
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ta nuevamente por medio de los perfiles intermedios 26 y
eventualmente también por medio de las tiras parciales 27
de material refractario. ’ .-

Las tiras pérciales 27 se pucden introducir tembién
posteriormeﬁte después de poner las partes inferior y supe
rior del elemento una sobre otra y, en caso de necesidad,

se pueden unir firmemente por pegadura, remachado o simi-

lar.

En estg fprma de ejecucidn puede ser eventualmente fa
vorable unir primero los perfilgs intermedios 26 con las
paredes 11'y gplicar directamente desvués por esvumado las
partes de bastidor 25a y b. Los perfiles intermedios 26
pueden estar conformados también constituyendo una unidad
con las paredes 1l. 7 '

‘Bl proaedimientb provuesto por el invento podria desa
rrollarse entonces en el caso del ejemplo Ultimamente cita
do de modb que primero se unen dos paredes 11 dotadas de
wn perfilado de acabado con los perfiles intermedios 26
¥y eventualmente se.precalientan a una temperatura adecuadsa
para la aplicacién por espumado. A continuecidn se apli-
can directamente por espumado las paries de bastidor solre
el lado interiof de las paredes 1l. Seguidamente se some-
ten los elementos de-pared asi preparados a un proceso de
secado o de endurccimiento. Solo entonces se aplica un ad
hesivo sobre al menos wo de los elementos de pared. Se .
introduce el relleno 13 en una de las paries del elemento,

después de lo cual se colocan ambas partes del elemento una

entonces puede tener luger la insercidén de las tiras wparcis

les 27 del modo anteriormente mencilonado.
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- que se compone de dos paredes exteriores y elementos de

bastidor sobre el lado interior de las paredes perfila-
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VEIN@E aflos, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

Ty Pro?eaimiénto para la produccién de un elg

mento de parcd prefabricado en construccidn de emparedado

bastidor dispuestos entre éstas y,que‘determinan la dis-
tancia entre las paredes, caracterizado por las etapas
siguientes: a) se alimenten cada vez dos paredes dotadas

de un perfilado de acabado; b) se aplican las partes de

das; c¢) se aplica un adhesivo sobre las partes de basti-
dor de al menos uno de los elementos de pared; y d) se po

nen ambos elementos de pared uno junto a otro y se compri

men uno contra otro.

22, Procedimiento segin la reivindicacidn 12,
caracterizado porque las partes de bastidor se aplican
dirgqtamente por espumadc sobre el 1édo interior de las
paredes. _

38,- Procedimiento segin la reivindicacidén 18,
caracterizado porque las partes de bastidor prefabrica-
das se pegan sobre el lado interior de las paredes.

42,- Procedimiento segin 15 reivindicacidn 22,

caracterizado porque las paredes perfiladas se precalien
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tan a una temperatura adecuada para el espumado,
58,~ Procedimiento segin las reivindicaciones
28 o 38, caracterizado porque las paredes provisbtas de
las partes de bastidor se someten antes de la aplicacién
del adhesivo a un proceso de secado o de endurecimiento.
62.~ Procedimiento segin una de las reivindica-
ciones 28 a 5%, caracterizado porque antes de poner 1os
elementos de pared uno junto a otro se inserta entre las
paredes de los mismos un relleno de material aislante del
sonido., ['
78,- Procedimiento para la produccién de un ele-
mento de pared prefabricado cn construccidn de emparedado}
Pal y como se ha descrito en la liemoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian ¥y pa
ra los fines que se han especificeado.
Esta Memoria consta de diecisiete hojas escritas

-a mdquina por una sola cara.

Madrid, 1 &NOV1977
P‘AO

Alberto de Elzabury
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