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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a un dispositivo para
la produccién de cintas, que se obtienen mediante la separa-
cidn longitudinal de ldminas avanzadas en forms continua, -

Se con una barra guia y un juego de cuchillas dispuestas la una
al lado de la otra.

En el caso de los dispositivos ye conocldos del DT-0S
2 401 871 y el DT-AS 1 927 899, de este tipo, el rollo a se-
parar en tiras pasa a través de wna barra gula estacionaria

10. que esta equipada con las cuchillas. Como consecuencis del -
servicio continuo, éstas estdn expuestas a un fuerte desgas-
te, de tal modo qﬁe se debe parar la instelacidn a interva -
los de tiempo relativemente cortos con objeto de efectuar el
cambio de cuchillas.

15. La presente invencidn tiene por objeto crear un dispo-
sitivo pars la obtencidén de cinta para la separaciln longitu
dinal de 15minas avanzadas continuvamente del tipo arriba in-
dicado, ¥ que garentiza una elevada duracidén de las cuchillas.

Esta tarea se soluciona con arreglo a ls presente in -~

20, vencién de tal modo que las cuchillas van alojadas en forma
giratoria en la barra gufa y estédn equipadas con un acciona-
miento giratorio que mueve de un lado a otro las zonas cor -
tantes en cada momento durante la operacidén de cortar por en
cima de los filos cortantes. En el dispositivo segin la pre-

25, sente invencidn, las cuchillas continuamente giradas durante
la operacidn, cortan en distintos lugares de su filo cortan-
te, evitandose de este modo una continua solicitzcidén de un
sﬁlo lugar de las cuchillas ¥y su sobrecalentamiento, factores
que causan y contribuyen un desgaste elevado. Debido al he -

30, cho de que se solicitan continuamente otros lugares de los -
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filos cortantes se evita el répido embotedo ¥y el alto desgas’. .
te de los filos cortantes, prolongindose considerablemente -
su duracidén. Por consiguiente el dispositiv6 segun la presen ,
%e invencidén. permite también aprovechar mejor las miquinas - e
elaboradoras de cintas, porque ys no es preciso pararlas con
tanta frecuencia como ha sido necesario en el caso de las mg
quinas cortadoras ya conocidad durente los tiempos necesarios
para cambiar las cuchillas desgastadas. Convenientemente van
sujetas las cuchillas unidas en forma de un paquete, sobre -
un 1listén unido con un arbol, girdndose de un lado a otro al
rededor de su eje dicho arbol por medio de una palanca ajus-
tada a vn excéntrico,

La barra-gule puede ser hueca, tener una ranurs longitu
dingl y estar cerrada por medio de arandelas finales.

En wna conformecidn especialmente ventajosa de la presen
té invencidn, el excéntrico va aojado en una placa que se -
puede girar alrededor de &rbol y sujetar con la barra-guia.

Al girar le placa pueden hacerse retroceder las cuhilias en
la barra-gufs y hacer que salgan de la misma. De este modo
las cuchillas pueden entrar facilmente en mu posicidn de tra
bajo ¥y salirse de la misma, de tal forme que se asegure un -
corte sin dificultades de la ldmina Qurante la puesta en mar
cha, reduciéndose el peligro de lesiones para 1los usuarios,
Pare poder hacer retroceder la cuchilla en el recinto interior
de la barra-guia huecg, Unicamente es necesario que la: placa
que soporta el excéntrico pueda girarse en relacidn a la ba-
rra-gufa. Es decir, la barra-gufe o la placa pueden estar dig
puestas sujetas a un bagtidor, sujeténdose ambas fijamente en
tre 8l en la posicién de servicio deseada.

A continuacidén se explicara més detalladamente y de -~

.
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acuerdo con el dibujo un- ejemplo de ejecucion de la presente
invencidn. En dicho dibujo se puede apreciar:

En la figura 1, una vista lateral del dispositivo cortg
dor, y

En 1lg figurs 2, una seccidn a lo largo de la linea II-IT
de la figurs 1.

A través de une barra-guia 1 sujeta a un bastidor que -
tiene une forms hueca y lleve las arandelas finales 1.1y -
1.2. asi como una renure longitudinal 4, se avanza un rollo
de laming 2, que se corta por medio del dispositivo cortador
en las cintas 2,1, en la direccidén de la flecha 3. La arande
la final 1.2 tiene una serie de agujeros longitudinales 1.3
curvadas concéntricamente al eje de la barra-guia 1, en los
que van dispuestos los tormillos l.4.que unen la barra-guia
1 con el bastidor de la maquina. En la barra-guia 1 se ha -~
dispuesto un juego de cuchillas 5 mantenides & cierta dis -
‘tancia entre s{ por medio de las piezas de separacidén 6, dis
tancis que corresponde & la anchura posterior de la cinta., -
Las cuchillas 5 van sujetaE g un listdén 7 cuya longitud so -
brepasa le enchura del rollo de lémina 2. El listén 7 va uni
do por medio del pasador transversal 8 con un 4rbol 9 que Vva
alojado en forma giratoria en las arandelas finales 1.1 y 1l.2.
ALl arbol 9’va sujeta une palanca 10 que como consecuencia de
la fuerza de un muelle de traccidén 11, se sjusta en forma -
constante a un rollo de leva 12. El ﬁuelle de traceidn 11 va
sujeto con un extremo a la barra-gufa 1 o la arandela final
1.1, y con.el otro extremo a un perno 9.1 firmemente unido -
con el grbol 9.

Sobre -el arbol 9 va alojada en forma ficilmente girato-

ria una placa 13 dotada con un mango 20, y que tiene ung ra-




nurs 14, en forme de arco circular, cuyo centro circular -
coincide con el eje del arbol 9. En la ranura 14 va metido
un perno roscado 15 sujeto en la barra-gufa 1 o su arande
la fingl 1.1, respectivamente, atornillandose sobre dicho
5. perno una tuerca temsora 16. Entre la placa 13 y la arande
la final 1.1 se encuentra una pleze de separacidn 17 equi-
pada con un taladro,y metida sobre el perno roscado 15. -
Otra pieza de separacidn 21 va metids entre la arandela 13
¥y la tuerca tensora 16 sobre el peﬁno roscado, Al glrar la
10. tuerca tensora 16, a la que va sujeta, para estos efectos,
wna palanca manual 16.1, se fija la placa 13 en una posicidn
relativa a la barre-guia 1 o se libra de la misma.
Con la placa 13 va atornillado firmemente un engranaje
reductor 18, sobre cuyo arbol de salida va sujeto wun excég
15, trico 19, en el que va alojado en forma giratoria el rodi-
1lo de leva 12, Debido a la fuerza del muelle de traccidn
11, la palanca 10 se gjusta permsnentemente al rodillo de
leva 12, efectuindose un movimiento de veivén durante la -
marche del engranaje reductor como consecuencia del excén-
n0. trico 19 y en la extension del mismo. De esta forma, las -
cuchillas 5 salen de la ranura longitudinal mientras que —
el arbol de salida del engranaje reductor 18 lleva a cabo
una revolucién. El rollo de ldmina 2 tensado sobre la ranu
ra 4 toca una vez los filos cortantes de las cuchillas 5,
25, por ejemplo en el centro, y tras otra media vuelta del dr-
bol de salide del engranaje reductor 18, més en el borde de
las cuchillas. Debido al continuo movimiento de cambio se
impide un calentamiento local y desgaste prematuro de un -
s80lo lugar de las cuchillas 5.

30. Para lg puesta en marcha se suelta la placa 13 girando
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la tuerca tensora. Las cuchillas 5, por la accidn del mue-
1le de traccidn 11, que tras un giro a la izquierds de la

placa 13, origina otro movimiento giratorio del arbol 9, -
en la renura 4 0 en la cavidad de la barre-grufa 1 de tal

modo que el rollo de lémina 2 pueda pasar sin dificultades
encima de la barra gufa 1. Al girar la placa a la posicidn
de trabajo representadas en la figura 2, las cuchillas 5 se
paren el rollo de 14mine 2. Tras haber tensado la tuerca -
16 se conecte el motor 18, empezando el movimiento conti -

nuo de cambio de las cuchillas 5.

Hecha la descripcidn del pressnte invento se hace cons
tar que esta solicitud se acoge a la prioridad de la soli-
citud alemang N® P 26 52 011l.6, depositada el 15 de Noviem
bre de 1.976, y que se declaran éomo nuevas y de propia in
vencion las reivindicaciones siguientes:

l.- Dispositivo para la producecidn de cintas que se -
obtienen mediante avanzadas continuamente, con una barra-
gula y un juego de cuchillas dispuestas la uns al lado de
la otra, caracterizado porque las cuchillas (5) van aloja-
das en forma giratoria en la barra gufa (1) y estdn équipg
das con un.asccionamiento giratorio (10, 12, 18,19), que -
desplaza de un lado a otro log tramos cortantes en cada mo
mento durante le operacidn de corte encima de los filos -

cortantes.

2.-Dispositivo segin la reivindicacidn 1, caracterizg
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do porque las cuchillas (5) unidas en forma de un paquete,
van unidas a wn listén (7) unido con el 4rbol (9), pudién-
dose efectuar un movimiento de vaivén dicho drbol aslrede -
dor de su eje por medio de una palanca (10) ajustada a un
excéntrico (19).

3.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1 § 2, ca-
racterizado porque la barra-guia (1) tiene una forma hueca
¥ lleva una ranura longitudinal (4) y unas arandelas fina-
les (1.1,1.2).

4.~ Dispositivo segin cualquiera de las reivindicacio=-
nes 1 a 3, caracterizado porque el arbol (9) va alojado en
forma giratoria en la barra—gufa (1) o sus arandelas fina-
Les, respectivamente (1.1,1.2).

5.~ Dispositivo segin cualquiera de las reivindicacio
nes 2 a 4, caracterizado porque la palanca (10) va sujeta
por medio de un muelle de traccidn (11) en ajuste al excén
trico (19).

6.~ Dispositivo segun cualquiera de las reivindicacio
nes 2 a 5, caracterizado porque el excéntrico (19) va impul
sado por medio de un engranaje reductor (18).

7.~ Dispositivo segim cualquiera de las reivindicacio
nes 2 a 6, caracterizado porque el excéntrico (19) va alo-
jado en una placa (13) que se puede girasr alrededor del ar
bol (9) y sujetar junto con la barra-guia (1).

8.~ Dispositivo paras la produccidén de cintas,

Segin se describe y reivindica en la presente Memoria
que consta de 8 hojas foliadas y mecanogrefiadas por una so

la cara y de 1 lamina de dibujos.
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