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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un dispositivo para 
la producción de cintas, que se obtienen mediante la separa­
ción longitudinal de láminas avanzadas en forma continua, - 
con una barra guía y un juego de cuchillas dispuestas la una 
al lado de la otra.

En el caso de los dispositivos ya conocidos del DT-OS 

2 401 871 y el DI-AS 1 927 899, de este tipo, el rollo a se­
parar en tiras pasa a través de una barra guía estacionaria 
que está equipada con las cuchillas. Como consecuencia del - 
servicio continuo, éstas están expuestas a un fuerte desgas­
te, de tal modo que se debe parar la instalación a interva - 
los de tiempo relativamente cortos con objeto de efectuar el 
cambio de cuchillas.

La presente invención tiene por objeto crear un dispo­
sitivo para la obtención de cinta para la separación longitu 
dinal de láminas avanzadas continuamente del tipo arriba in­
dicado, y que garantiza una elevada duración de las cuchillas.

Esta tarea se soluciona con arreglo a la presente in - 
vención de tal modo que las cuchillas van alojadas en forma 
giratoria en la barra guía y están equipadas con un acciona­
miento giratorio que mueve de un lado a otro las zonas cor - 
tantes ai cada momento durante la operación de cortar por en 
cima de los filos cortantes. En el dispositivo según la pre­
sente invención, las cuchillas continuamente giradas durante 
la operación, cortan en distintos lugares de su filo cortan­
te, evitándose de este modo una continua solicitación de un 
sólo lugar de las cuchillas y su sobrecalentamiento, factores 
que causan y contribuyen un desgaste elevado. Debido al he - 
cho de que se solicitan continuamente otros lugares de los -
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filos cortantes se evita el rápido embotado y el alto desgas 
te de los filos cortantes, prolongándose considerablemente - 
su duración. Por consiguiente el dispositivo según la presen , 
te invención permite también aprovechar mejor las máquinas - * 

5* elabora&oras de cintas, porque ya no es preciso pararlas con 
tanta frecuencia como ha sido necesario en el caso de las má 
quinas cortadoras ya conocidaá durante los tiempos necesarios 
para cambiar las cuchillas desgastadas. Convenientemente van 
sujetas las cuchillas unidas en forma de un paquete, sobre —

10. un listón unido con un árbol, girándose de un lado a otro al 
rededor de su eje dicho árbol por medio de una palanca ajus­
tada a un excéntrico.

La barra-guia puede ser hueca, tener una ranura longitu 
dinal y estar cerrada por medio de arandelas finales.

15. En una conformación especialmente ventajosa de la presen
té invención, el excéntrico va alojado en una placa que se - 
puede girar alrededor de árbol y sujetar con la barra-guía.
Al girar la placa pueden hacerse retroceder las cuhilias en 
la barra-guía y hacer que salgan de la misma. De este modo 

20. las cuchillas pueden entrar fácilmente en su posición de tra 
bajo y salirse de la misma, de tal forma que se asegure un - 
corte sin dificultades de la lámina durante la puesta en mar 
cha, reduciéndose el peligro de lesiones para los usuarios.
Para poder hacer retroceder la cuchilla en el recinto interior 

25. de la barra-guia hueca, únicamente es necesario que la;placa 
que soporta el excéntrico pueda girarse en relación a la ba­
rra-guía. Es decir, la barra-guia o la placa pueden estar dis 
puestas sujetas a un bastidor, sujetándose ambas fijamente en 
tre si en la posición de servicio deseada.

30. A continuación se explicará más detalladamente y de
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acuerdo con el dibujo un-ejemplo de ejecución de la presente 
invención. En dicho dibujo se puede apreciar:

En la figura 1, una vista lateral del dispositivo corta 
dor, y

5. En lá figura 2, una sección a lo largo de la línea 11-11
de la figura 1.

A través de una barra-guía 1 sujeta a un bastidor que - 
tiene una forma hueca y lleva las arandelas finales 1.1 y - 
1.2. así como una ranura longitudinal 4, se avanza un rollo 

10. de lámina 2, que se corta por medio del dispositivo cortador 
en las cintas 2.1, en la dirección de la flecha 3. La arande 
la final 1.2 tiene una serie de agujeros longitudinales 1.3 
curvadas concéntricamente al eje de la barra-guía 1, en los 
que van dispuestos los tomillos 1.4.que unen la barra-guía 

15. 1 con el bastidor de la máquina. En la barra-guía 1 se ha -
dispuesto un juego de cuchillas 5 mantenidas a cierta dis - 
tancia entre sí por medio de las piezas de separación 6, dis 
tancia que corresponde a la anchura posterior de la cinta. - 
Las cuchillas 5 van sujetas a un listón 7 cuya longitud so - 

20. brepasa la anchura del rollo de lámina 2. El listón 7 va uni 
do por medio del pasador transversal 8 con un árbol 9 que va 
alojado en forma giratoria en las arandelas finales 1.1 y 1.2. 
Al árbol 9 va sujeta una palanca 10 que como consecuencia de 
la fuerza de un muelle de tracción 11, se ajusta en forma - 

25. constante a un rollo de leva 12. El muelle de tracción 11 va 
sujeto con un extremo a la barra-guía 1 o la arandela final 
1.1, y con el otro extremo a un perno 9.1 firmemente unido - 
con el árbol 9.

Sobre-el árbol 9 va alojada en forma fácilmente girato- 
30. ría una placa 13 dotada con un mango 20, y que tiene una ra-
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5.

10.

15.

20.

25.

nura 14, en forma de arco circular, cuyo centro circular - 
coincide con el eje del árbol 9. En la ranura 14 va metido 
un perno roscado 15 sujeto en la barra-guia 1 o su arande 
la final 1.1, respectivamente, atornillándose sobre dicho 
perno una tuerca tensora 16. Entre la placa 13 y la arando 
la final 1.1 se encuentra una pieza de separación 17 equi­
pada con un taladro,y metida sobre el perno roscado 15. -
Otra pieza de separación 21 va metida entre la arandela 13 
y la tuerca tensora 16 sobre el perno roscado. Al girar la 
tuerca tensora 16, a la que va sujeta, para estos efectos, 
una palanca manual 16.1, se fija la placa 13 en una posición 
relativa a la barra-guia 1 o se libra de la misma.

Con la placa 13 va atornillado firmemente un engranaje 
reductor 18, sobre cuyo árbol de salida va sujeto un excén 
trico 19, en el que va alojado en forma giratoria el rodi­
llo de leva 12. Debido a la fuerza del muelle de tracción 
11, la palanca 10 se ajusta permanentemente al rodillo de 
leva 12, efectuándose un movimiento de vaivén durante la - 
marcha del engranaje reductor como consecuencia del excén­
trico 19 y en la extensión del mismo. De esta forma, las - 
cuchillas 5 salen de la ranura longitudinal mientras que - 
el árbol de salida del engranaje reductor 18 lleva a cabo 
una revoluoión. El rollo de lámina 2 tensado sobre la ranu 
ra 4 toca una vez los filos cortantes de las cuchillas 5, 
por ejemplo en el centro, y tras otra media vuelta del ár­
bol de salida del engranaje reductor 18, más en el borde de 
las cuchillas. Debido ál continuo movimiento de cambio se 
impide un calentamiento local y desgaste prematuro de un -

30.
solo lugar de las cuchillas 5.

Para la puesta en marcha se suelta la placa 13 girando
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la tuerca tensora. Las cuchillas 5; por la acción del mue­
lle de tracción 11, que tras un giro a la izquierda de la 
placa 13, origina otro movimiento giratorio del árbol 9, - 
en la ranura 4 o en la cavidad de la barra-gruía 1 de tal 

9. modo que el rollo de lámina 2 pueda pasar sin dificultades 
encima de la barra guía 1. Al girar la placa a la posición 
de trabajo representada en la figura 2, las cuchillas 5 se 
paran el rollo de lámina 2. Tras haber tensado la tuerca - 
16 se conecta el motor 18, empezando el movimiento conti - 

10. nuo de cambio de las cuchillas 5.

N O T A

15.
Hecha la descripción del pressnte invento se hace cons 

tar que esta solicitud se acoge a la prioridad de la soli­
citud alemana NS P 26 52 011.6, depositada el 15 de Noviem 
bre de 1.976, y que se declaran como nuevas y de propia in 

20. vención las reivindicaciones siguientes:
1.- Dispositivo para la producción de cintas que se - 

obtienen mediante avanzadas continuamente, con una barra- 
guía y un juego de cuchillas dispuestas la una al lado de 
la otra, caracterizado porque las cuchillas (5) van aloja- 

25. das en forma giratoria en la barra guía (l) y están equipa 
das con un^accionamiento giratorio (10, 12, 18,19), que - 
desplaza de un lado a otro los tramos cortantes en cada mo 
mentó durante la operación de corte encima de los filos - 
cortantes.

30. 2.-Dispositivo según la reivindicación 1, caracteriza
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do porque las cuchillas (5) unidas en forma de un paquete, 
van unidas a un listón (7) unido con el árbol (9), pudién­
dose efectuar un movimiento de vaivén dicho árbol alrede - 
dor de su eje por medio de una p&lanca (10) ajustada a un 

5. excéntrico (19).
3.- Dispositivo según las reivindicaciones 1 ó 2, ca­

racterizado porque la barra-guía (1) tiene una forma hueca 
y lleva una ranura longitudinal (4) y unas arandelas fina­
les (l.l,1.2).

1 0 .  4.- Dispositivo según cualquiera de las reivindicacio­
nes 1 a 3, caracterizado porque el árbol (9) va alojado en 
forma giratoria en la barra-guía (1) o sus arandelas fina­
les, respectivamente (1.1,1.2).

5. - Dispositivo según cualquiera de las reivindicacio
15. nes 2 a 4, caracterizado porque la palanca (10) va sujeta

por medio de un muelle de tracción (11) en ajuste al excén 
trico (19).

6. - Dispositivo según cualquiera de las reivindicacio 
nes 2 a 5, caracterizado porque el excéntrico (19) va impul

20. sado por medio de un engranaje reductor (18).
7. - Dispositivo según cualquiera de las reivindicacio 

nes 2 a 6, caracterizado porque el excéntrico (19) va alo­
jado en una placa (13) que se puede girar alrededor del ár 
bol (9) y sujetar junto con la barra-guía (l).

25. 8.- Dispositivo para la producción de cintas.
Según se describe y reivindica en la presente Memoria 

que consta de 8 hojas foliadas y mecanografiadas por una so 
la cara y de 1 lámina de dibujos.



s

-P*8.

^a<3rid, .i /  j .
.977



WINDMOLLER & HCLSCHER HOJA ÚRICA

F)G.1 ^ , 1

H  16 3 Madrid, a^ ^ ^
^A)ME tSERU

do¡ ̂OSF f. NIETO


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



