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E l E s ta tu to  v igen te sobre Propiedad I n d u s tr ia l ,  de 
26 de J u l io  de 192$, en su  te x to  refundido publicado e l  30 
de A b ril de 1930, e s tab lece  lo s  c a ra c te re s  de p a te n ta b i l i -  
dad de la s  invenciones de t ip o  in d u s t r ia l  que tien en  por 
ob je to  obtener v en ta jas-so b re  lo  ya conocido, admitiendo 
por consigu ien te  como p a te n ta b le s , la s  nuevas máquinas, a - 
p a ra to s , in strum entos, procesos de fa b r icac ió n , e tq . .La am 
p l i tu d  de conceptos p re v is to s  como p a te n ta b le s , ha llevado 
a l  le g is la d o r  a  a c la r a r  (A rta . 46) que l a  enumeración con­
te n id a  en dicho cuerpo le g a l  és puramente enuncia tiva y no 
l im ita t iv a ,  haciéndo la ex tensiva  in c lu so  a  lo s descuorimien 
to s  de t ip o  c ie n t í f ic o  (A rts . 4 7 ). *

E l Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo 
ía  Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma e l  c r i t e r io  
le g a l de que también serán  p a ten tab le s  lo s  instrum entos, ob 
je to s ,  o p a rte s  de lo s mismos, que aporten  a la  función a 
que son d estin ad o s, un b en e fic io  o e fec to  nuevo, y en defjL 
n i t iv a  que co n stituy an  una mejora su s ta n c ia l sobre lo  ante 
riorm ente conocido.

Pues b ie n , a ten o r de lo  expuesto, y en base a l  a r  
tic u la d o  que recoge lo s conceptos expresados, debe conside­
ra r s e ,  que l a  invención a que se r e f ie r e  la  p resen te  memo­
r i a ,  co n stitu y e  una novedad in d u s t r ia l ,  con c a ra c te r ís t ic a s  
y v en ta jas  que l a  hacen merecedora d e l p r iv ile g io  de explo­
tac ió n  exc lusiva  que por e l l a  se s o l i c i t a ,  premiando a s í  
lo s m éritos de quien ap o rta  a la  in d u s tr ia  del p a ís  una me­
jo ra  e fe c tiv a  y precisam ente comprendida en tre  la s  enuncia­
das pop l a  Ley como p a te n ta b le s . (A rts . 46 y 47 en re lac ió n  
con e í  171, en su nueva redacción a fec tad a  por l a  Orden de 
18 dé Noviembre de 1 .935).
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Una hoja de s ie r ra  comprende un borde de lan tero , 
de co rte , que puede se r r e c t i l ín e o  como en la s  ho jas de s ie  
r r a  de c in ta  y en la s  hojas de s ie r ra  de b a s tid o r , 6 curva­
do, como en e l caso de la s  s ie r r a s .c i r c u la re s .  Este borde, 
e s tá  regularm ente espaciado y vaciado, para formar c re s ta s  
de co rte  y huecos destinados a desprender, a lo ja r  y tra n s— 
p o rta r  las* p a r tíc u la s  llamadas v iru ta s  6 s e r r ín , fuera de l. 
co rte  ó tra zo .

La exigencia de una mayor productiv idad en e l a - 
serrado , ha hecho necesario  la  am pliación de lo s  huecos en­
t r e  d ien tes y, para* compensar su menor re s is te n c ia  mecánica, 
obliga a emplear mayores gruesos de f le je -s o p o r to , buscando 
una menor o sc ilac ió n  l a t e r a l  de la  hoja de s ie r r a .  Estos — 
condicionamientos han motivado e l estud io  de e s te  importan­
te  aspecto a escala mundial, como lo  prueban, la s  d ife ren — 
te s  p a ten tes , que han abordado e l tema con gran profundidad, 
s in  h ab e r llegado  a una reso lución  c la ra .

Contemplamos en e s te  aspecto la  pa ten te  Alemana 
nS 1.503.997, la  p a ten te .en  Estados Unidos nS 3.262.475 y -  -
también la  pa ten te  Francesa nS 2.243.792.

Los-fundamentos de estos procesos son e l a f i l a r  
o achaflanar e l fondo de cada escotadura de lo s  d ien te s  pa­
ra- d i r ig i r  y r e p a r t i r  e l s e r r ín  desde estos huecos, a l  espa* 
ció. pntre lo s 'l a t e r a l e s  de la  s ie r ra  y la s  paredes trazadas 
en e l co r te , buscando que formen una especie de*almohadilla 
que ev ite  la  o sc ilac ió n  l a t e r a l .  El p rin c ip a l inconveniente 
de esto s sistem as, es e l de empezar a d i r ig i r  e l s e r r ín  muy 
le jo s  de la s  c re s ta s  de co rte  que lo  producen con lo  que su 
d is tr ib u c ió n  no es exacta.

La paten te  Francesa nS 2.243*792, c itad a  en ú l t i
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mo term ino, t r a ta  de m ejorar aquellos procesos, a cuyo f in , 
una a r i s t a  c o r ta n te , p rev is ta  en la  misma hoja, en tre  cada 
par de d ien te s  de s ie r ra  adyacentes^ es llevada simultánea 
mente con lo s  d ien te s  de s ie r ra  hasta  e l in te r io r  de la  — 
pieza a a s e r ra r  en"un plano situado .en  e l in te r io r  d e l . t ro  
zo de s ie r ra  y en una posic ión  con re lac ió n  a lo s d ien tes  
ta l,. que es ta  a r i s t a  co rta  por lo  menos la  v iru ta  qué*aca­
ba de se r en ese .in stan te  desprendida de la  pieza pór**uno 
de l.os d ien te s  d e l par-, e igualmente con preferencia-, la  -  
v iru ta  que es todavía so lid a r ia  de la  pieza y que en esc y 
momento e s tá  siendo formada por e s te  d ien te , d ividiéndose 
e s ta s  v im ta s  en dos p a rte s  iguales que d is tr ib u y e  a uno y 
o tro  lado dé l a  ho ja .

Desde un punto de v is ta  técn ico , e s te  procedimion 
to  es tá  perfectam ente concebido y consigue un guiado muy -  

-superio r a l  de lo s  c itad o s en primer lu g a r. Puesto en prác 
t i c a ,  p resen ta  d if ic u lta d e s  muy acusadas, -generadas en p r i  

. m er.lugar por la  gran f r ic c ió n  que.se produce en tre  la  a r ia  
- ta  y la  madera y en segundo lugar por su elevado costo de 

in d u s tr ia liz a c ió n  y mantenimiento.
El proceso que nuestra  invención propone, elim i­

na to talm ente aque llos inconvenientes, como seguidamente se 
vá a dem ostrar. - ' '

- - En e fec to , nuestro  procedim iento, comparándolo -
Con todos lo s  sistem as empleados hasta  hoy, presenta como 
c a ra c te r ís t ic a  más acusada, e l r e p a r t i r  e l esfuerzo necesa 
r io .p á ra  p roducir e l  co rte  en tre  dos d ien te s  en vez de uno 
y q u e -r 'ea lizan 'su  trab a jo  en dos etapas to talm ente d iferen  
ciadas!. .

;30 La primera etapa, consiste en producir un corto
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i!; i n i c i a l  por d ien tes/d e  s ie r ra  de menor esoesor que produ—¡i / '. ¡i cen en la  piona a c o r ta r , un tra zo  de guía. La segunda ope i!
i ra c ió n  de ensanchamiento y acabado, es producida por d ien - 
¡ t e s  de co rte  más bajos y con un g ru eso 'ig u a l a l  tra zo  a ob 
¡ te n e r , ' , .

Para lo g ra r e s te  proceso, se u t i l i z a n  simultánea 
mente grupos do d ien te s  de co rte  do d is t in ta  a l tu ra  y espe 
so r, que a l  in ic ia r  e l  proceso de aserrado se comportan de 

! la  .s igu ien te  forma:- .
- El únioq d ien te  que penetrará  en la  madera s in  -  

gu ía , será e l primero que en tre  en contacto con e l la .  Este 
d ien te , lógicamente pertenecerá a un grupo de lo s  de mayor 
a l tu ra  y menor espesor, es d e c ir , a l  grupo de lo s  trazado­
r e s .  A continuación le  seguirá un d ien te  del segundo grupo, 
e s to  es, ab ridor-te rm inador, de menor a l tu ra  y mayor espe­
so r. E ste d ien te  no tomará en es ta  ocasión contacto  con la  
raadera por su menor a l tu r a .  A es to s  dos d ien te s , le s  sigue 
un te rce ro  con la s  mismas c a ra c te r ís t ic a s  que e l  p rim ero.-  
E ste  d ien te  se a lo ja rá  en e l surco trazado por e l primero, 
pero s in  profundizar en e l .

A medida que se progresa en e l co rte , lo s  dien— 
te s  del prim er grupo, profundizarán en. e l surco in i c i a l ,  a 
la  vez que lo s  dientes, del grupo segundo ó ab rid o res-te rm i 
nadores, darán a l  co rte  e l  espesor f in a l  con una gran exa<3 
t i tu d ,  logrando de e s ta  manera n uestro s o b je tiv o s:

Mayor re s is te n c ia  mecánica, mayor rendim iento, -  
mejor aprovechamiento y perfec to  acabado.

Para que e l .e fe c to  de guiado se produzca con ma­
yo r e fec tiv id ad , a cada d ien te  trazado r-gu ía  puede incorpo 
r a r s e  en su propio perfil,.uña segunda c re s ta  no c o r ta n te ,-
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1 con a l tu r a  menor que e l avance de -la madera por c re s ta s . -  
E stas c re s ta s  se alzan  en lo s  extremos de un-arco de c i r —

íi- 1
cunferencia , que'pasa por e n t r e .e l la s  para  conseguir uua-- 
mayor lo n g itud  de guiado, constituyendo jL a ,c resta  no cor—

8.

. í. i- *

ta n te  un e fec tiv o  lim itad o r de avance y lo ¡co n v ie rte  en un 
d ien te  de seguridad que aminora e l  rie sg o  de "tragado".

*E1 "tragado" ó "auto-avance" es e l e fec to  de a—. 
t r a e r  h ac ia  s í  mismo y en l a  d irecc ió n  de una re su lta n te  -

. ^' t. - de lo s  ángulos de ataque y de d esp u lle , cualquier objeto y
10

!' * - -
que en tre  en contacto  con un d ien te  de s ie r r a ,  como puede ¡* - ! se r  e l  caso de una a s t i l l a ,  trozo  de madera u ob je te  ex tra

18

ño, que quede desprendido ó incorporado a l  tronco o taco -  
d 3 .madera que se e s tá  aserrando, ó un dedo o mano por des­
cuido del o p era rio . J  .- 

- ' - Para l á  consecución del. proceso de aserrado , se­
gún lo  expuesto an teriorm ente, l a  h o ja  de s ie r r a  puede a— 
fe c ta r  en su p e r f i l  y borde de co rte  d is t in ta s  composicio­
nes .en cuanto se r e f ie r e  a la  co n s titu c ió n  de lo s  d ien te s . 
Por ejemplo en un único .diente' de p e r f i l  co n sta rte  compues. .

20 to  por dos o más secciones de co rte , más a l ta  y estrech a  -  
la  prim era y más ba jas y  anchas sucesivamente la s  re s ta n — 
te s ,  perm ite su esp ec ia l a p l ic a c ió n e n .lo s  sistem as de dien 
te s -d e  ¡c.arburo de tungsteno, in se rtad o s  a l a  hoja de s ie r r a  

-por.so ldadura y en .esp ec ia l por s ie r r a s  c irc u la re s . Oda —
-.28 d ien to  es re c tif ic a d o  por e l  ángulo de despulle  f ro n ta l  de 

1,5- á 20 grádos:, y e l  d o rsa l a 3- por flanco .
. OtrO caso de re a liz a c ió n  es que lo s d ien tes  en—

'* - ' -sanchádores acabadores son d ien tes tr is c a d o s .
-, Para-que se comprenda mejor l a  idea expuesta, se

.30 . !acompañan d ibujos a c la ra to r io s  en lo s  que se rep resen tan  -
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especialm ente un ejemplo de re a liz a c ió n  del proceso y o tro s , 
no l im ita tiv o s , de consecución de la  hoja d e -s ie rra  para — 
re a l iz a r lo .

La fig u ra  19, muestra un, esquema en e l que e l pro 
ceso se lle v a  a e fec to , por un grupo de d ien te s  que compren 
de: dos d ien tes trazadores-gu ía  -1 y 2-, que lab ran  un sur­
co -3 -  avanzado a lo  largo  del cu a l, la s  c re s ta s  -4 y 5— r  
que se incorporan lo s  d ien tes  trazado res -1 y 2- guían a la 
ho ja .de s ie r r a ,  evitando cualquier o sc ilac ió n  l a t e r a l ,  míen 
t r a s  actúan lo s d ien tes  ensanchadores acabadores interm e—  
dios -6 -  que abren -el surco -3-' i n ic ia l ,  labrando la s  pare- 
dos a l  c o r ta r  solamente por sus flancos l a te r a le s ,  e q u il i— 
brando lo s  esfuerzos sobre cada d ien te  y d istribuyendo -el -  
s e r r ín  cortado a ambos lados de la  s ie r ra .

La f ig u ra  2§, muestra e l borde de la  hoja de s ie ­
r r a ,  según la  f ig u ra  19, en donde se ap rec ia  claram ente que 
e l espesor de lo s  d ien tes trazado res-gu ía  -1 y 2- es menor 
que e l d ien te  intermedio ensanchador acabador -6 - .

La fig u ra  3^t muestra una sección del co rte  produ 
cido en la  madera, en la  que se ap recia  que lo s  d ien te s  t r a  
zadores-guía -1 y 2- han producido un trazo -g u ía  más profun 
do y más estrecho que e l provocado por lo s  d ien tes  abrido­
re s ' acabadores -6 - . El .la-brado de estos d ien tes  acabadores, 
se produce eq u id is tan te  a lo s  lados del tra zo -g u ía , por lo s 
d ien tes a l to s  -1 y 2- vienen guiados por e l pro-pio surco, -  
producido por e llo s  en e l  primer avance y a la  v.-ez guiados 
por lo s  d ien te s  acabadores, a l  e s tab lece r la  p rogresiv idad .

' La fig u ra  4&, muestra e l p e r f i l  y borde de una ho 
ja de s ie r ra ,  cada uno de cuyos d ien te s  reúne en s í  mismo -  
la s  funciones de un d ien te  trazado r-gu ía  y de un d ien te  ó -
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d ie n te s  ensanchadores's-acabadores, siendo su p e r f i l  con?tan 
to  compuesto por dos ó más secciones de co rte , más a l ta  y 
estrecha la  primera y más bajas-y.-suchas sucasivamoaLe 
re s ta n te s .  - * . * - .

La fig u ra* 5-, muestra e l p e r f i l  y borde áe una -  
hoja ¿o s ie r r a  en e l que-los d ien te s  trazadores-gu ío  y en­
sanchadores-acabadores, son d ien te s  e s t i l l i t a d o s ,  p o rjlo s  

¡ que se ob tiene un.aumento de duración a l  p e rm itir  un^M-yor 
número de- re a f i la d o s  d e - la s  p a s t i l l a s .  Esta mayor duración 
es consecuencia de. que la s  a r i s ta s  la te r a le s  que fci-rá.^u. e l 

I lomo de lo s  d ie n te s , son p a ra le la s  a l  plano de la  sidih-a y 
¡ e l  d ien te  trazado r-g u ía  labra .una .parte  del tra zo , cuyá — 

termiaiación la  r e a l i z a  e l d ien te  ensanchador-acabadér;.Inter 
medio, re c t i f ic a d o  a l  ancho del trazo  a obtener. -

La f ig u ra  6§ muestra e l  p e r f i l  y borde de una ho 
ja  de s ie r ra ,, en e l que lo s  d ien te s  trazado res son igual -  
a l  grueso de la  hoja de s ie r r a ,  m ientras que e l d ien te  a— 
b r id o r  es de mayor anchura, obteniéndose por chafado, re — 
calcado, p a rtid o , cromado e le c t r o l í t i c o ,  d ien tes  in se r ta — 
dos por so ldadura, e tc .

La f ig u ra  7- muestra e l p e r f i l  y borde de una ho 
ja  de s ie r r a  en e l que lo s  d ie n te s  interm edios de ensancha 
miento y acabado del co rte  del trazo -g u ía  son d ien te s  t r i s  
cado.s. ' . . -

La f ig u ra  8§ muestrs la  sección de mu co rte , en 
e l  que a d ife re n c ia  de la  fig u ra  3*! se van produciendo, a 
p a r t i r  d e l primer avance.más profundo y más estrecho , anee 
s iv a s  y sim ultáneas operaciones de ensanchamiento p reg rosi 
vb, determ inados por d ien te s ,d e  s ie r ra  interm edios a l  t r a -  

I zo -gu ia , sucesivamente más*anchos y más bajos.

jQUAU



La fig u ra  9- es una v a ria n te  de re a liz a c ió n  de -  
la  hoja de s ie r ra  de la  f ig u ra  4 -, en e l que' se aprovecha 
la  c re s ta  p o s te rio r  del d ien te  para in s e r ta r  e l d ien to  en­
sanchador-acabador. ' ^

La fig u ra  108 rep resen ta  o tra  v a ria n te  do r e a l i ­
zación del d ien te  de s ie r ra ,  en e l que la  ¿ re s ta  p o s te rio r  
es un d ien te  tr isca d o , siendo ambos del mismo espesor do 

. la  hoja de sie rra .,
- La fig u ra  11^, resu lta , o tra  v a ria n te  de r e a l iz a r

.c ión  del* d ien te  en e l que, siendo la  p a rte  a n te r io r  un-----
d ien te  trazado r, de espesor igual- a la  hoja de s ie r r a ,  su 
c re s ta  p o s te r io r  es un diente.ensanchador-acabador, siendo 
al* efecto  más grueso y bajo.

La figu ra  12- contempla v a r ia n te s  de re a liz a c ió n  
del surco-guía. En a) es un trazo -g u ía  de ataque f ro n ta l  -  
plano; en b) es un trazo -gu ía  de ataque f ro n ta l  t r a p e c ia l ,  
m ientras que en c ) , es un trazo-,guía de ataque f ro n ta l  re ­
dondeado.

' La consecución d e l procedimiento de aserrado , — 
con e l empico de la  hoja de s ie r ra  de la s  c a ra c te r ís t ic a s  
.propuestas, ap a rte  de elim inar de un modo to ta l  la  o s c ila ­
ción de la  hoja de s ie r ra  en e l acto  del co rte , perm ite re  
d ucir a l  mínimo e l grueso del f le je , y e l ancho del co rte  ó 
trazo  de a se rrad o ,.v e n ta ja  muy im portante s i  se t ie n e  en -  
cuenta que con e l lo , se logra un rendim iento en madera ú— 
t i l  más elevado.

Por o tra  p a r te , e l  labrado de la s  paredes del — 
co rte  ó trazo  re su lta  notablemente afinado , no precisando 
en algunos casos de ap licac ió n  de o tro s  acabados, pudiendo 
se r empleada directam ente la  madera aserrad a .

-  9 -
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l Otra ven ta ja  no menos im portante que la s  expues
' t a s ,  re s u lta  de que la s  p ropias c re s ta s  que se incorporan
a l  d ien te  trazad o r-g u ía , ño tien en  efec to  co rtan te  y ade-

- más de conseguir una.m ayor'longitud d e-g u iado ,.se  co n s ti-
5 tuyen  en e fec tiv o  lim itad o r de avance y convierten  en - — 

d ie n te s  dé seguridad que-aminoran e l riesgo  de "tragado"
6 "auto-avance", de tan  n e fa s ta s  consecuencias para lo s  o.
p e ra r io s  que manejan e s ta s  s ie r r a s .

* ^ .'C abe.hacer co n star, que e l procedimiento es de
10 a p lic a c ió n  a cu a lq u ie r tip o  de s ie r r a ,  para c o r ta r  d iv e r-

sos m a te r ia le s , pero re s u l ta  especialm ente indicado para
madera. . - ,

18
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Hecha la  descripción  a que se r e f ie r e  la  memoria 
que antecede, es p rec iso  i n s i s t i r  en que los' d e ta l le s  de 
re a liz a c ió n  de la  idea expuesta, pueden v a r ia r ,  es d e c ir , 
que pueden s u f r i r  pequeñas a lte rac io n es^  basadas siempre 
en los p rin c ip io s  fundamentales de la  id ea , que son en osen 
c ia  los que quedan re fle ja d o s  en lo s  p árra fo s de l a  dcscrip , 
ción hecha. En e fec to , e l  A rtícu lo  48 d e l E s ta tu to  v igente 
sobre Propiedad In d u s tr ia l ,  e s tab lece  como no p a te n tab le s , 
en su apartado, te rc e ro , "los cambios de forma, dim ensiones, 
proporciones y m aterias de un ob je to  ya patentado" fijan d o  
a s í  e l  c r i t e r io  d e l le g is la d o r  e n .e l  sen tido  de que paten­
tada una idea que pueda dar lugar a  una re a lid a d  p rá c tic a  
e ín d u s tr ia l iz a b le , nadie podrá apoyarse en e l l a  p a ra , a 
p re tex to  de haber in troducido  l ig e ra s  m odificaciones, p re­
se n ta r la  como nueva y p ro p ia .

Este p r in c ip io , en cuanto a l  alcance de l a  p ro tec­
ción del objeto patentado se r e f ie r e ,  se h a l la  confirmado 
por numerosas Sentencias d e l Tribunal Supremo, y en tre  -'te l l a s ,  como más term inan tes, en la s  de fechas 16 de octubre 
de 1954, 23 de enero de 1959) 20 de marzo de 1964 y o tra s .

E stablecido e l  concepto expresado, en cuanto a la  
am plitud que debe darse a la  p ro tección  s o l ic i ta d a , se re ­
dacta  a continuación la  Nota de R eiv indicaciones, de acuer 
do con lo  que se estab lece  en e l  últim o p árrafo  d e l apar­
tado te rce ro  d e l A rtícu lo  100 de la  Ley, s in te tizan d o  a s í  
la s  novedades que se desean re iv in d ic a r :

NOTA DE REIVINDICACIONES
En resúmen, e l  p r iv ile g io  de explotación ex c lu si­

va que se s o l i c i t a ,  recaerá  sobre la s  re iv in d icac io n es s i ­
guien tes :
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1 .  -  PROCEDRIIENTO DE ASERRADO Y HOJA DE SIERRA -  
PARA REALIZARLO, ca rac terizad o  esencialmente* porque e l pro 
ceñimiento co n s is te  en producir un co rte  en operaciones — 
d is t in ta s ,  p rogresivas, sim ultáneas y sucesivas, la  prime­
ra  de la s  cuales co n s is te  en la  formación de un trazo -gu ía  
de mayor profundidad y de ancho menor y sucesivas operación

. nes de ensanchamiento p a rc ia l  del tra zo -g u ia , de modo que . 
e l  c o rte  p resenta ún p e r f i l  co n s titu id o  por v a rio s  s.qCto— 
re s :  e l correspondiente a l  primer avance, más profunda y -  
más estrecho y e l correspondiente a lo s  s ig u ien te s  avaápes 
menos profundos y más anchos, de modo t a l  que la s  suches i — 
vas operaciones de la b ra d o .d e .la s  paredes del co r te , viene 

. producido p o r.d ien te s  de s ie r ra  guiados con gran p rec is ió n  
an tes de comenzar su tra b a jo , por d jen te s  de s ie r ra  tra z a ­
dores-gu ía , que re a liz a n  la  primera operación y que a su* -  
ves, por la  p rogresiv idad  son guiadas por lo s  d ien tes aca­
badores.

2 . -  PROCEDIMIENTO DE ASERRADO Y HOJA DE SIERRA -  
'PARA REALIZARLO, caracterizado ' porque la  hoja de s ie r ra  — 
consta de grupos de d ien tes de co rte  a d is t in ta  a l tu ra  y  -  
grueso, cada uno de cuyos grupos comprende, a l  menos, dos 
d ien te s  a l to s  trazado res-gu ía  de anoho.de co rte  menor y a l  
menos, un d ien te  interm edio más bajo , destinado a producir 
e l ensanchamiento y acabado d e l co rte  ó tra zo .

3 . -  PROCEDIMIENTO DE ASERRADO Y HOJA -DE SIERRA -  
PARA REALIZARLO, según la  segunda re iv in d icac ió n , c a ra c te -

. rizado  porque en e l p e r f i l  de cada d ien te  trazado r-g u ía , -  
se puede incorporar una segunda c re s ta  no co rtan te , con a l  
tu ra  ligeram ente menor, para conseguir una mayor longitud  
de guiado, constituyéndose en un efec tivo  lim itad o r de a—
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vance y lo  conviert^' en un d ien te  de seguridad que aminora 
e l  r ie sg o  de "tragado" ó "auto-avance".

4 .-  .PROCEDIMIENTO DE ASERRADO Y HOJA DE SIERRA.- 
PARA REALIZARLO,* según la  segunda y  te rq e ra  re iv in d ic a c io ­
n es , ca rac te rizad o  porque la  hoja de s ie r r a  e s tá  compuesta 
por d ie n te s , cada uno d e .ld s  cuales reúne la s  funciones de 
un d ie n te 'tra z a d o r-g u ía  y un d ien te  ó d ien te s  ensanchado—. 
rc s-acab ad o res , en un único d ien te  de p e r f i l  constante que 
está.com puesto por dos o;más secciones de co rte , más a l ta  
y e s tre c h a  la  prim era y'más bajas y anchas sucesivamente -  
la s  r e s ta n te s .  , ' -

3 . -  PROCEDIMIENTO DE ASERRADO Y HOJA DE SIERRA -  
, PARA REALIZARLO, según la  segunda y te rc e ra  re iv in d ic a c io ­

nes, ca rac te rizad o  porque lo s  d ien tes  ensanchadores-acaba­
dor e s  , sen. tr is c a d o s .

6 .-  Se re iv in d ic a , por ú ltim o, como objeto  sobre 
e l  <yue ha de re ca e r  la  Paten te de Invención que se s o l ic i ­
t a :  PROCEDIMIENTO DE ASERRADO Y HOJA DE SIERRA PARA REALI- 

' ZARLO. ' * . '
Todo conforme queda d e sc rito  y re iv ind icado  en -  

l a  p re se n te  memoria d e sc rip tiv a  que consta de tre c e  p ág i­
nas mecanografiadas y dibujos ad juntos.
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