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El Estatuto'vigente sobre7Pr0piedad Industrial, de
26 de Julio de'1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1956; establece los'caraqtgres de,patentapili—
dad de las invenciones de tipo industriél ﬁue tienen por
objeto obtener ventéjas-sobre lo ya -conocido,- admitiendo
por consiguientércomo paténtabies, las nuevas méqu@qa%, B
paratos, instrumentos, prpcesos_de'fabricacién, etg.}ia amn
plitud de conceptos previstos como patentables, ha 1Ysvado
al legislador a aclarar (Artg; 46) que la.eﬁumeraciéﬁ con-
tenide en dicho cuerpo legal es pﬁrameﬁte enunciativa y no
limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubrimiég
tog de tipo cientifico (Art—. 47)

EL Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recobbundo
1& Orden de 18 de Noviembre he 19%5, ‘confirma el crmte*mo
legal de que tamblen serén patentables los instrumentos, ob
'jetos,-o partes de los mismos, que aporten a la funcidn a

que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi

| nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre lo ante

riormente conocido.

Pues bien, a tenor de lo expuesfo, Yy en base al ar
ticu;ado que recoge los conceptos expresados, debe conside-
rarse;7que la invencién a que se refiere la presente memo-
:ria, constltuye una novedad 1ndustrial. con caracterlotlcas
Y ventagas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
taclon exclusiva que por ella se solicita, premiando asi

los merltos de qulen aporta a la industria del pais une me~

. aora eggctlva-y_preclsamente comprendlda entre las enuncia-

“.'30 :

&asi§0r la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacién
cogieiﬁ17i,'ei.sﬁ nueva redaccién afectada por la Orden de

18 de Noviembre.de 1.935).
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Una hoja de sierra comprende un borde delantero,
de corte, que puede ser rectilineo como en las hojas de sie
rra de cinta y en las hojaSAde sierra de bastidor, 0 curva-
do, como en -el caso de las & sierras circ ulares. Este borde,
estd regulérmente'espaciado yhvapiado, para formar crestaﬂ
de corte yAhuecos destinados a desps *ender, alojar y trans—-

ortar laé'pafticulas 1lamadas virutas 4 serrin, fuera del.
corte 6»tfayo.

La exiﬂencia de una mayor productividad en el a-
serrado, ‘ha hecho necesario la dmp11a01ou de los huecos en-
tre dienteS ¥y para compensar su menor resistencis mecdnica,

obliga a emplear mayores grueaos de fleje-soporte, bvsc ndo

| una menor ogcilacidn lateral de la hoja de sierra. Estos --

condicionamientos han motivado el egtudio de este importan—

te aspecto a escala mundial, como lo prueban, las difersn—-—

tes patentes, que han abordado el tema con gran profundidag,

| sin ‘haber 1llegado a una resolucidn clara.,

Contemplamos en este aspecto la patente Alemana

|n® 1.503.997, la patente.en Estados Unidos n? 3.262.475 y -

también la patente Francesa n® 2.243.792.
Los-fundamentos de estos procesos son él‘afilar
6 achafiénaf ql fondo de cada escotadura de los dientes pa-
ré-ai;igir j repar#ir el serrin desde estos huecoé,'SI'espgi
cio, entre los’igterales de la sierra y las paredes trazadas
en el qorte, tuscando quetformen una éspecie de almohadilla
Que evite la oscilacion lateral, El principal inconveniente
de estos sistemas, es el de empezar a dirigir el serrin muy
lejos de lag crestas de corte que lo producen cén 1o que su

distribucidn no es exacta.

Ia patente Francesa n? 2,243.792, citada en ulti
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mo iermlno, trata de mejorar aguellos procesos, a cuyoe fin,
uns arista coriante, prevista en 1a misma hoja, entre cada
par de dientes de sierra adyaoentes, es llevad simuiténﬁa
mente con los dlentes de 51err' hasta e} interior do l; -

piésa a aserrar en un plano sltuado en el interior del or:

b

jo
[o]

‘%0 sverra y en una noslclon corn rela01on a los c1pntc

tal, que OSua arista cortd por lo menos la v1ru*a oae Jde

‘ba de ser en ese instante desprendida de la- pieua por~una

de los dientes del par, e igualmente com preferenciz, 12 -
. - ' . . . . !
viruta que es todavia solidaria de la vieza y gue en’ 2se -

momente estd siendo formada por este diente, dividiéndowe

estas virtas en dos partes iguales que distribuyve = uno y

tro Tado de la hoga.

Degde wn punto de V1sta técnico, este Dr‘@@d‘ﬂ'ﬂﬁ

I

to estd perfectamente concebido y consigue un gulado muy -

.superior al de los citados en primer lugar. Puesto en Drég

tica, presenta dificultades muy acusadas, generadss en pri

. mer lugar por la gran friccidn que se produce entre la erig

“ta y la madera y en segundo lugar por su elevado costo de

e n . . .’ ..
industrislizacion v mantenimiento,

v

El proceso que nuestra invencién propone, elimi-

‘na totalmente aquellos 1aconVen1entes, como sezuldamente se

s,

va a demosurar.

L Ene efeoto, nuestro procedimlento, comparéndolo -
con todos los gistemas empleados hasta hoy, presenta como
caracteristibé.més acusada, el repartir el esfuerzo necesi

rio. para producir el corte entre dos dientes en vez de uno

- ;yf@ue;r%aiizaﬁ‘su trabajo -.en dos etapas totalmente diferen

~ciadas,

~Ba_primera etapa, consiste en preducir un coric




i ' .
! /
1 ¢ inicizl por dlenteq/de gierra de menor csnesor que produ-—-

cen en la pieza a OQrLar, un trazo de guis. Ia segunda ope

-t}

racion de ensanchamiento y acahado, es producida por dien-

rmTULeEY

tes de corte mds bajog y con un grueso’ jigual al trazo a ob

[ 2]

tener.

- " . . “. ;
Para lograr este proceso, se ubilizan simltaneg

’
.

mente zrﬁbos de dientes dé cortc de distinta altura y espe
" sor, quo‘al Jn1c1ar el proceso de agerrado se COmMPOCtan de
la . 15u1ente formd" P _
10 - EL unico dxen%c que penctrara en la madera ain -
guia, ueré el‘prjmero que entre en contacto con ella, Este
diente, 1og:cdmente nertenecera a un grupo de los de wayor
altura y mewor espesor, es decir, al grupo do los irasado-
res. A continuacién le seguira un diente del segunco grupo,
15 ssto es, abridorfterminador,‘de menor altura y;mayor espe~
gor. Este diente no tomard en esta ocasidn contacto con 1a
madera por su ménor-altura. A estos aos dientes, les sigue
un tercero con lag mismas carscteristicas que el primero,-
-Este diente se alojara en el burco trazado por el primero,
20 pero éin profundizar en 81,

A medida que se pfogresa en el corte, los dien—-—
tes del prlmer gruno, profundizardn. en el surco 1n101al a
1a ves que los dlentes del grupo oegundo o abrldorea—terml
naggreu, daran al corte el eﬁpesor final con unga gren exag
28 titnd, 1ogrando de esta ﬁanerr nuestfos objetivos:

¥ayor resistencia mecdnica, mayor rendimiento, -

mejor apfovechamiento-y‘perfectb acabado.

Para que el.efeeto de.gﬁiadb se nrodﬁzca con ma-
yor efectividad, a oada diente trazador-guia puede incorpo

& rarse en su propio perfl? una segunda cresta no cortante,-

b

\
i
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con al tura menor gue el avance de .la madera por crestas. -
Estas crestas se alzan en los extrg@osndq un-arco de cir--
cunferencia, qué pasa pqr entre_eiiéé para conseguir una.-
mayor longitud de gﬁiado, cbpspiﬁuyeﬁdd;iaEgrééta NO COr-
tanfe un ergétivo'limipaﬁor d@ avanée y lo .convierte en un
diente de.seguridad que aminora el riesgo de "tragado".

- BL "tragado" 6 "auto-avance" es el efecto e am—-—,

“traer hac1a si mlsmo Yy en la dlrecc1on de una resultanic ~

'de los angulos de ataque y de despulle, cualquler obgeto

que entr en contacto con un dlente de 51erra, como puodel

qer el caso de una’ astllla, trozo de madera u objetc cxtra

fio, que quede desprendldo 6 imcorporado al tronco o taco -

-udL.madera que- se esta asernando, 6 un dedo o mano por Ges-

:i ' ;

Fldo del operarlo.
' Para la consecucidn del proceso de aserraao, se-

gﬁn 1o'expuesto anter;ormente, la'hoja de sierra puede a-~

feg%arien su perfil y borde de corte distintas composicio-

.nes en cuanto se refiere a la constitucién de los dientes.

*Por ejemplo en un unlco dlente de perfil constante compues

to por dos o mas secclones de corbe, nds alta y estreoha -

la primera y mis bajas y anchas sucesivamente las restan-—

'tes, permite su especial aplicacidén.en los sistemas de dien

tes de carburo de tungsteno, 1nsertados a la hoja de sierra

"por soldadura y en. especlal por 51erras clrculares. Gla ~-
fdlente es rectlflcado por el &ngulo de despulle frontal de

.l 5 a 20 grados, ¥ el dorsal a 22 por flanco.

':;f _ Otro caso de realizacién es que los dientes en--

?sanchadorea acabadores son dientes trlscados.

)

Para ‘que se comprenda meaor la idea e”puesta, se

Iacompanan dlbuaos aclarauorlos en los que se representan -




JRUNSIGWOTE SR £

- 10

18

20

25

30

éspecialmente un ejemplo de realizacidn del proceso y otros,
no limitativos, de consecuciép de la hoja de'sierrq para -
rezlizarlo.

La figura iQ,-muestra{un_eSQUQFQ en el que el pro
cesd se lléva a éfeoﬁo, bor un grupé de dientes que compren
de: dos dientes trazadores-guia -1 y 2=, que Jabran un sur-

co ~3- avahzado a lo largo del cual, lag orcstas -4 y - —-

que se incorporan_Ios dientes trezadores -l y 2- guian a ls

hoja de sierra, evitando cualquier oseilacidn lateral, mien
tras actuan los dientes ensanchadores aczbadores intermo——-—
dios ~6- que abren el surco -3~ inicial, labrando las paro-

dos al onrtar solamente por sus flancos laterales, equili-—-

I bréndo los esfuerzos sobre cadas diente y distribuyendo el -

serrin cortado a ambos lados de la sierra,

La figura 28, muestra el borde de la hoja de sic-
rra, segun la figura'lé, en donde se aprecia claramente que
el éépesor de los dientes trazadores-guia -1 y 2- es menor
que el diente intermedio ensanchador acabador —b6-,

‘Ia figura 328, muestra una seccidn del corte produ

cido en la madera, en la que se aprecia que los dientes tra

zadores—guia -1 y 2- han producido un trazo-guia més profun
o y‘més'esﬁrecho que el provocado por_ios dientes abrido--
reéﬁacabadoreé —6~.'El.1abrédo de egtos dientes acsbadores,
se p?bdude'eduidistanfe a los lados del trazo-guia, por los
dientes altos ;1 y 2= vienen guiados'por el proplo surco, -
producido por ellos en el primer avance y a la vez gulados
por los dientes acabadores, al establecer la progresividad,
La figura 48, muestra el perfil y bor&e de una ho
ja de sierra, cada uno de cuyos dientes reune en si mismo -

leg funciones de un diente trazador-gula y de un diente o -
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dientes ensanchadorqs~acabédbres, eiendo su perfil consisp
to compuesto por dos 6 mis secciones Ge cortc, més alts
estrecha la primera y més'bajas~y;apchas sueesivarenic fag
restantes. - . R .

| La'figufa'5§, muestra_el perfil v torde de vna o
hoja de.sierra'en el que~1oé dientes trazatgﬂfﬂ—guhA 7. énh
sancbadorés—écébadorea son dientes estillitudos, hUj iOS

gue se obtﬂene un aumento de dur301on el permitir up ‘thver

: -~
ndmero db reafllados de la pastlllas. Esta mayor dultnlon

es COHoGPHBﬂC]d de que T s arlstas laterales que fGJmup el
lomo de los dientes, son paralélas al plano de la hn*w»a ¥

LSRR CAN

el diente trazador-gula labra una parte del trazo, ewp: —-

terminacidn la realiza el diente ensanchador-zcabadsr lnter

medio, rectificado al ‘ancho del trazo a Gbtener. .

Ia Plgura 68 mueetra el perfil y borde de une ho
jé de sierra, en el que los dientés trazadores son igual —
al grueso de le2 hoja de sierra, mienfras gue el diente a--

bridoxr es de mayor anchura, obteniéndose por chafado, re——

'calcadu, partldo, cromado electrolitnco, dientes inscrta~——

dos por °oldadurd, ete.,:

-La figura T2 muestra el perfil ¥y borde de una hp

“Jja dn 51erra en el que los dientes intermedios de ensanchg

mlento ki acabado ael carte del trazo—gula scn dientes trig
cados. . . t | ‘

Ia figuré 82 muestrd 1a seccién.de wi corte, en
el que a diferencia de la figura 32, se van nroduciendo, a
partir del primer avance.mds profundo y‘més es trechb, suce
sives y simulidneas opéra cnonos de ensanchauﬁcnto progresi
vo, determinados por dlentb de siecrra internedios ol Tra-

p

zo-guin, sucesivamente més”anchos vy masg bajos.
- 3 - . -
L .

WJA
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Ia figura 92 es uax variante de reallaaCLon de -
la hoja de sierra de la figura 48, en el que se aprovechsz
la cresta posterior del diente para insertar el dientc en-
sanchmdor—acuhmdorL' , t

Za figura 104 repre enta otra variante de reali—
zaciodn del dlontc de nlerra, en el que la cresta pnqterlor

eg un dlente brlscado, qlcndo amvog del mismo G°DP“OP do =

. la hoja de sierra,

La flguxa 119, resulﬁa otra variante de realiva-

.¢idn dal dlente en el gue, siendo la parite anterlor un w-—-—

diente trazador,,de espesor iztal a la hoja de sierva, su

.ceresta poaterlor es un diente. bnsanchador—nudba&or, exonuo

4 al efecto mis ’rueso ¥ baJO.

La flgura 128 contempla variantoes de red¢1za"1on
del surco-zuia. En a) es un trazo-guia de ataqve frontal
plano; en b) es un traso-guia de ataque-frontal trape31a1,
mlentras gue en c), es un tra zo—gula ‘de ataque frontal re-
dondeado.

" Ia consecueién del procedimiento de aserrado, --

con el empleo de la hoja de sierra de las caracuerlsticau

propuestas, aparte de eliminar de un modo total la 080113~

'c10n de la hoaa de sierra en el acto del corte, permite re

du01r al mlnlmo el grveso del fleje y el ancho del corte o

trgzo de’ aserradp,.VentaJa muy importante si se tiene en -

‘puénta que con ello, se logra ua rendimiento en madera u--

til mds elevado, _

Por otra parte, el labrado de las baredes del —-
corte ¢ trazo resulta notablementie afiﬂado, no.precisando
en algﬁnos casos de aplicacion de otros acabados, pudiendo

ser empleada directamente la madera assrrada,
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Otra ventJja no menos importante que las expues

“tas, resulta de que las propias crestas que se incorporan

al diente trazador-guia, no tienen efecto cortante y ade-
méds de conseguir una mayor longituyd de-guiado,. se constbi-

tuyen en efectivo Limitador de avance y convierten en ——

dientes dé seguridad que.aminoran el riesgo de "tragzado"

6 "auto-avance", de tan nefaslas consecuencics para 1os 0.

‘perarios -que manejan estas sierras.

“Cabe. hacer constar, que el procedimiento es de

aplicacion a cualquier %ipo de sierra, para cortar diver—

sos materiales, pero resulta especialmente indicado para

madera, = . - . - ' ..

o
(
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Hecha lo descripeibn a que se reficre la memoria
que antecede, es preciso ingistir en que log detalles de
realizacibn de le idea expuests, pueden verior, es docir,
que pueden sufrir pequeiias alversclones, basadas slempre
en los principios fundameniales de la idea, que son en esen
cia los que quedan reflejados en los phrrafos de la deacrip,
cién hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente
sobre Propiedad Industrial, establece como no patentables,
en su aparbtado tercero, "los cambios de forma, dimensiones,
proporciones y materias de un objeto ya patentedo™ fijando
asi el criterio del legislador en.el sentido de que pqten;
tede una idea que pueda dar lugar a una realidad préctica
e industrielizable, nadie podréi apojarse en ells para, a
pretexto de haber introducido ligeras modifipaciones, Pre~
sentarla como nueva y propia.

Este principio, en cuanto al élcance de la protec-
cidn del objeto patentado se refiere, se halla confirmado
por numerosas Sentencias del Tribunai Supreno, y entre -
ellas, como mis terminantes, en las de fechas 16 de octubre
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras,

Establecido el concepbto expresado, en cuanto & la
amplitud que debe darse a la proteccldn soliqitada, se .re-
dacta a continuacién la Nota de Reivindicaciones, -de acuer
do con 1o que se establége en el Gltimo pérrafo dei apar-~
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades qué se desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES
~En restmen, el privilegio de explotacidn exclugi~
va que se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones si-

guientes:

w4y s oy

tee e m————a-
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1.~ PROCEDIHIENTO DE ASERRAIO Y HOJA DE SIERRA -
PARA REALIZARLO, caracterizado esencialmente porgue el pro
cedimiento ccnsiste en producir un corte‘en operaciones --
distintas, progresiﬁas, gimulténeas v sgqesivas, la prime--

ra de las cuales cons tp en la formacidén de un. Lrazo-guia

de mayor profundidad y de ancho menor y sucesivas'operacig
a de ensanchamiento varcial del trazo-guia, de modo gue .

el oorte"presenta un perfil constituldo por varios sgpfo—~

res: el correspondlente al primer avance, mis profunds y -
més estrocho y el correspondiente a los siguientes avaﬁye
menos profundou y mis anchos, db modo tal gque las suGEs¢~-

vas opera ciones de labrado de las paredes del corte, v1ene

Droduc1do por. dlenﬁes de s1erra ‘guiddos con gran precisidn

. -

antes de comenzar su trabago, nor dientes de sierra tr 229~

dores—guia, que reallzan la primera operacion y que z su -
vez, por la progresividad son guiddos por los dientes aca-

badores,

2.— PROCEDIMIZENTO DE ASSRRADO Y HCJA DE SIERRA -
"PARA REALIZARLO,_caracterizad&'porque la hoja de sierra -—-

consta de grupbs’de dientes de corte a distinta altura Y. -
grueso, cada uno de CUyos grupos comnrende, al menos, dos
dientes altos trazadores—"ula de ancho .de corte menor y al
menos, un dlcnte 1ntermedio mas bajo, destlnado a producir
el ensanohamlento y. acabado del corte 6 urazo.

- 3. PROCEDIMIZHTO DE ASERRATO Y HOJA DE SIERRA -
PARA REALIZARLO, segin la segunda reivindicacion, caracte-

rizado porque en el perfil de cada diente trazador-guia, -

se puede incorporar una segunda cresta no cortante, con al

tura ligeramente menor, para .conseguir una mayor longitud

de guiado, constituyéndose en un efectivo limitador de a—-
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vance y lo conv1erb7 en un diente de seguridad que aminora
el riesgo de "tragado" 6 "uuto~avance"

4.~ PROCEDIMIENTO DE ASERRADO Y HOJA DE éIERRA.—
PARA REALIZARIO, segin la segunda y tergera veivindicacio-
nes, caracﬁefizadé porque la hoja de sierra esta compuesta
por diehtés, cada uno de 1ds cuales reune las funcibneé de
un'éienté'trézadbr—guia'y un diente & dientes ensanchado--,
rov—avabadoreq, en ‘un finico diente de perfil constarnte que
esta. compuestonpor dOS-O‘maS SGCCLOHGS de corte, mas alla
y estrecha la primera y'mao baJas y snchas sucegivamenie ~
las restanteo..

Se= PROCLDIML“NTO DE AS ‘RRADO ¥ HOJA DE STEFZ4 -

)

| PARA REALIZARMO segln la segunda y tercera reivindicauio—

nes, caracterizado porque los dientes ensénchadoreSeegabaw
dores, scn. triscados.

6.~ Se reivindica, por Ultimo, como objeto sobre
el éue ha de recaer-la Patente de Invencion gue se solici-

ta: PROCEDIMIENTO DE ASERRADO Y HOJA DE SIERRA PARA REALI-

«
t

"ZAazo?

Todo conforme queda descrito y reivindicado en -

la presente memoria descriptiva que consta de trece pagi-~

‘nag mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madpid, 14 de Noviembre de 1977
Y BE£ INARDO A GRIA
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