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Esta invencidén se refiere al cierre por calentamiento
por induccidn Qe recipientes, y se refiere especialmente a
un procesc en el que los recipientes se cierran con una mem-
brana de cierre por medio de la aplicacibén de una corriente
de radiofrecuencia inducida.

Es conocido cerrar recipientes por cierre por calen-
tamiento por induccibén. En un proceso tipico una mémbrana de
cierre, que puede consistir en cinta de aluminio revestida
sobre la superficie inferior con un material termopléistico,
se oprime sobre la boca de un recipiente, por ejemplo, una jarra
de vidrio. E1l montaje se somete después a la accidn del campo
magnético producido por una bobina de induccidn de radiofre-
cuencia, y las corrientes parésitas inducidas-ep el metg]l de
la hembrana hacen que la membrana se caliente muy répidamente.
Esto hace que el material termopléstico revestido sobre la
misma se ablande o funda y consiguientemente la membrana se
adhiere o une al recipiente. Métodos similares pueden usarse
para cerrar un recipiente de pldstico o un recipiente metdlico
con, por ejemplo, una membfana de cinta metdlica o una membia-
na de pléstico respectivamente. Se han descrito procesos para
cerrar recipientes por calentamiento por induccibn en las Me-
morias descriptivas de Patente 1.135.943, 1.160.252 y 1.207.306.
A A veces es dificil cerrar recipientes en los que
las membranas sobresalen de los bordes de los recipientes,
estén dotadas .de 1engﬁétas de rasgado, o tienen un saliente
rizado o liso. Los recipientes no circulares, tales como los
recipientes rectangulares o de lados mdltiples, tienden a no
cerrarse en sus esquinas, y dichas dificultades se acentfian
en las condic;ones de cierre dindmicas. El probleme. de dichos

recipientes es que las esquinas de las superficies de cierrs
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pueden no calentarse adecuadamente por el campo magnético y
asi, aunque los lados se cierren efectivamente, las esquinas
no se cierran,

Una bobina de induccidn convencional, usada para
calentar componentes no ferrosos, por ejemplo, el aluminio
de las membranas descritas en las Memorias descriptivas cita-
das anberiormente, consta de dos o més espiras de Hubo de dib~
metro suficiente para transportar el agua de refrigeracidn
adecuada. La energia inducida desde dicha bobina calienta la
periferia de la membrana. A condicidn de que la membrana sea
circular y no tenpga saliente, puede obtenerse un buen cierre
con una bobina de trabajo convencional. Se obtiene un buen
cierre cuando el calor se induce en la regibn de la membrana
que corresponde al borde de cierre en el recipiente. Como,
en condiciones normales, el calor se inducc en el borde cxbre-
mo de la membrana y el borde estd en contacto con la superfi-
cie de cierre, el calor se induce en el punto exacto en el
que se necesita. la tendencig del borde extremo de la membrana
a quemarse se minimiza por la disipacidn de calor que Giene
lugar entre el borde de la membrana y el borde de oierre del
recipiente que estén en contacto entre si durante la opera-
c¢ibdn de cierre.
A Sin embargo, cuando el borde de la membrana sobresa-
le del borde del recipiente, no hay medio de disipar el calor
por contacto con la superficie fria, y el borde sobresaliente
se quema anbtes de que se obbenga un cierre efectivo contra la
parte interior de la membrana que corresponde al borde del
recipiente. Dicho efecto se aplica a la membrana con un salicn-

te uniforme asi como a las membranas con lengiietas de rasgado.
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1. MEMBRANAS DE LENGUETA DE RASGADO,
U

na membrana de lenglieta de rasgado se muestra dia-
gromdticamente en la figura 7 de los dibujos adjuntos. EL re-
cipiente a cerrarse tiene una superficie de cierre circular
(mostrada por lineas de rayas) y la finica porcidn de la membra—
na que sobresale del borde del recipiente es la lenglieta de
rasgado. ' -

Corrientes parasibas procedentes de la bobina de
trabajo se inducen a lo largo del borde de la membrana (mos-
tradas por el efecto de sombreado) y se ve que la lenglicta de
rasgado tiende a absorber toda la energia de radiofrccueﬁcia
procedente del &rea del borde de cierre .del recipiente adyacen-
te a la lenglleta. Con otras palabras, las corrientes parésitas
no pasan por el recorrido ABC y no se obtiene ningln cierre on
dicha seccidn, aunque se obtiene un buen cierre sobre cl reco-
rrido ADC porque no hay ningin saliente. Si se introduce mis
energia de radiofrecuencia en la membrana de cierre en una
tentativa de obtener un cierrg a lo largo de ABC, la lenglieta
de rasgado se calienta excesivamente, quemando tanto el adhe-
sivo revestido sobre ella como también cualéuier diseno im~

preso aplicado a ella.

2. MEMBRANAS CON UN SALIENTE UNIFORMI,

) Dicha membrana se muestra dicgramdticamente en la
figura 8 de los dibujos ‘adjuntos. Cuando se intenta fijar di-
cha membrena a un recipicnte que tiene una superficie de cicrre
como se muestra por la linea de rayas, corrientes parésitas
se inducen en el borde de la membrana que se proyecta més alld
del borde de cierre del recipiente y no se desarrolla calor
suficiente en la seccidén de la membrana que corresponde al

borde del rccipiente. Asi, no se obbiene un cierre sabisfacto-
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rio, y nuevamente, si se aumenta la energia de R.F., de forma
que se supere dicho éfecto, se quema el saliente de la membrana.
En todos los casos, la tendencia del saliente a que~
marse se acentfia por la.falta de contacto fisico entre el sa-
liente y el recipiente que contribuiria normalmente a disipar
el calor producido, Tembién existen dificultades al cerrar al-
gunas membranas no circulares, tales como, por ejefhplo, rectan-
gulares, con o sin saliente, debido a la distribucidn desigual
de corrientes pardsitas a lo largo de sus bordes de cierre,
Casi ‘todos los recipientes cuadrados o rectangulares con sus
membranas correspondientes caen dentro de esta categoria. ILas
corrientes pardsitas tienden a concentrarse més en log lados
de las membranas que en las esquinas. Si se aumenta la energla
de R.F. para superar dicho efecto, los lados dé las membranas
se queman anbtes de que las esquinas se cierren apropiadamente.
As{ las desventajas principales de una bobina de
trabajo convencional pueden resumirse de la sigulente manera:
1l. Las corrientes pfrésitas se inducen en los bordes
de las membranas,
2, Las corrientes parfsitas tienden a cortar las egw
quinas de los recipientes rectangulares o de lados
mbltiples. A
Dichas desventajas pueden superarse concentrando la
energis en la parte de la membrana en la que es preciso efec~
tuar el clerre. En ¢l caso de la mayoria de las membranas con

saliente, asi{ como de membranas no circulares, la concentra-

¢ibdn de energia no puede consepuirse por medio de la bobina

de trabajo sola. S5in embargo, para algunas membranas de las
clases anteriores, puede disefarse una bobina de trabajo con-

vencional que produzca un buen cierre estéticemente, es decir,
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permaneciendo fijas entre si la bobina de trabajo y la membra-

na durante el proceso de cierre de forma gque no se perturbe la
simetria de la energia concentrada. Pero cuando se usa el mis—
mo disefio de bobina para cerrar los recipientes dinémicamente,
ge pierde la simetria del efecto de concentracibén y se obbie-
ne un mal cierre. (Se dice que se hace un cierre "dindmica-
mente" cuando la membrana sobre el recipiente se mﬁe?e a tra-
vés de o bajo la bobina de trabajo durante 1la operacién de
cierre). | '

Un 6bjeto de la presente invencidn es facilitar un
método mejorado de cerrar por calentamiento por induccién,
en el que se reducen o eliminan las dificultades expuestas an-
teriormente, y que se adapta espécialmente para cerrar membra-
nas de lenglietas de, rasgado, membranas con saliente, y membra-
ﬁas no circulares." )

Segin la presente invencién un método de fijar por
calentamiento por induccidn vna membrana de cierre a un reci-
piente, en el que al menos ellrecipiente o0 la membrana es de
un material metélico y el cieire se realiza mediante un mabte-
rial termopléstico, comprende oprimir la membrana sobre la bo-
ca del recipiente y eclevar répidameﬁte, por medio de una co-
rriente de radiofrecuencia inducida, la temperatura del compo-
nente o componentes metdlicos para hacer que el material ter-
nopléstico se ablande o ‘funda y realizar asi la adhesibn o
unibén entre la membrana y la boca del recipiente, en el que la

densidad de flujo magnético se incrementa en la regidn de las

‘partes descadas del componente o componentes metélicos por

medio de intensificadores de densidad de flujo.
La finalidad de los intensificadores de densidad de

flujo es ante todo enfocar o concentrar la energia o el efecto
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de' calentamiento del campo magnético en las porciones del com-~
ponente metdlico del montaje de recipiente que es preciso ca-
lentar. Asi, por ejemplo, cuando se cierran por calentamiento
recipientes que tienen superficies de cierre rectangulares,
log intensificadores de densidad de flujo pueden regularse de
tal forma que el efecto de calentamiento desarrollado én las
esquinas sea el mismo que el desarrollado a lo larfo de los la-
dos de los recipientes. Cuando se cierran por calentamiento
recipientes con membranas que tienen lenglietas de rasgado de
proyeccidn, el campo magnético puede concentrarse lejos de la
lengilieta de rasgado.
' Para conservar la concentracidn correcta de energia
y no perburbar su simetria en condiciones dinfmicas de cierre
el movimiento de los intemnsificadores de densidad de flujo
ﬁebe sincronizarse con el movimiento de la membrana sobre el
recipiénte de forma que el intensificador esté fijo con respcc-
to a la membrana. El efecto de calentamiento asi obtenido es
exactamente el mismo que el %fecto que se habria producido si
el recipiente hubiese estado de hecho fijo durante la operacidn
de cierre. o !
Intensificadores de densidad de f£lujo adecuados son
los materiales conocidos en el mercado como "ferritas". Lstas
son materiales s6lidos que pueden obltenerse fhcilmente en for-
ma de placas. Obros maberiales adecuados son los vendidos por
Polypenco Limited bajo la merca comercial "Ferrotron". Dicho

material comprende hierro pentacarbonilo y un material plés-

fico de elevada temperatura. Una formulacidn particularmente

adecuada para usarse segin la presente invenpién comprends,
por volumen, aproximadamente 80% de hierro pentacarbonilo y

20% de eislamiento, Dichos materiales estén disponibles en



10

15

20

25

%0

-8

forma de varillas. No son quebradizos, son maleables y dicti-
les, se trabajan fécilmente y pueden colocarse en contacto con

el metal sin revestimiento de una bobina de induccibén sin que

- se forme arco.

En una realizacibén de la invencidn, usando intensi-
ficadores "férricos", es decir, de ferrita o Ferrotron, uno o
mds intensificadores se une(n) a una bobina de indficecidn colo-
cada adecuadamente, dependiendo la colocacibn de los intensi-
ficadores con respecto a la bobina y la superticic de cierre
del efecto que se desee que tengan. Pdf ejemplo, si se desea
cerrar un recipiente que tenga'una superficie de cierre éec—
tangular,.los intensificadores se'unirian normalmente a la bo-
bina de induccidn en posicionés que correspondan a las esquinas -
de la superficie de cierre, '

En otra realizacibn, los recipientes a cerrarvse, y
sus membranas de cierre asociadas, se pasan a través del campo
magnético producido por una bobina de induccidén juntamente con
un intensificador. Por ejemple, una serie de intensificadores
puede montarse sobre una mesa'giratoria que gire por debajo
de una bobina de induccidn. Los recipientes a cerrarse se colo-
can sobre la mesa giratoria debajo de los intensificadores, y
atraviesan el campo de la bobina de inducecidn con un intensi-
ficador entre cada recipiente y la bobina.

Preferiblemente los intensificadores se enfrian, por
ejemplo, por medio de una corriente de apua fria, porque de lo

contrario pueden tender & calentarse si la bobina de induccidn

.funciona constante o intermitentemente.

El uso de intensificadores del tipo de "ferrita" se
ilustra en los dibujos que se adjuntan a la Memoria descriptiva

provisional.
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En dichos dibujos, que son diagraméticos, y en los
que solameénte se muestran las caracteristicas esenciales, por
razones de clafidad,

La figura 1 es una vista en perspectiva de un siste-
ma de calentamiento por induccibn para calentar una membrana
de cierre rectangular. ‘

‘La figura 2 es una vista en planta del sistema de
la figura 1.

La figura 3 es unu vista en plunta esquendiica de
una membrana de cierre dotada de una lengiieta de rasgado, que
muestra la posicién de un intensificador. .

) La figura 4 muestra un sistema para cerrar dinfmica-
mente reciplentes con membranas de cierre dé faldilla ccrta; y

Las figuras 5 y 6 muestran, respectiéamente, siste~
mas para cerrar estiticamente recipientes con membranas de
faldilla corta y membranas con saliente, respectivamente.

Con referencia a las figuras 1 y 2, una membrana de
cinta de aluminio 2, de forma. cuadrada, sc asienta en posicidn
de cierre sobre un recipienté (no mostrado) que tiene una su-
perficie de cierre cuadrada. Para que las esquinas de la mem-
brana faciliten suficiente calor para ablandar un revestimien-

to termopléstico sobre la membrana (o la superficie de cierre

-del recipiente).cuatro.intensificadores'de_densidad de flujo

L se disponen con relacibén a la membrana y una bobina de induc-

cién 6 como se muestra., Se suministra corriente de radiofre-

cuencia a la bobina 6, como se describe en las “emorias des-

.criptives anteriores., Los intensificadores 4 son nlcleos ci-

lindricos adecuados de ferrita o "Ferrobtron".
La figura 3 muestra, en planta, una membrana de

cierre 10 dotada de una lengiieta de rasgado 12. Para evitar



10

15

20

25

=10~

que la lenglieta de rasgado absorba gran cantidad de calor, y
para asegurar que el calor se concentre a lo largo del borde
de cierre representado por la linea de rayas 14, un intensifi-

cador de densidad de flujo 16 se coloca como se¢ muestra, en-

- tre 1la membrana 10 y una bobina de induceién (no mostrada).

Con referencia shora a la figura 4, los recipientes
20, a los que han de aplicarsé las membranas de cierre de cin-
ta de aluminio de faldilla corta 22 por calentamiento por in-
ducciodn, se aproximan a una bobina de induccidu de R.T. 2%
sobre una cinta transportadora 26. A medida que se aproximan
a la bobina 24 un intensificador 28 se 1léva a una posicién
por -encima de y coaxialmente con cada recipiente, y mantiene
dicha posicidn mientras el montaje-de recipiente/membrana pasa
por debajo de la bobina 24, El efecto de cierre por calor es
por consiguiente similar al que se produciria si el recipiente
no se moviese, y no se quema la membrana en las regiones de
los bordes delantero y trasero.

En la figura 5, un recipiente 30 se cierra con una
membrana de cinta de alumini& revestida 32 que tiene una por-
cidn de faldilla corta 34.'Esto se efectia por medig de una
bobina de induccidn 36 y un intensificador 38 colocado axial-
mente por encima de la membrana,

‘b En la figura 6, una membrana de cierre 40 gue tiene
una ﬁorcién de saliente A2 se adhiere a un recipiente 44 por
medio de un sistema de calentamiento similar al mostrado en
la figura 5.

Los intensificadores, por ejemplo, de "Ferrotron",
’concentran toda la energla magnética producida por ls bobina
de trabajo én un 4rea aproximadamente igual al Area de scccibn

transversal del intensificador. Ia cnergia magnética abandona
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asi la superficie inferior del intensificador y se concentra
en la regidén central de la membrana, eliminando asi la quema-
‘dura de la fal&illa o saliente. El calor se conduce hacia
afuera hacia el drea de cierre (el borde del recipiente) y se
efectfia el cierre.

Una segunda forma de intensificador adecuado para
usarse en la invencién, para dirigir Ng concentrar 1a energia
en la configuracidén requerida, es una chapa o anillo metélico
partido. Ia chapa o anillo puede estar hecho de cualquier me-
tal de elevada conductividad, tal como cobre o aluminio. Tres
tipos de anillo metélico partido son especialmente adecuﬁdos:

. (2) anillo met&lico partido,

(b) anillo metélico partide con proteccidn,

(c¢) anillo metélico partido con protéccién adecuado

para el cierre dinémico sobre una mesa giratoria.

Una tnica estacién de cierre puede comprender un ani-
1llo metdlico que siga los contornos de la superficie de cierre
(o esté ligeramente dentro de ella), o una chapa metdlica con
un agujero perforado en el ce%tro de la chapa. Los bordes del
agujero se conforman a los contornos del borde de cierre o
estén ligeramente dentro de él. Como la chapa se usé para pro-
teger la membrana de la energia de R.F. continua procedente
de la bobina de trabajo se hace adecuadamente algo mayor que
la membrana. La localizacidn del efecto de calentamiento de
la bobina sobre la superficic de cierre puede mejororse modi-

ficando la chapa de forma que incluya un labio que siga el

contorno del borde de cierre (o esté ligeramente dentro de 81).

Cuando se usa un anillo o chapa metélica partida
como intensificador de campo en esta invencidn, la bobina de

trabajo se coloca por encima del intensificador de campo que,
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a su vez, Se coloca sobre la membrana sobre el recipiente. Un

cierre adicional (por ejemplo, una tapa de pléstico atornilla-

‘da. o de resorte), que puede requerirse o no, puede aplicarse

o no al recipiente antes de la operacidn de cierre. El borde
de cierrc del recipiente, la membrana, y el intensificador,
gue ha podido embeberse adecuadamente en una resina adecuada,
se sujeban bajo compresién mientras tiene lugar el” cierre. El
intensificador embebido, si es necesario, también puede equi-
parse con una almohadilla elédstica. La superficie inferior del
intensificador deberd maquinarse con precisibén de forma que la
boca del recipiente se coloque correctamente con respecto al
intensificador. Ia presidn de cierre puede producirse por me-
dio de una leva o pistdn.

Las operaciones estfticas y de ajusté requieren que
la bobina de trabajo, el intensificador de campo y la membrana
sobre el recipiente.permanezcan fijos durante la operacibn de
cierre. Las operaciones dindmicas requieren que el intensifi-
cador de campo y la membrana sobre el recipiente permanezcan
fijos uno con respecto al otrb durante la operacidn de cierre
si la concentracibén de la energia inducida debe mantenerse
de la manera necesaria para efectuar un cierre aproﬁiado. En
las operaciones dinémicas, en las que el recipicnte y la mem-
bréha estén moviéndose durante la operacidn de cierre, el in-

‘
tensificador de campo y.la membrana sobre-el recipiente pasa-
ré4n normalmente bajo una bobina de trabajo fija porque es im-
posible mover la bobina de trabajo juntamente con el intensi-
ficador.

Usando una mesa girabtoria, el clerrc dinémico puede
conseguirse por medio de varias estaciones separadas, dotada

cada una de su propio intensificador de campo, espaciadas a
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1 igual distancia alrededor de la mesa. En otra realizacidén de
esta forma de la invencibén todas las estaciones pueden incorpo-
rarse en un unico disco metélico. El aluminio es un material

particularmente adecuado para dicho disco. Agujeros, espacia-

i

dos a igual distancia alrededor de la mesa, se perforan en el
* disco. Ranuras irradian desde los agujeros hacla la periferia
de la mesa. Como cada agujero corresponde a una esbtacibdn, el
nGmero de égujeros se determina por el nlmero de estaciones.
Las esbaciones. scbro la chapd o¢ mag
10 similar a la "estacidn tnica", con la diferencia de que el in-
tensificador de cada estacién forma parte y porcidén de los
intensificadores contiguos.
Ahora se haré referencia a los dibujos adjuntos,
gue son diégraméticos, ¥y en los que
15 . La figura 9 es una vista en seccibn y planta de un
intensificador de anillo metélico partido.
La figura 10 es una vista en seccibdn y planta de
un intensificador de chapa metélica partida.
Ia figura 11 es uné vista en seccidn y planta de un
20 intensificador de chapa modificado.
La figura 12 muestra una estacidn de cierfe tipica.
. La figura 13 muestra, en planta, un aparato de cierre
dé mesa giratoria,
Ya figura 14 muestra, en planta, un intensificador
25 del tipo de disco, '

La figura 15 muestra un detalle, en seccibén, de un
aparato de cierre que usa el intensificador del tipo de disco
de la figura 1l4; y

Lés figuras 16 y 17 mucstran las tfayectorias de

%0 las corrientes pardsitas, respectivamente, en los intensifica-
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dores de las figuras 10 y 1#4.

La meyoria de los dibujos son evidentes. La figurd
9 muestra un iﬁtensificador del tipo de anillo (por ejemplo,
de cobre o aluminio), y en la préctica se monta, con respecto
a la superficie de cierre del recipiente, de forma que siga
los contornos de la misma, o esté ligeramente dentro de la
superficie de cierre. Con 1os-intensificadores del” tipo de
chapa anular de las figuras 10 y 11, los bordes del agujero
central se conforman a los contornos del borde de cierre del
recipiente o estén ligeramente dentro de é1. Como la chapa se
usa para proteger la membrana de cierre de la energia dé R.F,
continua'procedente de la bobina dg trabajo se hace mayor que
la membrana.

Ta modificacidn mostrada en la figuré 11 tiene un
labio dirigido hacia abajo 50 que sigue los contornos del bor-
de cierre (o estd ligeramente dentro de é1).

. La figura 12 muestra una estacidén de cierre tipica,
en la que el borde de cierre del recipiente, la membrana y el
intensificador (embebido en Jna resina adecuada), y también
una almohadilla eléstica si es necesaria, se sujetan bajo com-
presién mientras tiene lugar el cierre. La cara inférior del
intensificador se maquinard con precisibn, de forma que el
recipiente se coloque correctamente, y la presién’de cierre
puede producirse por una leva o un pistén,

Una mesa giratoria, para el cierre dindmico, se
muestra en la figura 13, que ilustra una mesa GO, que gira
para.poner sucesivamfnte un ntmero de estaciones de cierre 62
(tales como las mostradas en la figura 12) debajo de una bobi-

na de trabajo &64.

Una forma més ccondmica de aparato, que evita la
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necesidad de un némero de intensificadores de chapa anular o
anillo separédos, ge ilustra en las figuras 14 y 15. Un disco
70 se corba como se muestra em 72 para facilitar un nfmero de
agujeros que corresponde al nimero de estaclones sobre un apa-
rato de cierre. Ranuras 74 se extienden entre los cortes 72 y
la periferia del disco. Dichas ranuras permiten que las cow-
rrientes parasitas inducidas fluyan por la ranura y alrededor
de la perifgria de cada corte, como se ve en la figura 17.

En resumcn, la Pabonbe de Intrcduceiln gque oo solicita
deberd recaer sobre las sigulentes:

REIVINDICACIONES

1. Un método y su correspondiente aparato para fijar

por calentamiento por induccidén una membrana de cierre a un re-

cipiente, en cuyo método al menos el recipiente o la membrana
son de un material metdlico v el cierre se realizar mediante un
naterial termoplistico, caracterizandose el método porque com-
prende oprimir la membrana sobre la boca del recipiente y elevar
répidamente, por medio de un corriente de radiofrecuencia indu~
cida, la temperatura del cbmponenée o componentes metdlicos pa-
ra hacer que el material termopladstico se ablande o funda y rea-
lizar asi la adhesién o unidn entre la membrena y la boca del
recipiente, en el que la densidad de flujo magnético se incre-
nenta éﬁ_la regidn de 1és partes deseadas'del componente o com-
ponentes métalicos por medio de intensificadores de demsidad de
flujo.
2. Un mébtodo como se ieivindica en la reivindicacidén 1

en el que el imersificador de densidad de flujo es una ferrita.

. 3. Un método como se reivindica en la reivindicacidn

2 en el que una o mis placas o bloques de ferrita se fijan fir-

memente a una bobind de induccidén usada en la operacidén de cie-
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4, Un método como se reivindica en la reivindicacién
1 0enla reivindicacién 2 en el que el recipiente y la mem-
brana se colocan debajo de una bobina de induccidn, disponién-
dose el intensificador entre la membrana y la bobina.

5. Un método como se reivindica en la reivindiceciédn

1 0 en la reivindicacibn 2 en el que el recipiente"y la mem-

-brana, con el intensificador dispuesto por encima de los mis-

mos, se muéven debajo de_una bobina de induccidn fija.

6. Un métod& como se reivindica en la reivindicacidn
5 en el que varios intensificadores se montan sobré una mesa
o disco giratorio adaptado para llevar sucesivamente los in-
tensificadores por debajo de labobina de induccidn.

7. Un método como se reivindica en lareivindicacidn

”~

-1 en el que el intensificador de densidad de flujo comprende

vna chapa o anillo metédlico partido.

8. Un método como se reivindica en la reivindicacidn
7 en el que el metal es cobre\o aluminio.

9. Un método como se reivindica en la reivindicaciédn
7 o en la reivindicacibn 8 en el que el intensificador es una
chapa anular metédlica partida que tiene un labio que se ciubien-
de normalmente desde la periferia interior de la misma.

*,

‘ 10. Un método como se reivindica en cualquiera de
las reivindicaciones 7 a 9 en el que la chapa o anillo uwetili-
co se enclerra en un material resinoso sintético.

1l. Un método como se reivindice en la reivindicacidn
1l en el que el intensificador de densidad de flujo comprende
un disco metélico que tiene varios cortes alpededor de su pe-
riferia, faciliténdose una ranura entre cada corte y dicha

periferia.
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. 12, Aparato para realizar el método de la reivindi-
cacidén 1 que incluye una bobina de induccidn, medios para su~
ministrar una corriente eléctrica de radiofrecuencia a la mis-
ma, y al menos un intensificador de densidad de flujo.

13, Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de ;ecaer la Patente de Introduccidn que se solicita
por: "UN METODO Y SU CORRESPONDIENTE ARARATO PARA"FIJAR POR
CALENTAMIENTO POR INDUCCION UNA MEMBRANA DE CIERRE A UN RE~
CIPIENTE".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memorlia descriptiva que consta de diecisite péginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 11 noviembre de 1.977
BERﬂggDO UNGRIA

P-Ds




MG GLass LEMITED 4 HOJAS/ 1

]

ESCATA VARLABLE
Madrid, 11 de

BERNARD

ovieybre de 197
JAGRYA
’ 7




UNITED GLASS LIMITED

4 HOJAS/2

. FIG.9.

[FIG.6°

Fi1G.10.

FIG 1L

ESCA RIABLE
Madrid 11 de No 1977
/g!h‘ﬂ UTN RIA
[y Iaa's

(L\\\\\




——

UNITED GLASS LIMITED 4 HOJAS/

"N

Q00 ed 1T
____.F-amﬁm‘:_if

F1G.12.

V4 * res
® @ o
s OF

62

e 1977




UNITED GLASS LIMITED 4 HOJAS/4

|

72 72
Zzzz) } =4 ')tj”“'
70
FIG.75
F1G.16.
Fla.17
| ESCALA %
Madrid,ll Novi m e
BERN
P. D/

- »’\;4@7



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



