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Memoria Descriptiva
El presente invento se refiere a un 

equipo de embotellado qué permite realizar en part¿ 
culsr las operaciones de llenado y de etiquetado.

Existen numerosas máquinas de este tî  
po, aunque todas están provistas de un sistema de - 
etiquetado con movimiento continuo, asociado con un 

movimiento igualmente continuo del dispositivo de - 
llenado. Esta disposición presenta el inconveniente 
que consiste en que no es posible hacer coincidir - 
de manera juiciosa la transferencia da la etiqueta 
con el desplazamiento del recipiente sobre el cual 

debe fijarse.
Para evitar este inconveniente, el ir) 

vento prevé que los recipientes sean arrastrados por 
un transportador sin fin con movimiento intermitente, 
el cual, por tanto, arrastra el carrusel del puesto 
da llenado con el mismo movimiento intermitente, sien 
do los órganos de etiquetado arrastrados con un movi­

miento conjugado continuo.
Esta conjugación de movimientos que tijB 

non cada uno una ley diferente, permita hacer coinci­
dir de manera adecuada la transferencia da la etique­
ta con el desplazamiento del recipiente y permite, - 
igualmente, obtener resultados diferentes adaptados 
al perfil de cada botella.

Sin carácter limitativo, se ha represen



tado, a título da ejemplo, an la figura única del di 
bujo adjunto, una máquina automática a la cual so ha 
aplicado el invento.

La máquina representada incluye un pues 
to de llenado 1, un puesto de etiquetado de cuerpo y 
de cuello 2, un puesto de obturación 3, un puesto da 
etiquetado da la parte posterior 4 y un puesto de a_n 
capsulación 5.

La distribución y el vaciado automáti­
co de los recipientes se aseguran por medio de un tojr 
nillo sin fin 16 y dos estrellas provistas de alveo­
los 17. Los recipientes son recibidos por los recep­
táculos 7 de una cadena sin fin 6 provista de paletas. 
Estos receptáculos 7, posicionadas por unos espárragos 
8, con un paso fijo pueden girar sobre si mismos, y 
ello en diferentes emplazamientos del circuito, bajo 

la acción da una simple palanca 9 que actúa en el mo 
mentó de su desplazamiento para producir una rotación 
de 90S, por ejemplo.

Por tanto, es posible presentar la botg 
lia bajo ángulos diferentes debajo de cada puesto. En 
ciertos casos, es posible orientar la botella en fun­
ción da su propia marcación (muesca o hueco obtenido 
durante la fabricación de la botella).

A este efecto, se ha previsto una rue­
da da fricción 10 que imparte a la botella un movi­
miento giratorio durante su paso, hasta el momento -
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en que la botella se encuentra con una uñeta 11 que 
entra en contacto con la muesca o que se aloja en - 
una cavidad.

Esta operación tiene lugar, natural­
mente, antes del puesto de etiquetado 2 y durante la 
operación de llenado, y esta particularidad se obtia 

ne gracias a un dispositivo cuyo principio está prijn 
cipalmente constituido por una junta giratoria que 
asegura al mismo tiempo una buena estanqueidad y un 

frotamiento casi nulo.
El soporte 7 de la botella incluye - 

igualmente una arandela giratoria de materia plásti 
ca y el cuerpo de la máquina de llenado está provis 
to de 16 uñetas.

El puesto de llenado 1 incluye 16 bo­
quillas con ligera depresión, del tipo de funciona­
miento intermitente, cuyo desplazamiento vertical es 
tá asegurado por una leva fija.

El puesto 2 de etiquetado del cuerpo y 
de cuello de las botellas incluye una caja de etique 
tas 18, un tambor de recogida 19 encolado por el ro­
dillo 20 conectado con la cuba de cola 21, y el tam­
bor de pinzas 22 que aplica la etiqueta sobre los re 
cipientes en el momento en que están detenidos en el 
puesto de llenado 1 capaz de realizar un movimiento 
intermitente. Un volante 23 permite desplazar el coji 
junto del puesto de etiquetado 2 con relación a la -



máquina de llenado 1.
Las etiquetas pueden aplicarse y ser 

alisadas sobre el recipiente, por una parta por los 
rodillos de goma-espuma 13 y, por otra parte por - 
unos aplicadores 14 capaces de realizar un movimien 

to intermitente, durante la fase da parada de la bo, 
tolla.

Los recipientes pasan a continuación 
debajo del puesto de obturación 3, y después delan­

te del puesto de etiquetado de la parte posterior 4' 
que incluye unos órganos similares a los del puesto 
2.

Cuando lo exige la precisión de colo­
cación de la etiqueta de la parte posterior, con re 
lación a la etiqueta principal, es posible situar 
un corrector de orientación 15 del tipo de movimien 
to intermitente que esta situado, desde luego, antes 
del puesto da etiquetado 4.

Unos medios, no representados, han si­

do previstos para, a partir del movimiento intermitari 
te del carrusel de llenado 1, arrastrar los órganos 
del puesto de etiquetado 2 con un movimiento continuo.

Por lo que al puesto de encapsulación 
se refiere, su funcionamiento tiene lugar en dos tiem, 
pos, el primero para asegurar el pre-plisado de la - 
cápsula y el segundo para asegurar el laminado tradi, 

cional.
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Los materiales, forma, tamaño y dispo. 
sición de los elementos serán susceptibles de varia, 
ción, siempre que ello no suponga una alteración en 
la esencialidad del invento.

5 Los términos en que se ha redactado -
esta memoria deberán ser tomados siempre en sentido 
amplio, no limitativo.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nueva 
invención, a favor de D. 3EAN BEDIN, con domicilio 
en 251 rué Camille-Godard, 33000 B0RDEAUX (Gironde 

Francia), lo especificado en las siguientes raiviji 
dicaciones:

1. - Equipo de embotellado perfecciona 
do del tipo que incluya un transportador sin fin pe, 
ra los recipientes y un carrusel que soporta los me 
dios de llenado arrastrados con el mismo movimiento, 
y un puesto de etiquetado que asegura la transferen­
cia de las etiquetas hasta los recipientes cuando as. 
tan sobre el carrusel de llenado, caracterizado por­
que dicho transportador sin fin y el carrusel del - 
puesto de llenado están animados de un movimiento in 
termitente, y los órganos del puesto de etiquetado - 
están animados de un movimiento continuo conjugado.

2. - "EQUIPO DE EMBOTELLADO PERFECCIONADO"
Tal y como se deja descrito en la memo­

ria precedente, que consta de seis hojas foliadas y - 
mecanografiadas por una sola de sus caras y planos de 
forma y tamaño reglamentarios.

Madrid, 11 de Noviembre de 1977
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