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E} objeto de la presente salicitud de Patente de 1nveL
cidn, se refiere a un "PROCEDIMIENTOADE ENFARDADO DE RESMASY,
cuyos f&sultados de su censecucidn, ie hacen posibilitador -
del logro de las siguientes ventajas sobre lo fa conocidos

. a) Posibilita el cenfardade de resmas de forma automd-
tica,

b) Bjecuta la operacidn simultaneavente y con gran ra

c) E1 oparario que conkrola el pro;eso, no realiza es
fuerzos fisiecos,

d) Realiza impscablemente los distintos plicgues que
conforman la envoltura.

e) Madiante dispositive de cilindros, realiza un co--
rrecto tensado del papel eqia operacidn de enfardado,

f)OPusee plataforma de aplilamiento en la que automs-
ticamente se van depositando las resmas empaguetadsas,

En los adjuntos planos, pora facilidad de la degorip-
¢idn, a itulo de ejémplo y sin cardcter limitative alpuro,
por lo tanto, se ha representado una forma preferida de rea-
lizacidn, de la presente patente cde invencidn,

La figura 1, 2, 3; 6 y 7 representan vistas en persped
tiva eri las que se apreciian las distintas fases de empuquetia
do,

La figurva L4 representa una vista en planta de la Tuse
representada en lavfigura 2a

Las Tiguras 5, & § 9 representan vistes en alxzado de
tliversas Tases del proceso de empaquetédo. )
Ja figura 10 represen£a de forma esquemdtica up alzado
de ia miquina enfardadora o empacadora,

Lo figura 11 veprisenia de forma esquemdtica la plane-
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ta de la mdquipa cmpacadora.

Como puede aprecilarse, el presente procedimienlo cone
sisée en un conjun%o de elementos, segin se obsevrva en las ~
figuras 10 y 11, los cuales situados convenientements en ca-
dena, constituyen una héquina que realiza por si sola y auto
maticamerte el empaquztado o enfardado de resmas de pzred,

E1 ﬁroceso, se inicia mediante el apilamiente de papel
(29) er: la unidad alimentadora, la cual se combonc de’uua ply
taforma (1), con un limitador o final de carrera (2) que in-
dica el nivsl de apilamiento correcta.

La pussta en funcionawmiento, se fectua mediante un in
terruptor (3) que pone en servicio una unidad transportadora
{(4#). Esta unidad (4), queda introducida en la abertura (30),
estando dopadé en su extremo para facilitar dicha introduc--
cidn, de un tubo (5) de seccidn anguler, provisto de una se-
rie de orificios (6) por-los due-sale:el gire a presidn, fox
mando un colchdn de aire en eshe extremo, separaundo laresna
superior de papcl (29) y presentandola encima de lycitada ~=
banda o unidad transportadora (h), gue la desplazard lLasta -
otra posicidn mwds avanzada., Al abandonar la resma la posicid:
inicial, la plaztaforma (l) se eleva hasta gque el final de ca
rrera (2) limite la pucsta en posicidn de la sigulente resma
superior, repitiendose el ciclo descrito.

Mientres tanto,.la primera resma situada sobre la baﬂ
da transportadora (4), pzsa a otra banda transportedora (&)
por encontrvarse ambas solapadas segin puede apreciarse en la
figurs 11, los extremos (7) de ambas. Esta banda {8) posée -~
nia célula foloelectrica (9) que al acusar la presencia de -
la reswa, pone en servicio unos cilindros (10), alimentado--
res de pupel de envoltura (31), cortando el servicio de los

-2 «
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|inferior en que por medio de unos brazos (16) y (17) se efec

mismos, cuando la resma ha revaqado 'ésarpdsi;ién. Simulta~=
neamente, por medio de una cuchm]la (12) rovatxva, convenien
temente dlspuesta, cizalla la{porclon,qe‘papel de envolver -
(11) que aparece entre las baﬁda; (é) y'(xB), guedando dise-
puesto debajc de la referéda resma en proceso. Posteriormen-
te esta resma con su correspondlente porc16n de papel de en-
voltura (1]), pasa a una sigulenm banda (lh), la cusl dlspo—
ne de una leva (15) que la permlte realmzar movimlentos de -

eleva016n y descenso, disponiendo la resma-“en una pos:c1on

tua la operaciém de plegado de,las.alas dc papely con aporta
cidn de-un encolado en zona correspéﬁdiente, mediante un in-
yector (18) dispuesto convenienfeménte sobre el circuitsc o -
cadena. | o
Esta primera fase de encolado y'pJegado, sé indica en
la figura 1, en ja que se observa el papel (11) de envoltura,
la zona de pegamento (31) y la resma dé papel (29) en el in-
terior, . -
Poséerlo meﬁte, los brazcs (56) y (17), vuelven & su -
osicién inicial, elevandose a su vez la banda (lh) hasta la
posicidn prlmltlva, al tiempo que comienza a desplava; la Tes
ma semienvuelta, sobre otra siguiente banda (19) que posee -
unas pestaiias (20) y (21) posibilitadoras del plegado late--
ral (32)‘segﬁn se representa en la‘figura:Z. Un slguiente pa
#0 sobre otra banda (22), que;poseé unos planos inclinados -
(23) o rampas, perm;te la formarlon de p11sgue lateral supe~
rior (33),.1ndlcado en las ftguraq 3 y 5, Otras rampas (24)
0ostcrlores a las deaantas,_realxan el plegadqﬂateral infe~

rior (34) hacia la parte Sunerior de la resma en proceso; -

indicandose esta oporacidn en las flguras 6 v 8. A esta ope-~
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racidn, sigue otra de -tensado de la envoltura, mediante unos

‘el empaquetado de 4sta resma en operaciones simultaneas vy au

cilindros (25) deiqisp051ci6n inclinada, procediendose al ég
colado cgnveniente'sqbre la-cara'sqperiof.y en las zopas (35:
indiéédos erda figura 7, por ;edio de unos inyectores (26).
Una siguiénte rampa (27), realiza la dltima Qperacidn de ple
gado, indicada en lasvfiguras 7 v 9, pasando el paquete form;
do a'un elemento acoplador -(28), en el que se irdn almacenan
do en forma de plla, qaedando preparados para una posterior
dlstrlbucidnro almacepamlento.

Descrita suficientemente la ihvencién, asf{ como la fore
ma de realiéar la misma, es susceptible de toda clase de mo=-
dificacionés dg detalle, en tanto que ésta no alteren su fun
damento; ‘.

-NOTA -

Los puntos de invencidn proplios y nuevos gue sSe prescrie
tan para qée ann objeto de la presente solicitud de Patente
de Invenqién en Espafia, por veinte aflos, son los siguienies:

REIVINDTITCACTIONTES

12, - PROCEDIMIENTO'DE ENFARDADOQ DE RESMAS, cardcteriza-
do porque mediante un conjunto de elementos convenientemente
dispuesto y constituyendo una cadena de proceso, al hacer ciy

cular por los mismos.un bloque de papel o resma, se obtiene

tomdticas, sin requerir la aportacidén de esfuerzo fisico por
parte de opgfario alguno.

2% ,. PROCEDIMIENTO DE ENFARDADO DE RZSMAS, segin reivin
dicacién aﬁ;erior,'caracterizado porque el conjunto de ele--
mentés que forman la cadena de proceso de empaquetado, se -=
compone de. una unidad de allmenta016n, cons:stente en una --

phtaforma elevablo, sobre la que se depositan las resmas o0 =

u—
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lotes de papel, disponiendo de un final de carrera en la par

te superior de la pila formada por las citadas resmas, gue

I

regula el correcto apilamiento. Mediante interruptor, se re

’

liza el funcionamiento del conjunto, comenzando por la sepa-

racidn de la resma superior, del resto de la pila, operacidn

j=
N
Y

seguide por disposicidn angular del extremo prdéximo de una -

banda transportadora. Dicho extrem angular estd formado por
elementos lubulares que disponeun de una serie de orificios

¥ ’ por los-que puede salir aire a presidn adecuada, constiiuyen

PRI N I

130 do un colcho de aire gue actua de puente o enlace entre la -

pila y la referida banda transportadora, quedando dispuesta

sobre ésta, la referida resma superior,

o ,- PROCEDIMIENTO DE ACABADC DE RESMAS, segin reivin-

dicadiones anteriores, caracterizado porgue una vez dispuesta
135 la resma de papel en la banda transportadora, es desplazada

a otra banda transportadora la cual estd dotada de una célu.

la fotoelécurica que al acusar la presencia de la resma en -
proceso, pone en funcionamiento un dispositivo de cilindros
alimentadores de papel de envoltura, cortardo una porcidén -~

4 L 140 del mismo mediante cizalla de funcionamiento automitico. La

Porcién de papel de envoliura seccionada, pasa por una absriu

ra, quedando dispuesto debaje de la resma en proceso. Postew

riormente dicha resma es desplazada por otra banda transpor-
tadora a una posicidn mis avanzada, en la que queda dispuesia

145 obre otra sigulente baznda que ademds posee un desplazamieno

emiBeia St ¢ e fiom i

le elevacidn y descenso, descendiendo lz resma y accionandon

hinos brazos de que estd dotada que efectuan una primera fa-

se de plegade, 1ealizando simultaneamente una operacidén de -

A
T

; rncolado por medio de un dispositivo inyector convenientiemen
150 e acoplado. Esle plegado es realizado preferentemente sobre

-5 -
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los lados mavores de la resma,

8,+ PROCEDIMIENTO DE ENFARDADCO DE RESMAS, segin reivin-
dicadiones antériores, caracterizado porque una vez efectua-
da la primera fase de plegado descrita, pasa a una siguiente
banda transportédora, la cual dispone de unas pestafias que -
vealizan movimientos en arco, produciendo o?ra siguieniz fase
de plegado sobre el papel de envoltura que contiene_a la res
m&, doblando en esta fase ioa extreﬁos lateral;s de dos ca-~
ras opuestas de la citada resma v conformando sendas alas =~
oruestas referidas. Posteriormente la resma semienvuelta, es
desplazada a otra siguiente posicidn en la que otra banda ==
transportadora dotada de unas rampas o planos inclinados rea
liza otra siguiente fase de plegado consistente en ei aplas~
vamiento de lazs alas superiores existentes en las caras opuc;
t2s, Un siguiente proceso sobre la misma banda, efectua una
operacidén de tensado por medio de unos rodillos o gilindros
inclinados existentes, siendo simultaneamente dobdladas las =
alas inferiores hacia la cara superior, Mediante unos invec-
tores o dispositivos de encolado, es depositada una deterini-
nada oantidgd de pegawento en las zonas de la cara superior
en gue asientan las alas inferiores siendo éstas asentardas v
culminando la operacidn de empaquetado o enfardado por medio
de una ranmpa o planc inclinado dispuesta hacia el exiremo de
ésba dltima banda,

¢,~ PROCEDIMIENTO DE ENFARDADO DE RESMAS, segin reivin

dicaciones anteriores, caracterizado powrque mediante la dispg

sicidn ce un conjunto acopiador convenientermente dispuesto =
ai final del proceso de empaquetado'y gcensistente en una pla
taforma de éevacidn vy descenso, se obtiene de forma autométi
ca el apilado de las resnas empaguetadas eh la misma.

e
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62 .o PROCEDIM;ENTO DE ENFARDADO DE RESMAS, segin reivin-
dicacioues anteriores, carascterizado perque una vez rebasado
el primer proceso u operacién de empaquetudo de una resma, -
la siguiente resma comienza el ciclo, con lo que se obtiene
el funcionamiento total y simultdneo del cﬁnjunto de elemen-
tos que componen la miquina enfardadora.

72+~ PROCEDIMIENTO DE ENFARDADO DE RESMAS.-

<

al v como se ha descrito en la wemcria que antecede ¥y
para los fines gue en ella se¢ han especificado,
Consta 1, presente memoria descriptiva de siete hojas cs

eritas a midquina por una sola cara.

Madrid, 10-'de. Noviémbre~dgel 1.977
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