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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un dispositivo para
la separacién por grupo de un nimero previamente determing
do de herramientas planas, secciones de flexible, sacos v-
cios, bolsas, etc., cargados y superpuestos en forua de e::
camas sobre una cinta transportadora con cintas individua-
les que circulan paralelamente, y entre las cuales sc han
dispuesto unas guiés o carriles de deslizamiento que estan
aproximadamente al ras con los ramales transportadores, -
alimentados continuamente y que se superponen en forma de
escamas, por medio de cintas de freno dispuestas encima de
ung guia de deslizamiento.

En un dispositivo ya conocido por la patente DT-P3 -
2,022,045 de este tipo, se aprietan las cintas de freno -
por medio de unos rodillos de apriete dispuestos en un ca
rro, de desplazamiento continuo, contra las piezas super -
puestas en forma de oscamas, ajustandose la velocidad del
transportador de cinia, que las distancias de las piezus -
de trabajo superpuestas en forma de escamas, en la aglome-
racién de escamas formadas sean igusles en 10 posible, El
apriete de las cintas de freno por el movimiento progresi-
vo de los rodillos de apriete sobre las cintas de freno, -
hace necesaria una construccidn complicada y que, por lo -
tanto, hace caro el dispositivo. i

Por consiguiente, la presente invencidn tiene por ob-
jeto crear un dispositivo que simplifique y abarate el di:
positivo ya conocidec para la Separacién por grupo de un -
nimero previamente determinado de piezas de trubajo conti-

nuamente transportada y superpuestas en forma de escama.

Dicha tarea se soluciona, de acuerdo con la pres nte
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invencién, debido al hecho de que las cin.as de freno se
apoyan sueltas sobre las gufas de deslizamiento, y que pue
den ser cargedas por medio de unas resas, distribuidas en
1a direccidn longitudinal de las cintas de freno, y que se
pueden bajar sucesivemente sobre las cintas de freno en di
reccidn opuesta a la direccidn de transporte. En el dispo-
gitivo segin la presente jnvencidn, las cintas de freno su
jetas en ambos lados del bastidor de la maquina, caen suel
tas sobre las guiass de deslizamiento de tal modo que no -
puedan impedir el paso de las piezas transportadas sin los
pesos de carga. Sin embargo, las cintas de freno cargedas
en su extensidn longitudinal graduslmente en forma opues-
ta a la direccidn de transporte con los pesos, sujetan las
piezas de trebajo planas al llegar, sin que éstas puadan
cambiar, en una forma no controlable, sus distancias de eg
camas, por ciocrto reducidas, pero que siguen iguales. Por
medio del dispositivo que se puede porducir de un modo sen
cillo y econdmico, segun lc presente invencidén, se puede -
conseguir por lo tanto una aglomeracién re:;ular de escamas
para la separaciéu de grupos de piezas de trabajo.

Se disponen convenientemente los pesos cn listones lon
gitudinales que se pueden sajar sobre las cintas de freno,
de tal modo que se pueda llevar a cabo 1z subida y bajada
de los pesos de wna forma sencilla. Preferentemente, los -
pesos deben llevar unos pernos que val alojados en forma -
deslizente en los listones longitudinales.

En otra splicecién y conformacién de la presente inven
cién se pueden aplicar y desapliéar a los vastagos O pernos
que soportan los pesos, unzs mordazas de sujecidén que son

movidas por medio de un dispositivo conjunto de mando. Sin
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el empleo de tel dispositivo de sujecidn, y =1 elevarsc los
listones longitudinales, se alzarian los pesos sucesivamen-
te de las cintas de freno, de tal modo que las piezas en la
escama aglomerada puedan desplazarse la una en relacién a =
la otra, produciéndose distancias irregulares entre éstas,

Convenientemente, los pernos llevan unas roscas, en -
las que se pueden atornillar tuercas para ajustar las longi
tudes efectivas de los pernos. De este modo, se puede ajus=
tar con facilidad la colocacidén de los pesos sobre las cin-
tas de freno en funcidn del movimiento de bajada de los lis
tones longitudinales.

Otras formas y ejecuciones ventajosas de la prescnte -
invencidn se describirin a continuacidn en las sub-reivindi
caciones,

4 continuacidn se explicaran mas detalladamente y de -
ccuerdo con el dibujo, un ejemplo de ejecucion de la presan
te invencidn, En éste se puede apreciar:

Figura 1 una vista lateral del dispositivo para la sz~
paracion por grupos de objetos continuamente ftransportealos
y superpuestos en forma de escama, en formg esquematica.

‘Figura 2 una seccidn a lo largo de la linea II-II de
la figura 1, ¥

Pigura 3 una parte de los listones longitudinales que
soportan los pesos de freno, con las mordazas de sujecion
que actuan sobre los vastagus de los pesos.

Detras de un transportador de cinta 1 que consta de las
cintas transportadora 2 avanzadas en fo:ma continua, se ha
conectado ung cinta de avance 3, a la que sigue una esta -
cién formadors de pajuetes, ya conocida, pero no reproduci-

da aqui. Una mdquina de trabajo, no representada aqui, por
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ejemplo, una entarimadora o embutidora de flexibles, car:sa

1las pieza3 de trzbajo 4 sobre la transportadora por cinta

‘1 a intervalos regulares, que forman alll una escama, por=-

que las cintas transportadoras 2 circulan a una velocidad

mds reducida que la velocidad de transporte de los sacos -
4.

Entre las, por ejemplo, tres cintas transportadoras 2,
dispuestas la una al lado de la otra, se han previsto las
guias de deslizamiento 5 (ver figura 2), cuya altura se -
puede regular frente a lgs superficies transportadoras de
las cintas individuales. Sobre las guies de deslizamiento
5, se apoyan sueltas las cintas de freno 6 que van unidas
en sus extremos 7,8 con cl bastidor de la maquina.

Las piezas de tratajo 4 cargadas sobre la transporta-
dora por cinta 1, circulan sin dificultades ni obstrucio -
nes por debajo de las cintas de freno 6, de tal modo que -
no se perturbe su formwa de escama, porque las cintas de fre
no 6 sélo tienen un peso my reducido.

fncima de los carriles 0 guias de deslizanmiento 5, ©
1es cintas de freno respectivamente & se han dispuesto unos
1istones longitudinales 9, cuyos extiremos van unidos entre
s{ mediante listones transversales 10,11l. in los listones
longlitudinales 9 van sujetos unos casquillos de guia 12,
en los que van alojados en forma deslizante los pernos 13.
Los pesos 14 van unidos firmemente con los pernos 13 cuyas
longitudes efectivas pueden ser ajustadas por medio de -
1es tuercas 13.1. AL listén transversal 10 va articulado -
un brazo de wne palance doble 15 alojade en forma giratoria

en el bastidor, y cuyo otro brazo Vva unido con la biela

' 4ombidn en forma articulada, de un cilindro elevador 16. -
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Dicho cilindro elevador 16 va alojado en forma giratoria cn
el bastidor. Con el listén transversal 1l va unida en forra
articulada la biele de un cilindro elevador 17 que tambidén
va articulado al bastidor de la mdquina.

Accionando él cilindro elevador 16 se baja un extremc
de los listones longitudinales 9, de tal modo que &l princi
pio 88lo se apoyen sobre las cintas de freno 6 los pesos -
marcados con l4.1,

Accionando el cilindro slevador 17, se puede bajar el
otro extremo de los listones longitudinales 9 a la posicidn
9.1l. Ajustando correspondientemente las longitudes efectivas
de los pernos 13 girando las tuercss 1l3.1 sge consigue que
se pueda colocar un peso 14 tras otro sucesivamente y de -
acuerdo con su disposicidn a lo largo del listdén longitudi
nal sobre las cintas de freno 6.

El dispositivo funciovne como sigue: las piezas de trg
bajo 4 cargadas en forma de escams sobre la transn.rtzdore
por cinta 1, deslizan sin impedimento por debajo de les -
cintas de freno 6, alimentdndose por medio de la cinia de
avance 4 a la estacidn formadora de paguete. Una vez que
la cinte de avance 3 haya transportado el nimcro de piezac
de trabajo 4 deceado para le formscidn del paquete, se ac-
cicna el cilindro elevador 16, de tal modo gue los pesos -
14.1 opriman sobre las cintas de freno 6 y los sacos 4 que

llegan en orden escemado 0 imbricado, ajustandose contia 1

@

guies de deslizamiento 5. De esta forme se sujeta el exire
mo trasero de la primera pesa 4 del grupo a relener, mieu-
tras que la pieza 4 que avanza se transporta junto con las
demds piezas de trabajo 4 que se encuentran entre el oxtire

mo de descarga l.l y la estucién formamdorm de paquetes, me
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diente la cinta de avence 3 hasta el pequete que se esta
formando, y hasta que éste haya alcanzado le altura desca-
da 0 el nimero deseado de las piezas de travajo 4.,

La escama se aglomera detras de la primerd pieza de -
trabajo 4 retenida entre las gulas de deslizamiento % y 1:u
cintas de freno por medio del peso 14.1. Después de cierto
tiempo, o también simultanesmente, segin la propiedad y -
longitud de las piezas de tribajo 4 transportsdes y la ve-
locidad de trabajo de la miquina, Se acciona el cilindro -
elevador 17, bajandose los pesos 14 sucesivamente sobre -
las cintas de freno 6., De este modo se impide otro amonto-~
naniento aidiconal de las piezas de trabajo 4 sucesivamen-
te en la zona de los pesos ya colocadog sobre las cinlas -
de freno 6, manteniéndose una igual distancia de escames -
que favorece la formecion de paquetes con cantos izuales.

El accionamiento de los cilindros elevadores 15,17 se
hace por medio de seiflales de un dispositivo contador no re
producido, que cuenta el numero de les piezas de trevajo 4
transportades sucesivamentc en la escama encima de la tran:
portadora por cinta 1. La emisidn de las sefiales de dicho
dispositivo contador se puede regular en forma ya conocida
de acuerdo con el nimero deseado de piezas de trubajo 4 -
que han de reunirse en un paquete.

En luger de los pesos arriba descritos pueden utilizar
se también muelles, empujadores eléctricos o cilindro de mz
dio de presidn.

En la figure 3 se ha representado un listén longitudi
nal S, en el que van alojedos en forme deslizante los per-
nes 13 que llevan los pesos 14, y que se pueden sujetar pa

ra los fines de una elevacidén uniforme de los peuos de las
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cintas de freno. El dispositivo de sujecidn consta de un
nimero de mordazas de sujecidén 21, que tienén un revesti-
miento elastico y van sujetés conjuntamente sobre las bae
rras 22. Dichas barras 22 van alojadas en una forma facil
mente desplazable sobre los lisiones longitudinales 9, ¥y
van unidas con lg biels de un cilindro eleveador 23, Los -
revestimienios elasticos sirven para sujetar con seguri -
dad todos los pernos l3ttambién en el caso de que existie
gen determinadas difer:nciss de distancias e inexactitudes
de ajuste.

El cilindro elevador 23 se aceiona en el momento en
el que deba liberarse la escama amontonada alzando los lis
tones longitudinales 9. Todos los pernos, y por consiguien
te también los pesos 14, se alzan simultdneamente con el -
alzamiento del listdén longitudinal 9 de la cinta de freno,
evitandose de este modo un desplazamiento indeceable de 1a3

piezas en la escamg.
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Hecha la descripcidn del presente invento se hace consg

_tar que esta solicitud de acoge a la prioridad alemuna NQ

P 26 51 590.5, depositada el 12 de Noviembre de 1.976, y -
qué se declaran como nuevas y de propia invencidn las rei -
vindicaciones giguientes:

l.~ Dispositivo para la scparacidén por grupos de un né
mero previemente determinsdo de piezas de trabajo de forma
plena, tales como elementos de flexibles, sacos vacivs, bol
sas, etc., descargados sobre una cinta transportszdore con |
cintas transportadoras que circulan en paralelo y entre las
que van dispuestes una guia o carriles de deslizemiento que
estan mgs o menos al ras con los ramples transportedores, -
alimentadas en forma continuwa y superpuestas en forme de es
camas, por medio de cintes de freno dispuestas encima de ung
gula de deslizamiento, carscterizado porque las cintas de
freno (6) se apoyan sueltas sobre lss guias de deslizamien
to (5) y pueden ser cargades por medio de unos pesos (14),
distribuidos en la direceidn longitudinal de las cintas de
frena (6), ¥ que se pueden bajar sucesivamente sobre les
cintas de freno (6) en el sentido opuesto a la direccidn de
transporte.

2.~ Dispositivo segun la reivindicacién 1, carzcteriza
do porque los pesos (14) van dispuestos en unos longitudi-
nales (9) que se pueden bajar sobre las cintas de freno (6).

3.~ Dispositivo segin las reivindic-citnes 1 y 2, ca-
rocterizado porque los pesos (14) llevan unos pernos (13)

que ven-alojados en forma deslizante en los listones longi
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tudinales (9).

4.- Dispositivo segin la reivindicacidn 3, caracteriza
do porque se pueden aplicar y desaplicar a 1los vastagos 0
pernos (13) que soportan los pesos (14) unas mordazes de -
sujecidn (21), que se pueden accionar por medio de un dis-
positivo conjunto de accionamiento.

5.— Dispositivo segin la reivindicacidn 4, caracteri-
zedo porque las mordazes de sujecién (21) van sujetas a -
wnas barras (22) guiadas sobre los listones longitudinales
(9), ¥ que se pueden avanzar y retrasar por medio de une -
wnidsd de cilindro-émbolo (23).

6.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 4 é5, ca-

.racterizado porque las mordazas (21) de freno estan equipa

das con un revestimiento elastico.

7.- Dispositivo segin cuslquiera de las reivindicacig
nes 1 a 6, caracterizado porque los pernos (13) estan equi
pados con roscas sobre los que se pueden atornillar las -
tuercas (13.1) con objeto de mjustar la longitud efectiva
de los pernos (13).

8.- Dispositivo segin cvalquiera de las reivindicacio
nes 1 a 7, carscterizado porque los listones longitudina -
les (9) van unidos por medio de los cilindros elevadores -
(16,17).

9.~ Digpositivo para la separacién por grupos de un -
nimero previemente determinado de plezas de trabajo §e for
mg plana.

Segin se describe y ruivindica en la presente Memoria
que consta de 11 hojas foliadas y mecanografiades por una
sola cara y de 2 léminas de dibujos.

Madrid, a 11 de Noviembre de 1.977
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