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MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente invención se refiere a un dispositivo para 

la separación por grupo de un número previamente determina 

do de herramientas planas, secciones de flexible, sacos v^ 
cios, bolsas, etc., cargados y superpuestos en forma de e^ 
camas sobre una cinta transportadora con cintas individua­
les que circulan paralelamente, y entre la3 cuales so han 
dispuesto unas guías o carriles de deslizamiento que están 
aproximadamente al ras con los ramales transportadores, 
alimentados continuamente y que se superponen en forma de 
escamas, por medio de cintas de freno dispuestas encima de 
una guía de deslizamiento.

En un dispositivo ya conocido por la patente DT-Po - 
2.022.04-5 de este tipo, se aprietan las cintas de freno - 
por medio de unos rodillos de apriete dispuestos en un en 

rro, de desplazamiento continuo, contra las piezas super - 
puestas en forma de escamas, ajustándose la velocidad del 
transportador de cinta, que las distancias de las piezas - 
de trabajo superpuestas en forma de escamas, en la aglome­
ración de escamas formadas sean iguales en lo posible. El 
apriete de las cintas de freno por el movimiento progresi­
vo de los rodillos de apriete sobre'la3 cintas de freno, - 
hace necesaria una construcción complicada y que, por lo - 
tanto, hace caro el dispositivo. ¡

Por consiguiente, la presente invención tiene por ob­
jeto crear un dispositivo que simplifique y abarate el din 
positivo ya conocido para la separación por grupo de un - 
número previamente determinado de piezas de trabajo conti­

nuamente transportada y superpuestas en forma de escama.

Dicha tarea se soluciona, de acuerdo con la pres nte



invención, debido al hecho de que la3 cintas de freno 3e 
apoyan sueltas sobre las guía3 de deslizamiento, y que pue 
den ser cargadas por medio de unas pesas, distribuidas en 

la dirección longitudinal de las cintas de freno, y que 3e 
pueden bajar sucesivamente sobre las cintas de freno en di 
rección opuesta a la dirección de transporte. En el dispo­
sitivo según la presente invención, las cintas de freno su 

jetas en ambos lados del bastidor de la máquina, caen suel 
tas sobre las guías de deslizamiento de tal modo que no — 
puedan impedir el paso de las piezas transportadas sin los 

pesos de carga. Sin embargo, las cintas de freno cargadas 
en su extensión longitudinal gradualmente en forma opues­
ta a la dirección de transporte con los pesos, sujetan las 
piezas de trabajo planas al llegar, sin que ésta3 puedan 
cambiar, en una forma no controlable, sus distancias de es 
camas, por cierto reducidas, pero que siguen iguales. Por 

medio del dispositivo que se puede porducir de un modo sen 
cilio y económico, según la presente invención, se puede - 
conseguir por lo tanto una aglomeración regular de escamas 
para la separación de grupos de piezas de trabajo.

Se disponen convenientemente los pesos en listones Ion 

gitudinales que 3 e pueden bajar sobre las cintas de freno, 

de tal modo que se pueda llevar a cabo la subida y bajada 
de los pesos de una forma sencilla. Preferentemente, 103 - 
pesos deben llevar unos pernos que van alojados en forma - 

deslizante en I0 3 listones longitudinales.
En otra aplicación y conformación de la presente inven 

ción se pueden aplicar y desaplicar a los vastagos o pernos 
que soportan los pesos, unas mordazas de sujeción que son 
movidas por medio de un dispositivo conjunto de mando. Sin



1 el empleo de tal dispositivo de sujeción, y al elevarse los 
listones longitudinales, se alzarían los pesos sucesivamen­
te de las cintas de freno, de tal modo que las piezas en la 
escama aglomerada puedan desplazarse la una en relación a - 

5. la otra, produciéndose distancias irregulares entre éstas.
Convenientemente, los pernos llevan unas roscas, en - 

las que 3e pueden atornillar tuercas para ajustar las longi 
tudes efectivas de los pernos. De este modo, se puede ajus­
tar con facilidad la colocación de los pesos sobre las cin- 

10. tas de freno en función del movimiento de bajada de los lis 
tones longitudinales.

Otras formas y ejecuciones ventajosas de la presente - 
invención se describirán a continuación en las sub-reivindi 
caciones.

15. A continuación se explicarán más detalladamente y de -
acuerdo con el dibujo, un ejemplo de ejecución de la presen 
te invención, En éste se puede apreciar:

Figura 1 una vista lateral del dispositivo para la se­
paración por grupos de objetos continuamente transportados 

20. y superpuestos en forma de escama, en forma esquemática.
Figura 2 una sección a lo largo de la línea II-II de 

la figura 1, y
Figura 3 una parte de 103 listones longitudinales que 

soportan los pesos de freno, con las mordazas de sujeción 

25. que actúan sobre los vástagus de los pesos.
Detrás de un transportador de cinta 1 que consta de las 

cintas transportadora 2 avanzadas en fo^ma continua, se ha 
conectado una cinta de avance 3, a la que sigue una esta - 
ción formadora de paquetes, ya conocida, pero no reproduci- 

30. da aquí. Una máquina de trabajo, no representada aquí, por
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ejemplo, ana entarimadora o embutidora de flexibles, carga 
las piezas de trabajo 4 sobre la transportadora por cinta 
’1 a intervalos regulares, que forman allí una escama, por­
que las cintas transportadoras 2 circulan a una velocidad 

más reducida que la velocidad de transporte de los sacos -
4.

Entre las, por ejemplo, tres cintas transportadoras 2, 

dispuestas la una al lado de la otra, se han previsto las 
guía3 de deslizamiento 5 (ver figura 2), cuya altura se - 
puede regular frente a las superficies transportadoras de 
las cintas individuales. Sobre las guías de deslizamiento
5, se apoyan sueltas la3 cintas de freno 6 que van unidas 

en sus extremos 7,8 con el bastidor de la maquina.
Las piezas de trabajo 4 cargadas sobre la transporta­

dora por cinta 1, circulan sin dificultades ni obstrucio - 
nes por debajo de las cintas de freno 6, de tal modo que - 
no se perturbe su forma de escama, porque la3 cintas de fre 
no 6 sólo tienen un pe30 my reducido.

Encima de los carriles o guias de deslizamiento 5, o 

las cintas de freno respectivamente 6 se han dispuesto unos 
listones longitudinales 9» cuyos extremos van unidos entre 
sí mediante listones transversales 10,11. En los listones 

longitudinales 9 van sujetos unos casquillos de guia 12, 
en 103 que van alojados en forma deslizante los pernos 13. 
Los pesos 14 van unidos firmemente con los pemo3 13 cuyas 

longitudes efectivas pueden ser ajustadas por medio de - 

las tuercas 13.1. Al listón transversal 10 va articulado - 
un brazo de una palanca doble 15 alojada en forma giratoria 
en el bastidor, y cuyo otro brazo va unido con la biela - 
también -en forma articulada, de un cilindro elevador 16.
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Dicho cilindro elevador 16 va alojado en forma giratoria en 

el bastidor. Con el liatón transversal 11 va unida en forra 
articulada la biela de un cilindro elevador 17 que también 
va articulado al bastidor de la máquina.

Accionando el cilindro elevador 16 se baja un extremo 
de los listones longitudinales 9, de tal modo que al princi 
pió sólo se apoyen sobre las cintas de freno 6 los peso3 - 

marcados con 14.1.
Accionando el cilindro elevador 17, se puede bajar el 

otro extremo de los listones longitudinales 9 a la posición 
9.1. Ajustando correspondientemente las longitudes efectivis 
de los pernos 13 girando las tuercas 13.1 se consigue que 
se pueda colocar un peso 14 tras otro sucesivamente y de - 
acuerdo con su disposición a lo largo del listón longitud! 
nal sobre las cintas de freno 6.

El dispositivo funciona como sigue: las piezas de tra 

bajo 4 cargadas en forma de escama sobre la transportadora 
por cinta 1, deslizan sin impedimento por debajo de las - 
cintas de freno 6, alimentándose por medio de la cinta de 
avance 4 a la estación formadora de paquete. Una vez que 
la cinta de avance 3 haya transportado el número de piezas 
de trabajo 4 deseado para la formación del paquete, se ac­
ciona el cilindro elevador 16, de tal modo que los pesos - 
14.1 opriman sobre las cintas de freno 6 y los sacos 4 que 
llegan en orden escamado o imbricado, ajustándose contra 1 >3 
guías de deslizamiento 5- De esta forma se sujeta el extre 

mo trasero de la primera pesa 4 del grupo a retener, mien­
tras que la pieza 4 que avanza se transporta junto con las 
demás piezas de trabajo 4 que se encuentran entre el extre 
mo de descarga 1.1 y la estación formadora de paquetes, me
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diante 1-a cinta de avance 3 hasta el paquete que se está 
formando, y hasta que éste haya alcanzado la altura desea­
da o el número deseado de las piezas de trauajo 4.

La escama se aglomera detrás de la primerá pieza de -
5. trabajo 4 retenida entre las guías de deslizamiento 5 y 1?o 

cintas de freno por medio del peso 14.1. Después de cierto 
tiempo, o también simultáneamente, según la propiedad y - 
longitud de las piezas de trabajo 4 transportadas y la ve­
locidad de trabajo de la máquina, se acciona el cilindro - 

10. elevador 17, bajándose los pesos 14 sucesivamente sobre - 
las cintas de freno 6. De este modo se impide otro amonto­
namiento aidiconal de las piezas de trabajo 4 sucesivamen­
te en la zona de los pesos ya colocados sobre las cintas - 
de freno 6, manteniéndose una igual distancia de escamas - 

15. que favorece la formación de paquetes con cantos iguales.
El accionamiento de los cilindros elevadores 16,17 se 

hace por medio de señales de un dispositivo contador no re 

producido, que cuenta el número de las piezas de traoajo 4 
transportadas sucesivamente en la escama encima de la trans 

20. portadora por cinta 1. La emisión de las señales de dicho 
dispositivo contador se puede regular en forma ya conocida 
de acuerdo con el número deseado de piezas de trabajo 4 - 
que han de reunirse en un paquete.

En lugar de los pesos arriba descritos pueden utilizar 
25. se también muelles, empujadores eléctricos o cilindro de me 

dio de presión.
En la figura 3' se ha representado un listón longitudj_ 

nal S, en el que van alojados en forma deslizante los per­
nos 13 que llevan los pesos 14, y que se pueden sujetar pa 

30. ra los fines de una elevación uniforme de I03 pesos de las
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cintas de freno. El dispositivo de sujeción consta de un 
número de mordazas de sujeción 21, que tienén un revesti­
miento elástico y van sujetas conjuntamente sobre las ba­
rras 22. Dichas barras 22 van alojadas en una forma fácil 

5. mente desplazable sobre los listones longitudinales 9» y
van rniidas con la biela de un cilindro elevador 23. Dos - 
revestimientos elásticos sirven para sujetar con seguri - 
dad todos los pernos 13 también en el caso de que existie 

sen determinadas diferencias de distancias e inexacta tudes 

10. de ajuste.
El cilindro elevador 23 se acciona en el momento en 

el que deba liberarse la escama amontonada alzando los lis 
tones longitudinales 9» Todos los pernos, y por consiguiera 
te también los pesos 14, se alzan simultáneamente con el - 

15. alzamiento del listón longitudinal 9 de la cinta de freno,
evitándose de este modo un desplazamiento indeseable de las 
piezas en la escama.

20.

25.

30
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Hecha la descripción del presente invento se hace conji 
. tar que esta solicitud se acoge a la prioridad alemana N2 
P 26 51 590.5, depositada el 12 de Noviembre de 1.976, y - 
que se declaran como nuevas y de propia invención las rei - 
vindicaciones siguientes:

1. - Dispositivo para la separación por grupos de un nú 
mero previamente determinado de piezas de trabajo de forma 
plana, tales como elementos de flexibles, sacos vacius, bol 
sas, etc., descargados sobre una cinta transportadora con 
cintas transportadoras que circulan en paralelo y entre las 
que van dispuestas una guía o carriles de deslizamiento que 
están más o menos al ras con los ramales transportadores, - 
alimentadas en forma continua y superpuestas en forma de es 

camas, por medio de cintas de freno dispuestas encima de una 
guía de deslizamiento, caracterizado porque las cintas de 
freno (6) se apoyan sueltas sobre las guías de deslizamien 
to (5) y pueden ser cargadas por medio de unos pesos (14), 
distribuidos en la dirección longitudinal de las cintas de 
freno (6), y que se pueden bajar sucesivamente sobre las 
cintas de freno (6) en el sentido opuesto a la dirección de 

transporte.
2. - Dispositivo según la reivindicación 1, caracteriza 

do porque los pesos (14) van dispuestos en unos longitudi­

nales (9) que se pueden bajar sobre la3 cintas de freno (6).
3. - Dispositivo según las reivindicaciones 1 y 2, ca­

racterizado porque los- pesos (14) llevan unos pernos (13) 
que van alojados en forma deslizante en los listones longi



tudinales (9)»
4-.- Dispositivo según la reivindicación 3, caracteriza 

do porque se pueden aplicar y desaplicar a los vastagos o 
pernos (13) que soportan los pesos (14) «ñas mordazas de - 
sujeción (21), que se pueden accionar por medio de un dis­

positivo conjunto de accionamiento.
5. — Dispositivo según la reivindicación 4, caracteri­

zado porque las mordazas de sujeción (21) van sujetas a - 
unas barras (22) guiadas sobre los listones longitudinales 

(9)» y qne se pueden avanzar y retrasar por medio de una -

unidad de cilindro-émbolo (23).
6. - Dispositivo según las reivindicaciones 4 o 5, ca­

racterizado porque las mordazas (21) de freno están equipa 

das con un revestimiento elástico.
7. - Dispositivo según cualquiera de las reivindicacio 

nes 1 a 6, caracterizado porque los pernos (13) están equi 
pados con roscas sobre los que se pueden atornillar las — 
tuercas (13.1) con objeto de ajustar la longitud efectiva 

de los pernos (13).
8. - Dispositivo según cualquiera de las reivinaicaci£ 

nes 1 a 7, caracterizado porque los listones longitudina - 
les (9) van unidos por medio de los cilindros elevadores — 

(16,17).
9. - Dispositivo para la separación por grupos de un - 

número previamente determinado de piezas de trabajo de for 

ma plana.
Según se describe y reivindica en la presente Memoria 

que consta de 11 hojas foliadas y mecanografiadas por una 
sola cara y de 2 laminas de dibujos.

Madrid, a 11 de Noviembre de 1.977
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