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El invento concierne a una bomba de inyeccién de combusti
ble para motores de combustidn interna con al menos una vilvula car
gada por resorte, dispuesta en el taladro de un soporte, en el ecaml
no haela la boquilla de inyeccidn, cuyo resorte de cierre se apoya
en un apoyo de foﬁma aﬁular, que descansa en el lado de la vilvula
sobre un hombro en el taladro y en el lado opuesto estd fijado con
cierre de forma.

En dispositivos conocidos de este tipo el apoyo de forma
anular es apoyado en el lado alejado del cuerpo de vilvula medianée
un anillo eldstico insertado en una ranuré del taladro ;ilindrico.
Dado que cormo consecuencia de la muy elevada presidi: de inyecciédn
que aparece de modo brusco, el apoyo dispuesto sobre el cuerpo de -
vilvula se encuentrg bajoe intensa carga pulsanpe, es necesario es-
tructurar este sistema de apoyo del modo més e#ehﬁo de holgura que.
sea posible, con el £in de evitar que el apoyo se afloje y conduzen
a desgaste, No obstante, inclugo en el,caso de .acomodar exactisima-
mente y de modo costoso el anillo eldstico, con las cargas pulsantes
intensas que aquf se presentan, debido a la elasticidad de los matg

riales, no puéde evitarse con seguridad que las superficies situa~-
das una junto a otra dclnapoyo yrdelAaniléo elistico se d;sprendan
una de otra y por consigui;nte, en'el easo de carga pulsante, aparez
can a pesar de ello fendmenos de desgaste.

El presente invento se¢ basa por consiguiente en la misién

de proporcionar con nedios sencillos una f£1jacién para un apoyo de’

forma anulax, en el cual se excluyan fendmenos de desgaste,
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De acuerdo con el invento esta misién se resuelve hécien-
do que el apoyo de forma anular esté fijado en:su lado alejado del
cucrpo de vilvula mediante écformacién pléstica uniforme de¢ la zo-
na anular del soporte contigua al taladro, que se extiende sobre el
bérde superior del apoyo de forma anular.

De estq modo se logra Venﬁajosamcnte que por un lado el =
apoyo de forma anular pase a apoyarse'con medlos sencillos con absg
luta precisidn de posicign y sin holgura sobre el hombro en ¢l tala
dro cilindrico, y que por otro lado sea mantenido en su posicién ﬁg
jo tensiém previa, con lo cual se garantiza que las dos superficies
dispuestas una junto a otra no se desprendan‘una de otra incluso en
cl caso de intensa carga pulsante. Por consigulente se pueden ex- -
cluir de modo seguro fenbémenos de desgaste.

En una forma de estructuracién ventajosza del invento el -
apoyo de forma anular ticne en la zona de borde alejada del cuerpo
de vAlvula un aplanamiento con forma de segmento de cono, con lo -
cual ya una deformacién pléstica relativamente pequella de la zona -
superior del taladro cilfndrico en diréccién al eje del taladro es
suficlente para lograr un bpen efecto de fijaﬁidn con ciorre de foxr
ma. Una deformacién de’la zona de anillo superior del taladro cilin
drico hasta la superficie superior plana del apoyo de forma anular
ya no es por lo tanto indispensablemente necesaria, pero puade‘efqg
tuarse adem&s para lograr la fijacién adicionel.

Preferiblemente, alrededor de la zona anular contigua nl'

taladro estd dispuesta una ranura concéntrica. De este modo™la zona
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de borde del taladro puede deformarse mis uniform;meqég y:con un ‘=
consumo de fuerza esencialmente menof.rAdemﬁs de ello se evita un -
defecto en la zona situada fuera de la ranura;

Coﬁvenientemente, la superficie superior del soporte esti
desfasada hacia atris con respecto a la superficile ée ajuste sobre
la que se.apoya la parée que sigue al soporte. Irregularidades causg
das por el proceso de deformacién sobre la superficle del soporﬁe,
tales como por ejemplo defectos, no pueden tener por consigulente =
ninguna influencia sobre las superflcles de ajuste.

Ventajosamente el dispositivo para la fabricacién-de tal
bomba de inyecclén de combustible es estrucéuradO-previendo un dtil
susceptible de ser descendldo centradamente sobre la zona anular -
plana, consistente en lo esencial en un cuerpo de base y un refrena
dor apoyado frente a &ste con un resorte, el cual dtil tiene junto
al cuerpo de 'base un resalto de forma #nular cuya superficie anular
interior se ensancha cénicamente hacla fuera y cuy; superficie anu-
lar exterior es cilfndrica. Mediante esta estructuracién se logra =
que la zona anular a deformar dﬁl taladro cilindrico pueda ser man-
tenlida con dimensiones esencialmen;e menores, ya que por un lado la
direccién de deformdcién'estﬁ:deéermina@g con mayor exactitud y se
puede mantener menor la fuerza a ejercer sobre el dtil.

En una forma de ostrﬁcturacién conveniente, el diidmetro -
del resalto de forma anular corrcsgoﬁde al didwetro de una ranura =
anular concéntrica previamente torneada en el soporte. De este modo

se puede aumentar todavia m4s la precisién de deformacién,
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Ventajosanente el refrcnqdor posce una esplga centradora
susceptible de ser introducida en un taladro de paso del apoyo, con
lo cual puede determinarse ;on exactitud ia'posicién del Gtil.

Otra Qentaia resulta del hecho de que la 63p1ga centrado=
ra tienc un hombro para apoyarse én el apoyo de forxma anular. De eg
te modo se garantiza un corrvecto aslento del soporte de forma anular
gobre el hombro en ol taladro. Eventuales inelinaciones del soporte
de forma anular en el tqladro, que son fijadas ademds por la defor-
nacldén, pueden ser excluldas de este modo, El~para1e1ismo exacto AG
la superficie anular inferlor del apoyo hacla la superficie frontal
superior del cuerpo de vélvula puesto bajo carga pulsante queda gae-

rantizado de este modo.

Otras caracterfsticas y ventajas del invento se deducen
de la siguiente descripeién y de los dibujos. En é&stos:
La figura 1 nuestra una seccién a través de las partes =

esenciales para el invento de un primer cjemplo de realizacién;

La figura 2 muestra una zona parcial segpfn la figura 1,

en scceldn a través de una vAlvula juntamente con un Gtil, con el

cual ya se habfa realizado una deformacilén; y

La figura 3 muestra una sccelén a través de las partes

egsenciales de wn segundo ejemplo de realizacién juntamente con el
atil, ante; de la roalizacién de la deformacién,

En el prcsent; ejemplo de realilzacidn se fepresanta en la
£igura 1 una secqién de detalle de una bowmba de inyecciédn de combqg

tible cuya cémara de presidn de-bomba 2 cst4 delimitada por abajo -
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por un pistén de bomba 3 provisto con aristag'da ﬁuiﬁ y por los la<
dos por un cilindro de bomba 4. La cémara de preéidﬁ de bomba 2 es-
tA on comunicacidn a través de un taladro’de aspiracién 5 con un eg
pacio de almacenamiento de conbustible 6. Por el lado superior la -
cimara de presién " de.: bomba 2 est4 cerrada por. un soporte 7. El so
porte 7 aloja dos vdlvulas 10 y 11, cada una de las cuales tiene un
cucrpo de vdlvula 8 y un resorte de cierre 9, cada una de las cuales
vAlvulas estd dispuesta en un taladro 12 dcl.soporté 7. La vAlvula
10 que se abre en direceldn de tyansporte estd comunicada a través
dec una conduceldn de apostacidn 13 con la cémara de presién de boww
ba 2, Bsta consiste en el cﬁerpo de vélvula'B,.que es comprimido -
por el resorte de clerre 9 contra un asiento de vdlvula lg estructu
rado con forma cénica. Por su lado exterior el cuerpo de vdlvula &
ticne ranuras longitudinales 15. Con su otro éxtremo el resorte de.
cierre 9 se-apoya en un apoyo de forma anular 16, que descansa por
un lado en un hombro 13 en el taladre 12 y por el lado opuesto es -
Tfijz;do mediante deformacién plﬁst}ca de la zona .anuldr 19 del sopox
te 7, contigua al taladro 12, que se extiende sobre el borde supe-
rior del apoyo de forma anular 16, LalsuPcrficie superior de la zo-
na anular 19 junto al soporte 7.&5&& desfasada hacila atrﬁé con res=-
pecto a una superficle de ﬁjuste 20, sobre 19 que se apoya la parte
que sigue al soporte 7. Zn cl ejemplo de realizacidn representado en
la figura 1 el apoyo de.forma anular 16 tiene junto a la zona de box
de alejada del cuerpo de vﬁlvula s.Qn aplannmieqto 17 en forma de -

segmento de cono. Para la fijacién con cierre de forma del apoyo de
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forma anular 16 es suficiente en esta forma de estructuracién'ya -
una pequefia deformacidn de la zona anular 19 del soporte 7 contigua '
al taladro 12. La segunda vilvula 11, contenlda en el soporte 7 est4
estructurada correspondientemente a’la vAlvula 10, pero tiene otra
direccién de apertura.

En cl.fundionamiento'del ejemplo de realizacién de acuer-
do con la figura 1, cl coubpstiblc transportado a través del tala-
dro de aspiracibn 5 denﬁro de la cémara de presién de homba 2 o5 -
transportado a la conduccién de aportacién 13 a través del pistdﬁ--
de bonba 3 provisto con aristas de guia. ledlante ia acumulacién de
presibn, el cuerpo de vilvula 8 es desprendido del asiento de vilvu
la 1% contra la nécidn del resorte de cilerre 9, de modo que circula
combustible n“tﬁavés de las ranuras longitﬁdinales 15 y del orificio
én el apoyo de forma anular 16 en direccién a la boquilla de inyec~
cibn. La segunda vAlvula, dispuesta en el soporte 7, permancce co-
rrada j s8lo sa abre en Aircccién a la cémara de preslén de bomba 2,
cuando'despuéa de desprender el pilstén de bomba 3 alejéndolo del ig
do de bogquilla de inyecelén se presenta un golpe de preslén, para =
evitar una fuga posterior por la boquilla de inyeccién.

La figura 2 muestra una scccibn de detalle de la figura 1
en una zona.situada-alrcdedor qc la vAlvula 10 con un dtil 22 des-
cendido sobre la zona anular 19 contigua al taladro, el cual 4til =
consiste cn.lo esencial en un cuerpo de base 23 y en un refrenador
24 dispuaoto-deﬁtro de 61 de manera axialmente desplazable. Este rg

sorte dispuesto en el cucrpo de base 23 es comprimido hacia fuera.
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Tal como se muestra en particular;én la fipura 3, el ;gfrenador 24

ticne junto al extremo inferiorvuna esplga centrﬁdora 25 con un hom
hro 26 y el cuerpo de pase 23 tiene dispuesto al;ededor de~;a espl-
ga centradora 25 un resalto de forma anular 27,_6uya Superficie any

lar interior 20 se ensancha en forma cénica hacla fuera y cuya su-

‘perficie anular exterior 29 es cilindrica._ﬁediaﬁte'el atil 22 des~

‘cendido la zona anulor 19 ha sido deformada en un grado tal que el

material habfa sido aﬁrctado sobre el aplanamieﬁtq 17 en forma de -
segmento de cono y de este modo se habia formado ﬁnn fijgéi&n conl
clerre de forma para el apoyo de forma anular.

La figura 3 muestra otro ejemplo de realizacidén con un -
4til 22 todavia no descendido. ﬁl:apoyo de fofmaAanular 16 es plano
por el lado superior, es decir no ticné.n;ﬁgﬁi aplénqmiento en for=
ma de seguento de cono 17. En la zona aﬁulér i9 coﬁtigun al taladro
12 se ha torneado wna ranura anular 21, en ln,qué es introducido a
presifn el resalto 27 de forma nnulaf al descender el dtil 22,

La deformacién de la zona anular 19 contigua al taladro

12 para la fiJacién con ciorre de forma del apoyo de forma anular

16 sec efecttia por desecenso del dtil 22, En este caso.se introduce

primeramente la espiga centradora 25 en el orificio del apoyo de

14

forma anular 16, con lo cual ge garhntiza una_aplicaciGn centrada
del ae1l 22, A continuacién, el horbro 26 pasa a apoyaraé en el apo

yo de forma anular 16 y lo comprime con gfectoveldstico sobre su -

.asientq-lc en el taladro 12. Después de un descenso adicional, el -

rasalto 27 de forma anular se aplica dentro da la ranura ahular 21

*
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y deforma, con la zona anular en forma de cono 28 del resalfo de -
forma anular 27, al material que se encuentra entre la ranura 21 y
el taladro 12, en direceidén al eje del taladro. EL materia), que ha

sido llevado a flulr debido a la clevada presién del dtil 22, se =

_diopone sobre la awista superior del apoyoe de forma anular 16 y la

conprine coﬂ tensién previa con absoluta precléién dp posicibn y =«
sin holgu?a sobre su as%ento sobre el honbro 18 en el taladro 12,
o trab;jé-dc deformacibn que ha de ser aplicadoe para la
£1jacibn del apoyo de forma anular 16 puede ser .disminuide por 155
nedidas ya explicadas, tales como la disposicién de una ranura 21 -
concéntrica al taladro 12 o del aplﬁnamientb 17 en forma de segmen«
to de cono del apoyo de forma anular. A ello contribuyg también la
estructuracién gspéc;al del resalto de forﬁa anular 27 del 61l 22,

Estas tres medidas pueden ser utilizadas en conjunto o también indl

vidualmente. En principilo, sin cmbargo, la f£ijacién de acuerdo con

el invento del apoyo de forma anular 16. puede logiawse tawbién con
un dtil por un lado inferifor plano, que es comprimldo mobre la gona

anular 19 del soporte 7 contisua al taladro 12.
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BEIVINDICAGIONES

18,- Perfecclonamlonto en bombas de inyeceién de combusti
ble para motores de combustién interna con al menos una védlvula cax

gada por resorte, dispuesta cn el taladro de un soporte, en el cani

" no hacla la boquilla de inyeceién, cuyo resorte de cierre se apoya

en un apoyo de forma anular, que descansa en el lado de vAlvula so-
bre un hombro en el taladro, y sobre el lado opuesto estd f£ijado -
con clerre de forma, caracterizados porqﬁe el apoyo de forma anular
estd fijado en su lado alejado del cuerpo de vélvula por deforma- =
eién plistica uniforme de la zona anular del soporte, coﬂtigua,al -

taladro, que se exticnde sobre el borde superior del apoyo de forma

anular.

208, Perfecelonamiento en bombnSVQeginyeccién gsegln la -
reivindicacién 18, caracterizados porqqe el aéoyo de forma anular -
tiene junto a la zona de borde alejada del cuexpo de vilvula un - -
aplananiento -en forma de ségmeuto de cono.

32,- Perfecclonamiento ségdn 135'fci@indicﬁctones.anterig
res, caracterizados porqué alrededor de la zona anular contigga al
tal;dro estd dispuesta una rﬁnura_qnular ;oﬁ;éntrica.

hew ?crfeccioﬁamicnto segln las relvindicaciones anterig
res, caracterizados porque la supcrficiq supéfior dé 1a Qona anular
estﬁ desfasada hacia atrfis cn el soporte con respecto a una superfl
cle de ajuste, sobre la que se apoya ia.parté que sigue al soporte.

384 Perfccciénamiento segdg 1as.re1v1ndicaciones anterié

res, caracterizados porque en su preparacién estd previsto un dtil

+ »
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sus;eptible de ﬁcr descendlido centradamente sqbrc la zona anular =
plana, quo consiste en lo esencial en un cuerpo de base y ¢n un re=
frenador apoyado frente a ;quel.con un resorte, ol cual dtil tieno
Junto al cuerpo de base un.resalto de forma anular, cuya superficie
anular interlor se emsancha cénicémcnte hacia fuera y cuya superfi-
elc anular exterior es ciliddrica.-

68, Pcrfeccigpamiento soglin las reivindicaciones anterip
res, caracterizadoes porque el didmetro dclAresalto de forma-anular
corresponde -al dildmetro de¢ una ranura anular c&ncéntrica, UOrnead;
previanente en el soporte.

78,- Perfeccionaniento segdn las reivindlicaclones anterip
res, caracterizados porque el refrenador tlene una espiga centrado-
ra susceptible de sc? introducida en un taladro Qe paso de apoyo.

83,~ Perfecclonaniento segln las relvindicaclones anterip
ros, caracterizados porque la espiga centradora tiene un'ﬁombro pa-
ra apoyarse en el apoyo de forma anular,

98, MPERFECCIONALIENTOS BN DOIBAS DE INYECGCION DE COMBUS
TIBLE PARA LOTORES DE CbEBUSTIOUVIHTERNA"

Tal como se describe y relvindica en la presente Hemoria

Descriptiva, que consta de énce hojas escritas a miquina por una 80




— la cara y de sus correspondientes dibujos.
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