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ANTECEDENTES DEL INVENTO

E1l presente invento se refiere a una miguina de
moldear en la que se utilizan mecanismos de palancesarti-~
culadas biestablés para desarrollar las necesarias fuerzas
de blogueo o inmovilizacidn del molde. Més en particuler,
el presente invento se refiere-a una miquina de moldeé:";
que esté pérfecciénada en virtud de un menor tamafio yicéé
te totales y de una gran sensibilidad para el disparo deT

bloqueo. )

A A m -t

En las méquinas de moldear de la técnica ante-
rior, eomo lé ilustrada en la Patente para los EE.0U. n?«
3.452.399, se han usado diferentes juegos de mecanismos
actuadores para movimientos en gran escala de las partes
del molde y del bloqueo del molde, incluso aunque podrfaﬁ_
usarse para asmbos fines unos solos medios actuadores de’
un tamafio adecuado. Las ventajas del uso de mecanismos
actuadorss separados pueden atribuirse a 165 muy diferen-

requisitos para un sistema de cierre de molde ¥ para un

el sistema de cierre de molde debe producir desplazamien-
$os en gran escala con fuerzas relativamente pequefias miej
tras oue, por otra parte, el sistema de bloqueo © inmovi-
lizacidén debe producir desplazamientos relativamente pedqug
flos pero grandes fuerzas de bloqueo.

- En las‘méquinas de la téenica anterior tales coA

mo la ilustreda en la Patente para 1los EE.UU. ne 3.452,39

-

el actuador para el mecanismo de bloqueo estd situado a 1d
largo del eje central de la miquina y acciona a un par de
sistemas de palancas articuladas biestables dispuestos

simétricamente que son puestos en funcionamiento después
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1 plato estacionario y los mecanismos de palanca articulada

’ Hoja nGm. 2

|_de que actuadores de traslacién hayan producidoe los movi-
.mientos en gran escala que llevan a aplicacidn las partes
del molde. Puesto que el actuador de bloqueo, el cual

es un conjunto de émbolo y cilindro, se extiende entre un

biestable, se necesita un gran desplazemiento del émboi6‘i
en el conjunto para absorber el movimiento producido pox .
los actuadores de traslacién del molde y el actuador so%kg
sale en una distancia sustancial hacia atrésrde la mdquing.
E1l actuador sobresaliente aumenta grandemente la longitud

total de la mdquina. Ademds, se aumenta la capacidad de -

fluido de la mdquina y se han de aumentar los diversos com;

ponentes tales como bombas, radiadores y filtros, para la

mafio corresponde un aumento del coste de la miquina.

En el mecanismo de bloqueo para una maquina de
termoconformacidn ilustrada en la Patente para los EE.UU.
n? 3.632.272 se emplean dos mecanismos de palanca articula-
da biestable que son'gccionados por un conjunto de émbolo
y cilindro. Se evita cue sobresalga él conjunto actuador
conectando el cilindro entre una cruceta unida a los meca-
nismos de palanca articulada biestable y el nlato mévil aue
es blogueado por los mecanismos de palenca articulada bies—
table., Ademis, el desplazamiento total del plato mévil,
gin embargo, estd relativamente limitado ya que el procedi~
miento de termoconformacidn se 11eva a cabo con lédminas y
el producto resultante no requiere grandes holguras para
que pueda ser sacado del molde.

En consecuencia, un objeto general del presente

invento es proporcionar una miquina de moldear en la que se

manipulacién de esa mayor capacidad. A todo aumento de ta-
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|_han reducido el coste y la 1ongitﬁd.tota1 vy Que, al mismo
tiempo, puede ser disparada con precisién para producir
fuerzas de bloqueo en el momento apropiado.

' RESUMEN DEL INVENTO

Bl presente invento consiste en una méquina-de_
moldear en la que se emplea un sistema de palanca artiqulg
da biestable para desarrollar fuerzas de bloqueo del molle
cuando estd ceﬁrado ei molde. La miquina de moldear comé‘
prende platos estacionarios primero y segundo y un fercer.
plato intermedio que es movible yendo y viniendo entre los
otros platd¢s para abrir y cerrar ei molde. Las partes de.
molde separables estdn montadas respectivamente en el pri-
mer plato estacionario y en el tercer plato movible, para
moldear un artfculo mientras estd cerrado el molde ¥y pafai -
entregar el articulo moldeado desde la mdquina cuando estd
abierto el molde.

_ Entre el segundo plato estacionario y el tercex
piato movible hay conectado un mecanismo de palanca articud
lada biestable para desarrollar fuerzas de blogueo entre
las partes del molde. &£l mecanismo de palanca articulada
biestable incluye una transmisidén articulada delantera co-
nectada al tercer plato y una transmigidn articulada trase
ra conectada al segundo plato unida a pivotamiento a la
trensmisién articulada delantera. Las.transmisiones arti-
‘culadas delantera ¥y trasera se mueven hacia una posiecién
asegurada del sistema de palanca articulada biestable (que
en 1o que sigue denominaremos simplemente posicidn asegura
'da) cuando se cierran las partes de molde, y desarrollan
con e}lo las fuerzas de blogueo.

Una cruceta movible situada entre los platos
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_segundo y tercero estd conectada para funcionamiento a las

-transmisiones articuladas delantera y trasera del mecanis-

mo de palanca articulada biestable para mover las transmi-
giones articuladas a y fuera de 1a p&sicidn asegurada. La
cruceta esté situada de modo que se mueve separindose deu
tercer plato y hacia el segundo plato para poner las trane
misiones artlculadan delantera y trasera en la pos1016n
asegurada. Por con31gu1ente, el mov1m1ento de la crvceta‘
tiene lugar en 'direccidn opuesta a la del tercer plato all
desarrollarse las fuerzas de bloqueo. ledios actuadores
conectados'enfre el tercer plato mévil y la cruceta empu~
jan a la cruceta en sentido de separarla del tercer plafﬁ
cuando se desea bloguear. o
‘ El movimiento de la cruceta en sentido de ~epa—!

rarse del tercer plato durante el bloqueo hace mds fdcil
1a determinacién del cierre del molde ya aue la distanciz
entre la cruceta y el tercer plato aumenta rapidamente e
medida que se efectda la aproximacidn a la posicién asegu-
rada. Un objeto extrafio entre las partes de molde puede
ser detectado con mayor sensibilidad 21 efectuarse el cie-
rre, debido al rdpido cambio de posicién de la cruceta.

Ademds, los meéios actuadores de bloaueo situa~
dos entre la cruceta y el tercer plato reducen la longitud
total de la miquina de moldear. .

BREVE DESCRIPCION DE LOS_ DIBUJOS
La Fig. 1 es una vista en alzado lateral de una

mdquina de moldear que realiza el presente invento, con el
molde cerrado en la posicidn bloqueada.

La Fig. 2 es una viste en alzado lateral de una

miquina de moldear de la Fig. 1, con el molde en la posi-
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. La Fig. 3 es una vista en planﬁa de la méquina
de moldear'con el molde abiérto. ‘

La Pig. 4 es una vista en corte de la miouina

4-4 de la Fig. 1. : ' -,
- La Fig. 5 es una vista en corte de la mdquina-
de moldear tal como sé ve a lo largo de 1la lfnea de cortd’
5-5 de la Fig. 2. ' ';

DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES FRIFERIDAS

~moa

© La Pig. 1 ilustra en general una miquina de .
moldeo por inyeccidén que incorpora el nuevo mecanismo de 
bloqueo del presente invento. Aunque se ha séleccionadd'
una miquina de moldeo por inyeceidn para ilustrar el inﬁéé,f
t0, el mecanismo de inyeccidn no constituye parte del in-- |-
vento y se puede incorporar el invento igualmente en cuale
quier tipo de mdquina de moldeo, incluidas una miéquina de
termoconformacidn ¢ una mdauina de colada en matriz.

La mdquina de moldeo, designada en general por
10, incluye un plato trasero estacionario 12, un plato de-
lantero estacionario 14 y un plato movible 16 que estd in-
terpuesto entre los platos éstacionarios 12 y 14. Cuatro
tirantes espaciados por igual 20, 22, 24 y 26 interconectan
los dos platos extremos 12 y 14 y sujeﬁan a los platos ex-
tremos en relacién fija entre si, mientras que el plato
movible estd montado pare deslizamiento sobre los tiran-
tes para movimiento zlternativo con relacidn a los platos
estacionarios. Un molde 30 de formacidén de articulos estd
unido a los platos 14 y 16, y en su forma mis sencilla el

‘molde estd constituido por dos mitades de molde 32 y 34 -
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-montadas respectivamente sobre los platos 14 y 16. En el
modo usual, las mitades de molde estdn alineadas entre si
a lo largo de un eje central de la midquina que se extiende
paralelo a los tirantes y son movidas por los platos 14 v
16 entre una posicidén cerrada ilustrada en la Fig. 1 ¥ una
posicidn abierta ilustrada en la Fig. 2. En el perio&é”dé
tiempo durante el cual estd cerrado el molde, es inyectada
una carga de ﬁaterialisolidificable o endurecible a traﬁés
gel plato 14 dentro de 1la cavidad del molde qgue define la..
forma de un articulo dgseado, y tal articulo es sacado del
molde mediante un eguipo de expulsidn apropiado (no repfeu
sentado)'mientras estdn abiertas las mitades del molde.‘.’
Puesto que el mecanismo de inyeccidén y moldeo'no constitu-|
ye parte del presente invento no sc insgiste en su descrip;
cién; no obstante, ha de entenderse cue a fin de conformaxr
debidamente un articulo, es deseable que las mitades de mcir
de 30 y 32 estén fuertemente presionadas juntas o bloguea-
das durante el intervalo en el cual es inyectado y solidi-
ficado el material solidificable. E1 presente invento,
por consiguiente, se refiere al mecanismo de bloqueo que
proporciona esta funcidn.

A fin de producir movimiento en graen escala de
cierre y apertura del plato 16 con relacidén a los platos
estacionarios 12 y 14, un actuador de fraslacidh en forma
de un conjunto -extensible 38 de émbolo y cilindro estd co-
nectado entre los platos 12 y 16. El cilindro 40 estd co-
nectado por un extremo al plato estacionario 12 mientras
que el véstago de émbolo 42 estd conectado al plato mdvil
16, Se observerd que el conjunto estd montado en la parte

inferior de la mdquina 10 debajo del eje central, como se
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| ha ilustrado en la Fig, 1. Tal montaje descentrado desa-
rrolla fuerzas desequilibradas sobre el plato mévil al -
efectuar éste movimiento alternativo, pero los dos mecanis
mos de palancas articuladas biestables 50 y 52 y una cru-
1 ceté 54 que se describen a continuamcidn actdan en gran me-

dida para mantener el tercer plato paraielo'al primer p;a{
fédcilmente afiadirse otro conjunto de émbolo y cilindro en’

tos. Lo extengidn ¥, la recogida del véstago de émbolo,

miento de moldeo ciclico.

No se utiliza el conjunto de émbolo y eilindro’

des del molde 32 y 34, y por consiguiente el conjunto no -
es un conjunto que tenga una gran fuerza de salida., Por
el contrario, el conjunto proporciona principalmente des-
plazamiento. Puesto que no se nécesita el conjunto 38 ya-
.ra desarrollar grandes fuerzas de bloqueo, su tamafio y, en
particular, el 4rea de su émbolo, pueden ser relativamente
pecvefios. ZIEn correspondencia, no es necesario dimensionar
el volumen totai del sistema de actuacidn de fluido que
activa'a los diversos cbmponentes de la migquina para mani-
pular grandes volumenes de fluido, y se reduce de modo co-
rrespondiente el coste total de la miquina. '

En el mecanismo de bloqueo del presente invento
se emplean los dos mecanismos 50 y 52 de palancas articulsz
das biestables dispuestos simétricamente, la cruceta 54 pa

ra hacer funcionar simulténeamente a los mecanismos de pa~

to. 5i tales fuerzas representasen un problema, podriz - -
el lado opuesto de la mdguina para equilibrar los momen-, . =
por medic de un fluido apropiado hidrdulico o neumdtico, -

estdn sincronizadas con las demds operaciones del procedi-

38 para desarrollar las fuerzas de blogueo entre las mita-|
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| 1ancas articuladas biestables y dos actuadores de fluido
en paralelo constituidos por conjuntos extensibles 56 'y 58
de'émbolo y cilindro similares al conjunt6-38.

7 El mecanismo de palanca articulada biestable su-
‘perior 50, como se ha ilustrado en la vista en planta,rtie—
ne cuatro articulaciones delanteras 60, 62, 64 y 66 coﬁéc:
tadao a plvotamlento por sus extremos delanteros con eL
plato movible 16 por medic de patillas dobles 70 y un pan~
sador de conexién 72. KL mecanismo 50 tiene ademds dos,
articulaciones traserds T4, 76 que estdn concctadas a pivo
tamiento a’las articulaciones delanteras por medic de uh.:
pasador de conexidén 78 y al platb estacionario 12 en la -
parte posterior por medio de patillas triples 80 y un pa~"
sador de conexidén 82. El mecanismo de palanca articuladh: 
biestable se completa mediante una sola hoja pivotante o-.
articulacidn de cruceta 84 aue se extiende entre la cruce-
ta 54 y el pasador de conexidn 78 en la unidén de las artic;
"laciones delanteras y traseras.

Bl mecaniémo 52 de transmisidén articulada de pa-
lanca biestable inferior estd construido de la misma mane-
ra que el mecanismo 50 e incluye un juege delantero de ar-
ticulaciones 90, 92, 94 y 96 conectadas a pivotamiento al
plato mévil 16 por medio de patillas dobles 98 y un pasa-
dor de pivote 100, un juego trasero de articulaciones 102,
104 conectadas a pivotamiento al plato estacionario 12 por
medio de patillas triples 106 y un pasador de pivote 108
¥ a las articulaciones delanteras por un pasador de pivote
109, y una articulacidn de ldmina u hbja 111 que conecta a

la cruceta 54 con las articulaciones delanteras y traseras

en la unidn establecida por el pasador 109.
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‘Se observard que todos los pasadores que inter-
conectan las articulaciones de los mecanismos de palancas
articuladas biestables estdn dispuestos para doble cizalla

miento, de modo gque no se generen movimientos desequilibra

dos cuando se desarrollan las grandes fuerzas de blogueo.

en la posicidn asegurada.

La crudeta 54 estd montada para movimiento de
deslizamiento entre el plato éstacionario 12 y el plate =~
movible 16 sohie dos resbaladeras 110 ¥y 112 de la crucela.

Las resbaladeras de la cruceta estédn unidas de
modo fijo pof sus extremos delanteros al plato mdévil 16 ¥y
deslizan en casquillos 114 y 116 unidos respectivamenter '

al plato estacionario 12. Por comsiguiente, al moverse el

plato 16 yendo y viniendo sobre los tirantes con relaciénf<'

al piato estacionario.l4, las resbaladeras de la crucetsa
se mueven con relacién a los casquillos 114 y 116. Ia po-
sicién descentrada o en diagonal de las resbaladeras en la

cruceta se ha ilustrado nds claramente en la Pig. 4, jun-

.tamente con los pasadores de conexidén 118 y 120 que unen

las articulaciones de ldmina 84 y 111 al centro de la cru~

ceta.

Los conjuntos de émbolo y cilindro 56 y 58 estd
también dispuestos en'diagonal a-lados opuestos de la cru-
ceta 54, como se ha indiczdo en la Fié. 5, ¥ sirven como
medios actuadores paras controlar la ﬁosicidn de la cruce-
ta con relacidén al piato movible 16. En correspondencia,
los conjuntos controlan el blogueo y él desblogueo de las
partes de moldeo 32 y 34 por medio de la cruceta y los me-
canismos 50 y 52 de palancas articuladas biestables. Pues-

to que los conjuntos son de la misma construceién, solamen

13
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e se ha ilustrado el conjunto 56 en corte en la Fig. 1.
El conjunto 56 se extiende entre la cruceta 54
y el plato movible 16 y tiene un cilindro 130 unido de mod
fijo a la cruceta. Un émboloAdeéequilibrado 132, que tie-
ne el 4rea eficaz mayor mirando hacia el plato estaciona-
rio 12, se mueve albternativemente yendo y viniendo dent?bl
del cilindro en respuesta a las presiones de fluido deéa{i
rrolladas dentro del cilindro. Un véstago de émbolo 134:"
se extiende desde el émbolo a través de la cruceta y estéd -
wido de modo fijo al plato movible 16, De una manera si-|.
milar, el conjunto 58 giene un cilindro 140, un émbolo .
desequilivrado (no visible) dentro y un véstago de émbolo |
144 conectado entre el émbolo y el plato movible 16. -
FUNCIONAMIZENTO

A1 principio de une operacién de moldeo, los

platos 14 y 16 estdn separados uno de otro como se ha ilug|
trado en la Fig. 2, de modo que las partes de molde 30 y
32 estdn abiertas. Se hace actuar entonces el conjunto de
émbolo y c¢ilindro 38 para mover el plato 16 hacia el plato
estacionario 14 y poner las partes de molde 30 y 32 en la
posicién de molde cerrado ilustrada en la Fig. l. Durante
el movimiento del plato 16, las vdlvulas de control cue '
regulan los conjuntos 56 y 58 de émbolo ¥ cilindro estén
en una situacidén de derivacidn. Mantehiendo una ligera
presidén positiva sobre el sistema de fluido que activa a
esos conjuntos, el fluido del sistema 1lena simplemente
1los cilindros sin desarrollar fuerza alguna de considera~
cidn de retardo o de salida hasta que se cierra el ﬁolde
30, .Debido a la disposicidn geométriéa de los mecanismos

de palanca articulada biestable, la cruceta 54 se mueve
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Hoja nam. 11

el plato como la cruceta hacia el plate estacionario 14
desde la posicién ilustrada en la Fig. 2. No obstante,
cuando las transmisiones articuladas traseras de ambos

mecanismos alcanzan una posicidén perpendicular al eje cen

lentamente que el plato 16 y, en consecuencia, aumentd‘i“
despuds la distancia entre la cruceta y el plato. Al
efectuarse la éproximacidn a la posicidn de blogueo de la
Fig. 1, los mecanismos de blocueo 50 y 52 se mueven a las
posicioneé aseguradas iiustradas vy el movimiento relative
de la cruceta en sentido de separarse del plato mévil 16 |
aumenta sustancialmente. E1 répidd aumento de tal movi- 1
miento relativo hace cue la posicidén de molde cerrado sea
fécilmente detectablé con una gran sensibilidad por unos
medios 150 de percepcidn de lé posicidn cue se extienden
entre la cruceta y el plato mévil 16.

En una forma, los medios de percepcidn pueden

ta y un véstago de accionamiento 154 unido de modo fijo al
plato mévil 16. Al llegar el plato 16 a la posicidén de

molde cerrado, un fiador en el véstago 154 diépara el in-~
terruptor de limite 152 y proporciona.una seflal de dispard
para activar los conjuntos de bloqueo 56 y 58. E1 movi-
miento a gran velocidad de la cruceta 54 en sentido de

separarse del plato 16 proporciona un pardmetro ﬁara de-
terminar el momento en que las partes de molde estdn ce-
rradas oue es mis sensible que el movimiento del plato 16
sobre los tirantes, debido 2 la mayor velocidad de varia-

¢ién del movimiento relativo en la posicidn critica.
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= ELl movimiento relativo de la cruceta inicialmen-
te hacia el plato 16 reduce el desplazomiento recuerido de
los émbolos dentro de los conjuntos 56 y 58, de modo que

lag carreras y los tamafios correspondientes de los con-

| suntos de cilindro 56 y 58 pueden ser menores que el des-

plazamiento total del plato mévil 16. BEn correspondeﬂgid,
se puede reducir mds el sistema de fluido que hace fun&ig‘
‘nar a los coﬁjuntos 38, 56 y 58. "

Cuahdo las partes de molde 30 y 32 han hecho,
contacto o se han "besado" y tal contacto es detectado por,
el perceptbr'lso, son activados simultdneamente los conjun
tos 56 y 58 para empujar a la cruceta 54 separdndola mds
del plato 16 y para empujar al mismo tiempo imperativamen;'
te 2 108 mecanismos de palancas articuladas biestables 150,
y 152 a la posicidén asegurada. Puesto que el rendimients
mecanico de los mecanismos de palancas articuladas biesta-
bles se aproxima a un valor infinito en la posicidn asegu-
rada, son desarrolladas cargas de bloqueo muy altas a tra-
.vés de las transmisiones articuladas delanteras y trase-
ras, y los tirantes que cénectan’los platos estacionarios
12 y 14 y que reaccionan ante las cargas de blogueo son
estirados a traccidn. un este punto, los moldes estdn
bloqueados y puede ser inyectado un material solidifica~
ble en la cavidad-del molde 30, a través del plato esta-
cionario 14. . ,

Después de la operacidn de inyeccidn,.se invier
te la presién dentro de los conjuntos de cilindro 56 ¥ 58
para asegurar que se tira de los mecanismos de palanca ar-

" ticulada biestable para sacerlos de la posicidn asegurada.

También son desarrolladas por los conjuntos, & través'de
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tirar de las partes de molde 30 y 32 separdndolas con un

articulo moldeado dentro, y producir asi la aperturs del

conjunto 338 de émbo}o y cilindro para generar el desplaza-
miento en gran escala que mueve el plato-16 a la posicién;
de molde abierto ilustrada en la Fig. 2. Al empezar a .
trasladar el conjunto 38 al plato 16 hacia el plato estas’
cilonarioc 12, loé conjuntos de bloqueo 56 y 58 son puestos.”
‘de nuevo en derivac#én, de modo que no impidan la operacidn
de apertura. o
Se observard que los émbolos desequilibrados eﬁ_
los conjuntos de blogueo 56 y 58 desarrollan su méxima 7
fuerza de salida durante el blogueo del molde de inyec-
¢ién 30. En correspondencia, las fuerzas desarrolladas
por los conjuntos cuando el molde estd abierto son meno-
res, debido a las menores drecas eficaces de los émbolos
que son utilizadas. Las diferentes magnitudes y los valo-
res relativos de las fuerzas obtenibles.de los conjuntos
de cilindro son idealmente adecuados para la mdquina de
moldeo por inyeccidén, debido a que la fuerza de bloqueo re
guerida es myor aue la fuerza'para apertura del ﬁolde.
La correspondencia entre la fuerza requerida y la fuerza
obtenible de los conjuntos 56 y 58 hace posible construir
los. conjuntos a la escalaspropiada para la tarea que han
de desempeiiar y que se utilicen sus capacidsdes con el mé-
ximo rendimiento tanto en las operaciones de blogqueo cono
en las operaciones de apertura de molde. Tal construccién
a escala elimina la necesidad de conjuntos de émbolo y ci-

lindro de sobremedida y reduce al minimo ia capacidad del

ah
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"sistema de fluido que acciona a los conjuntos. La conse=-
cucién de conjuntos construidos a lz escala apropiada es

posible debido principalmente a que la cruceta 54 se mueve

en contraposicién con el movimiento correspondiente que tig
ne luger en la patente de la téenica anterior n? 3.632.272-
a que se ha hecho referencia en lo que antecede., Se logra
al mismo tiempo.una disminucidn de la longitud total de.id4
miguina de moldeo al conectarse los conjuntos de cilindro
de bloqueo entre el plato mévil 16 y la cruceta mévil. Se
observars én la mdguina ilustrada que los conjuntos no so-
bresalen sustancislmente mds alld del plato estacionario
12, ni siguiera en la posicidn abierta del molde de la PFige
2. -
En consecuencia, se ha descrito una miquina de
moldeo por inyeccidén que tiene un mecanismo de bloqueo per-
feccionado. E1 mecanismo de bloqueo no aumenta en modo
alguno considerable la longitud total de la miquina mds
alld de los platos extremos estacionarios, como en muchas
estructuras de la téenica anterior, y debido al modo en cue
funciona el mecanismo. de bloqueo, se usan actuadores de ta-
mafio minimo con méximo rendimiénto para desempeflar las fun-
ciones de blooueo y avertura del molde. Mediante las co-
rrespondientes reducciones en el tamafio de los componentes
¥y en las cantidades de materiales gue constituyen la magui
na se obtiene un ahorro en el coste total. '
| Aunque se ha descrito una realizacidn preferida
del presente invento, ha de entenderse gque se pueden efec-
tuar numerogas modificaciones y sustituciones. Tor ejem-

plo, en cada mecanismo de palanca articulada biestable -
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das delanteras y traseras con dos articulaciones delante-
ras en cada juego. Serd fécilmente evidente aue pueden sex
desarrolladas fuerzas entre 1os platos estacionario y mo-
vible con un menor nimero de articulaciones. Aunque se han
montado dos conjuntos actuadores diferentes 56 y 58 en pe{
lacién de descentrados en diagonal en la cruceta 54, podrid
también emplearse un solo cilindro montado centradamente '
en la cruceta.'ﬁa referencia a la posicidn asegurada, en -
relacidén con el invento, estd destinade a abarcar no sola-
mente la condicidn en la cual las transmisiones articuladag
delanteras y traseras estén en aiineaciﬁn, sino también ia
condicién en la cual las transmisiones articuladas estdn
intencionadamente restringidas dentro de unos cuantos gra;
dos de alineacidn para evitar blogueo por descentramiento:
de las transmisiones articuladas. En consecuencid,_se he

descrito una realizacién preferida del presente invento a

modo de ilustracidén y no de limitacidn.
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1+ REIVINDICACIONES

‘ Los puntos de invencién propia y nueva que &e
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidén en Esﬁaﬁa, por VEINTE afios, son los que'ée
recogen en las feivindicaciones siguientes:

10 12,~ Unamiquina de moldear perfeccionada que
tiene platos extremos estacionarios primero y segundo y un
tercer plato movible entre los platos extremos y movible
alternativamente hacia y desde el primer plato extremo parg
abrir y cerrar partes de molde separables montadas resvec~
15 tivamente en el primer plato estacionario y en el tercer
plato movible, un mecanismo de palanca articulada biestabld
interpuesto entre el segundo plato estacionario y el ter-
cer plato movible para bloguear o inmovilizer las partes '
.de molde cerradas apretadamente, incluyendo el mecanismo
20 de palanca articulada biestable una transmisién articula-
da delantera conectada al tercer plato movible y una trang
nisién articulada trasera conectada al segundo plato esta-
cionario y unida a pivotamiento a la transmisién articuladd
delantera y acclonable con la transmﬁﬁﬁnarticulada delan-
25 tera para movimiento hacla una posicidén asegurada del me-
panismo de palanca articulada biesfable (que en lo gque si
gue de estas reivindicaciones denominaremos simplemente

posicidén asegurada) cuando se cierran las partes del molde

une cruceta movible situazda entre los platos segundo y ter
30 cero y conectada para funcionamiento con 1las transmisiones

15.10.77

X
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|- articuladas delanteras y traseras paré mover las transmi-
siones articuladas a y fuera de la posicién asegurada, ca
racterigada poraue la cruceta es movible'en sentido de sg
pérarse del tercer plato y de dirigirse hacia el segundo
plato para mover las transmisiones articuladas delanteras
y traseras llevdndolas a la posicidn asegurada, y hay un
actuador conectado a la cruceta para empujer a la crucela
en sentido de separarla del tercer plato y a las transmi-
siones articuladas llevdndolas a la posicién asegurada pa.
ra blogueo. ‘
a8,~ Una méquina de moldear-segdn la reivindi-]
cacién 18, caracterizada porque el actuador estd conectado
entre el tercer plato y la cruceta. .
32,~ Una miquina de moldear segin la reivin-
dicacién 18, caracterizada porgue el actuador comprende
un conjunto extensible de émbolo y cilindro conectado en-
tre el tercer plato movible y la eruceta para empujar a
la cruceta en sentido de separarla del tercer plato al
. efectuarse la aproximacidn a lz posicidn asegurada de las
transmisiones articuladas delanteras y traseras.

2,~ Una mdquina de moldear segin la reivindi
cacidn 328, caracterizada porque el conjunto de émbolo ¥y
cilindro tiene un émbolo desequilibrado.

2,- Una mdquina de moldear segin la reivindi
cacién 18, caracterizada porque el mecanismo de palanca
articulada biestable incluye ademéds upa.articulacidn de
hoja o ldmina conectzda entre la cruceta y la unidén de
las transmisiones articuladas deianteras y traseras, para
establecer una conexidén de funcionamiento entrevla cruce-

ta y el mecanismo de palanca articulada biestable.

o
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- : 62.- Una miguina de moldear segin la reivindi-
cacidén 58, en la que el actuador es un actua&or reversible
para mbver 1la cruceta hacia y desde el tercer plato y move:
en correspondencia a las transmisiones articuladas delante
ras y traseras del mecanismo de palanca articulada biesta-
ble a y fuera de la posicidn asegurada.

e,- Unz miquina de moldear segin la reivindi-
cacidén 18, caracterizsda ademds porcue hay un mecanismo aie

traslacidén conectado entre el tercer plato movible y uno

relativamente entre si y las partes de molde entre posicio-

nes abierta y cerrada.

¢ién 18, que incluye ademds un perceptor para detectar el
cierre y el bloqueo del molde, estando conectado el per-
ceptor entre la cruceta y el tercer plato movible para per
cibir el movimiento de la cruceta en sentido de separarse
del tercer plato al cerrarse las partes del molde.

' g&,.~ Una miquina de moldear perfeccionada.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian ¥ pa-
ra los fines aue se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciocho hojas escritas

a miquina por una sola cara.

.‘fﬂe
P.A. w7

de log otros platos para mover los platos primero y fLercert

2,~ Una miquina de moldear segin la reivindicai

J
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