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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presentéfﬁatenfe de invencidén se refiere a un sistema
para la eficaz contencién ﬁarginal de productos sobre cintas sin fin
metdlicas de enfriamﬁﬁmmhm,'de los mismos, e la salida de las cuales
tales productos, ya soiidificados, han de ser fragmentados o pulveri
zados para su ulterior empleo,

En las instalaciones convencionales de cintas sin fin metd
licas enfriadoras existe el incomveniente de que elrproducto deposi-
tado sobre las mismas tiende, debido-a su fluidez,. a desbordarse de
la superfidie de tales cintas, incluso en el caso de gue la capa de
tal producto sea de poco espesor. Este problema viene soluciondndose,
de una manera bastante deficiente, mediante la utilizacidén de unas
barreras longitudinales de caucho u otro materisl, situadas a ambos
bordes de la cinta y destinadas & obrar de tope para que el producto
no se desborde. '

Ia aludida solucién choca con graves defectos, pues tales
barreras son a menudo atacadas por el propio producto, pues éste se
encuentra & my alta temperatura, pudiendo ser abrasivo o afectar
gquimicamente ya sea 2 la misma barrera o bien zl adhesivo que une a
ésta con la cinta metdlica. Por otra parte, el producto puede adhe-
rirse incluso fuertemente a dichas barrefas, a las que puede arrah-
car de la cinta; Ademds, por parte de las barreras existe el peligro
de que contaminen al producto en cuestién o de que queden tan adheri
das al mismo que provoquen extemporineamente la rotura de la capa
del mismo, En estas condiciones, se impone forzosamente controlar en
todo momento la temperatura (tanto si es muy alta como muy baja),

los medios oxidantes, disolventes y demds. incorporados al producto,

todo lo cual supone incomodidades y retravs en la actuacién de la

instalac idn.

Todos los aludidos inconvenientes quedan completamente so=
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lucionados con el objeto de esta demande, pues el sistema utilizado
consiste en depositar en el sentido longitudinal de la cinta, a cada
uno de los lados de la misma y situados ocupando las mérgenes, uno o
varios cordones o filas de gotas del proplo producto que se trata,
cuyos cordones o filas de gotas que, de preferenciz, son varios y se
van depositando superpuesitos 2 manera de piramlde para dar lugar a
barreras de la necesaria altura, al ser de igual naturaleza que tal
producto, llegan a fusionarse con &1 y, en el mpmento de desprender
toda la capa del mismo, le sifuen y pueden ser tratados en el proceso
normal de trituracién, pulverizacidn u otro, Ias referidas barreras
de cordones o filas de gotas se consiguen con ayuda de un suministra-
dor con boqulllas extrusoras situadas sobre las zonas marginales de
la cinta metdlica mévil, enfridndose asi rapidamente dichos cordones
y dando lugar a un tope. 0 pared sélida o semisélida indesprendibvle,
por cuanto no puede ser atacada por la accién del producto debido a
ser de su misma constitucifn ffsico-quimica, Por otra parte, las re-
feridas barreras pueden aplicarse ya sea a presiGn, cuando la mate~
ria empleada fluye poco debido a su alto Indice de viscosidad, o bien
por gravedad, en los casos que tal viscosidad sea baja. El enfria-
miento de estos cordones de barrera es mds rdpido debido a su pequefio
volumen que el del propio producto a contener, que se ve constante-
mente sometido a refrigeracidén por agua, aire o similar mientras circu
la 1= cint;. por cuyo motivo no existe peligro de que la barrera ob-
tenida se corra sobre la cinta metdlica. |

Para la mejor comprensién de la presente memoria descripti-
va, se acompafin una hoja de dibujos en la que, tan sélo a titulo de
ejemplo y no limitativo, se representa un caso préctico de ejecucién
del sistema de contencién referido.

En dichos dibujos, la Fig. 1 es una vista esquemdtica de
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una einta continua de enfriamiento equipada con el sistema de conten
cién de esta demanda; la Fig. 2 corresponde a una vista en planta de
la figura anterior; la Fig. 3 es una seccién por la lfnea III-III de
la figura precedente; la Fig, 4 muestra un detalle amplisdo de una
de las mdrgenes de la propia cinta sin fin; la Fig, 5 muestra, muy
ampliada, ﬁna de las boquillas de e;trusiGn utilizadas; la Fig. 6 es
una seccidn por la 1fnea VI-VI de la figura anterior; y la Fig. 7 es
una, variaﬁteren‘la qgé los cordonesrde contencién son sustituidos
por filas de gotas con la misma funcién,

Como es usual, la cinta sin fin de l4mina metdlica (1) es
conducide por'loé tambores motor y tensor extremos (2) y, por su ca-
ra interna, es refrigerada congtantemente por los chorros de agus o
aire proporcionados por unos inyectores adecuados (3).

Sobre esta cinta (1) va instalado el depbsito o cuba (4),
alimentado por (5) con el producto caliente correspondiente y, por
medio de ia abertgra esparcidora (6), deposita por gravedad dicho pro
ducto (7) sobre la citada cinta (1), en donde se desparrama o extien-~
de formandéruna,capa mis 0 menos gruesa. ’

 De conformidad con la presente demanda, el depdsito (4) se
enlaza inferiorﬁente, a través de una conduccién (8), con otro depdei
to auxiliar de extrusién (9), accionzdo por unz bomba, del que parten
tubos (10) que finalizan en unos repartifiores (11) provistos de unas
boquillas (12), las cuales estén situadas exactamente muy cerca de
los bordes longitudinales de la cinta metdlica (1).y tienen la misién
de dejar caer sobre esta zona unos cordones (13) de igual naturaleza
que el producto (7), que determinan une eficaz barrera o obstdculo
contra el corrimiento del mismo, con el que se funden. Ia posicidn de
(11), puede ser regulable con relacidén a los cantos de la cinta.

Los aludidos cordones (13), debido a su menor masa, se en-
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frifan mis rdpidumente que el producto (7) al contacto con la lémina
refrigerada:. (1), por lo que dan lugar a una barrera sélida o semi-
s6lida que cumple efimazmente la funcidn de tope antes mencionada,

Tal como se aprecia en la Fig. 5, las boguillas (12) pue-
den ser varies y eétar dispuestas al tresbolillo para que el mate-
rial que dejan caer no sflo a2dopte la forma de cordones sino que se
vaya acumulando en una forma que ilsne seccidn piramidal de altura
igual o algo superior al grueso de la capa de producto (7), como se
indica en la Fig. 6 |

Aunque el suministrador (9) actda normalmenteé por extru-
sién, o sea por presién cuando la viscosidad del producto es eleva-
da, puede funcionar también como simple depésito por gravedad en el
supuesto de que el Indice de dicha viscosidad sea bajoa. En todos los
casos, la comunicacién entre (4) y (9) se efectda por la parte inferixr
para aseguré¥ un nivel igual en ambos dispositivos alimentadores por
extrusién,

El sistema se basa, por tanto, en la capacidad de enfria-
miento de la cinta metdlica, aun cuando la zons de deposicién de
los cordones~barrera (13), estd bastante alejada de los refrigerado-
res convencionales, Esto se compfende fieilmente, pues la masa de
(13) es muy inferior a la del producto esparcido (7), el cual sélo
queda suficientemente enfriédo al llegar al final de la carrexra de
la cinta transportadora, en donde es fragmentado o pulverizado. Lo
curioso de este proceso es que los propios.cordones-barrera son apro-
vechados, pues, al ser de igual naturaleza que el producto (7) y al
fundirgse con 41, forman un solo cuerpo, muy al revés de lo que ocu~-
rre con las barrerze de caucho convencionales fijadas a la cinta me-
tdlica,

En lugar de un solo equipo (9) pueden utilizarse dos. uno
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para cada barrera (13). En el caso de precisarse la extrusidn (sali

' da por presién), podrdn utilizarse los medios mfs adecuados (bombas

de engranajes, salomdﬂica, tornillo, membrana, excentrica o similar)
para impulsar el producto hacia las boquillas (12),

Tambiénrqueda previsto el que, si fuere necesario acele-~
rar el enfriamiento de los cordones—barrera (13),1103 tubos de en-
vio (16) y el distribuidor (11),'pueden estar rodeados por una cami-
sa y refrigerados por agua fria, ?or el cogtrario, incluso puede em—
plearse agua'caliente si conviniere mantener la temperatura del pro-
ducto antes de ser depositado sobre los bordes de la cinta ().

Queda previsto el que (Fig. 7) en lugar de cordones (13)
se aplique filas de gotas (14), que por su proximidad y por su sec-
cién triansular o esferoidal hacen el mismo oficio de tope que los
aludidos cordones,

El caudal de salida del producto por las boquillas (12)
puede graduarse mediante una vilvula de accionamiento manual o
bien por medio de un variador de veloeidad cuando se utilice un sis-
tema presionador, Como es 18gico, se adoptarénthdos los elementos
mecénicos necesarios para un buen funcionamiento del conjunto, .cuyas
caracteristicas esenciales pueden resumirse en los puntos siguien-
tess

a) Se consigue aplicar cordones=barrera o hien filas de
gotas marginales que se adhieren a la cinta 1), sobre la gque se
enfrfan antes que el producto principal que se esparce.

b) La capa de este producto callente encuentra un tope
efectivo en dichos cordones o gotas~barrera, los cuales obran de li-
mitadores y llegan a fundirse con tal producto por ser de su mismng

naturalezae
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¢) Al llegar al final de la carrera de la cinta, el despren
dimiento de la ecapa cénsolidada de producto da lugar también al de
aquellas barreras, pudiéndose todo ello triturar, pulverizar o reali-
zar cualguier otra meracidén sin tener que proceder a ninguna diferen-
ciacién o separacifn; ,

d) El sistema permite trabajar, tanto en el depdsito con-
vencional de entrega como en el auxiliar proporcionador de los aludi-
dos cordones o gotas marginales, con todos los materiales 0 sustan-
cias que permiten este tratamiento, como son AgQE-Agar, Azufre, Meta-
silicato S8dico, Alquitranes y Breas, Caramelo, Gelatinas animales,
Sulfato de aldminio, Jabones, Resinas y demds, todos los cuales sa=-
len calientes desde el punto de produccién, pasan en estado pastoso
o semipastoso a la fage de enfriamiento y som triturados, pulverizadoa
o escamados unz vez se han consolidadoralrfinal de su transporte me—
diante la cinta sin fin metdlica, .

Serdn independientes del nbjeto de la invencién los mate-
riales, formas y dimensiones de los distintos dispositivos utiliza-
dos para la realizacién del sistema deserito, caracteristicas de los
elementos mecdnicosy de regulacién, control, impulsién y demds em-
pleados, tipo de producto o materia sometida al proceso de contencién

mar:inal y dem'as detalles de orden secundario que no afecten a su

esencialidad,
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N 0O T A
. REIVINDICAGIONES
Se réivind;ca como objeto de la presente Patente de Inven

cidns ‘ ' ‘

18,~Sisteme de con$enciénrmarginal de productos sobre cintas
sin fin metdlicas de enfriamienfo de los'mismos, que se carécterizé
esencialmente por el hecho de comportar, instala&o detrds del equi-
po que vierte el pro&uctb calieﬁte sobre la cinta en circulacién,
un grupo auxiliar que se halla én commicacidén directa con el cita-
do depdsito y que va dotado de unas boquillas situadas cerca de los
bordes longitudinales de tal cinta, teniendo lo misién dichas bogui~
llas de dar saliﬂara unos cordoneé o filas de gotas de la misma na=-
turaleza que el producto que ha de someéerse a enfriamiento, los
cualeé, al enfriarse antes que este ﬁltimo, dan lugar a la formacién
de unas barreras’dontinuas que obran de eficaz tope contimuo contra
el desbordamiento de aquel producto en la fase de su vertido en esta
do pastoso o semipastoso por parte del depfsito principal.

28,~Sigtema de contencién marginal de prbductos sobre cintas
sin fin metdlicas de enfriamiento de los mismos, segin la reivindi-
cacidn anterior, que se caracterizé por el hécho de que el grupo due
suministra los citados cordones~9?39tés~barrera estd compuesto por
un depésito que se halla inferibrmente en comunicacidn con el alimen
tador principal del producto a enfriar, partiendo de tal dépdsito
auxiliar unas conduccionea qua finali,.n enr dos distribuidéres pPro=
vistos de las boquillas de salida del matériai que ha de depositar—
se sobre las mirgehes de la cinta mefalica en movimiento, pudiendo
el propio depdsito auxiliar dar salida a la materia por propia gra-
vedad o bien ir dotado de un equipo extrusionador o de presidén, to-

do ello de écuerdo con el fndice de viscosidad del producto.
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38,~Sistema de contencién marginal de productos sobre cin-
tas sin fin metélicas de enfriamiento de los mismos,segin las reivin
dicaciones 1 y 2, que se caracteriza por el hecho de completarse la ins
instalacién del depésito auxiliar suninistrador de los cordones o

5. gotas=barrera con una vdlvula de regulacién o con un variador de ve-
locidad, segdn los casos, ¥ previéndqse el que se utilice un depési-
to para cada Juego de boquillag, asi como que los conductos y estas
mismas estén rodeados por camisas para enfrismiento complementario
por agua fria o para mantenimiento de la temperatura de salida por

10,  medio de agua caliente,

43 ,-Sisteman de contencién marginsl de productos sobre cin-
tas sin fin metSlicas de enfriamiento de los mismos, segin las rei-
vindicaciones 1 a 3, que se caracteriza por el hecho de que en la
utilizacién de cordones-barrera, los mismos se depositan, de prefe-

15.. rencia, de modo acumulefivo a manera de pirdmide, con una altura
igual o algo superior al grueso de la capa de produ:to principal a
enfriar, produciéndose la fusién de este dltimo con aguellas barre-
ras por ser de idéntica natursleza, de forma que al final del reco-
rrido de la cinta se produce el desprendimiento de toda la masa asi

20, soldada y la misma puede sufrir las convencionales operaciones de
trituracidén, pulverizacién, escamado o similar,

58,-SISTEMA DE CONTENCION MARGINAL DE PRODUCTOS SOBRE CIN-
TAS SIN FIN METALICAS DE ENFRIAMIENTO DE 108 MISMOS_;;.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con
la esencialidad propla de la misma.

Congta la presente Memoria deseriptiva de diez pdginas

mecanografiadas por una sola cara y va acompafiada de una hoja de
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Madrid, 1 4 Noviembre 1977
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