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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

La presente invención se refiere a un apara- 
6 to para fundir y suministrar materiales termoplásticos,

tales como adhesivos, fundidos en caliente. Este tipo 
de material termoplástico es alimentado en forma de va­
rilla alargada y flexible. La invención que se descri­
be puede ser utilizada en pistolas portátiles accióna­

lo das a mano para la extrusión de cola, tales como las
de uso doméstico o industrial ligero. La invención pue­
de asimismo ser adaptada para utilización industrial 
más pesada, por ejemplo en la aplicación de adhesivos 
en la fabricación de calzado o en la preparación de 

IB contenedores para embalajes.
En general, el aparato siministrador de co­

la en el que se emplea el sistema en cuestión consis­
te en un dispositivo en forma de pistola que compren­
de una empuñadura y una carcasa a modo de cañón. En 

20 el interior de la carcasa está dispuesto un cuerpo
que irradia calor (cuerpo de fusión) para transferir 
calor desde los calefactores eléctricos a una cámara 

de fusión. En la empuñadura se han previsto medios 
para alimentar una varilla flexible de cola activable 

2B por calor a la cámara de fusión. La cola, a medida
que es fundida, es expulsada por una boquilla a la sa­
lida de la cámaras de fusión. Se utiliza un termostato 
u otro dispositivo detector del calor para evitar el
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sobrecalentamiento y mantener la temperatura deseada 

de la cámara de fusión.
En el funcionamiento normal de este tipo de 

aparato, se activan los calefactores hasta que alcan- 
5 zan la temperatura de aervivio. El movimiento de la

cola se inioia en general en forma intermitente a me­
dida que es necesario sin interrrumpir el calor entre 
los distintos momentos de utilización. Por tanto, la 

pistola suministradora de cola puede permanecer inac- 
10 tiva durante períodos prolongados mientras un disposi­

tivo de control y detector adecuado mantiene la tem­

peratura deseada.
Cuando se alimenta la cola en forma de va­

rilla al cuerpo de fusión, dicho cuerpo mantiene un 
15 núcleo sólido que disminuye gradualmente en torno del

cual fluye la cola fundida. La cámara de fusión y la 
entrada están llenas de'material. Cuando la pistola 
suministradora de cola se dispone en posición de fue­
ra re servicio con el calor conectado, pero sin entra- 

20 da de cola, la oola dispuesta en el interior del cuor-
po de fusión se funde y ae dilata. Como que el espa­
d o  es limitado y está lleno, se produce un aumento 
de presión. Esta presión puede ocasionar fugas a tra­
vés de la válvula esférica de la boquilla, o retroce- 

25 der a través de la carcasa del control, no siendo con­
veniente nada de todo ello. Con el objeto de resol­

ver este problema, se han previsto medios para retro­
ceder el núcleo sólido de la varilla de cola cuando
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se interrumpe la. alimentación de cola, con lo que on 
el cuerpo de fusión se forma un espacio que permite 
la dilatación de la cola a medida que aumenta su tem­
peratura en estado de funcionamiento en vacío sin un 
aumento de la presión.

El mecanismo de alimentación constituido de 
acuerdo con la presente invención comprende dos engra­
najes de avance para alimentación montados en el apa­
rato suministrador de cola de manera que se aplican 
a la varilla de cola por encima y por debajo. Tales 
engranajes son accionados giratoriamente por dos mo­
tores eléctricos que son accionados por un gatillo 
dispuesto en la empuñadura del aparato. Los motores 
están dispuestos en un bastidor montado con posibili­
dad de movimiento deslizante en el interior del cuor- 
poddel aparato. El bastidor está sometido a la acción 
de un muelle de reacción que lo separa de la dirección 
de alimentación de la cola cuyo bastidor está vincu­

lado al gatillo por medio de una conexión mecánica 

articulada. La actuación del gatillo determina la 
activación de los motores de alimentación de la cola 
y a través de la conexión articulada produce el des­
plazamiento del mecanismo de alimentación hacia delan­
te para alimentar la varilla de cola a la entrada de 
la cámara de fusión. Cuando se suelta el gatillo, el 
muelle provoca el retroceso del mecanismo de alimen­
tación, con lo que la varilla de cola se retira de la 
cámara de fusión.



A continuación se describe la invención más 
detalladamente con referencia a los dibujos adjuntos.

En dichos dibujes!

La figura 1 es una vista en sección longi­

tudinal parcial, que muestra el interior de una pis­
tola suministradora de cola de acuerdo con la inven­
ción.

La figura 2 es una vista en perspectiva del 
mecanismo de alimentación.

Y la figura 3 es una vista en alzado lateral 
del dispositivo de retroceso del mecanismo de alimen­
tación.

De acuerdo con los dibujos, en la figura 1 
seilustra una pistola suministradora de cola según la 
invención. El aparato -1- del tipo de pistola suminis­
tradora de cola consta de un cuerpo -2- para efectuar 
la fusión mondado en el cañón -3- de una carcasa -4-, 
El cuerpo de fusión -S- está provisto de una cámara 
-6- interior de fusión. Esta cámara de fusión -5- es­
tá dotada de una entrada -10- que proporciona un paso 
para la varilla -7- de cola flexible. Dos calefactores 
-8- y -9- suministran calor al cuerpo de fusión -2- 
que irradia el calor a través de la cámara de fusión 
-5-. En la cámara de fusión -6- está dispuesta una 
salida -0- y se interconecta con una boquilla -11- 
para formar un conducto de salida de la cola fundida. 

En la boquilla -11- está dispuesta una válvula'esfé­
rica (no ilustrada) para impedir la salida de la cola
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hasta que en la cámara de fusión —5— existe una pre­
sión predeterminada. Esto es para evitar la fuga de 

cola residual durante el ciclo de funcionamiento en 
vacio.

Como se ilustra en la figura 2, la varilla 
de cola -7- es alimentada a la cámara de fusión -5- 
por dos engranajes de avance -12- y -13- que son 

accionados por respectivos motores -14- y -16.-. Es­
tos motores son puestos en marcha por medio de un in­
terruptor -16- que es accionado mecánicamente por un 
gaíillo -17- dispuesto en la empuSadura -18- de la 

carcasa -4—.
Los calefactores -8- y -9- están conectados 

& una fuente dé energía a través de un circuito de con­
trol -19- y de un cable conductor -20- de manerq que 
el circuito calefactor es activado cuando se conecta 
a 1 aparato -1- a una fuente de energía. La temperatura 
del cuerpo de fusión es detectada por un tefmistor -21- 
ocluido en el cuerpo de fusión -2— y el circuito de 
control -19- está conectado para regular los calefac­
tores a una temperatura predeterminada. Además el cir­
cuito de control -19- conecta los motores -14- y -15- 
a una fuente de energía por medio del interruptor -16-. 
El interruptor -16- se halla normalmente en la posi­
ción abierta y se cierra solamente cuando se desea el 
flujo de cola mediante el accionamiento manual del 

gatillo -17-.
En las figuras 2 y 3 se ilustra el mecanismo

— __
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de Alimentación -22- que consta de dos engranajes de 
avance -12- y -13- para la alimentación montados gi­
ratorios en respectivas placas -23- y -24-. Dichos 
engranajes de alimentación están dispuestos de modo 

5 que se ponen en codtactocon la varilla de cola -7-
por encima y por debajo de la misma pare empujarla 
provocando su avance por la entrada -6- de la oámara 
de fusión -6- cuando se hacen girar dichos engranajes
-12- y -13-, Los motores -14- y -15- son activados

\

10 por un microinterruptor -16- que puede ser accionado
por el gatillo -17- a través de un muelle laminar 
—84—#

La placa -24- del engranaje de alimentación 
inferior está montada en forma articulada en un basti- 

15 dor -25- en un punto -26-, El bastidor -25- está fi­
jado en la carcasa-4- por medio de un pasador -27- 
a través de una ranura -28-, Se ha previsto un muelle 
de reacción -29- conectado entre el pasador de articu­
lación -27- y la placa -24- en una espiga -37- y está 

20 dispuesto de modo que normalmente empuja al bastidor
-26-, separándolo de la dirección de alimentación do la 

cola# Además, el muelle -29- tiende a producir el gi­
ro de la placa -24- hacia arriba para proporcionar una 
fuerza de sujeción elástica sobre la varilla de cola 

25 -7-. La placa -23- del engranaje de alimentación su­
perior está unida en forma articulada al bastidor -2n- 

en el pasador -27- y está provista de una ranura -30- 
a través de la que se dispone el pasador —27— que esta
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fijado a la parte posterior de la carené, !-. Se ha 
previsto una tapa -31- que puede estar unida en for­

ma articulada a la oaracasa -4- en el pasador -27- 
para permitir la apertura de la carcasa -4- con el 
fin de proporcionar acceso al mecanismo de alimenta­
ción -22-, La placa -23- puede estar unida a la tapa 
-31- para permitir el giro conjunto.

El bastidor -25- está unido en forma arti­
culada al brazo de palanca -32- que se halla fijado 
a la carcasa -4- por medio de un pasador -33-, El 
brazo -32- está vinculado operativamente al gatillo 
-17- por mediación de una conexión articulada -34-.
El gatillo -17- está montado en forma articulada en 
el interior de la empuñadura -18- por medio de un 
eje -36-.

En el funcionamiento, la varilla de cola 
-7- se dispone entre los engranajes de avance -12- 

y -13- para la alimentación y se aprieta al gatillo 
-17-, con.lo que el brazo de palanca -32- gira sobre 
el eje -33-. El bastidor -25- se desliza, avanzando 
respecto del pasador -27- con lo cual se mueve el me­
canismo -22- para introducir la varilla -7- en la en­
trada -6- de la cámara de fusión. El muelle -29- de­
termina el ligero giro de la placa -23- de alimenta­
ción inferior de manera que el engranaje -13- de 
alimentación ingerior se eleva y se pone en contacto 

firmemente contra la varilla de cola -7-. Simultánea­
mente, es accionado el interruptor -16- con lo cual
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so motivan los motores -14- y -15- para iniciar el 

flujo de cola. Cuando se termina la operación de en­
colado, se suelta el gatillo -17- y Se desconectan 
los motores de alimentación -14- y -15-. El muelle 
-29- tira del bastidor -25- hacia la parte posterior 
de la carcasa con el fin de retirar parcialmente el 
ntícleo sólido de la varilla de cola -7- de la cámara 
de fusión. Al mismo tiempo, la placa de alimentación 
inferior -23- gira ligeramente hacia abajo para re­
ducir la fuerza de sujeción de la varilla de cola du­
rante el funcionamiento en vacío. De esta manera*en 

la cámara de fusión -6- se produce un vacío con el 
fin de dejar espacio para la dilatación de la cola 
residual. Esto evita la presión excesiva que podría 
ocasionar fugas mientras el aparato se halla en el 
estado de funcionamiento en vacío.

N 0 T A

Se reivindica oomo objeto de la presente 
patente de invención!

1.- Aparato para aplicar material fundido 
en caliente, provisto de una cámara calentada para 
efectuar la fusión dispuesta en el interior de la 
carcasa del aparato y apta para recibir una varilla 
flexible de cola activable tórmioamente, para fundir 

la varilla de cola, y para suministrar en forma inter­
mitente la cola fundida, y de un dispositivo para

-  ^
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alimentar dicha varilla de cola flexible a la cámara 
de fusión, caracterizado porque dicho dispositivo com-. 
prende!

A. - Un bastidor (25) fijado en el interior 
de la carcasa (4 ) con movimiento deslizante de apro­
ximación y separación con respecto a la cámara de fu­
sión (5), cuyo movimiento de separación con respecto 
a la cámara de fusión (5) se efectúa elásticamente.

B. - Medios (12, 13) accionados mecánicamen­

te que están montados en el bastidor (25) para poner­

se en contacto con la varilla de cola (?) y empujarla 
hacia la cámara de fusión (5).

C. - Una palanca de accionamiento (17) fijada 
en forma articulada en la oarcasa (d) del aparato y 
conectada operativamente al bastidor (25) para mover 
el bastidor (25) hacia la cámara de fusión (5) y pa­
ra alimentar la varilla de cola (7) a la cámara (5 ) 
cuando se acciona la palanca (17), siendo retirados
el bastidor (25) y la varilla de cola (7) cuando se 
suelta la palanca de accionamiento (17); y

D. - Un interruptor (id) conectado operati­
vamente a la palanca de accionamiento (17) y a los 
medios de acoplamiento (12, 13) para activar dichos 
medios (l2, 13) después de la actuación de la palan­
ca de accionamiento (17).

2.- Aparato, segán la reivindicación 1, ca­
racterizado porque los medios de acoplamiento (12, 13) 
accionados mecánicamente de dicho dispositivo compren—
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den un par de engranajes de avance para la alimen­
tación estriados que están constituidos de manera 

que se ponen en contacto con la varilla de cela (?) 
cuyos engranajes (12, 13) son accionados por medios 

B motores eláctricos (14, 15) para mover la varilla de
cola (7) hacia el interior de la cámara de fusión

(6) .

3. - Aparato, según la reivindicación 2, ca­
racterizado porque los engranajes de alimentación

10 (12, 13) están dispuestos encima y debajo de la va­
rilla de cola (7).

4. - Aparato, según la reivindicación 2, ca­
racterizado porque cada uno de los engranajes de ali­
mentación (12, 13) de dicho dispositivo son accioná­

is dos individualmente por respectivos motores eléctri­
cos (14, 16) que son activados simultáneamente por

el interruptor (16) al ser accionada la palanca de 
accionamiento (17).

5. - Aparato, según la reivindicación 1, ca-
20 raoterizado porque los medios accionados mecánicamen­

te de dicho dispositivo comprenden:

A. - Un par de placas (23, 24) unidas al bas­
tidor (26).

B. - Un par de engranajes estriados de ali-
26 mentación (12, 13) montados giratorios respectivamen­

te en un par de placas (23, 24); y
C. - Un par de motores eléctricos (1 4 , 1 5 ) 

que están respectivamente montados en un par pilcas
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(33, 84) y que están conectados operativamente a uno 
de un par de engranajes de alimentación (12, 13), cu­

yos motores (14, 16) son activados simultáneamente 
por el interruptor (l6) al actuar sobre la palanca 

de accionamiento (17).
6.- Aparato, según las reivindicaciones 1 

a 5, caracterizado porque dicho dispositivo comprende;
A. - Un bastidor (26) fijado en el interior 

de la carcasa (4) del aparato con movimiento deslizan­
te de aproximación y separación con respecto de la 
cámara de fusión (S), cuyo movimiento de separación 
respecto de la cámara de fusión (6) es realizado por 
la reacción de un muelle (29).

B. - Un engranaje de alimentación superior 

(12) montado en forma giratoria en una primera placa
(23) y conectado operativamente a un motor eléctrico
(14) fijado a dicha primera placa (23) que está fija­
da al bastidor (26) cent movimiento deslizante con el 

mismo, estando dispuesto el conjunto formado por ol 
engranaje de alimentación (12), la placa (23) y el 
motor (14) e& el interior de la carcasa (4) del apa­
rato para permitir que el engranaje de alimentación
(12) se pqnga en contacto con la varilla de cola (7) 

por enoima de la misma.
, C.- Un engranaje de alimentación inferior

(13) montado en forma giratoria en una segunda placa
(24) y conectado operativamente a un motor eléctrico
(15) fijado a dicha segunda placa (24) que está unida

—
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en forma articulada al bastidor (26) con movimiento 
deslizante con el mismo, estando dispuesto el conjun­
to formado por el engranaje de alimentación (l3), la 
placa (24) y el motor (16) en el interior de la cur- 
ousa (4) del aparato para permitir que el engranaje 
de alimentación (13) se ponga en contacto con la va­
rilla de cola (7) por debajo de la misma, estando co­
nectado el muelle (29) del bastidor (26) a la segunda 

placa (24) para desplazar elásticamente el engranaje 
de alimentación inferior (l3) hacia arriba y ponerlo 
en contacto con la varilla de cola (7),

D.- Una palanca (l7) de accionamiento sobre 
la que se actúa manualmente fijada en forma articula­
da en la carcasa (4) del aparato y conectada operati­
vamente al bastidor (26) para desplazar el bastidor 
(26) hacia la cámara de fusión (6) yalimentar la va­
rilla de cola (7) a dicha cámara (6) cuando se accio­
na dicha palanca (17), siendo retirados el bastidor 

(26) y la varilla de cola (7) por el muelle (29) de 
reacción al soltar la palanca de accionamiento (17); y 

E„- Un interruptor (16) conectado operativa­
mente a la palanca de accionamiento (17) y los moto­
res de alimentación (14, 16) para activar dichos mo­
tores al aotuar sobre la palanca de accionamiento (l7), 

7.- Aparato para aplicar un material fundi­
do en caliente.
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Esta memoria consta de catorce páginas 
escritas por una sola cara.

3
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