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La presente invención se refiere a un conjunto de man- 
posteria por uniones de forma entre ladrillos contiguos, de los 
que por lo menos uno presenta escotes en su superficie en los 
que se meten los elementos de unión por forma.

Esta mamposteria se ha acreditado en la prueba práotics, 
y ha encontrado un gran reconocimiento en los círculos especiar 
lizados que han tomado parte. Dicha facilidad al ensamblarse la 
mamposteria posibilita su fabricación por personal auxiliar, de 
manera que la mamposteria fabricada de este modo es relativamen­
te barata. Aporta además a la rentabilidad de la mamposteria, 
esencialmente sus caras de pared planas que hacen innecesario 
limpiar las paredes.

En el transcurso de la prueba práctica se ha manifesta­
do que fuerzas de guía relativamente pequeñas entre los distin­
tos ladrillos, bastan para fijar suficientemente la situación de 
los ladrillos entre si. Al tratarse de una mamposteria dotada de 
cimientos usuales, los desplazamientos dentro de la mamposteria 
son muy pequeños, de manera que la unión por forma entre los dis 
tintos ladrillos sirve únicamente para ajustar los darillos du­
rante el tiempo de su fijación. Tan pronto como se seca el pega­
mento, la costura de pegamento transmite con suficiente preci-'' 
sión las fuerzas que surgen en la mamposteria.

En atención a este reconocimiento pueden ahorrarse al­
tos* costes para la configuración de caros elementos de unión y 
escotes en los que se meten los elementos de unión. Ya que al 
realizarse una mamposteria los elementos de unión se necesitan 
en grandes números de piezas, mediante su conveniente configura­
ción pueden ahorrarse costes considerables.

El cometido de la presente invención es por tanto mejo­
rar la mamposteria de la clase citada al principio, de manera ]
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que los distintos ladrillos puedan ajustarse entre si de forma 
sencilla y barata.

Este cometido se soluciona según la invención porque 
las superficies que se miran de ladrillos contiguos presentan 
escotes 3 correspondientes entre si en su configuración y sitúa 
ción, en los que están insertados elementos de unión 2 de confi­
guración correspondiente a la de los escotes 3.

Este conjunto de mamposteria se caracteriza por una es 
tructuración especialmente sencilla de los ladrillos que la for 
man. Estos se dotan en por lo menos una de las superficies que 
miran a los dadrillos contiguos, de escotes que pueden prensar­
se en forma fácil y barata en la superficie. En éstas se inser­
tan escotes o bien relieves correspondientes en lo referente a 
su configuración y situación, de la superficie de otro ladrillo. 
La adaptación se efectúa de modo que se utilicen elementos de 
unión lo más sencillos posible para guiar los ladrillos entre si. 
Estos son sencillos y baratos en su fabricación. Los ladrillos 
pueden por tanto utilizarse por el albañil sin gran coste en el 
lugar de trabajo. Su colocación es sencilla y no lleva mucho 
tiempo.

Según una forma de ejecución preferente de la invención, 
entre cada elemento de unión y los escotes asociados a Ó1 está 
prevista una zona de contacto en forma de línea. De este modo 
puede dotarse al ladrillo de escotes siempre iguales, indepen­
dientemente de la forma respectiva del elemento de unión. El pur 
to de partida para esta estructuración de la mamposteria, es el 
reconocimiento de que el contacto en forma de línea entre los 
elementos de unión por un lado y los ladrillos por otro lado, 
basta para poder aplicar las fuerzas de guía necesarias para el 
correcto ensamblaje de los ladrillos. No es por tanto necesaria
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una adaptación de la superficie del elemento de unión a la super 
ficie del escote que le aloja. En el marco de la racionalización 
de la fabricación de ladrillos y empleándose máquinas para su fa 
bricación ya existentes, los escotes pueden desarrollarse como 
agujeros pasantes que en tanto no alojen ningdn elemento de uniór 
adicionales.

De la siguiente descripción detallada y de los dibujos
adjuntos en los que se ilustra a modo de ejemplo una forma de
ejecución preferente de la invención, resultan otras partículari* ***
dades de la invención.

La figura 1 muestra una representación en perspectiva 
de un ladrillo con escotes en su superficie que mira hacia arri­
ba.

La figura 2 muestra una sección transversal de una mampcs 
teria en la zona de un elemento de unión.

La figura 3 muestra una sección transversal de una man- 
posteria en la zona de un elemento de unión con cavidades en la 
zona de los escotes.

La figura 4 muestra una vista en planta de un ladrillo.
La figura 5 muestra una vista lateral de un ladrillo 

por el lado estrecho.
La figura 6 muestra una vista lateral de un ladrillo 

por el lado ancho.
La figura 7 muestra una sección de un ladrillo por la 

linea de sección VII-VII de la figura 4.
La figura 8 muestra una sección de un ladrillo por la 

linea de sección VIII-VIII de la figura 4.
La figura 9 muestra una sección longitudinal de una mam

posteria.
La figura 10 muestra una vista en planta de un ladrillo
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con empalmadores adicionales.
La figura 10a muestra una vista del empalmador.
La figura 11 muestra una sección transversal por la lí­

nea de sección XI-XI de la figura 10.
La figura 12 muestra una vista en planta de un ladrillo 

con un empalmador de pletina.
La figura 13 muestra una sección transversal por la li 

nea de sección XIII-XIII de la figura 12.
La figura 13a muestra una vista en planta de un empalma 

dor de pletina.
La figura 13b muestra una vista lateral de la mitad de 

un empalmador de pletina.
La figura 14 muestra una vista en planta de un ladrillo 

con una ranura para cable central.
La figura 15 muestra una sección por la linea de sec­

ción XV-XV de la figura 4.
La figura 16 muestra una vista del lado estrecho de un

ladrillo.
La figura 17 muestra una sección por la línea de sec­

ción XVII-XVII de la figura 4.
La figura 18 muestra una vista en planta de un ladrillo 

de formato pequeño, con ranura para cable lateral.
La figura 19 muestra una vista lateral de un ladrillo 

de pequeño formato por ranura para cable lateral.
La figura 20 muestra una sección por la linea XX-XX de 

la figura 19.
La figura 21 muestra una vista en planta de un ladrillo 

con orificios de llenado para masa de relleno.
La figura 22 muestra una vista por debago de un ladri­

llo con cavidades en forma de estrella para la masa de relleno.
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La figura 23 muestra una vista lateral ¿el lado estre­
cho de un ladrillo segán la figura 22.

La figura 24 muestra una sección transversal de un la­
drillo por la línea de sección XIV-XIV de la figura 22.

La figura 25 muestra una sección de un ladrillo por la 
línea de sección XXV-XXV de la figura 22.

La figura 26 muestra una sección por la línea XXVI-XXVI 
de la figura 22.

La figura 27 muestra una vista lateral de una maniposte­
ría con una zona de contacto entre los ladrillos y el elemento 
de unión.

La figura 28 muestra una vista lateral de una maniposte­
ría con dos líneas de contacto entre la manipostería y el elemen­
to de unión.

La figura 29 muestra una vista lateral de una maniposte­
ría con una zona de contacto en forma de superficie entre la mam-- 
posteria y el elemento de unión.

La figura 30 muestra una vista lateral de una maniposte­
ría con una estría de contacto en el elemento de unión y

La figura 31 muestra una vista lateral de una maniposte­
ría con semiesféras que entran una dentro de otra.

Una manipostería consta esencialmente de por lo menos don 
ladrillos 1 y un elemento de unión 2. El elemento de unión 2 re­
presenta una unión por forma entre un ladrillo superior la y un 
ladrillo Ib inferior situado debajo del primero. Este elemento dn 
unión está insertado en un escote 3 practicado tanto en el ladri 
lio inferior Ib como también en el ladrillo superior la, de tal 
manera que al superponerse los ladrillos 1 quedan alineados los 
escotes 3.

30. Entre las superficies 4 que se miran de los ladrillos 1
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está prevista una juntura 5 que puede estar desarrollada por 
ejemplo como juntura de pegamento. Una de las superficie 4 repre 
senta una cara de apoyo principal,6, segán sea el deseado espe­
sor de la manipostería. Los escotes 3 transcurren esencialmente 
perpendiculares a ásta cara de apoyo principal 6.

Los escotes están desarrollados como semiesfáras huecas. 
Al tratarse de ladrillos 1 de dimensiones usuales están distri­
buidos convenientemente ocho escotes 3 por la superficie de apo­
yo principal 6. Estos escotes están dispuestos distribuidos en 
dos filas longitudinales que transcurren paralelas entre si de 
cuatro escotes cada una. Estos constituyen en relación con las 
delimitaciones laterales del ladrillo, un módulo que consta de 
separaciones iguales de los escotes 3 entre si. Las separaciones 
que hay desde los escotes 3 a las delimitaciones laterales del 
ladrillo 1 , corresponden a la mitad de la separación entre esco­
tes 3, con el fin de que el adosarse otro ladrillo 1 a una de 
las caras laterales, quede la medida de módulo completa entre 
los distintos escotes 3- Esta medida de módulo es necesaria con 
el fin de adaptar entre si los escotes 3 en su situación, con tj3 
das las combinaciones imaginables de los ladrillos 1 , de tal ma­
nera que las semiesfáras produzcan una esfára hueca completa.

El elemento de unión 2 está desarrollado como esfára cu 
yo radio está dimensionado de manera que ajusta en una esfára 
hueca formada por dos escotes 3. Aqui el diámetro de los escotes 
3 por un lado y del elemento de unión 2 por otro lado, pueden es 
tar dimensionados de manera que la esfára quede en la esfára hue 
ca con o sin una capa de pegamento 7 adicional. El espesor de la 
capa de pegamento 7 corresponde al de la juntura 5.

Una esfera se ha acreditado especialmente como elemento 
de unión 2, porque es muy fácil de fabricar y en atención a su fa
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vorable relación diámetro/volumen es poco sensible a deterioros 
en su superficie. Además de ésto la esféra en la zona de las su 
perficies que se tocan 4 presenta su máxima sección transversal, 
si los escotes 3 están fabricados del mismo tamaño en todas las 
caras del ladrillo 1. Mediante esta configuración de la esfera 
se manifiesta como especialmente apropiado absorber las fuerzas 
transversales que surgen la zona de la juntura 5. Además de ésto 
la zona Se ciñe en forma óptima con su superficie a la superfi­
cie correspondientemente esférica de los escotes 3, de manera 
que en toda la calota esférica puede contarse con un buen contac 
to del escote 3 sobre la superficie esférica. Debido a ésto sur­
gen solo presiones superficiales muy bajas en la esféra y en los 
escotes 3.

Puede darse una presión superficial favorable incluso 
cuando tanto el escote 3 como también el elemento de unión 2 de­
sarrollado como esfera, se fabrica con ajustes relativamente bas 
tos. La acción conjunta de la superficie esférica se efectúa no 
obstante sobre uña superficie de apoyo grande para reducir la 
presión superficial.

Para fabricar la manipostería se dá una mano de aglome­
rante, por ejemplo un pegamento, a la superficie de un primer la 
drillo 1. Luego se insertan por lo menos dos esféras como elemen 
tos de.unión 2 en los escotes 3. Para ésto se prefieren al ser 
posible aquellos escotes 3 que se hallan en dos extremos opues­
tos de un ladrillo. Luego se pone el segundo ladrillo 1, a unir 
con el primer ladrillo 1 , sobre la cara de apoyo del primer la- 
drillo 1 , con la cara de apoyo correspondiente, de manera que loñ 
elementos de unión 2 que sobresalen de la cara de apoyo entran 
en los escotes 3 correspondientes del segundo ladrillo. Según 
sea el tipo de pegamento empleado, la superficie del segundo la
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drillo 1 puede huntarse asimismo con pegamento o permanecer se­
ca.

En lugar de una esfera pueden utilizarse también elemer, 
to de unión conformados de otro modo, a cuya forma tienen que su 
peditarse los escotes 3. Pueden emplearse por ejemplo también tu 
bos o paralelepípedos como elementos de unión.Pero todos ellos 
presentan en relaoión a las esféras desventajas decisivas que Pí 
producen especialmente porque las superficies propiadas de estos 
cuerpos pueden insertarse sólo difícilmente en los escotes 3 co­
rrespondientes. Al contrario que las esferas, éstos no ruedan 
entrando en los escotes 3 cuando se distribuyen con un movimien 
to de mano por la superficie de apoyo. Un elemento de unión de 
este tipo con cantos rectos tiene más bien que enchufarse en el 
correspondiente escote, habiéndose de emplear además presión por 
regla general. Además tales formas geométricas para los elemen­
tos de unión 2 tienen la considerable desventaja de que las dis 
tintas aristas y esquinas de estos elementos de unión pueden rom 
perse en el transporte al lugar de la obra.

Ya que los elementos de unión están sometidos a solici­
taciones relativamente pequeñas una vez establecida la juntura 5]? 
puede emplearse un material cualquiera para la fabricación de 
los elementos de unión. Los materiales sintéticos tienen la ven­
taja de una alta resistencia al desgaste, de manera que no son 
de esperar deterioros de los elementos de unión 2 en su transpor 
te al lugar de la obra. Pero en tanto los elementos de unión pue 
dan fabricarse de otros materiales más barato, pueden también em 
plearse estos materiales. Asi por ejemplo es imaginable fabricar 
estos elementos de unión 2 del mismo material del que están he­
chos los ladrillos 1 .

Los ladrillos 1 desarrollados de este modo pueden pre-
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sentar además configuraciones especiales, apropiadas especialmed. 
te para determinados fines de empleo. Puede pensarse también es 
pecialmente en configuraciones especiales de los escotes 3. Es­
tos pueden presentar después del transporte y la descarga de los 
ladrillos una capa de arenilla que se acumula en el fondo de lo: 
escotes. Esta arenilla consta esencialmente de partículas rotas 
de los ladrillos 1 , que se han soltado de las superficies y prc 
vienen de las solicitaciones de friccién o choque durante el 
transporte. Esta arenilla es frecuentemente dificü de quitar do 
los escotes 3 y perturba considerablemente el buen contacto del 
elemento de unión 2 en el escote 3. Si durante la colocación de 
los ladrillos 1 se comprueba que una arenilla de este tipo es 
difícil de quitar del escote 3. ésta se barre a cavidades 8 adi 
cionales que están practicadas en el lugar más profundo de los 
escotes 3 del ladrillo 1. Estas cavidades no sirven para el alo, 
jamiento del elemento de unión 2 que en la zona de estas cavida­
des 8 no presenta ningún apoyo en el escote 3. Estas cavidades 
8 sólo alojan las suciedades que se depositan en los escotes 3y 
con el fin de que el elemento de unión 2 encuentre una buena su 
perficie de contacto en la zona restante del escote 3.

La mamposteria puede estar atravesada por canales para 
cable 9. Estos canales se extienden por el ladrillo 1 en una foi 
ma favorable para la mamposteria a fabricar en cada caso. Asi 
por ejemplo el canal para cable 9 puede extenderse desde una ca­
ra de apoyo principal 6 en dirección a la cara de apoyo princi­
pal 6 opuesta a ella. Convenientemente la situación del canal 
para cable 9 dentro del ladrillo 1 se intercala en el módulo que 
se forma por los escotes 3. Como situación favorable para el ca­
nal para cable 9 se ha manifestado su situación entre los esco­
tes 3. La boca del canal para cable 9 debe hallarse sobre una li
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nea central que se extiende entre los escotes 3.
Por motivos de fabricación los canales para cable 9 se 

practican en los distintos ladrillos 1 , de manera que transcu­
rran cónicos en la dirección predeterminada del ladrillo. Esta 
disposición cónica facilita la fabricación del canal para cable 
en los distintos ladrillos 1 . Al tratarse de una disposición cí 
lindrica se dá el peligro de que al sacarse la herramienta del 
canal para cable 9 sus paredes se adhieran a esta herramienta y 
se deterioren.

Al ensamblarse la mamposteria, los canales para cable 
9 de los ladrillos 1 asociados entre sí, coinciden de manera que 
el otro extremo de uno de los ladrillos 1 coinciden con el ex­
tremo más estrecho del ladrillo 1 que está debajo de ál. Median­
te esta disposición se facilita la introducción de los cables en 
los canales 9.

El ladrillo 1 puede equiparse con empalmadores 10 adi­
cionales que despuás de su montaje une de forma especialmente 
intima los ladrillos 1 contiguos. Este empalmador 10 puede cons 
tar de un alambre doblado en forma de U. Los dos brazos libres 
1 1 , 12 penetran en las superficies de los ladrillos 1 a unir unt 
con otro. Para esta finalidad están previstos en los ladrillos 
1 , perpendicularmente a estas superficies, agujeros 13 que en 
su sección transversal de los brazos libres 11, 12. A partirde 
este agujero 13 transcurren en la dirección de las caras latera 
les ranuras 14, en las que transcurre el puente 15 del empalma­
dor 10 que se extiende entre ambos brazos 11, 12. Las ranuras 14 
son ampliamente perpendiculares a las caras de unión laterales. 
Su longitud está dimensionada de manera que el empalmador 10 en 
el ladrillo 1 contiguo puede pasar por una ranura similar, de ms, 
ñera que queda empotrado enrasado en ambos ladrillos 1 adyacen-
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tes, cuando los brazos libres 1 1 , 12 se han enchufado en los agu 
jeros 13 previstos para ello. Tales empalmadores 10 pueden em­
plearse tanto entre ladrillos adyacentes como también entre la­
drillos superpuestos. La situación de los empalmadores 10 entre 
los escotes 3 está calculada de manera que éste transcurre en lo 
posible por la línea central entre los dos escotes 3. De ese mo­
do la fuerza de apriete ejercida por el empalmador 10 sobre los 
ladrillos está distribuida regularmente sobre las caras latera­
les que actúan conjuntamente de los ladrillos 1 .

Pero los empalmadores 10 pueden estar también desarro­
llados de manera que trabajen conjuntamente con los escotes 3. 
Para este fin éstos empalmadores obtienen en sus dos extremos ca 
Iotas esféricas 16 que ajustan en los escotes 3. Si éstas no tie 
nen la foima de una semiesféra, se fijan a los extremos del om- 
palmador 10 cuerpos que ajusten en los escotes 3.

Entre las calotas 16 una pletina 17 forma el empalrnaaor 
cuyo ancho y espesor ajustan en ranuras anchas 18 que partiendo 
de los escotes 3 transcurren en direccién a las caras laterales 
contiguas del ladrillo 1. Estas ranuras anchas 18 desembocan per 
pendícularmente en las caras laterales. Convenientemente se in- 
setan en ranuras anchas 18 dos empalmadores a cada lado de los 
ladrillos a unir entre sí, con el fin de que al emplearse este 
empalmador 10 la'presién de apriete se distribuya lo más regular 
mente posible sobre las caras laterales que se miran de dos la­
drillos 1 .

Las calotas 16 se insertan en los escotes 3 dé manera 
que las pletinas 17 se extienden por las ranuras anchas 18 de dos 
ladrillos 1 contiguos. Los empalmadores 10 se presionan con sus 
calotas 16 en los escotes 3. de manera que adhieren a ellos. La 
siguiente capa de ladrillos 1 presiona a los empalmadores 10 en



- 12

5.

10.

15.

20.

25.

30.

las ranuras anchas 18, tanto que ya no pueden soltarse de éstas 
de nuevo.

Para el tendido de cables pueden estar previstas rozas 
19 en los ladrillos 1. Estas rozas 19 se practican en una de las 
superficies del ladrillo 1. Por la roza 19 transcurren los ca­
bles en dirección longitudinal o bien transversal del ladrillo 1 , 
segén la direccién en la que se extienden las rozas 19. Estas 
pueden transcurrir por ejemplo en una línea central entre los es 
cotes 3. Además de ésto es posible y conveniente hacer que los 
canales para cable 9 desembocan en la roza 19. Los cables que 
transcurren por los canales 9 pueden entonces desviarse a la ro­
za, mediante doblado, y continuar en la direccién longitudinal 
del ladrillo 1. Las rozas 19 pueden hacerse tanto en las caras 
de apoyo principales 6 como también en cada una de las caras la­
terales. /

En casos especiales la mamposteria puede fabricarse adi 
cionalmente con una masa de relleno. Para esta finalidad están 
previstos en la superficie del ladrillo 1 escotes 20 a modo de 
garabatos. Estas se extienden en forma de estrella entre los diŝ  

tintos escotes 3 semiesféricos. Estos escotes 20 a modo de gara­
batos se llenan con una masa de relleno que fragua con la super­
ficie del ladrillo 1 contiguo tan pronto como se ensamblan ambos 
ladrillos 1 .

En el punto central de los brazos 21 en forma de estre­
lla, que se juntan puede estar previsto adicionalmente un embudo 
de llenado 22 que se extiende desde la superficie dotada del es­
cote 20 a modo de garabato, transversalmente por todo el ladri­
llo 1, hasta la superficie opuesta, Mediante este embudo de lle­
nado puede meterse una vez ensamblados ambos ladrillos 1 , la ma­
sa de relleno que se distribuye luego por el escote 20 a modo de
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garabato. El embudo de llenado 22 se ajusta al módulo predetermi 
nado por los escotes 3? de manera que los embudos de llenado 22 

de varios ladrillos 1 superpuestos en capas, desembocan unos en 
otros. De este modo puede establecerse la unión a través de va­
rias capas de ladrillos 1. La masa de relleno se vierte en el em 
budo de llenado 22 del ladrillo 1 que está más arriba, una vez 
que se ha realizado la unión con los elementos de unión 2. La ma 
sa se distribuye luego uniformemente hasta las capas más bajas 
de la mamposteria ya realizada. De este modo se realiza una mam 
posteria muy estanca y bien fraguada. Como masa de relleno entxan 
en consideración todos los medios que fraguan con los ladrillos 
1 , que están en situación de endurecerse después de introducidos 
en el embudo de llenado. Puede pensarse especialmente en pegamen 
tos y mortero liquido, pero también en masas de relleno en forma 
de arcilla y alquitrán.

Además de ésto es posible desarrollar los embudos de 
llenado 20 tan grandes que sean apropiados para la introducción 
de elementos de unión rígidos. De este modo se provoca una unión 
pasante por toda la mamposteria, por ejemplo con hierro de arma­
do. Al emplearse los ladrillos 1 en países en vías de desarrollo 
puede pensarse además en insertar cañas de bambú u otros empalma 
dores de madera en los embudos de llenado 22, y unir éstos entre 
sí y  con los ladrillos 1 mediante una masa de relleno de arcilla.

La altura del escote 20 en forma de garabato está adap­
tada a la respectiva masa de relleno. Al tratarse de masas de re 
lleno muy liquidas, que presentan un buen efecto de ligazón des­
pués del endurecimiento, la altura del escote será relativamente 
pequeña. Al tratarse de masas de relleno más lentas de endurecerá 
como por ejemplo el mortero liquido, se preferirán escotes más 
altos.



-- 14 -

5.

10.

15.

20.

25.

30.

Se consigue una mayor racionalización en la fabrica­
ción y colocación de los ladrillos segdn la invención, porque 
los elementos de unión 2 no tienen contacto con los escotes 3 

en toda su superficie, sinó sólo en la zona donde surgen las ma­
yores fuerzas de guía. Debido a ésto los elementos de unión 2 st 
tocan con los distintos ladrillos 1 sólo a lo largo de una zona 
de contacto en forma de línea. Esto es suficiente para aplicar 
las fuerzas de guía necesarias para el exácto establecimiento dt 
la unión de mamposteria.

Aquí los ajustes entre los ladrillos 1 por un lado y 
los elementos de unión 2 a lo largo de un borde 107 formado en 
la superficie 4 por el escote 3, se han elegido de manera que e3 
elemento de unión 2 se apriete firmemente en el escote 3, sin 
que el elemento de unión 2 pueda caer al escote 3. Después de ls 
ubicación del elemento de unión 2 en el escote 3 del ladrillo lt 
inferior, se pone el ladrillo superior la con su superficie 4 

sobre la superficie 4 del ladrillo inferior Ib, dotada de una es 
pa de pegamento 108. Con ésto el elemento de unión 2 que ajusta 
fijo en el ladrillo inferior Ib entra en el escote 3 del ladri­
llo la superior. Mediante un preciso ajuste entre el elemento 
de unión 2 y un borde 109 que se forma por el escote 3 en la su­
perficie 4 del ladrillo superior la, se fija exactamente en su 
situación el ladrillo superior la en relación al ladrillo infe­
rior Ib.

Este tipo de ajuste de los ladrillos 1 presupone que en 
tre los elementos de unión 2 y los bordes 107, 109 estén previs­
tos ajustes relativamente precisos, con el fin de que el elemen­
to de unión 2, que puede estar desarrollado por ejemplo como es­
fera, no se caiga en el escote 3, y por otra parte no penetre de 
masiado de un escote 3 al otro. Además este tipo de unión presu-
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pone que los escotes estén alineados entre si y presenten sec­
ciones transversales aproximadamente del mismo tamaño.

En atención a la técnica de fabricación, se ha manifes
tado como conveniente una forma de ejecución en la que los esco-)-
tes 3 se extienden por todo el ladrillo 1 , desde una superficie
4 a la superficie del ladrillo opuesta ella. En estos casos los
escotes 3 se fabrican convenientemente disminuyéndo cónicos, de
manera que a una sección transversal estrecha del escote 3 en
el ladrillo inferior 1 se opone una sección transversal más an-$
oha en el ladrillo la superior. De este modo el escote 3 se ex­
tiende por cada ladrillo 1 ensanchando desde una superficie 4 

superior a una superficie 4 inferior. En esta configuración do 
los escotes 3 el elemento de unión 2 tiene dos líneas de contao 
to con la mamposteria, de las que una línea de unión superior 
ancha está desarrollada en el escote 3 del ladrillo superior la 
y una línea de unión más estrecha está desarrollada en el esco­
te 3 del ladrillo Ib inferior. Esta línea de unión inferior tie­
ne lugar en el borde 107 del escote 3 desarrollado en el ladri­
llo inferior Ib, mientras que la línea de unión superior se con 
figura dentro del escote 3 una vez puesto el ladrillo la supe­
rior sobre la capa de pegamento 108.

En estas dos formas de ejecución el elemento de unión 
se halla sin aglomerante., dentro de los escotes 3. En la repre­
sentación de la figura 8 la capa de pegamento 108 se extiende er. 
verdad hasta la superficie del elemento de unión 2, sin que de 
todos modos dé lugar a una fijación del elemento de unión 2 den 
trc de la capa de pegamento 108. La posibilidad de unión repre­
sentada en la figura 2 tiene lugar aún cuando la capa de pegamen 
to 108 no llegue hasta la superficie del elemento de unión 2.

Al tratarse de escotes 3 estrechos la parte del ladri-
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lio superior la contigua al ladrillo inferior Ib, puede estar en 
sanchada de tal manera que el elemento de unión 2 puedan entrar 
en la parte ensanchada 110. La parte ensanchada 110 pasa enton­
ces sin solución de continuidad al escote 3 propiamente dicho. 
Esta transición 111 puede estar desarrollada por ejemplo de mane 
ra que no toque en absoluto la superficie del elemento de unión 
2. Por otra parte es también imaginable estructurar la transi­
ción 11 1 de manera que en ella tenga lugar otro contacto entre 
el ladrillo la superior y el elemento de unión 2. Este contacto 
puede estar desarrollado por ejemplo en forma de una línea de 
contacto, si la transición 111 toca tangencialmente la superfi­
cie del elemento de unión 2. Pero además la transición 111 puede 
estar adaptada a la superficie del elemento de unión 2 y envol­
ver a ésta, al menos parcialmente.

Finalmente, para la fijación de la situación del elemen 
to de unión 2 en el escote 3 del ladrillo Ib inferior, puede es­
tar practicada en la superficie del elemento de unión 2 una es­
tría 112 con la que el elemento de unión 2 descansa en el borde 
107 del ladrillo Ib inferior. Esta estría puede estar desarrolla 
da relativamente plana, de manera que el borde 107 no penetra dje 
masiado en la superficie del elemento de unión. En otros casos 
es de todos modos imaginable que la estría 112 represente un re­
baje ancho y profundo en la superficie del elemento de unión 2, 
de manera que la parte inferior del elemento de unión 2 penetre 
relativamente profundo en el escote 3 del ladrillo Ib inferior. 
Esta forma de ejecución (figura 30) se caracteriza por una buena 
guía del elemento de unión 2 en el escote 3 del ladrillo Ib in­
ferior. La guía del escote 3 del ladrillo la superior se efectúa, 
una vez ensamblada la unión de manipostería, a lo largo de una lí 
nea de contacto que se extiende en la parte superior del elemento
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de unión 2.
En el que se emplee aglomerante, por ejemplo pegamento, 

al insertarse los elementos de unión 2 en los escotes 3 todo de­
pende de no aplicar demasiado grueso el aglomerante sobre la su­
perficie del elemento de unión 2. Aquí no pueden descartarse 
apreciaciones defectuosas del respectivo requerimiento. Para eli 
minar cantidades excedentes de aglomerante de la superficie del 
elemento de unión 2, éste puede estructurarse de diferentes mo­
dos. Muy económico es por ejemplo practicar ranuras 113 en la su 
perficie del elemento de unión 2, tal y como representa la figu­
ra 27. Estas ranuras pueden supeditarse al aglomerante utilizado 
en cada caso, en lo referente a su forma, es decir su longitud, 
ancho y profundidad. El aglomerante de granó fino al presionarse 
el elemento de unión 2 en una capa de aglomerante, se distribuye . 
mejor en ranuras relativamente estrechas y profundas. Por el con 
trario se emplearán mejor ranuras anchas y cortas al tratarse de 
aglomerante de grano grueso.

En lo referente a la técnica de fabricación, pueden 
practicarse fácilmente en la superficie de un elemento de unión 
2 agujeros 114. Estos agujeros 114 pueden estar desarrollados 
tanto como agujeros ciegos, como también como agujeros pasantes. 
Para no debilitar demasiado la resistencia del elemento de unión 
2, al tratarse de agujeros pasantes se cuidará de que el número 
de taladros del elemento de unión 2 se mantenga dentro de cier­
tos límites. Por el contrario los agujeros pasantes pueden dis­
tribuirse relativamente más densos en la superficie del elemento 
de unión 2, de manera que puede contarse con una absorción rela­
tivamente fácil de aglomerante excedente.

En muchos casos hasta una esfera hueca para la resisten­
cia del elemento de unión 2. Esta esféra hueca tiene entonces un
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peso esencialmente menor que un elemento de unión 2 fabricado di 
material macizo. El espesor de la pared 115 puede adaptarse a 
las respectivas condiciones de resistencia. Además la esfera hue 
ca puede alojar en su interior aglomerante excedente. Para este 
fin están previstos en la pared 115 agujeros 114 por lo que el 
aglomerante excedente puede pasar al interior de la esféra hueca.

Finalmente pueden estar previstas en la superficie del 
elemento de unión 2 franjas 16 en bajo relieve, en las que pue­
de penetrar el aglomerante excedente. Estas franjas 116 pueden 
extenderse de diferentes formas por la superficie del elemento 
de unión 2. Por ejejmplo pueden transcurrir en esféras varias 
franjas 116 desde el polo norte al polo sur de la esféra. Aquí 
el plano de cada una de las franjas 116 se halla a un ángulo pre 
determinado de su franja contigua. Este ángulo es pequeSo con e3 
fín de alojar mayores cantidades de aglomerante. En el caso en 
que se esperen sólo pequeños excedentes de aglomerante, el ángu­
lo entre los distintos planos de las franjas, puede ser grande.
De modo similar se adaptan las franjas 116 en su profundidad y 
en su ancho al aglomerante a emplear en cada caso. Mediante esta 
forma de colocación de las franjas, el elemento de unión 2 no su 
fre apenas en su resistencia. Por otra parte la cantidad exceden 
te de aglomerante puede entrar fácilmente en la franja 116, ya 
que éstas se extienden por todo el elemento de unión 2 y distri­
buye fácilmente por toda la sección transversal de la franja los 
excedentes locales de aglomerante. Debido a la disposición de 
franjas 116 no se perjudica la suficiente guia de los escotes 3 

sobre la superficie del elemento de unión 2.
El elemento de unión 2 puede estar desarrollado también 

en forma de una semiesféra unida firmemente con la superficie de 
un ladrillo. Esta semiesfera entra en un correspondiente escote



3 en forma de semiesfera del ladrillo Ib contiguo. Entre el 
elemento de unión 2 y el escote 3 en forma de semiesfera pue­
de estar previsto suficiente espacio para alojar un aglomeran­
te, por ejemplo una capa de pegamento 108. Pero es'también ima 

3* ginable que las superficies del elemento de unión 2 y del esco
te 3 actúen conjuntamente, de manera que descansen una en otra 
únicamente por forma sin aglomerante. En el caso de que se em­
palme un aglomerante, por ejemplo una capa de pegamento 108,es 
conveniente prever, por ejemplo en el lugar más profundo del 

10. escote 3 , una cavidad 117 en la que pueda meterse el aglomeran
te excedente, por ejemplo el pegamento excedente, cuando se 
ensamblen los ladrillos la y Ib.

15
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

5.
1.- Perfeccionamientos en conjuntos de manipostería 

por uniones de forma entre ladrillos contiguos, de los que por 
lo menos uno presenta escotes en su superficies en los que pe­
netran por forma elementos de unión, caracterizados porque las 
superficies que.se miran de ladrillos contiguos, presentan es-

10.

15.

20 .

25.

cotes correspondientes entre sí en su configuración y situa­
ción, en los que se insertan elementos de unión de configura­
ción correspondiente a la de los escotes.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación l,ca 
racterizados porque el elemento de unión presenta su mayor sec­
ción transversal en la zona de las superficies que se miran de 
dos ladrillos superpuestos.

3. * Perfeccionamientos según la reivindicación 1 y 2 
caracterizados porque los escotes de dos superficies que se mi­
ran son simétricos entre si.

4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1 a
3, caracterizados porque los escotes y los elementos de unión 
presentan superficies estructuradas como planos.

5.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1 a
4, caracterizados porque los elementos de unión, presentan 
con un gran volumen, una superficie lo más pequeña posible.

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1 a
5, caracterizados porque los elementos de unión están desarro­
llados como esferas y los escotes como semiesféras.

7. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1 a
6, caracterizados porque las semiesferas presentan en sus luga-i 
res más profundos cavidades adicionales para acumular lasucie- 
dad.
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8. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1 a 7, 
caracterizados porque las cavidades están desarrolladas como 
medias cascaras.

9. * Perfeccionamientos según la reivindicación 1 a 8, 
caracterizados porque por el ladrillo se extienden canales pa­
ra cable.

10. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1 a 9 
caracterizados porque los canales para cable se intercalan
en el módulo de ladrillos superpuestos.

11. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1 a 10 
caracterizados porque para la unión adicional de ladrillos con 
tiguos está previsto un empalmador que se engancha en ambos 
ladrillos.

1$.

20.

25.

12. - Perfeccionamientos según la reivindicación 11,ca 
racterizados porque el empalmador está desarrollado como alam 
bre doblado en forma de U que con sus dos brazos se mete en 
agujeros desarrollados correspondientemente en los ladrillos, 
y su puente transcurre por una ranura configurada correspon­
dientemente en la superficie.

13. ** Perfeccionamientos según la reivindicación 11 y
12 , caracterizados porque sobresalen sendos empalmadores en el 
borde superior e inferior de cada caralateral.

14.- Perfeccionamientos según la reivindicación 11 a
1 3 , caracterizados porque los empalmadores unen entre si los 
centros de los bordes superior e inferior de todas las caras 
laterales.

1 5 . - Perfeccionamientos según la reivindicación 11 a 
14, caracterizados porque los empalmadores se extienden por un 
plano que pasa por el canal para cable.

16. - Perfeccionamientos según la reivindicación 11,ca
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raoterizados porque el empalmador está desarrollado como pleti 
na a cuyos dos extremos están fijadas cabezas que se meten en 
los escotes.

17. ** Perfeccionamientos según la reivindicación 16, 
caracterizados porque las cabezas están desarrolladas como c¡a 
Iotas esféricas que se meten en los escotes.

18. - Perfeccionamientos según la reivindicación 16
y 17 ,caracterizados porque las pletinas transcurren en ranuras 
anchas correspondientemente desarrolladas de las superficies 
del ladrillo.

19. " Perfeccionamientos según la reivindicación 16 
a 18, caracterizados porque las ranuras anchas desembocan per 
pendicularmente en las caras laterales.

20. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones
1 a 19) caracterizados porque por lo menos una ranura para ca­
ble se extienden por al menos una superficie del ladrillo.

21. - Perfeccionamientos según la reivindicación 20, 
caracterizados porque la ranura para cable se extienden por la 
línea central de por lo menos una superficie de un ladrillo.

22. - Perfeccionamientos según la reivindicación 20 y 
2 1, caracterizados porque los canales para cable desembocan en 
la ranura para cable.

23.- Perfeccionamientos según la reivindicación 20 
a 22, caracterizados porque la ranura para cable transcurre poi 
la cara lateral de un ladrillo.

24.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1 
a 23, caracterizados porque el ladrillo presenta en por lo me­
nos una de sus superficies un escote para alojar pasta de relie 
no, que se extienden ampliamente entre los escotes.

23.- Perfeccionamientos según la reivindicación 24,
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caracterizados porque el escote se extienden en forma de estre 
lia entre los escotes; desde un punto central.

26. - Perfeccionamientos según la reivindicación 24 
y 35, caracterizados porque hay dos escotes contiguos en una 
superficie del ladrillo, y están en unión entre si a través 
de un brazo en cada caso.

27. "Perfeccionamientos según la reivindicación 24 
a 26, caracterizados porque en el punto central de los esco­
tes desembocan embudos de llenado para la masa de relleno, 
que se extienden desde los escotes a la superficie opuesta a 
éstos del ladrillo.

28.- Perfeccionamientos según la reivindicación 24 
y 27, caracterizados porque los embudos de llenado se interca 
lan en el modulo de la manipostería.

29." Perfeccionamientos según la reivindicación 24 
a 28, caracterizados porque los embudos de llenado presentan 
un diámetro grande para la inserción de armaduras.

30.. Perfeccionamientos según la reivindicación 24 
a 29, caracterizados porque la profundidad del escote está 
adaptada a la respectiva masa de relleno.

31. "Perfeccionamientos según la reivindicación 1
y 2, caracterizados porque entre cada elemento de unión y los 
escotes asociados a él está prevista una zona de contacto 
en forma de línea.

32. - Perfeccionamientos según la reivindicación 
31, caracterizados porque la zona de contacto está desarrolla 
da como linea de contacto común para los escotes de la super­
ficie que.se miran de elementos de unión asociados entre si.

33." Perfeccionamientos según la reivindicación 31,
caracterizados porque los escotes de la superficie de un la­
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drillo contiguo.
34¡.- Perfeccionamientos según la reivindicación 31 

a 33, caracterizados porque por lo menos una linea de contac­
to está desarrollada como estría prevista en la superficie 
del elemento de unión.

33.- Perfeccionamientos según la reivindicación 31 

a 34, caracterizadas porque en la superficie del elemento 
de unión están previstas ranuras para alojar aglomerante ex­
cedente.

36.- Perfeccionamientos según la reivindicación 31 s 
35, caracterizadas porque en la superficie del elemento de 
unión están previstas franjas para alojar aglomerante exce­
dente.

37.- Perfeccionamientos según la reivindicación 36, 
caracterizadas porque el elemento de unión está desarrolla­
do como esfera en cuya superficie se extienden en forma de 
estrella las franjas.

38.- Perfeccionamientos según la reivindicación 31 a 
37) caracterizados porque en la superficie del elemento de 
unión están previstos agujeros para alojar aglomerante exce 
dente.

39." Peií&ccionamientos según la reivindicación 31 a 
38, caracterizados porque los agujeros están desarrollados 
como agujeros pasantes que se extienden por todo el elemento 
de unión.

40.- Perfeccionamientos según la reivindicación 31 
a 39, caracterizados porque el elemento de unión está desarro 
liado hueco y el espacio interior está comunicado con la su­
perficie a través de agujeros de comunicación.

41.- Perfeccionamientos según la reivindicación l,ca­
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racterizados porque el elemento de unión está unido firmemente 
con la superficie de un ladrillo y se mete en un escote del 

ladrillo asociado.
42. - Perfeccionamientos según la reivindicación 41, carac 

íterizados porque las superficies del elemento de unión y del es 
cote están en acción conjunta por forma.

43. - Perfeccionamientos según la reivindicación 41 y 42 
caracterizados porque entre la superficie del elemento de unión
y del escote está previsto un aglomerante.

44.- Perfeccionamientos según la reivindicación 43,carac¡- 
terizados porque eú el escote está prevista una cavidad para alja. 
jar aglomerante excedente.

45.- Perfeccionamientos según la reivindicación 44, carac­
terizados porque la cavidad está prevista eñ el punto más in­
ferior del escote.

4$.- Perfeccionamientos en conjuntos de manipostería por 
uniones de forma entre ladrillo contiguos, tal y como quedan 
sustancialmente descrito en la presente Memoria, y en los dibu 
jos adjuntos.

Esta Memoria consta de veinticinco hojas, escritas a 
máquina por una sola cara.

Madrid,
KRIEMHILD SCHLOHANN,

12
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