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La presente invencién_se refiere a un programador de
mando para instaleciones de lavado y tintura a alta temperatura
especialmente para Jigger con elementos de ajuste accionados
neumdticamente, 1os cuales entran en funcién mediante un trans-
5. nmisor de programa a través de impuléos de mando e influencian
la regulacidn de la temperatura y el proceso de aclarado.

Son ya conocidos progrsmadores de mando para instala=-
ciones de tinbura a alta temperatura con elementos de ajuste
accionados neumiticamente, que a través de un transmisor de pro!
10. grama entregan impulsos de mando con retardo parciazl, para la
iniciscién de los p3sos de trabajo. Con ésto puede efectuarse
un enclavamiento condicionado en tiempo, por ejemplo del levan
tamiento de la tapa de la caldera de la instalacidn de tinturs
a slta temperatura. Ademds con ésto es posible gobernar a tra-
15, vés del transmisor de programa la entrads y la sslida del agus.

Es ademss conocido emplear para el gobierno aubomitico
de la temperatura, es decir de las valvulas y los elementos de
ajuste, tarjetas de programa, bandas perforadas y tarjetas per-
foradas. Este método tiene la desventaja de que no puede inte-
20. grerse directamente en el mando neumdtico légico. }

El cometido de la invencién es aprovecher psra le regu
lacién de la temperstura y para el proceso de aclarado los im-
pulsos de mando obtenidos a través del trensmisor de programa
mediante los elementog de ajuste accionadoé neunédticamente,

25, La invencidn se fundsments en el cometido de sprovecha

LF ]

los impulsos de mando paraz obtener un valor tedrico andlogo. pars
1la regulacidn de la temperatura asl como para la comparacidn del
valor téérico v el valor real de la regulacibn de la temperstu-

T3, Para la iniciscibén del proceso de sclarado del eiclo y pars

30, el aclsrado con rebosamiento, y emplear en ello tecnologias go-
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bernad#s por programa y con ahorro de agua, y evitar las denven-
tajas de los mando conocidos y con ello alcanzar un alto grado
de funcionabilided, seguridad y rentabilidad, con reduceién si-
multénea de los costes de produceidn.

5 El cometido se soluciona porque los impulsos neumédticos
entregados se transforman mediante un convertidor nmeumoeléetrico
en impulsos dig{tales eléectricos, cuyos contactos eléetricos son
elegibles en grados centfgrados y son valores tefricos de tempe-
ratura fijados seglin programa, estando aplicada una tensién cons|
10, tante que mediante cierre de los contactos determinados goberna-
dos por programa, en forma de corriente parciales en una resis—
tencia de fuente produce una cafda de tensién equivalente, qua
es idéntica al valor de entrada teérico por el regulador de tem-
peratura.

15. Mediante un regulador conocido se prepara una magnitud
de ajuste neundtica que regula la alimentacién de energias para
el proceso tecnologéfico de tratamiento a través de una vdinla
accionada neumdticamente. Esta magnitud de ajuste se obtiene por
cuanto que el valor tebrico se entrega previamente a través de
20, la resistencia de fuente al regulador, y se obtiene el valor real
a través de un palpador, y a partir del regulsdor se forma la
desviacién de regulacibn. la magnitud de ajuste estd aplicada co
mo magnitud de entrada para un bloque funcional neumdtico de va-
lor 1linite que al ser iguales la contrapresién y la presidn de
25, entrada entrega una sefial de salida al relé de membrana doble,
conectado como negador, cuya ulterior entrega como impulso de
transporte para el léctor de cinta perforada no se efectiia hasta
degpués de que se alimenta por el transmisor de programs una co=-

rrespondiente sefial, a través de un elemento de retardo, al relé

30. de membrana doble. El proceso de aclarado se efectfa cuando estd
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lleno el recipiente y mediante un interruptor neumét;co de valor)
1imite se entrega una sefial neumdtica al bloque funcional de al-
macenamiento, La sefial en el bloque de almacenamiento origina
que se reaccione un transmisor de impulsos cuyos impulsos de sa-
5. ‘ lida se cogen por un contador de impulsos neumdtico preajustablel
Este al alcanzarse el nimero de impulsos preajustado entrega uma
sefial de salida al bloque de almacenamiento, que influencia la
salida de agua y conmuta el bloque funcional puerta, con lo cual
el bloque limite se pone en funcién para el control del estado
10. de llenado inferior, que al alcanzarse el valor limite inferior
entrega una sefizl de salida que a través del bloque de almacena-
miento cierra la salida de agua, a través del bloque de almacens
miento y a través del bloque puerta abre la entrada de agua ¥y a
través del bloque de almacenamiento pone fuera de funecidn al

. 15, transmisor de impulsos y también repone el contador de impulsos
a su posicidén cero. En el aclarado por rebosamiento la seiial s
conduce al blogue puerta, que se conmuta, y libera a uns sefizl
neumética a travéds de un estrangulador neumdtico ajustable cons-—
tantemente, que determina el grado de apertura de la entrada de
20, agus.,

' Las ventajas técnicoecondmicas de la invencidén consis-
ten en que se logran en forma repetible los parametros tecnoldgi]
cos para lograr perfectos procesos de acabado en himedo, La uti-
lizacién de tecnologias que ahorran agua eé repetible precisamen
25. te y ademds capaz de optimizarse.

Otra ventaja consiste en la exfraordinaria limitacién
de las existencias de piezas de repuesto para ¢l mando y algunos
elementos bédsicos neumétiéos intercambiables, y la gran duracidn

de estos elementos bdsicos. Finalmente el mando segin la invenw

30. cién se caracteriza por una ssencial reduceidn de los costes de
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produécidn.

La invencién se aclara seguidamente con detalle a base
de un ejemplo de ejecucidn,

la figura 1 muestra parte del esquema de conexiones del
Se convertidor digital andlogo neumdticoeléctrico, para el gobiernd
de 1la temperatura segin la invencién.

la figura 2 muesira parte del esquema de conexiones pa-
ra la comparacién valor tedrico-valor real para la regulacidn de
la temperatura.

10, La figura 3 muestra parfe del esquema de conexiones pa~
ra el proceso de rebosamiento y aclarado del ciclo, segin la in-
vencién,

El ejemplo de ejecucién se refiere a un Jigger, cuya
regulacién de temperatura y proceso de aclarado se realizan me-
15. diante elementos de ajuste accionados neumétlcamente, los cualej
_entran en funcién en forma andloga segln los 1mpulsos de mando
administrados por un transmisor de programa adecuado al ciclo
de maniobra y de procedimiento tecnoldgico del proceso de aceba,
do en himedo,

20, Loa impulsos neumiticos entregados por un transmisor

de programe conocido en forma de un léctor neumdtico de cinta
periorada, no representado, seiransforman mediante un converti-
dor neumoeléctrico en impulsos digitales eléctricos, cuyo conbag
to eléotrico estd representado en las cifras 1-5,

25, Ios valores tedricos de temperatura fijados segfn el
programa, se entregan mediante las posibilidades de contacto 1-5,
El cierre dul aontacto 1 implica el primer escaldn a la altura
de 5°C, el cierre del contacto implica el segundo escalén a la

altura de 10°0, el cilerre del contacto 3 implica el tercer esca

30. 1én & la altura de 20°C, el cierre del conmtacto 4 implica la cuaxn
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10,

i5.

20.

25.

30.

una tensién constante que mediante el cierre de determinados con

| temperaturas predeterminadas en el programa., Esto se consigue

de energfa para el proceso de tratamiento tecmologfco, a través

_ de una védlvula accionada neumdticamente. Esta magnitud de ajus=
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ta escalon a la altura de 4o°c, el cierre de contacto 5 implica
el quinto escaldén a la altura de 50°C. Si se prescribe una tem-
peratura de'35°C segfin la norma de tintura, se cierran los con-
tactos 1, 2 ¥ 3. Al cerrarse todos los contactos se alcanza wna
temperatura de 125°G. Oon_ésto es preseleccionable cualquier
temperatura desde cero & 125°C con un escalonamiento de 5°C. Al
tratarse de un Jigger de alta temperatura puede lograrse sin mds
una elevacién de las temperaturas mediante elevacidn. del nimero
de grados en log distintos escalones, Adgmés gsta prevista una
fuente de tensién constante 6,

Mediante esta fuente de tensidn constante 6 se aplica

tactos 1-5 gobernados por programa en forma de corriente parciza
les produce en unz resistencia de fuente 7 wia cafda de tensidn
equivalente, que es idéntica al dato de entrads de valor tebri-
co pars el regulador de temperatura.

El proceso de tecnologfa téxtil exige que puedan efec-
tuarsediversos tratamientos unicamente después de alecanzadas lus
)
mediante wna comparacién del valor tedérico y el valor real, sir
viendo womo valor de comparacién una megnitud neumdtica. Median
te un regulador 8 conocido se prepara en la selida del regula-

dor una magnitud de ajuste neumdtica que regula la alimentacidén

te se averigua porque se entrega el valor tedrico a través de
una resistencia de fuente 7 al regulador 8 y:se obtiene el valox
real a través de un palpador no representado, y a partir del re-

gulador 8 se forma la desviacidn de regulacidn y asi pués la

magnitud de ajuste. La magnitud de ajuste del regulador 8 estd
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éplicada al mismo tiempo como magnitud de entrada para un bloquﬁ
funcional neumdtico de valor limite 9, que estd ajustado de ma=-
nera que la contrapresién lograda medisnte un muelle mecdnico,
de por ejemplo 0,5 bar, al ser de la misma magnitud la presién
5e de entrada entrega una gefial de salida al relé de membrana do-
ble 10, conectado como negador. la ulterior eniregs de la sefial
de efectla una vez que el transmisor de programa alimenta una
gefial correspondiente, a través de un elemento de retardo 11, a
la entrada del relé de¢ membrana doble 10, La sefial de salida del
10. relé de membrana doble 10 se utiliza, a través de un formador
de impulsos 12 y de un componente~0, como impulso de transporte
para el léctor de cinta perforada. Con ésto el léetor de cinta
perforada obtiene, como £ransmiéor de programa, la informacidn
acumulada més préxima, y puede dar de nuevo el siguiente paso
15, del programa. El paso de programz para el proceso de aclarado
se provoce mediante este transmisor de programa, por cuanto que
cuando la cuba del Jigger estd llena hasta el nivel de llenado
més superﬁon%e entrega mediante un interruptor neumdtico de va
lor limite 13 una sefial neumdtica al componenie de almacenamien
20, to 14 y al componente de almacenamiento 15, La sefial entrante
en el componente de almacenamiento 14 origina que se reacciones
un transmisor de impulsos 16 cuyos impulsos de salida se abare
can por un contador de impulsos 17 neuwfidtico, preajustable, que|
al alcanzarse el nimero de impulsos preajustado entrega una se=-
25, flal de salida al componente de almacenamiento 18. ElL mimero de
impulsos ajustado representa un tiempo de pausa previamente pro-+
gramado, condicionado por el ciclo tecnologico. Por el componen-
te de almacenamiento 18 se influencian luego la salida de agua

19 ¥y se comnmuta el componente puerta 20, con lo cual se pone en

30, funcidn otro componente limite 21 para el control del nivel de
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llenado inferiorAlina vez conseguido el velor limite inferior,
se entrega por el componente limite 21 una sefial de salida que
por una parte cierra a través del componente de almacenamiento
138 la salida de agua 19, abre a través del componente de alma-
5e cenamiento 15 y a través del componente puerta 23 la enirada
de agua 22, y a tiavés del componente de almacenamiento 14 pone
fuera de funcidn al transmisor de impulsos 16 y repone el contz
dor de impulsos 17 a su posicién cero.

Oon ésto queda concluido el primer clelo de aclarado
10. ¥ puede repetirse arbitrariamente hasta la sefial de entrada de
un nueve paso del procedimiento.

En el aclarado con rebosamiento debe conseguirse que
las impurezas depositadas sobre la superficie del agua, retira~
das del género por lavado, salgan por encima del borde la cuba
15. del Jigger. La sefial necesaria para &sto se alimenta 2l compo-
nente puerta 23 por el transmisor de programa no representado,
Mediante ésto se conmuta el componente puerta 23 y libera una
sefial neumdtica, a través de un estrangulador 24 neumdtico cong
tantemente ajustable, que determina el grado de apertura de la |
20, entrada de agua 22. ILa limitacidn del grado de apertura de la
entrada de agua 22 es eficaz s6lo en esta variante de aclarado,
mediante la utilizacidn del componente puerta 23, La duracién
de este proceso de aclarado por rebosamiento se rige segin la
programacién predeterminada, que descansa sobre la base tecnold
25. glca.

Descerita suficientemente la naturaleza del invento,asi
como la manera de realizarlo en la‘présticé, debe hacerse cons-
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti-

bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prine

30. cipio fundamental.
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RELVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en programadores de mando para
instalaciones de lavado y ftintura a alta temperatura, con ele=
mentos de ajuste accionados neuméticamente, especialmente para
Jigger los cuales entran en funcidén mediante un transmisor de
programa a través de impulsos de mando e influencian la regula-
cién de la temperatura y el proceso de aclarado, caracterizados
porque los impulsos neumdticos entregados se transformen median
te un convertidor neumoeléctrico en impulsos digftales eléctri.-
cos, ouyos contactos eléctricos son elegibles en grados centi-
grados y son valores tedricos de temperatura fijados’segﬁn Dro=
grama, estando aplicada una tensidn congtante que mediante cie-
rre de los contactos determinados gobernados por programa, en
forma de corrientes parciales en una resistencia de fuente pro-
duce una caida de tensidn equivalente, que es idéntica al valor
de entrada tedrico para el regulador de temperatura, porque me—

diante un regulador se preﬁara wa magnitud de ajuste neumdtice

1

que regula la alimentacidén de energfa para el proceso tecnoldgis
co de tratamiento a través de una vdlvula accionada neumética-
mente, obieniéndose esta magnitud de ajuste por cuanto que el
valor tedrico se entrega al regilador a través de la resisten—
cia de fuente y el valor real se obtiene a través de un palpa-
dor, y a partir del regulador se forma la desviacién de regula-
cién, la megnitud de ajuste estd aplicada como magnitud de en-
trada pava un componente neumético de valor limite que al ser
iguales la contrapresidn y la presidn de entrada entrega una sg
fial de salida al relé de membrana dobie, conectado como integra
doxr, cuya uiterior entrega como impulso de iransporte para el

léctor de cinta perforada se efectda una vez que el transmisor
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de programa ha alimentado una correspondiente sefial & través de
un elemento de retardo al relé de membrans doble, porqze el pro-
ceso de aclarado se efectda cuando estd lleno el recipiente y
mediante un interruptor neumético de valor limite se entrega unal
Be sefial neumdtica a los componentes de almacenamiento, originando
la seifial en el oomponente de almacenamiento que se reaccione un
transmigor de impulsos cuyos impulsos de salida se abarcan por
un contador de impulsos neumdtico, preajustable, que al alcangzar:
ge el nfmero de impulsos preajustado entrega una seflal de salida
10. al componente de almacenamiento que influencia la salida de azual
y conmuta el componente puerta, con lo cual el componente de va-
lor limite se pone en funcidn para el control del nivel de lleng)
8o inferior, que al alcanzarse el valor limite inferior entrega
una sefial de salida que a través del componenfe de almacenamien~
15, to cierra la salida de agua, a través del componente de almace=
namiento ¥ a través del componente puerta abre la entrada de
agua y a través del componente de almacenamiento pone fuera de
funcidén al transmisor de impulsos y también repone el contador
de impulsos a su posicidén cero, porgue en el aclarado con rebosg
20. miento se alimenta la seflal al componente puerta, que se conmutz
y libera a través de un estrangulador neumdtico, ajustable, una
sefial neumdtica que determina el grado de apertura de la entrada
de agua,. A

2.~ Perfeccionamientos en programédores de mando para
25. “instalaciones de lavado y timbura a alta temperatura con elemen=
tos de ajuste accionados neumdticemente, tal y como queda sustan

cialmente descrito en la presente Memoria y en los dibujos adjun

tos,.
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Esta Memoria consta de diez hojas escritas a méquina

por una sola cara,

Medrid, 2 WOV 1977

VEB Textilwerke Millsen.
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