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B El_presente invento, se’'refiere a la fabrica-
cién de baterfas de acumuladores y mds particulannente, se

refiere a un método de ensamble o de montaje de grupos de

electrodos- de baterias.
El método segln el invento, puede ser utilizgg

~s . s ]

do para fabricar cualesquiera tipos de baterlas, pues asegu~

ra el ensamble automitico de un nimero- preestablecido de elef

7

trodos de polaridad opuesta, con separadores en forma de un
paquete del espesor deseado,:
El ‘método, segln el presente iﬂvento; s ubi~

lizard con gran ventaja en la fabricacidn de baterfas de acw

¥

muladores de niquelcadmio, con una capacidad de potencia és-
pec{fica alta, hechas con electrodos muy delgados de baja ri,
gidez utilizadas en aviacién, carretillas alimentadas por Ta
terfas, etc, - ‘

El problema de la automatizacidén del ensamble

de grupos de electrodos de baterfas potentes, consiste en gqu

134

el grupe de electrodos debe insertarse en el contenedor de

manera que ajuste, los métodos de fabricacidn de electrodos :

existentes, no garantizan el requisito de exactitud en el es
pesor del clectrodo que se precisa para obtener el espesor
necesario del grubo ensanblado,

En muchos casos, © bien son imposibles desde
el punto de vista técnico demandas' mas éstrict§s en la.tolerpn
cla del espesor de los electrodos, o son impracticables desdp
.el punto de vista econ&mico..

Por eso, los grupos de electrodos de tales ba

terfas, son ensamblados, en la mayorfa de los casos, a mano:

en este proceso, los electrodos del espesor requerido, se se

leccionan alAfiﬁal de la operacién de énsamblef vara asegural
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| as{ el espesor requerido del grupo que contiene un nimero

i preestablecido de electrodos,

Se conoce ya en la técnica anterior un método
de ensamble mecanizado de grupos-de electrodos (Vease, pox
ejemplo, la patente n® 935374, CI, 2I kq 37/00 Replblica Fe-
deral de Alemania, I949) que conslste en que un manipuladox
de palanca y leva con una mordaza que se mueve alternativa;

mente. sobre un mecanismo transportador y alimentadores, toma

alimentadores y los coloca unos encima de otros en una plla
sobre el mecanismo transportador que se mueve periddicamente
paso a paso, entre los alimentadores adyacentes,

En este método, se instalan varios alimentado
ées y manipuladores cerca de un mecanismo transportador (el
ninmero de alimentadores y de manipuladores se corresponde €O
el némero de electrodos y separadores en una bateria),

Este método no puede asegurar alta eficiencia
puesto que el manipulador se mueve alternativamente con una
carrera en vacio cada vez al colocar un electrodo en una pi=-
la, ni garantiza el espesor predeterminado del grupo ensam-
blado,.

También»se conoce en la técnica anterior un
método de ensamble mecanizado, (vease, por ejemplo, el Cer-
tificado de Autor n® 2309I2, CL. HOI m 37/00 USSR, 1966) me-
diante la carga de electrodos- de polaridadbopuesta y de éepa
radores en los alimentadores colocados sobre un mecanismo
transportédor con carros, soltando un electrodo desde debajo
de cada alimentador; ensamblado un conjunto de electrodos y
separadores durante el movimiento paso a paso de los carros

del mecanismo transportador y emsamblando un grupo con va-

alternativamente los electrodos positivos y negativos de los-
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 rios conjuntos sacados del carro mgdiante un mecanismo de tof
ﬁa de grupos, después de lo cual el grupo se retira en la zol
na de ensamble,

Este método, falla‘tambiéﬁ al producir un grv
po de eépesor predetermihado cuando el espesor de los eleCe
trodos individuaies varfia dentro de émplios limites, Adamés;
este método, no es adecuado'para ensamblar grupos de électré
dos delgados, puesto qu; los alimentadores dejan caer los
electrodos desde el fondo de la pila y no puedé funcionar é01
fiabilidad a menos que los electrodos sean suficientementé'w
gruesos y fuertes, ' '

Uﬁ objeto del presente inyento; reside, en é;
minar las desventajas citadas,

El principal objetivo del invento, reside en
proporcionar un método de ensamble de grupo$ de electrodos
de baterfas, que asegure la automatizacidén del ensamble se-
lectivo de grupos de electrodos de espesor definido, una al-
ta eficiencia y simple preparacién del dispositivo de ensam-
ble de los.grupos de electrodos de varios tipos y tamafios,
cambiando el procedimiento de ensamble y el disefio del meca-
nismo de ensamble en el dispositivo.

Este objetivo se lleva a cabo, mediante un mé
todo de ensamble por clasificacién de los electfodos en gru-
pos de diferente espesor reunidos en conjuntos apilados, em=
paguetando los electrodos en material separador, uniendo los
electrodos de polaridad opuesta en una cierta secuencia y sof.
tando los grupos ensamblados, en}el cual, segin el invento,

antes de unir los electrodos éstos son clasificados en un ng

¥ grueso) de modo que el espesor de dos electrodos medios,’

t—

| Lt
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grueso que estdn equidistantes de el de grueso medio, cn el

gue los conjuntos apilados de electrodos de grueso medio, se

instalan en un orden alternativo de polaridades en cualguler
nimero, y los conjunﬁos apilados de electrodos equidistantes!
deigados y gruesos solamente en pares: luego, los electrodqs'
se toman simu;téneamente{ uno de cada pila, y se desplazan-‘
horizontalmente, y asi se conectan en 6n grupo de espesor
preestablecido,

"Bl método de ensamblar grupos de electrodos
de bateria, segﬁn el presente invento, asegura la mecaniza-
cidn del ensamble selectivo de grupos de electrodos de espa-
sor preestablecido para ser utilizados en b;tarias con el
grupo ajustadamente inserto en el contenedor,

’ ahora el invento se describiri en detalle porx
medio de ejemplos.

El método de ensamble de los grupos de elec
trodos de baterfas, segln el presente invento, consiste en
que los electrodoé son clasificados antes del ensamble en un
nimero impar de conjuntos de diferente espesor, se empagues-
tan en material separador, se distribuyven apllamientos conte-
nicndo conjuntos de electrodos de diferente espesoxr y polarid
dad,

Los apilamientos de electrodos, se colocan sut
cesivamente en lineas, en orden alternativo de polaridades,
colocdndose los apilamientos de espesor medio, en cualquief
némero, mientras qué los de electrodos delgados y gruesos,’
solamente en pares, Entonces los electrodos toman- simulténea+
mente, uno de cada apilamienéo, \'g son}desplazados en un pla-

no horizontal, conectdndose asi{ consecutivamente para fomar
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porque los limites del espesor dé los electrodos en cada cop]
junto, se seleccionan durante la clasifi¢acidn, de modo que
el espesor de dos electrodos medios siembre seria igual &l
capesor de dos‘electrodos en los conjuntos.equidistantes de
electrodos delgados y gruesos, ( dentro de la tolerancia qw;
asegura el ajuste requerido ).

El método de ensamble de grupos de electrodos
de batéria, segln ¢l presente invento, permite el mecanizado
del ensamble selectivo de grupos de electrodo; con un espe-
sor preestablecido del grupo, debido al hecho de que los
electrodos son clasifiéados en un nidmero impar de conjuntos,
y gque los grupos son ensambiados a partir de conjuntos de
espesor diferente, Asi, el método asegura el espesor garantji
zado del grupo ensamblado, ( dentro de los limites de tole~
rancia ), que contiene un nimero pfeestableciao de electro=-
dos, porque el ensamble de un par de electrodos, delgado y
grueso, es igual al ensamble de dos electrodos medios,

La conexién de 165 electrodos en vna cierta
secuencia mediante el movimiento simultdneo de varios elec-
trodos a travds de la posicién de ensamble ( v.g. un tope a
modo de horquilla ) eleva considerablemente la eficiencia de
un dispositivo de ensamble puesto que el grupo puede ser en-
samblado en una o varias carreras de trabajo de dicho dispo-
sitivo.

El méiodo proporciona medios para tomar los
electrodos de la parte superior-del apilamiento y puede, por
tanto, ser utilizado para el ensanble de los grupos de elec-
trodos de cualquier espesor,'incluyendo los delgados y de ba

.

Ja resistencia.
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ensamble del grupe de electrodos de baterfas,
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El método segura el mecanizado completo del
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1 : REIVIHNDICACIONES

(5]

Los puntos de invéncién propia f nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Bspaiia, por_VEINTE aflos, son los que se rGCO;
gen en las réivindicaciones siguientes: '

10 - 18,- Un nmétodo de méntar un grupo de electro-
dos de baterfa consistente en clasificar los electrodos en
conjuntos de diferente eépesor y reunirlos en apilamientos,
empaquetar los electrodos en un material separador, unir
los electrodos de  polaridad opuesta en una clerta secuencia
i5 y soltar los grupos ensamblados, cafacterizado porque, ane
tes de unir los electrodos de polaridad opuesta, son clasi-
ficados en un nimero impar de conjuntos de diferente espe-
sor ( delgado, medio, grueso ), de modo que el espesor de
dos electrodos medios es igual a la suma de los espesores dc
.20 uno delgado y de otro grueso equidistantes del medio, los
apilamientos de electrodos de espesor medio, se colocan suce
sivamente en orden alternativo de polaridades, en cuaiquier
nﬁmero, mientras gque los apilamientos de electrodos equidis-~
tantes delgados y gruesos lo son solamente eh pares} entone-
25 ces, los electrodos se cogen simultdneamente, uno de cada
apilamiento, y se desplazan en un plano horizontal, siendo
conectados consecutivamenteAen forma de un grupo de espesoxr
preestablecido, '

28,- UN METODO DE MONTAR UN GRUPO DE ELECTRO-

30 . DOS DE BATERIA. .
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1 » Tal y como se ha descrito en la Memorla que
/| antecede y con los fines que se han especificado, .
Esta Memoria consta de ocho hojas cscritas a

méquina por una sola cara,

waprID, 421151377
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