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MEMORTA DESCRIPTIVA
Ia pregente invepbiéﬁ se refiere a un método
nuevo y mejoredo y a medlos para la transferencia y el
estampedo de ldminag en relieve y més particularmente
g la menipulecién y tratamiento de wna banda continug
de pépel crepd ohtre ol plisado sobre un rodillo seca-
doxfy el bébinadé 46 la bands continua de pabel;

' Hhsta la fecha la bandg continua de papel cre=
pe procedente de una, maqulna alimentedora para plisado
sobre xoaillo ha sido trensferide al nficleo de arrolla-
miento consmderablemente desprov;qta de sopoxrte posible~
mente g excepelon por lo que respects a wmo o mis rodi-
}los de pequetio digmetxo de transporte.de papel y en oca—
glonesg a”uné tnica cglandria con linea'de contacto entre
cilindros. Iaréndicada_manépulacién de la banda contigua
de papel ho resultado satisfactorla en miquinas en lag
gue las velocldades de la boblna son inferioreg aprox lma—
damente g 1.067 n/h, Sin embaxgo, para velocidades de bo-
b;na:aumeytadgs apraxipgdamgnte entre los 1.370 m/h y
2,133 m/h, o superiores, resulta cala vez mgs diffcil la
mgnipulacion de la banda continua de papel de seda pli-
sado de-ﬁego_l;viano'en~la;necesaria longitud do la dis~
tancia de transferencis desde ol rodlllo gecedor hasta
lg bobina. Por otra parte, algunos fabricantes de papel
de sedaé con el fin de cgmplimgn%ar la creciente demsnda
del consumidor de léminas de papel de seda de peso li~
vieno en cantided elevada, necesitan secar el esbampado
en relleve pera determinar ung mgyor centidad y egto hase

ta el présenie ha'precisado de wna ingtalecidn de estam-
o , _
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pado en relieve adiclonal. T

De acuerdo eon-la';préc’cica_an'bexio;; é.l anro=
llado de la benda continua de papel ‘sobre élhnéélgq;hg
presentadb un problema. ' ) '

B C U &Sbjetivo importente de la presente .invencién
es proporc:.onar un método nuevo ¥ mejorado vy mediog pas
ra lg tmnsfemncla y el es‘bampado de laminas en relieve
que supera las degventajas, déficiencias y problemss ine
herentes a la practica anterior. _

Otre finalided de la lnvencién es proporclonar
un método nuevo y mejorado y medics para txansfer@z‘y en~
roller la banda continua d'.,e pepel crepd desde el seca-
dor y los medios de plisado hasta un carrete de bobina.

Otro objeto de la presente :.nvenc:.on es pro=
veer un método nuevo y megorado y;medios para estampar
en relieve una banda continua plisédé a medida que se
axrrolla sobre wn rodillo oxiginal.

"Obro objotivo de la inve;xcién es proporcionar
w método nu.évo ¥ mejorado y medios para arrollar auto-
néticamente una banda conbinug leminer plisade sobre un
nlcleo de bob:.na.

Ig inveneidn tiene ademas la finalidad de pro=~
veer un pe%gdo nuevo y mejorado v mediog parauefectuar
mniitiples egtampados en relleve de- una bande sin fin
lominar plisada__qﬁe avanza en forma continua entre un
plisado y ung. estacidn de bobinado. _

De acuerdo con la invencidn se provee wun mé-
$odo y medios para la transferencla yr'ei egtampado de law

minag en relleve en el que wne bande sin fin de papel de
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geda se hace avanzar en forma continug desde unos medios
de pligsado, la cusl es recibida en wn tramo de soporte de
we cinta de Hejido ‘trorsportadora sin fin sobre la que
go 'braslada lg banda ‘hacia un tambor de bobina sobxe el
gue la bandsa. as transporbada hacia wn cllindro de bobina
gobre el que se desyglaza la c:.nua ura,nspomadom Luego
la benda en avancs continuo ge enrolla con-kinuamem;e
gobre wn rodillo original dipuesto sobxre un nlicleo de
bobina ad:y’acen’ce‘ al cilindro de- bobina. E1l rodillo ori-~
ginal de enrollado es presionado contra el c:.lindro de
bob:.na y la cinta de tegido 'l:ranspox'tadora ge deaplaza
sgbre el cilindro de bobina, con lo que se reallizsa el
egtampado en relieve de 1;; bendg continua en la linea
de contacto entre el cilindro y el rodillo. B .

:De conformidad con otras carac-ber:.st:.cas de
la :anencz.on, se provee un me'toao ¥y un sparato para
transportar una banda conbinua de papel de seda pligada
¥ arrollarla aubomaticamente sobre unos mediogs de bobi-
nado, o .
Conforme a obras camC'bexis’bicaé: de la invencion.
ge provee un nétodo y medios para el estampado en rel:.eve

en geco de una banda continua de papel de seda pl:.sado en

-una . ec"tac:l.on de bobingdo'y opc:.onalmen'te as:.m:.smo & par—

tir de-la- estac:.on de bobinado. .

- ~ 4 '!:raves ‘de la s:.gm.ente descnpc:.on de unas
fomas de reallzac:.on repregentativas de 1a J.nvencn.on
podran aprec:.axse Lac:.lmen'be otros ob;;et:.vos, carac berlg~
ticas ¥ ven-taaas de lg miswmz, con re:terenc:.a a los dn.bu—-

jog adjuntos, si blen pueden ‘efectuaxge variaciones ¥
v : RIS
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modificacionessin apartarse para ello del esplritu ¥y
del dmbito de log nuevos conceplos expresados en la des-—
eripeidn. ) )

En dichos dibujos: _

. Ia figura 1 es una vista en glzado esquemabico
de la seccidn de plisado, transferencia y boblnado de una
miquine de fabricacidn de papel de seda plisado.

o Y la figura 2 es una vista en alzado esquemitico

similar que ilustra una forma de realizecién modificada.
Con referencis a los dibujos,"un bagtidor :5—-

de una méquina_de fabricacién de papel soporta mediog pa-

ra secar ¥ plisar una banda continua de papel de seda

W, cuyos medliog comportan convenientemente un roqillo .

secglor «7w geelongdo girai:oxiamen‘ce que, como es usual,

congigte en un rodillo metalico relativemente grande

que esté provisto de un geabado liso (de espejo) para

recibir y deshidratar la bande continua W y 951;5 p_rovista

de medios paras la calefmccién de su interior, indica-

~dog esquemgticamente con H, con el fin de gcelerar la

deshidratacion de la benda continua en movimiento sobre

la superf;i.cie del ‘,xfodillo secador en desplazamlento. La
benda continua ¥ amplismente deshldratada es diriglda so-
bre la porcion in;féxﬂ.qr_del rodlllo secador =7= por medio
de un rodillo de empagte =8- que puéde ger, sl ge deges,
un rodillo de suc_c:i,én, Desde la 1ineca de contacto de em—
paste entre el ;'édillo gecador =7~y el rodlllo -8~ la
bande continuae ge desplaza sobre la guperficle preferible-
mente calentada del rodlllo socedox w7= hggta un dlspogitli-

vo de pligado =9= que comprende uno o une pluralidad de



vescgdores de plisado ~10- g péééir’de lbg-éuélés ié ban«
da continua W ge separa del rbdlllo secador ~Te y ge di=
rige hac:.a ung, estacién de bobinado —-11-. _
En el comlenzo de la operaclon ae fabricaclon
5. de papel, el extremo antermor de 14 benda conxlnua W
degpuds de paser por la escaelon de pllsado -9- es gow
parado y desviado del rodillo secador —7» pOr msdio de
un regcador de plisaco &10- y es disPuesto SOBre un tra-
mo de soporte —13‘ de- una cinta de te;iao trﬂnSpo:tadora
10. gin Pin =14 que soPorta y txansporta en forma cbntxnua
la banda W hasta la estas;on de boblnado —11—. La cinta
de tejido txanspor%adora smn fin —-14h tlens toda 1& an-
churg de ;a maquing de manerg qpe goporta completam9n$e
la bandas continua. W eh %gdé su enchures Opcidqalmente,v
15. la tela de la cinta %raﬁspb:‘tadora gin fin «l4+ puede ser
teji@a'o;no tejida ep,ﬁﬁ anil;o continuo: si’ho esté.coms#
tituida édr un gnillo édnfiﬁuo;vlos extremos pueden egbar
unidqs_psr unsg, junﬁa'tiﬁo brbche; De preferencia el tejldo
puedé gér'de 10 a 80 mailaé y de una porosidéd por lo
2. menos suflclente pard permxtlr la inyeccidn de aire a
través de la cinte txanspor%adora.
7 Contiguamente adyacenie ¥y practlcable respec-—
to al rascador de plisado -10— el extremo receptor
del tramo de transporte =13= de la cintg txansppx%aﬂora
25, ~14~ se inicia sobre un rodillo de entrada -15- hecia
el que ge desplaza el tramo do retorno de la cintg «=liw-
desdo un rodillo estiredor =17-, Este rodillo ~17-
ge puede montar-ajustablemente como indice la flechg ~18-

para tensar la cinta, ademas de o indepondientementoe de
{ .
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unorodilio ~19= para gular la cinte y quo tembién puecde
ser ajustable como ge indice con la flechs ~20~L'En la
estacié@ de.bobingdo ~11- la cinte de tejldc transporta-
dora =14~ es arrastrada paras desplaza sobre un rodillo o
tambor deubobinado'~2l¥ que- es acclonado convenienfemente
por mediog motores, no flustrados, para scelonar la cinta
tranegportadora =li=,

A medida que el extremo entoxior de la benda
continua ¥ se separa del rodlllo secedor 7=, og gulado
a través del estrecho espaclo formado entre el rodillo
~7= y el extremo receptor de;'tramorde transporte =13-
de la cintg ﬁiénspdr%adofa —14:.po§ medio de un thorro
de aire enfiladoxr proyectado dedde un cdlector pexforas
do uéz- gituedo contiguo débajo de dlcho ?spacio. Esto

evitn que el extremo smterior de la benda conmblnua go

incline a través del mencionado'espacio ¥y segura que

seg impulsado sobre la cinta transporte@ora'—14- en
desplazamiento éontinuo a medida que discurrec con ascen—
go sobre el rodillo de acceso =15« nacia el tramo de
‘trangporte -13-. Debe entenderse gque la velociaad de
desplazemiento de la cinta -bransportadora ~14~ egtarad
coondinada con 1a velooidad poriférica de giro del
tamhor gecador ~T- de menera que la bande continua W
sorh eliclentemente trensporteda @ la estacidn de ‘bobi=
nado =11~ Egta eficiencia de transporme‘se mejora me—
diente 1a inclinaeldn del ‘tramo de transporte =13~ en
genergl hacia abajo desde el rodillo de entrads -15- ha-
cla el tembor de bobing ~2l-

Cuando el extremo de avance de la banda cone
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tinua W transportelo sobre al tramo de transporte -13~-
de la cinta trensportadors :14;- llega a la egtacidn de
bobiné@o -11:-, se desplaza sobre wn ndelec o carrete

~23= que preglong hecia abajo sobre la cinta transpor-

tedora lo suficlente para mentener wna buena traccién.

Entonces la banda continua W se desplaze’normglmente con
la cinta trensportgdora y parcialmente en torno ‘al tam—
bor de bobina ~21-. A medida que ol extremo d¢ entrada
de la banda conbinue llega al tambor de bobing =21~, a

le quw_atﬁra hgolg abejo de lg henda continua en tormo

al tambor de boblng coadyuva un chorro de alre emitido
desde wa boquilla ~24- gituada separsada en general por
encimg én el lado derecho del tambor de bobing -2l- '
como se aprecia en la figurs, 1. El-enrollado’ eubomsti-
co de la banda continua sobre el nieleo de bobing =23~
ge inicia degpués de que el extremo de entrada de la ban-
da continua se ha desplazado con la cinta transportadore
en une corta distancia, tal como por ejemplo unos 902

en tomo al Yambor de bobina -2l=~, por ondeado hacla
arriba de la poreion de la banda continua que evanza so-
brepasando el nicleo de bobina =23~ por medlo de un cho-
rro aeraire dirigido- desde un dispositivo tal como una
boquillé. ~25- gituada debajo de la cinta de tejido trens-
portadora y que envia el aive con fuerza hscla arriba

g través de la cinta trensporsadora en }'a zong definida

" entre el nlcleo de bobing =23- en la pogsicidn de enrolla-

do y el tambor de bobinade =21~ Por ello la porcidn ex-
trema en avence de la banda conbinua se eleva como se

indicse con g: Como sea que la zona de la cinta trensporte-

1 g




dora a trevés de la que esi"diri :Ldo 81 ohorro de aire eleva-
dor o de ondeamiento esta separadé a partir y después de
la zona en la que ol chorro ‘ae aire procedente de la bow
avilla -24—- empujea la ba:ndh oon'binua haoia el tambor de
5. bobing ~=2l=, g limita f:ric:.onalmente el movimiento hacia
arriba del extremo en avance de la bands continug bajo
la influencia del choz_*ro de alre de elevacilin procedenmte
de la bod__uilla ~25~ de manera que ia _banda continua siguo
ondeéndose hacia srriba hasta ung posic:.én indicade en
10. goneral con b mas alta que 1a boquilla de chorro =24~
Pgra lmpedir que la ex‘trend.dad de en'brada de la bande con-
tinug W no siga ad_hiriendose a la cin’oa transporbadora y
anule el cnrollado automitico por alre de la bande con-
tinua sobre ol nidleo de bébiné,-‘azfiQ se dirlge un chorro
15. de aire geparador de geguridad por redio de por ejemplo,
una boguilla de cho¥re de girve =27~ en general ascondente
desde por debajo del tambor de bobina ~2l- hacla el ox-
$remo de en't;rgda de la banda continua pare sgepararla de
_ lacinta trangportadora y aflojar la poreidn extrome de
20, avance de la banda continus para facilitar la accldn de
ondeanﬁ.ento del chorro de alre procedente de la boquilla
w25, Como medida de procaucilon con'hra la posible adhe~
rencia delﬁ_extremo de entrada de la banda continua en la
olnta tremgportadora con tal flrmeza que escape el alre
25, procedento de la boquilla de chorro ~27=, ge proyects
un chorro do alre de separacidn positivo por medio de
ung boquilla de chorro -28-'-_ situada por encima del fGramo
de retormo do la cinta transportadora inmediatgmen'be dos~-

pués que se separa del 'Eambor de bobinado =2l-, cuyo cho=
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rro de glre es proyec’tado & 'bravea del tejido de 1a cine

“ta transportadore ¥ sopla sobre el axtremo de avance de

la banda continua figdia abaao v al exteriox* respec-bo e
1ls ointea transporbadéra v en general haeia el dispési'bivo
de chorro “27-3 .

Al ob*kener el ondeamlento b por empuje del
chorro de alre, ol chorro de alre dirigido desde el dis-
positivo de chorro =24=- que empuja laterslmente en goneral
hacia el nioleo de bobina -23-, desvia la banda continue
tomic‘la'hacifa la pogicién ¢ en la qus gsté ,dispuesta 50—
bre el niclco de bobinga «=23=, ngetida'a la accidn de la
fuerza continuada de los chorros de alre procedentes de
los dlspositivog w24~y =25+, la banda continua sgigue tor-
ciéndose y desviéndoso hasta una posicién indicada en go-
neral con § ¥ la oublerta que se ha producido asi 8o
extiende sobre el nficleo de bobina, sobrepasandolo hag-
ta el punto en que se dobls hacia asbajo y se pliega gobre
el lado de lé‘mamhawdel nicleo de bobina como se indica
en la posicién g ¥y es arrastrada hacia el linca de conta}:—
to entre el nfieleo de bobina y el tramo «13=- de la cints
transportadora después de lo cuzl la porcidn extrema de
la banda contifua se enrolla gobre el ntcleo de bobina.
Después de terminado ol enrollamiento aubonético por aire
as{ efectuado, el nteleo de bobine eg movido por un leva
adecuada u otrog medbos (no 11u3umdos) hasta la pos:.c:.on

indicada con lines de trazos sobre la parte su.peru.or del

“tambox de bob:.na —-21- y en contacto con el mismo a lo

largo de la bande continua que se enrolla gobre el niicleo

de bobina y la cinta transportadora y entonces es mante=
i .
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nldo conblnusmente empefiado con el +ambor de bobina a
medida que se provoce el descenso del nficleo de hobina
hagta unos carriles socundaxios =29~ Iuego a medide que
prosigue el enrollemiento de la bande continua sobrs el
nbeleo de bobina y un rodillo origingl -30=-, avanza, ol
empuje continuo de tal rodillo lgécia y contra la cinte de
tejido trensportedora que s desplaze sobre el tembor de

bobina ~21- efectis el estampedo en reliove en geco en

_forma continua de la banda durante todo el enrollamlento

del rodillo original. El enrollamiento del rodlllo origi—
nali ~30= vy el estampado en reélieve;eh geco continuo de

la banda continua prosigue hasta que ol rodillo ge apro-
xima a su diégletro de peso Qomp}e_i_:o: Mientras tanjtgc, otro
de los nfcleos de bobina ~23<-'og gltuado en la posicién
inicial o de enrgllamiento‘sx'obre‘_ el ‘trgmo de soporie =l3=
de la cinte trengportadora, agua'é ;arrlba a partir del tam-
bor do bobing =21=-, Una vez que-cl rodillo oxiginal «30=
ha alcanzedo 91 Temefio deseado_; es desp;l.azgdo gobre los
carriles -29-, de menera que ge gepara mgpecto del tam—
bor de bobizfxa tAhd gubgtanelglmente como se lndica en

la figura 2, el sistema de. enrollamiento automatico nou-
mitico, que durento el enrollamiento del rodillo origl-
nal puodo’habor gldo desconeetadé,‘ 68 reactivado. En conso-
ctiencia, ge inicia un nuevo eciclo dc enrollgmiento neu-
mitico antes o despuds de cortar ol extremo de entrada

de lg banda continus. Iuego se prosigue la misms socucn-—
cié. do enrollamiento swtomitico neumdtico ye deserita.

El rodillo original completo es despla,zado. hacla ol extro-

mo de descarzsa do log éarrlles -29;-, como se llugtra cn
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la figui‘a 1, dejando sitio para el nuevo rodillo original
g enrollar en proceso com;inuo.

Si se prefiere, gl enrollasdo del nicleo de bo=
bing éutoméi;ieo puede coadymrar un recogedor laminar cur-
vado =31~ arhn.culado (F:. . 2) que en general se halla
dispuesto encima del nu.cleo ‘de bobing -23- y-del ‘tambor
de bobing r.2lr' on-lg posicion de enrqllarp:.entp en la es=
tacién de bobinedo =1l-, Como ge ilustra, en una reali-
zacidn preféri.dé ,' el récomdor laminagr -31- pr’esen'ba une
coni‘:.guxac:.én en general de cimseio que comprende w tra-
mo de en'braua -32- en general de c:.mae:.o que- comprende un
tramo de en‘brada -32—- en general ourvado hacig abejo ad-
yacente al d:.spos:.t:.vo pro,fec’cor de chorro de gire =24-— -
¥y que actia de manera ‘que mantiene a la banda cont:.nua
ondeante en la posic:.on basada b sdyacente al d:.sposi'b:.vo
proyector de chorro -24= vara facilitar la acc:t.on de egte
Gltimo de de-bemnar la recogida del ondeamen‘co de 1a bandg
continug mas rap:.damen‘be on las sucesn.vas posiclones g, 4
ye au.x:.liado por u.na poxc:.on =33+ concave hacla abaao del
recogedor de la banda con‘b:.nua. Ia gula que proporo:.ona el
recogedor =31~ elim:.na cualqux.ef pos:.b:.l:.daél de que el agire
que produce la porc:.on de en‘brada de la bandg continug que
ge enrollas esgcaps O se desvz.e ael nueleo de bobina duran-
te la operacién de enrollemiento. ILa dew:.ac:.on del recoge-
dor hgela arriba en ;bomo a wm plvote —3la- pem:'.te. los ﬁo—
vimientos de desplazamiento del nielso de bobing ~23-

. _ Desde luego, debe entenderse que 'l:odos los dig-
positivos de proyecc:l.on de chorro de a;l.re —-22~ -—24-, ‘--2)-

2T ¥ —28. pueden gex abastec:.do,s por fu.entes individugs



- 13 - .

les o por una fuente comin de .alimentaoién_ de ai;c'ecompxu.-—
mido y que la presién de alre de cada uno de los disposl-
tivos puede ser regulada pare ajustaxf-_-la_wparbicula'r éitua-
cién y :r:‘uﬁgién del correspondiente disposltivo proyector
5e de 'chorro'd_é 'aire.._Ademés,. ge puede er'nplear cualgulier con=
trol de operecidn secuenmcial sdecuado, utilizando para ello
disposi'bix'ros‘ de control Iq?cénico'y ne.t_zmé‘bico conocildos.
N(:, ge hen ilustrado medlos especificos para cortar la
 bande conbinua del rodillo original el termnar el en-
10. rollamiento del mismo porque dlchos medios son muy cono-
cidog en la téenlea. } | )
Si se deges un egtampado en relleve en geco
edicionel de la lémina de seda pliseda para obbener un
) mayor volumen,. puede montarse una ﬁmnsa de egtampado
15. en relieve =34~ pare getuar sobre lg banda continue W
m:i,e;r_l'bras la nigmg es 'transpox'badgé lo largo del tramo
de soporte =13~ de la cinta transportadore. Dicha prensa
de estampado en relleve adiclonal puede comprender un
rodillo de recubrimiento -35- duro 'que :Eunciona_ ami)efﬁado
20; con la cara infexior del tramo ;-13- de la cinba trenspor-
tadora, mientras un rodillo superior -37- blaxdo de un
material similar & caucho presions la elnta transporta-
dora ¥ la banda contlhua de ‘geda goportada por la cinte
contra el rodillo ,-'—352-. . 3
25, ) Si por cualquier razén se considera oportuno,
ge puede utllizar una éegunda cinta trensportadora sin
fin de tejido =38=, gulada pera su désplazemiento sobre
la parte superior de la bands continua laminar W apoyada

en el tramo de soporte =13~ de la cinta transporvadora



5.

10.

15.

- «14=. Pusden instalarse rodillos adééuadés ~39- y- —40-

para gular los ex'bremos opuegtos de’ la d:.n'ba $ranaporta«-
dore =38+~ adyacentes pero geparados I'espec'biV‘amen’be oon
relga:o:.on g la estacidn de bobinado =1l ydaJ. rascgdor de
plisedo ;-16-" Debe entenderse que cuaﬁdd ge emplea la
c:.noa 'bransporbadora auxiliar ~38w, se puede ubilizazr
0 1o, & conven:.enc:.a, lg° prensa de estampado en rellie-
ve =34~ S_:t. se emplea la prensa de egbampado en relieve

-34--, la accién de estampaeidn en iéi:i.'eve del rodillo

»estampador ~37=- se efectha a través de la clnta tmnspor—

tadors gin fin =38~ hecla la banda con-b:.nua que intor-
viene entre el 'bramo;'-l3- de lla cJ.-n'ba trengportadora ¥
la pinfa «38=y la 1inea de één’cad-bo de los rodillog =35=
¥ =37~ ) ) )
'~ Por lo expuesto es eviden'i:e gue la pregsente in-
vencion proporcions funcionsmiento a velocided elevada
de memers que 1z de le Banda continua W puede ser supe-
rior a apx‘oxmmadamen‘be 2,134 m/h.Con 1 invencibn, no g~
lo 59 pmporc:.ona el gecado ¥ el pliggdo de la léming de
seda, sino que también se facllite y mejora el funclona-
m.ento g elevads velociclgd medig;n-be.elsoporte completo
de lg benda con'binua'plisada desde el plisador hagte 135
estacién de bobinsdo, proporcionandoge aglmismo el enxo-
llamiento neunitico en forma gutomgtica v congiguiéndose
le estampacién en relleve en geco en el grado desegdo de
une menere simple y eficiente.

~ Debe entenderse qus se pueden efectuar varia—-
ciones y modificeciones sin aparterse para ello del eg=

plritu y del ambito de la pregente invencion.
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REIVINDICACIONES
Descrito ol objeto del presente invento se de-
claran nuevas y de propia invencién las aiglﬁen‘bes rei~
vindicacdones,

5. 1,. Un método con su aparato correspondiente para
1a transferencia y el estampado en relieve de léminas,
caracterizado porque comprende las etapas des

producir continuamente el avance de una ban-
da continua de papel de seda desée medios de plisado}

'10. recibir la banda que avanza continuamente 80—
re un tramo de soporte- de una cinta do tejido sin fin
tranaportadora que parte contiguamente adyacente con re-
lacidén a los medios de plisados

provocar el avance de la banda continuag sobre

15, la cinta transportadora hacia un tambor de 'bobina. sobre

ol qﬁe se desplaza la ointa; .

enrollar la porcién extrema de entrada de la
banda que avanza continua.mén‘be golre un micleo de bo-
bina adyacente a dicho tanbor de bobinaj |

20, enrollar continuamente la banda oontlnue arro-
1lada en un rodillo originel sobre el nicleo de bobinaj

presionar el rodillo original a medida que
es enrollado contra la cinta de tejido transportadora
que se desplaza sobre dicho tambor de bobinas ’

25.. y estampar en relleve ia banda que avanza GO
timamente en la linea de contacto entre el rodillo ori~-
ginal y el tambor de bobing.

2 Un mé‘bodo; de conformidsd con la reivindi-

cacién 1, caracterizado porque comprende la operacién
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de prod.ucir un choxrxo 8e aire debgjo de wn e:;tremo de en-
trada de la benda continua en un egpacio de separacktn
formado entre los_ medios de plisado y la cinba *bmnspor—

‘tadora ¥ as:'. 'bxans;enr dicho extremo de entrada & través

del esPac:Lo_"de sepax‘acmon a la cinta trensportadora.

3. Un método, de conformidad con la reivindi-
caeién 1, caracterizado porgue comprende las operaciones

de empujar el nGcleo de bobins conbra la cinba do bejido

- ‘transportadora contiguamente en gvence de dicho fambor

de bobina, y enrollar la banda continua sobre el nicleo
de ’bobina mientras el migmo os presionado contra la cin-
ta 'bransporbadora. ,

4. Un me'bodo, de conformidad con la reivindlceg-
oion 3, caracterizado porque comprende la operscion de die
rigir aire contra la porc:.ox_l extrems de entrgda de la ban=
da con%inua ¥ efectuar de oeba moners dicho enrollamiento
de la banda continua sobro el néeleo de bobina.

5. Tn nétodo, de conformidad con la reivindi-
cacidn :1,, caracterizado porque coﬁprende la operac:}én de
proyectar aire s través de la cinte de tejido transporta-
dora y con ello lgv§n'bar la poreic'm extremg de gntrada de
1a'ba_n.da contlnua, geparendola de la cinta transportado- '
e, y airigir elre contra la porcin extrema de entrada
lovantada de la banda continua, con lo cual sc aplica
dilche porcidn extrema de ontrada en empefio de enrolla-
miento con el nucleo de bobina gue glre en empeio con la
cinta 'bransporbadora; ‘

' 6. Un método, de conformidsd con la relvin-

dicacidn 1, caracterizado porgue comprende la operaci on
[
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de proyectér aire a través de la cinta de tejido transportah

doxre, adyacente a dicho nﬁcleo de bobing y con ello sepa=

rar de la clnta txénsportadorg la poreidn extrems de avan-
ce de lg banda continua en las proximidedes del ‘tambor
de bobina paia efectuar dicho envollaniento.

7. Un método, de conformided con la reivindl-
eacién 1, caractorizado porgue comprende 1g operscibn adi~
cional de ostempar en relieve la banda continua que aven-=
za contlnuamenteo gobre dichsg cinta transportedora en aven-
co do dicho tambor de bobina.

8. Un mét0d0, gegim la velvindicaeidn 1,
caractexizadb poxque compronde la operscién de levantar la
poreién extrema de entreda de la banda conbinua, separan-
dola de lg cinta.de.tejido trensportadora, mediante la
proyecoiln de sive sobre dicha porcidén extrema de entrade
a trav’es de la cints tzanspor%aéora para llovar a cabo
dleho enrollamiento, y luego guiar la porelén extrems
de enmtrads leventada, eplicéndola en empefio de enrollamion-
to con ol nfeleo de bobtna. . ,

. 9. Un método sozin las remvmndicaciones prece=
dentes, caracterlzado porque la transferencia de una banda
continua de papel de soda que avenza continuamenﬁo desdo
mecios de plisedo hasta una estacibn de bobinsdo, com-
prende las etapas des )

) geparar la banda continua de los medios de
Pliged o;
B transportar continuamente la banda continug

gobre tma cinta transportedora hagte la estecilén do bobl-

nados



¥ enrollar le benda continue que avenza contl=
nugmente en un rodillo originel en la estacidn de bobingdo;
10, Un método, de conformidad con la relvindi-
cacidn 9, caracterizado porque compronde la operaci.tn
5.  de trensportar ung porcién cxtrema do entreda de la bande
continug procedente del pligador a"través de un espacio
de soPara'c;ién formado entre el plisador y la cinte trens-
portadora, aplicando para ello aire de transporte bajo
la porcion extrema de enbrada en dicho egpacio de gsepa~-

10. raci on, .

:'I.ll Un método, de conformidad con la reivine
dica.gién 9, caracterizado porque comprende la operacldn
de estamparj‘én relievg la banda con’c:f.nua'_que gvanzg con—
$inusmente soportada sobxe la cinte trensporbadoze.

15. ' 12. Un método, de conformidad con la reivin-
dicaeién 11, carscterizado porque comprende la operacién
do efectuar dicho cstampado en rolieve en wma posicion
intemedia a lo lango do dicha einta sransportadore.

' 13.' ‘Un método, de conformided con la veivin—

20. dipacic'm 11, "caz“ac‘tg:ﬁ.zado porgue comprendo la"operacién
rle:-f efectuar dicho egbampado en relicve en lg estacidn de
boblnado. . L

14. Un método, de conformided con la reivindi-
cacion 13,’ caracterizado poxque»comprende la operaciodn

o5, de efectuar dlcho estampado en relieve en la linea {e con-~
tacto entre un rodillo 6x'igina1 ¥y wn tambor de bobinag conti-
'nuamen‘té a medida que la banda conbinua es enrollada en
el rodillo original.

15, Un método, de conformidad con la reivine-
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dicacién 9, cardcherizado porque comprende la operacion
de enroller neumdticamente en forma auwbomitica una por-
cldn extrems de entrada de la banda continus que avanza
continuamente sobre un nfcleo de bobina en dicha esta-

5. c¢lbén de bobinado. ) )

16, Un mé‘ccdo; gezin lesreivindicaclones preceden=
tes, caracterlzado poxque el egtampado en relleve de la
banda contin_l_za de papel de seda que avanza contlnuamente,

- comprende las etapas de-:
10. provocar el avance de la banda contlnua sobre
~ un tambor de bobinaj
enrollar la bende continue en wn rodillo origi -

nalj A
pregionar el rodillo origlngl a medida que es enrollado
15, contra el tambor de boblinas »
v estampar en relieve la banda continua que avanze conti-
nuamente en la 1{nea de contacto entre el rodillo origl-
nal y el tamboxr de bob:l.l}a.
_ .17; Un método, de conformidsd con la .reivindi-
20. c'aeién ;!.6, caxacterizado porque comprende las operaclones
de tremsferir la banda continua que avanza contlnusmente
desde medios de plisado hagta el tgmbor de bobina gobre
ung cin'ha"b’mnsporbadora que ge desplaza sobre el tambor
de bobina, y presionar el rodillo original contra la cin-
2. ta trangportadora cuando la mlsma se desplaza sobxe ol
tambor de bobina =l efegtuar dichs eéﬁampaci on en relieve,
18, Un nétodo, de conformided con la xeivin-
diqaoiéz_l 16, carscterizado porgue comprende lag operacilo-

neg de geparar el rodlllo original del tambor de bobina



5.

10.

15.

- 20 w

cugndo el primero ha sloenzado un amefio deseado, corbar
la banda con-b:.nu.a, proceden'te del rod:.llo original, en-
rollaxr negma't:.cama;}”ce el extremo de entrgds coxrtado de
la banda continua sobre un nieleo de bobina para comenw
zar otro Todillo original, y presionar este Gltimo ro-
dillo original contra el ‘tambor dé bobina y en relacidn
de estampaclén en relleve con la banda continua en la
1inea de combacto embtre dicho (ltimo rodillo y el obro
tambor de boblna. )

. 19. Un método segin las reivindlcaciones prece-
dentes, caraqi:exizado porgue el__e.paxa‘to pars la %-ransfe—-
vencia y el egtbampado de léminag en rellieve, comprend e.;

~+ medios de plisados
nedios pgi'a reclibir la banda continug que gvanza conti-
nuamente, que comprendens: -

un tramo de solaorte de una cinta de tejido
'bransportadora s:.n fin que comienza eon‘b:.guamen’be adya~
cente a los medios de plisado; _ ‘
tmr tambor de bobing sobre el que se desplaza la cinta
¥ hacig el que se hace avanzar lg banda continua sobre
el tramo de soporte de -la cinta transportadoras
un nu.clg,o de bobina adyacente s dicho tambor de bobinaj
v medios pare -enrollar la poreidn extrema de entrada que
avenza continuamente de la banda conbinua sobre el nicleo
de bobinas .

cuyo nleleo de bobina: enrolla eon’c:.nuamen’ce la banda con-

" tinua en un rodillo oxiginal sobre el nicleo de bob:.na

en una pos:.c:.og en la que pregiong el rod:.llo' omgi»nal

g medida que ed enrollsdo contra la cinte de tejido trang=
1
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portadora que se desgplaza sobre dlcho embor de bobina,
con le que en la linea de contacto entre el rodillo ord-
gingl y el fambor de bobina ge efectlia el estampado en
relieve de la banda éon"binua qlie avénza continuamente.

20. Un método, de conformided con la reivine-
dicacidn 19, caracterizado porque comprende mgdios pare
producir un chorro de alre debajo de un extremo de
entrada de la bands contlnug en un 9spacio de gepa-
racion formedo entre los medios de plisado y la cinta
transportadora bara con ello transfgrir dicho extremo
de entrada & través dol empacio de separacidn a la cinta
trensportadora.

21, Un método de conformldad con la reivindi-
cgeidn 19, caracterizado porgue dicho niecleo de bobina
ejerce empuje contra la cinta de tejido txanspor%gdoza
contiguamente on avanée”de dicho ‘tambor de boblna, cuyo
aparato comprende medios pare enrollar la banda gontinua
sobzre el nlcleo de bobina mlentres este Gltimo es pre-
gionado eontra la cinta transportadora.

422: Un método de conformided con la reivindi-
cgcién 21, carvacterizedo porque dichos medios para en-
rollamiento comprenden un dlgpogitivo para proyectar
gire contra la poreién extrema de entrade de la bends
contlnug. _ ‘

23. Un método de conformidad con la ieivindi-
cacién 22, carmcterizado porgue dicho dispositivo osta
sltuado de menera que proyecta aire a través de la cinta
de tejido txanspoi%adora,y con ello eleva la poreldn oxe

trems de entrada de ls bands continua, separdniola de la
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cinta txansportadbxa, cuyo aparato comprende.un digposi-
tivo para dirigir glre contra la porcidn extrema de entra-
de levantada de la baﬁda ¥ con ello aplicar dicha poreidn
extrema de entrada en empefio de enrollamiento con el
m'xcleomée boblna que glras empefiado con la cinta transpor—
tadoras . -

24, Un método de conformided con la reivindi-
caolén 19, cexacterizado porgue dichos medios de enrolla-

migrfbo comprenden un dispositivo pars diriglr elre a tra-

“vés de la cluta de tejido transportadora junto a dicho

niicleo de bobina para separar de la cinta s remsp ortadora

_1la poreidn extrema de avence de la banda continua en las

proximidedes del tambdr de bobing para producir la accion
de éhrollamienﬁo de dichog mediog de enrolrlamien'bo‘

' 25; Un método, de conformidad con la reivine
dic;acién._19,' caxgc'ﬁerizado por comprender dicho apara~
+0 medios para es‘fampax; on relieve adicionalmente la
banda Eontinua que svanzs continugmente sobre la cinta
‘trangportadora en evance de dlcho tambor de boblna.

‘ 26. Un método de conformidad con la reivindi-
cacidn 1, cémctem’.zado porgue dichos medlos de enrolle-
miento comprenden un digpositivo para proyec’aaf glre go-
bre la poreidn extrema de entrada de la banda conbinua a
través de la cinta trensportadora para elevar dicha por-
cién extrema de entredm de la benda y separarla de la
oiniza de ‘tejido transportadora, ¥ meqios para gular la
porcldn extrems de entreda leventada, aplicandols en
empefio de enmllanﬁ.ento‘:con el nfcleo de bobina.

27, Un método, de conformidad con la relvine
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‘dicacidn 26, cgracterizado poxqu.e'dicl;os medios de guia

comprenden un recogedor artliculado dlspuesto encimg del
nficlz0 de bobina y del tambor de bobina, )
N 28. Un método, segin las reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizado porque el a_para'to para trangfe-
rir una banda con’cin'l_za de papel de seda que avanza conti-
nuamente desde medios de plisedo hagta uns estacién de bo-
binedo, comprende: ] )
) medlog pars separar la banda continua de los me-
diog de plisado; )
une ointe fHrengportedora para transportar con-
tinuamente le benda continua hasta la esbacidn de bobina-
dO; . | |
¥y medlos pars enrollsr la banda conbinua que
avenza continuemente en un rodlllo original en la esta—
¢idén de bobinado. h
29, Un método, de conformided con la reivindi-
eacirc'm 28, caracterizedo porgque comprende medios para
trengportar la porpiéﬁ extremg de entrada de la banda con-
tinug desde el plisador a."bravés de un espaclo de gopara~
cién“fomac’l.q entre el pligador y la cinta transportadora,
cuyos medlos de tramsporte comprenden un dispositivo pars
dirigir alre de trangportc debajo de la porcidén extrems
de entrsda de la banda continug en dicho espacio de so-
paraci én. |
130, Un método, de conformidad con la reivindi-
cacln 28, caracterizedo porque comprende medios para
egtampar en relieve lo banda continue que avenza conbinna—

mente soportada sobre la cints brensportadors.
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31. Un método de conformidad con la relvindi-
caclon 30, caracterlzado porgue dichos medios pard efec-
tx;ar el estampado en relieve estan gibuados en uns posie
cibn intermedia a lo lamgo de dicha cinta transportadora.

32. Un me'bodo, de confo:cm:.dad con lag reivindi-
caclon 30, caracterizgdo porque dichos medios para efec-
ugr el estampado en relieve esten situados en la esgte-
cibén de Bobinedo.

33, Un método de conformided con le reivindi-
cacidn 32, caracterizedo porgue dichos medios pere efec-
tuar el estampado en relieve en la egtacién de bobinado
son aptos para realizar el estampedo en relieve en la 1i-
neg de ;con-bac‘co enbre un rodillo original y un tambor
de bobiné. continunamente g medlda qu.é lg banda conbtinua
ed enrollada en ol rodillo oxiginal.

34'1; Un método de conformidad con le relvin-
dicmeibn 28, caracterizado porque dicho aperato compren—
de medios para enrollar neunisicamente en forma auwtomi-
$ica wna poreidn extrems de entreda de la banda,.contihua
que afa;}Za continuemente sobre un nicleo de bobina en
dicha estacidn de bobinado. )

_ 35. Un método, segin las reivindicaciones pre=-
eeden'bes, caracter:.zado porque el aparato para egtaupar
en rel:.eve una banda con'b:l.nua de papel de geds plisado
que avenza continusmente, comprendes;

 medios pave produclr el avance de la banda con-
tinua sobre wn tambor de bobinaj

v medilos para enrollar la benda continua en un

rodillo original;
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suyos medlos de_en:collamien'bo gooperon con el
tambor de bobina para preslonar el rodillo originel a
medlda que es enrollado contra el tambor de boblna, con
1o que ge reallzg el egtampado en rvelieve de la banda C Ol
tinua que avanza _con‘binua.men't;e en la linea de contacto en-
tre ol roaillo oﬁﬂinai ki el tambor de bobina.

36. Un método, de confoxmidad con la relvindi-
cac:.on 35, caracterlzado porque dicho aparato incluye me-
di.og para transfenp_la. bends continua que avanza contle
nusmente desdg medilog de plisado al tambor de bobina y
comprende una cinta‘t‘z_'ansporbadora gue ge desplaza sobre
el tambor de bobina, siendo apto el rodillo original
para presionar contra la cinta trensportaedora cuando la
misma ge desplaza sobre el tambor de bobina para regli-
zar dlcho estampado en relieve.

3‘7. Un mé'todo, de conformdad con la reivn.nd:.-
cacié;} 357-, caracterizado porgue dicho aparato comprende
medios que permiten la sepsracidn del rodillo original
del tambor de bobina cuendo el rodillo owigingl ha al-
conZgdo un 'baﬁaﬁo degeado éam\)pémitir con ello gor'ta,r
la banda continua procedente del rodillo orlginal, Yy
medios para enrollar neungticamente el extremo de entrada
de la benda conbinua sobre un nieleo de bobina para co-
nenzar otxo rotillo original, euyo nicleo de bobina esg
apto para presionar dleho @ltimo rodillo original contrs

el tambor de bobina y apllcarlo en relacidn de estampado

“en r_elieve con la banda continuan en la 1ir[éa de contacto

entre el Altimamente citado rodillo original y el tam-

bor de bobinsa.



. -
-,

- e

5e

VL3 4:;5,

-2 -

§7. Un método c‘oq‘i su épé,i'a:go correspondiente pa-
re la trangfoerencia y 6l ‘estampéc:ib'é'h relieve de lamings.
‘ Segtn g0 deséi"i’ibe.‘y réi:v'iz.rnd:‘.ca en la presente
memoria descriptive qie consta de 26 pégingg foliadas ¥y
esorites o miquina po¥ una sola de &us caras.
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