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La presente memo;ia descriptiva tiene como f£in
la declaracidn del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio
de explotacidn industrial y comercial, exclusivo en el territorio
nacional, de una Patente de Invencidn de acuerdo con la vigénte Le|
gislacién sobre Propiedad Industrial que, como el enunciado indi-
ca, se trata de "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN AGLOMERADO DR
CORCHO PARA.OBTENCION DE TAPONES".

Desde antiguo es conocida la fabricacién de ta
bones a’partir‘dé planchas naturales de cétcho-

Como se sabe, los tapones de éorcho natural
ofrecen una muy buena transpiracién pero tienen la desventaja de
poseer baja elasticidad, ser econdmicamente muy caros, dada la
gran cantidad de desperdiéios'hé'uéilizédos, y ofrecer ademés un
mal envejecimiento a causa’de los agentes quimicos componentes de
los liquidos como vino o bebidas alcohblicas contenidas en 1qs:ré~
cipientes en los que se utilizan dichos tapénes.'

A causa de este mal envejecimiento, en las
prestigiadas bodegas de crianza, los corcﬂos de las botellas cuyo
vino estd envejeciendo son sustituidos por uno nuevo, cuando este
vino de calidéd se va a sacar al mercado.

Por otra parte, puede decirée que de una plan-
cha natural de corcho s8lo un treinta por ciento, aproximadamente,
es aprovechable directamente para la fabricaci8n de tapones, mien-
tras que un setenta por ciento puedeiconsiderarse como desperdicio

El propio mercado y la aparicidn de tapones .
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plésticos obligé a los fabricantes a buscar una utilizacién prove-
chosa para los desperdicios mencionados. Para ello se habilitd un
procedimiento por el que dichos desperdicios se molian, a continua
cidén se le mezclaba con gelatinas‘naturales, fundamentalmente ani-
males, y a continuacidn sufrian un proceso de extrusién del que sa
lia una larga barra de aglomerado de corcho que, al cortarla en pe
dazos, se convertia en los correépondientes tapones.

Pero, con el tiempo, los tapones fabricados
con este procedimiento han demostrado poseer una serie de inconve-
nientes para cuya solucidn se ha desarrollado el.procedimiento ob-
jeto de la presente invencidn.

Entre otros inconvenientes de estos tapones de
aglomerado podemos citar Qu béja resistencia mecénica, provocada
fundamentalmente por la débil unidn existente entre los trozos de
aglomerado efectuado por la gelatina, su mala transpiracidn y poca
flexibilidad. La gelatina es atacada por los componentes quimicos
del vino o de la correspondiente bebida, provocando un mal enveje-
cimiento del corcho y, lo que afin es peor, dando sabor a la bebida

embotellada.

Es conocido el hecho de que las gelatinas en
contacto con los vinos se enmohecen, se pudren y se descomponen
siendo ello la causa fundamental de todos los inconvenientes ante-
riormente seifialados. Estas y otras causas han originado gue este
tipo de tapones se hayan desechado para embotellar vinos o bebidash

y sb6lo hayan encontrado mercado en productos de drogueria o acei-




10

15

20

25

tes que no presentaban estos pfoblemas.

Con el fin de superar todos estos inconvenien-
tes y poder sacar al mercado un tapép que pueda competir en cali-~

dad con los de corcho natural y lo mejore en precio se ha desarro-
1lado el procedimiento preconizado por ng@sotros. .

Bl fundamenté de este nuestro procedimiento es
triba en que parte de aesperdicios de corcho sin apenas valor en
el mercado y se mezclan con resinas de tipo poliol.

Respecto a &sto, hemos averiguado que las resi
nas de polioles, en particular las epoxfdicas o de.poliuretano, o
bien sus mezclas, sustituyen a las gelatinas animales mejorando de
forma fundamental tanto las propiedades fisicaé como puede ser la
resistencia mecfnica, como las propiedades quimicas, impidiendo
précticamente su envejecimiento, y no dando olor ni sabor a las be
bidas de consumo humano.

Preferentemente se utilizan resinas de paliol
que polimerizan en el medio ambiente éomo, por ejemplo, las de to-
lueno disocianato.

El aglomerado de corcho obtenido tiene las mis
mas ventajas del corcho natural y alin supera a &éste ya que la calif
dad, presentacidn y resistencia de los tapones obtenidos a partir
de &l son homog&neas, al contrario de los naturales que si bien

los de primera calidad son de &Sptimo resultado, los de sexta cali-

‘§dad son pé&simos y entorpecen el encorchado y desencorchado de la

botella en perfectas condiciones.
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En una realizacidn préctica y concretizada de
nuestro procedimiento, tenemos que:

En la primera fase se granula el corcho a las
dimensiones y formas deseadas de acuerdo con el aglomerado y tipo
de corcho que se desee producir. A continuacidn se limpia totalmen
te el granulado de polvo por un proceso de ciclo-aspiracién. En la
Isiguiente fase se mezcla, en una mezcladora de tipo helicoidal, el
granulado de corcho con resinas dg tipo poliol en una pfoporcién
de una con cinco al tres con cinco en volumen.

Hemos averiguado que las resinas de polioles,
en particular las epoxidicas o de poliuretano, o bien sus mezclas,
sustituyen a las gelatinas animales, mejorando de forma fundamen-
tal tanto las propiedades fisicas como puede ser la resistencia me
clnica, como propiedades quimicas impidiendo précticamente su.enve
jecimiento y no dando olor ni sabor a las bebidas de consumo huma-
no.

Preferentemente se utilizan resinas de poliol
que polimerizah en el medio ambiente, como por ejemplo las de to-
lueno disocianato. |

En la fase siguiente, después de obtener una
mezcla perfecta de los granuladogs de corcho con las resinas de po-
liol se hace sufrir a la mezcla un proceso de extrusidén en tubos
de acero inoxidable de alta graduécién de cromo-niguel y con una
superficie del miximo grado de pulido. Al mismo tiempo o poco an-

tes de comenzar el proceso de extrusién, se adiciona, fundamental-
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Jmente a la periferia de la mezcla, una cantidad aproximﬁdande dos
por ciento en volumen de ceras, aceites deslizantés‘o paréfinas mi |
crocristalinas que faci;iten el deslizamiento; aunque este tipo de
producto podria ser sustituido por otro de semejanées cualidades
quimicas y con 1a'propied€d.de no adherencia. |

Los tubos de acero, con el objeto de acelerar
la polimerizacibn en la suﬁerficie de la mezcla, sé mantienen en-
tre sesénta y cinco y ciento sesenta grados centigrados, y preferi
blemente entre ochenta y cien grados centigrados, seglin densidad y
compacticidad deseada. Las presiones de extrusidn alternativas son
de hasta doscientos kilos centimetro cuadrado.

| Del prbceso de extrusién sale una larga barra
que a partir de la superficie y hasta una cierta profundidad se e%
cuentra polimerizada, pero cuyo interior necesita afin de tiempo pal
ra su polimerizacidn.

Una vez que la polimerizacidén interior ha al-
canzado un grado del que se puedan desprender las beneficiosas cua
lidades buscadas para el tapbn, se procede a rectificar las barras
aglomeradas con esmeril o cuchilla, quitando el exceso de deslizan
tes ¥y la mayof parte de la coiteza polimerizada durante el procesojf
de extrusidn. Posteriormente se cortan los tapones al largo desea-
do-y se les da los tratamientos. normales dg un tapdn de corcho.

Descrita suficientemente la naturaleza del prgq
sente invento, asi como su realizacidn industrial, sélo_cabe afia~

dir que en su conjunto y bartes constitutivas es posible introdu-
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cir cambios de forma, materia y disposicibén, sin salirse del cua-
dro del invento, en cuanto tales alteraciones no desvirten su fup
damento.

El solicitante, al amparo de los Convenios In-
ternacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de
extender la presente demanda a los paises extranjercs, si fuera po
|sible, reivindicando la misma prioridad de la presente solicitud.
Igualmente el solicitante se reserva el dere-
cho de solicitar los adecuados Certificados de Adicién, en la for-
fna sefialada por la Ley, al introdqcir en el presente invento cuan-
tos perfeccionamientos se deriven del mismo.

NOTA
La Patente de Invencidn que se solicita pox.
veinte afios como nueva en Espaifia, de acuerdo con la vigente Legis-
lacién sobre Propiedad iIndustrial, deberi recaer sobre "PROCEDI-
IMIENTO DE FABRICACION DE UN AGLOMERADO DE CQRCHO PARA OBTENCION DE
TAPONES", en todo de acuerdo con las siguientes:

REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento de fabricacién de un aglome-
rado de corcho para obtencién de tapones, caracterizadoe porque par
te de desperdicios de corcho que se granulan en una primera fase
a fIn de acondicionarlos seglin unas dimensiones y formas determina
das para seguidamente proceder a un limpiado del polvo en un proce
so de ciclo~aspiracibn, mezcléndo a continuacibén el granulado. de

corcho con resinas de. tipo poliol en.una proporcién de uno con c¢cin
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co al tres con cino en volumen, sometiendo éostepiormente a dicha
Jmezcla a un proceso de extrusién, con polimerizacién'superficial
de la mezcla, en tubos de acero inoxidableg y con el méximp grado
de pulido, coadyuvando en el-deslizamientoide la mezecla la. adicidn
fundamentalmente éobre la superficie de &sta, de ug‘volumen de sus
tancia deslizante, y dicﬁos tubos de acero se mantienen, en fune
cién de la densidad y compactigidad deseada, bajo unas condigiones
variables de temperatura, entre-sesenta Yy cinco.y'ciento sesenta
grado;'centigrados, y de presién, éue puede alcanzar los doscien-
tos kilos por centimetro cuadrado, procedi&ndose.en la fase final
del pfoceso, una vez polimerizada la mayor parte de la mezcla,.a
un mecanizado' del aglomerado extrusionado en barras. 7‘ o
' 2.- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN AGLOME
RADO DE CORCHO PARA OBTENCION DE TAPONES". - 7 =
Segflin queda sustancialmeﬁté.desérito en la pre

sente memoria descriptiva que consta dg” odho hojas, mecanografia-

das por una sbla cara.

ElhAgenﬁe Of:i.rx“~ /

F.. .
MIGUEL FERNANDEZ-LOM
P.P, '
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