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"El invento se refiere a un dispositivo para qui-
tar las rebabas interiores de tubos o perfiles soldados
con costura longitudinal, 7 7 ,

Como es sabido, la eliminacién de las rebabas de
{tubos soldados con costura longitudinal se efectia por me-
dio de raspadorés 0 fresas que se fijan a barras de suje-
c¢ién y se llevan por la rendija todavia abierta del tubo a
soldar hasta la rebaba de soldadura y la retiran alli. Es~
tos dispositivos estdn adaptados casi siempre al didmetro
interior respectivo del tubo y han de recambiarse al efec-
‘uar permufaciones de programa. Otro inconveniente en los
dispositivos conocidos es que al desgastarse la herramien-
ta de corte se originan debido al recambio necesario tiem-
pos de parada prolongados para la instalacidn totzl. Ia dn
racién de estas herramientas, que a menudo tienen filos- de
metal duro aplicado por soldadura, estd limitada por la

rotura de los mismos que se origina debido a las tensiones

"inevitables al aplicar la capa de soldadura fuerte.

Es cometido del invento crear un dispositivo pa-
ra quitar las rebabas interiores de tubos o0 perfiles sol-
dados con costura longitudinal en el que se pueda utilizar
una'herramienta de corte fdcilmente recambiable y de dura-
¢ién considerablemente prolongada y que con un ajuste exac
$0o de la profundidad de viruita necesaria abarque una zona
de didmetro determinada de los tubos que se han de dejar
gin rebabas.

Para resolver este problema ée propone un dispo-

sitivo para quitar las rebabas interiores de tubos o6 per-

" files soldados con costura longitudinal tal como el que ge

caracteriza con detalle en la reivindicacidén principal.
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‘Tormes de ejecucidn ventajosas se desprenden de
lag reivindicaciones subordinadase.

Con el dispositivo de amcuerdo con el invento es
posible una renovacién de la capacidad de corte sin variar
la profundided de corte, es decir, sin un nuevo ajuste del
dispositivo. Mediante un afilado ulterior simplificado de
1la herramienta de corte se hace posible un mejor aprovecha

miento de la misma. La evacuacidn de virutas, que se reali

.za por medio de la herreamienta de corte de forma de tubi-

to, viene a quedar exenta de problemas.

' En los dibujos adjuntos estdn representadas es-
quemdticamente formas de ejecucidén posibles del dispositi-
vo de acuerdo con el invento.

HMuestran:
1g Figura 1, una seccidén longitudinal a través

de una parte de una ejecucidn del dispesitivo con vdstago

de une sole pieza,

la Pigura 2, un dibujo parcial de otra ejecucidn
del dispositivo con cabeza angularmente ajustable y rodi-
1llo con muelle, 7

la Pigura 3, la herramienta de corve, ¥

la Pigura 4, vistas aelanteras de las superfi-
cles de corte de la herramiente de corte con disposicidn
de filos modificada.

"En la solucién mostrada en la Figura 1 el tubito
de corte 2 estd insertado en un dnime situada con una obli
cuedad de 202 en el cuerpo 1’/ del vdsfago del dispositivo
1 y se mantiene sujeto por medio del tornillo de ajuste
hueco 4 y se ajusta a la profundidad de corte. El dispogi~

tivo 1 se conduce en el interior del tubo de manera adecua
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presentado en la Figura 2 una forma de solucién. En este

- gulados por medio de un fornillo de ajuste de presidn 14.
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Hoja nGm.

ideado en particular pare difmetros interlores de tubo de,
por ejemplo, mds de 15 mm. ’
Para el ajuste del dispositivo de acuerdo con el

invento a una zona de didmetro de tubo limitada se ha re-

caso, la cabeza 6 de alojamiento de la herramienta del cuey
po 7 del véstago del dispositivo 1 estd dispuesta de mane-
ra que puede méverse. Aloja de igual manera al tubito de
corte 2 y al tornillo de regulacidn 4. El sopérte de la ca
beza 8 se efectia a través de un perno de articulacién 8,
la regulacidén de la cabeza 6 a partir de la linea axial del
tubo se realiza a través del tornillo de ajuste 10 y la su
jecién de la cabeza 6 se efectia por medio de un tornillo
de aprieté 9. Los rodillos de guié 12 enfrentados al tubi-
to de corte 2.estén apoyados en brazos de muelle ajusta-

bles 1l que son giratorios en torno a un perno 15 y son rg

El soporte puede realizarse también de manera conocida por
medio de elementos esféricos. El tornillo de ajuste 4 estd
provisto de un hexdgono interior y el tubitc de corte tie~
ne normalmente un filo periférico 3 que, sin embargo, ccmo
muestra la Figura 4, puede estar realizado en forma curva
o en forma poligonal.

Cuendo se utiliza el dispositivo 1 de elimina-
cidén de rebabas de acuerdo con el invento, se introduée en
la cabeza regulab;e 6 de alojamiento de la herramienta del
véstago 7 de la herramienta el tubito de corte 2 de tal ma
nera que éste se aplique al tornillo de ajuste 4. Al des-

gastarse el filo 3, se gira el tubito de corte 2 en corres
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~pohdencia con la anchura de viruta y el dispositivo queda
listo de nuevo para prestar servicio. Al desgastarse por
completo el filo periférico 3 del tubito 2, se retira déste
y se le sustituye por otro nuevo, sin que sea necesario un
nuevo ajuste de la herramienta. Il tubito de corte recam—
biado 2 puede pasar a ser utilizado de nuevo por afilado
posterior. La variacidn de posicién del tubito 2 se compen
ga por medio del tornillo de ajuste 4. Mediante la cabeza
regulable 6 del vdstago 7 de la herramienta es posible
efectuar el ajuste aproximado en una zona de didmeiro limi
tada mediante una sencilla operacidn de apretar o soltar
el tornillo de ajuste 10, Gracias a egta medida se aunenta
considerablemente el campo de utilizacién del dispositivo
de eliminacién de rebabas de acuerdo con el invento en com
paracidén con lag soluciones conocidase.

Para una mejor evacuacién de virutas puede dispo
nerse una zapata 5 de gufa de virutas que penetre hasta el

"interior del tublito de corte 2.
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- - REIVINDICACTONES

s

TLos puntos de invencidn propia y nueva que se

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-

 te de Invencién en Espaila, por VEINTE afios, son los que se

recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,~ Digpositivo para quitar las rebabas intérig
res de tubos o perfiles soldadcs con costura longitudinal,
caracﬁerizédo por un tuﬁito de corte con filo periférico
inserfado oblicuamente en un védstago portaherramienta del
dispositivo y un tornillo de ajuste taﬁbién hueco, dispues
to Eon el mismo dngulo y que sustenta el tubito de corte,
asi como por una zapata de gula de virutas que penetra én
el interior del tubito de corte.

28,- Dispositivo segin la reivindicacién 12, ca-

racterizado porque el védstago poritaherramienta presenta

una cabeza de alojamiento de herramienta recambiable y an-
gularmente regulable.

38,.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 12 y
28, caracterizado porque la caﬁeza de alojemiento de herrg
mienta es regulable en altura a ambos lados en un agujero
alargado partiendo de la posicidn bdsica axialmente parale
la con respecto al dispositivo por medio de un tornillo de
regulaéién ¥ es maentenide en la posicidn deseada por medio
de un tornillo de aprieté.

48, Disposifivo seguin las reivindicaciones 12 a
38, caracterizado porque el tubito de corte estd ingertado

en el vdstago portaherramienta formando un dngulo de 202
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58,~ Dispositivo segin las reivindicaciones 12
a 42, caracterizado porque el filo del tubito de corte
se ha practicado de manera que sesparte de la forma cilin
drica,

6&,~ Dispositivo segin las reivindicaciones 12
a 52, caracterizado porque el cuerpo del vdstago estd pro

visto de la manera usual de rodillos de guia, estando dis

puestos los rodillos enfrentados al tubito de corte de for

ma que estdn soportados eldsticamente, son regulables y

quedan desplazados uno respecto de otro en 1802,

a,~ Dispositivo segin las reivindicaciones 12

a 68, caracterizado porgque con un didmetro interior de
menos de 15 mm estdn insertadas unas bolas de guia en el

cuerpo del vistago, estando soportadas eldsticamente las
§
3

bolas que actian en sentido contrario al tubito de cor-

te.
8a8,- Tubito de corte para el dispositivo de elid

minacidn de rebabas interiores segin las reivindicaciones
12 a 78, caracterizado porque el extremo del tubito de cox
te que queda enfrente del filo estd realizado en forma de
superficie de asiento para el tornillo de regulacidén hue-
co.

98, DISPOSITIVO PARA QUITAR LAS REBABAS INTE-
AIORES DE TUBOS O PERFILES SOLDADOS CON COSTURA LONGITULL
NAL Y TUBITO DE CORTE CORRESPONDIENTE,

Tal y como se ha descrito en la llemoria que an-
tecede, representado en 1los dibujos que se acompaiflan y

con los fines que se han especificado.




;i

10

15

20

25

30

14068
Jea

Hojn nam. 7

Esta lemoria consta de siete hojas escritas a

mdquina por una sola cara.

Madrid, 16.A60.1978
P.A.

Fernando de Elzabgry
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