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. El tratamiento ortaddhéiqg convencional es realiza-—
do con gyuda de bandas métalicas pmfistas de un enganche rea
1izado para adaptarse a los dlentes y se fija a los dientes ~
con gyuda de cemento, y se hace pasar un alambre metdlico a =~
través de las mismas para desplazar los dientes. En este caso
la fuerza correctora (esfuerzo para des_plazar los dientes) -~
utilize principalmente las fuerzas eldsticas del alambre metd
lico mismo, y e8 usado en genersl ampliamente como dispositi-
vo de tratamiento orto@dneico.

No obstante, en el tratamiento ortodéncico usendo -
esta técnica de bandas miltiples con el curvado del alambre -
metdlico en formas complicadas, se ha reconoccido que se -‘;n;-_ea;_
san enormes cantidades de energfa y hebilidad asi como laf-gos
periodos de edncacién. Igualmente, tal tratamiento no sélo oca
siona molest;as al paciente, sino que ademés presenta otros -
problemas tales como los dientes cariados o descalcificadus o
la enfermedad periodontal resultente de la adherencia de par~
ticulas de los alimentos a los dientes Qurante el tratamiento
ortoddéncico y, ademés, los gastos suben enormemente. ' ,

La presente invencidn ha sido concebida con vistas
a fabricar un dispositive de tratamiento ortodéncico por el -
que pueda traterse de manera simple una mgloclusidén utilizan-
do la fuerza‘eléstica de las resinas. de silicona como fuerza
funcional en vez de alambre metdlico empleado en la actuali-
dady y dado que es fdcilmente separable, no produce molestia
algune al paciente, haciendo posible la realizacién del tratg
niento ortodéncico mediante su uso en la hox'a de acostarse ¥
en las horas en que se permenece despierto aegﬁ.n gea necesa=
rio.

Primeramente, es necesario seleccionar un material
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elastico de alto pe'éo?-moleéqlar qus sétisfaga auﬁcieutemeﬁ-v
te las éspecialea y séveraé.condie:lones del tratamiento ine
treorals Los solicitantes han descubierto que las resinas de-
silicona eon un mﬁteﬂaﬁ. eldstico apropiado para el trata~ -
miento ortoddéncéico que alcanzen 1oav..mo;l'oras resultados desde
ol punto de vista del estudio ciexr_hiﬁco;- de ingenieria y -~
clinico. A saber, el malerial ha sido reconocido estar pro-
viato de calidad clentifica y de ingenierfa de manera que ~
no se deteriora su elasticidad mientras permanece en la bo~
cay tiene un esfuerzo. de rotura suficiente; y ne se deforma
duvante largos perfodos de tiempo debido s la fuerza ejerci
da durante el tratamiento. Debido a eet'as importantes pmo<-
piedades, el dispositivo de tratamiento de la presente s
vencidén puede ser usado para tratar pacientes desde las. eta
pas inicinles hasta la terminacidn del .tratamientm
Igualmente, cambiando la poreién endurecedora de

las resinas de silicona y catalizadores y la mezcla de J;os-

nismosny se puede modificar libremente ls durezs de la resi~

" na de sllicona moldeadn. Se pneden proporeionar fuerzas com

prendidaes entre una fuerza ligera y una fuerza fuerte lo -
que resulta ventajoao desde el punto de vista clinicos ElL ~
dispositivo mantiene un alto grade de tramsparencia sin te-
ner sabor nl olor, ¥y es preparadc a parfti‘r de ung GoMpoOsie-
¢ién que no causa deftio al cuerpo hwnano;.' Bstas pmpiédades -
no pueden ser hallades en otros merke,ria;l.gg-dc caucho.
Ademds de la resina de ailicé‘x;a;. las resings de ~
poliureteno tienen unas propiedades éeﬁsibiemente similares
a las mencionadas mis arrdibay pere 1as. rasinaa de ailicona
presentan ventajas sdicionales tales como ot tiempo de ela~

boracién de endurecido més corto en comparacién con la resi
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na de poliuretano, y el proceso de fabﬁoaoién pueds ser —

. realizadd facilinente, ¥y por consiguiente.se reconoce una =

marcada.diferencia entre las dos resinas. Ademéds, cuando se
usg resings de poliuretano para preparar dispositivos simi-~ -
laresy tales resinas se destruyen en la boca del paclente y -
no son transparentes. Por consigulente, tales dispositivos
s6lo son usedos durante les etapas fingles del tratamiento
¥ no ,pue'den seiw,,empleaaos desde la fase inicigl.

. En consecuencis; los solicitantes han descubierto
que el dispositivo de tratamiento de la presente invencidn

fabricado 'con resinge de silloona desde la primera Vez; pro

.porciong un medio de tratamiento de un paciente desde el ,égi_

mienzo hasta la terminacidén. Hasta la presente, ello sélo}“-

‘ha sido posible mediante el procedimients conocido que ati=

liza bandss met&licas. . .

- Ia presente invencidn estd destinadas a proporcic-
nar un dispositivo de tratsmiento or_btc;ddncido ¥ wa método ~
de fabricacidn; que utiliza por fin las caracteristicas._ de
la resina de silicone mencionada més arriba. 7

' La figura 1 es una vista oclusal de un modelo. g_i@, -
ginal con maloclusidna '
' Le figura 2 es un alzado de verios dientes separs

-dos del modelo de la figura 1s

La figura 3 eés una vista oclusal de un modelo obe
tenido por reordenacién en cera de los dlentes del modelo ~
original para uns oclusién normsls

La figurs 4 es una vista oclusal del dispositivo
de tratamiém:_o ortodénecico completo.

La figura 5 es un alzaedo frontal del dispositivo
de tratemiento oxtoddéncico.
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La figura 6 ¢s ung vista en secolién tronsverssl -
tomada & 1o largo de.la linea VISVI de la figura S.

Le figura 7 es una vista en .socc:wn transversal -
de frente de la seccidn tranavaréal tomads a 10 large de =
une linea VII-VII de la Pigura 4. '

Le figura 8 es une vista de comparselidn relativa
a entes y después del tratamiento ortodéncico, corresponw-
diendo la figura 8A a antes del tratamlento y la figura €B
a después del mismo. O V

Ia figura 9 muestras la primera Tealizacién de la

-presente invenoidn, mostrando 94 ung viata de frente de la

KL

condicién en que se separa un vaciade parkido (9) miena ._1-

" %ras que 9B representa uns vista en seccidn transverssl a8’

frente de la condicidn en que se llens tor resina de silise
na el vaciado partido, y 9C muestra-ﬁna vista en seccidén ~-
transversal de frente de la eondinién g0 que son unidas les
yroporeiones separades del vaciado partido.

Ia figurs 10 muestra una augunﬁa realizaciln de -
la presente invencidn, mostrande 10A una vista superior de:
un articulador anatémico, mientrss que 10B musstra una 7Tis<

ta de costado de lz condicidn en que es fundido ¥ desgcarga=

do el material de placs de cera mecesario para fijar los mo
delos de yeso superior e :tnf.ezidr; y 100 m&estra una vista
de costado de la ebnﬂic‘:tdn en que umaina de silicons es
puesta en contacto a presidén sobre la znperricie do modelo
de trabajo para producir el dispoaiti:vo de tratamiento oxrto
ddénecidtoy y 10D muesira una vista en \sacciﬁn transverssl to-
mada & 1o large de la linea X=X ds la figura 104:

La presente invencidn e relstiva s un primer méto
do de febricacidn de un dispositivo de trateniento ortoddnel -

o “Mﬁz&f%‘:‘“ﬁg&‘\‘ M paE
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co de resina de silicona que consiete en (a) preparar ‘mode~
los de yeso de las mandi‘nulaa superior ¢ inferior de un pa=-
¢iente incluyendo los dientes gue presenten malocusién, (b)
dotaminar 1a relacién céntrica 9:1%1-3 Jos dientes superio=-

" res ¢ inferiores del pacienta madiante la toma de una impre

- gidn .ex;..eera,, _tci.'l;omar una transferencia del arco de la og

e ae,loa'ﬁien’ées superiores del paciente para estsblecer -
la.relacidn dala mendfbula superior con la cabesa'y la ca-
ray (d) colocar ol arco de la cara en un articulador anaté=
mico, (e) disponer Jos modelos superior e inferior del paso -
(=) en el articulador anatémico usando el arco de la cara ¥
i 1mpre_s:l-6n en-‘. cera del paso (b} para reproducir la reig;-_-
cién existente cnﬁre 1as méndibulas. supexior e inferior aei
paciente y £ijar loe modelos en yeso de tel modo que se =
unan los quelbs-' al arhicnla&or.;_ (£) retivar log dientes de

‘108 modelos y reslinear los dientes en cera para la oclusidn

noxmal,: (g)- duplicer la oclusidn normal de:los modelos con
wm mateﬁai dugiicaaor para fomaz: mpiaa;ones negativasy ~
(8) formar medalos de yeso positives o parbir de las mg;i'é:-
siones nega'hivaa,, (1) abrir el articulador para formar J;l -
espacio de 3. a 5. mn entre el borde incisor superior e j.nfe-
rior, (J) echar cexrm en el espacio. para obtener una impre~—
sién-rdé_lps.' dienten superiores e inferiores en oclusidn nor
mal,i {k) ponex los d}.ent.e‘s de loa modelos de yeso superiores
e :!.nfazﬂ;orea del paso (h) dentro -de la impresién de cera del -
pago (3)y- (i? cubrir la combinaci.dn resultante del paso (k)
con cera de: 1;31 modo qre la cera tenga austancialmente 1a -
misma forms ¥ aspesar gue el diSpositivo de tratamiento de
resina de amconﬂ* {mn) moldear la combinacién del modelo =
cubierto de cera del paso (1) en un vaciado partido, (a) 80
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meter el vaciado partide que contiene el mpodelo gublerto de
cera al calor en cantlidad susr_icien;bc para fundir la cera y
producir un vacfo, (o) retirer la cera, (p) llenar &1 vacfo
con resina de silicona y curar la resins, ¥y {q) retirar el
dispositivo de tratamiento de resing de sillcona.

Ia invencién es también relstiva a up segundo mé~
todo para producir el dlepoaiiivoe da tzjatamiento. oxrtodénei~

.co de resing de silicons repitiende sustanciaslmente los pa~

gog (a)~(h) expuestor anteriormente incluyends los pasos adi
cionales consistentes en: (1) retirar»iioa mnodelos de cera -~
del articulador y sustituirlos por los modelos de yeso del
paso (h), & 1la vez que se mantliene la misma relacién entre. -

las mandfbulas superior e inferior, (J) abrir el arl’iculiéé“

dox para formar un espacio de 3 a 5 mm-entre el borde imei~

sor superior e inferior; (k) formar resine de silicona Ser~ .

mocurable alvededor de los dlentes aupeﬁox-es e inferiores

¥ curar la vesina y (Vi) retirar ol diépositivo de tratamien

to resultante. ‘ |
81 vien puede userse cuslquiera de los proced—

mientos enteriormente fdentificados pare fabricar sl dimpo~
8itive de tratamiento ortodéncico.de.la pﬁaegﬂt invencién,

ge prefiers el primer método y& que proporniona el medio de
utiligacién de la. presidn admu&daj para mpdj’ar la resina de
gllicona dentxo de eads hendidura Qu'é xodea & log dlentes y
el dispoeitivo de {ratemiento reaultanté. facilite mon dupli

-cacibn adeduads de los dientes de¢l paciente en oclusién nox
-mals

Ia presente inveneidn es reglizade en un proceso
que emplez los pasos sigulentes: .'
(2) preparar modelos d¢ yeso de las mandfibulas su
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perior e inferior de un paciente incluyendo los dientes que

presentan maloclusién.

Se toma una impresidn de los dientes superiores e
inferiores del paciente as{ como del tejido circundante usan
do un material duplicador para oblener una impresién negati
va., Se retira el material duplicador de los dientes y se for
ma un vacio en el material, Se vierte yeso dentro del vaclo
de la mPresidn ne.gat:lva para obtener un molde de yeso posi
tivo de los ddentes -superiores e ﬁ:ﬁeriores del paciente.

(b) Determinar la relacién céntrica entre los - ~
dientes superiores e inferiores del paclente medlante la to
ma de una impresién de cera.

" Se dispone cera enbtre los dientes superiores e‘“ig
feriores del paciente para obtener una impresién del bocade
para determinar la relacidén céntrica de los dientes supdrio
res e inferiores. Esta impresién de cera es usada posterior
mente en el proceso para alinear correctamente los modelos.
de yeso superior e inferior preparados en el paso (a). . -~

{c) Tomar una trensferencia del arco de la cara ~
de los dientes superiores del paciente para establecer y. re
producir la relacién existente entre la mandibula superiof
con la cabeza y la cars. _

~ Se uss un arco de la cara para tomar una impresién
en oera‘de los dientes superiores del pé&iente 'para reprodu
elr la relacidn sxistente entre la méndfbula superior con -
la cabeza y la cara. Este paso resulta vital para el proce~
g0 de la invencién, ya que rroporciona él dnico medio para
reproducir correctaigtente la relacién final de las mandibu~

las superioxr L inferior del paciente y este procedimiento ~

30. sirve de base para alinear correctamente los modelos de ye~-
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8o a partir de los cusles hay que preparar el dispositivo -
de tratemiento ortodéncico. El dispositivo debe tener la --
misma relacién entre la mandibula superior e inferior que -
las del paciente de tal modo que; cuando se usa el disposi~

. %ivo, la relacién de los dientes se ajuste adecusdamente en-

‘el dispositivo para hacer que se muevan los dlentes hacia ~

la oclusién noymgl.
(d) Colocar el arco de la cara en un articulador

.anatémico.

El arco de la cara con la impresién en cera de =~
los dientes superlores del paciente se dcopla con un articu
lador sngtdmico para alinear corvectamente los modelos de.-

yes=o superior e inferior. :
(e) Colocar los modelos superior e inferior del.~

‘paso (a) en el articulador anatémico usando el arco de 2a ~

cara y el bocado de cera del paso (b) para reproducir la re
lacién existente entre las mandfibulas superior e inferior -
del paciente y fijar los modelos en yeso de tel modo que se

9

unan los mismos con el articuladore
Este procedimiento es realizado colocendo los.= -
dientes del modelo de yeso superior preparado en el paso -~
(a) en la impresidn de cera del arco de la cara que se ha -
unido al articulador anatdmico. Se pona yeso encima del mo-
delo superior y se le empuja condra la parte superior del ~
articulador permitiéndolie secarse, haciendo asi que el mode
lo superior se una & le parte superior del articulador. Una
vez que se ha secado el yeso, se retira del artloulador el
arco de la cara. El modelo superior ha sido colocado ahora
en el articulador en la misma relacién qﬁe la posieién natu
rel de los dientes y mendfbulas superiores del paclente.
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La impresién del bocado en cera preparada en el -

_ paso (b) se coloca sobre los dientes “del modelo superior y

se pega o uns. El modelo de yeso inféxﬂ.or del paso (z) se
inserta dentro de la poreién inferior de la impresién de ~=
cera que estd unids con el modelo superiors Se vierte yeso
sobre la superficie del modelo inferior y se cierra el ar—
tlcuwlador y se deja pecar el yeso de tel modo que el modelo
inferior quede unido con el articuladors '

- ‘Hasta este punto del proceso de la invencidn; los
modelos de .yeso superior e¢ inferior han side unidos con el -
articulador de tal modo que se esiablezca una reproduccidn

exacta de la relacldén exlstente entre las mandibulas y a;Ley_

tes del paclentes . , :
(£) Retirar los dientes de los modelos ¥y realimecr
los dientes en cera para la oclusidn normale 3*‘:, "s .

Los dientes de yeso son retirados mdividualmem
del modelo de yeso por medio de una sierra de cuchilla delgm

~Ga« Despuss se echa materisl de cera sobre la base de los -

modelos de yeso de los que se han retirado los dientes J.ndx

-viduales y s8¢ colocan los dientes en la cera: ordenéndolos an-

oclusién normels En este puntog los nodelos superior e mfe
rior tienen los dientea.colocadoe'-de %al modo que el dispo-
sitivo de tratamiento ortoddncico de resina de silicona a =~
fabricar mediante el proceso de la invencidén desplace los -~
dientes a la posicidn formada por los modelos de cera.

(g) Duplicar la oclusidén normal de los.modelos con
un naberial dupliceador pars formsr imﬁresiones negativas,

~ Se forma un material duplicador elrededor de los

modelos . de cora parz formar mPresioneé negativas en oclue
gidn normel. Se retira ¢l material de 1os modelos ¥ las.in-
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presiones musstran los vacfos ds los dientes en gelusidn —-
normal. |

(h). Formar modelos de yeso positivos a partir de
la impresién negetiva.

Se vierte yego en los vacios do la inpresidn nega

_tiva para proparar modelos de yeso positivos que muestran -

la posiclén de los dientes del paclente deapués del trata-—
miento con el dlspositivo de tratamiento ortoddéneico fabri-
cado por ol proceso de la invencidn.

(1) Abrir el articulador para formar un e&spacio de
3 a 5 mn entre el borde incisor superior e inferior.

Se stre el articulador de tel modo que se forme.=

un espacic de 3 & 5 mm, preferiblemente de 4 mm, entre ¢l =

borde incisor superior ¢ inferior.: Este espaclo es necesa~
rio para formsr correctemente el dispositive de brabamichto
ortodéncico en el que la resina de silicona llenard el espa
c¢io comprendido- entre loe dlentes y cuando el paciente muex
de.la resina durante el tratamiento orbodﬁnc&co. la fuerza’
de mordedura y la resiliencia de la resiua ayudardn a dos-i-
plazar los dlentess ,. :
(§) Echer cera en-el espaclo para obtener una ime

presidén de los dlentes superiores e inferiores en oclumidn

Este pass es necesario para obtener la relacién -
correcta entre los dlentes superiores e m;;'iorese Esta im
presidén seri usada poateriommte para ranmplazar a los mo-~
delos de cera por los modeloa de yeso del paso (h) en el.ax

ticulador. - N
(k) Poner los dientes de los modelos de yesp eups
rior e inferlor del paso (k) en lse impresiones de cera del
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paso (3).

Los modelos de yeso en ocluéidn normal {al como -~

son preparados en el paso (h) son colocados en la impresién

de cera obtenida en el paso (j)» La impresién de cera es em
rleads para glinear correctamente loa. modelos de ':,reso supe~
rior e inferior. HEsta combinaeién o montaje es realizada por
saparédo ¥ fuera del articulador,

(1) dubrir la combinacidn résultante del paso (k)
con cera de tel modo que la cera tenta précticamente la mis
ma forma ¥ espesor que el dispositivo de tratamiento de re~
sina de siliconay

Se dispone cera sobre todams las éreas superficis=
les de los dientes y 1a poreidn representativa del te_;]ida.}-
de los modelos superior e inferior que incluye el material.
de cera colocado entre los dlentes - del pago (k). El material

.de cera deberia tener précticatente lz misma forma y espem—

sor gue el -diap_o_si'kiv_o de tratamiento de resina de silicona

.que hey gue preparar durente el proceso como se explicaréd -

.o

nas adelantes : o
{m) Moldeaz- la combinacién del modelo cublerto, de
cera dol peso (1) en un vaciado partidm
Ia combinacién preparade en el paso (1) es coloca
da en la mitad inferior de wn vaciado partido y se vierte -
Yeso en el vaciedo -para cubiir toda Ia mited inferior del ~
modelo de combinscidn. Se deja,secar ¥ endurecer al yeso ¥

se aplica un medio de meparacién sobreé la cape de yeso endu

recido -

-.Se da la vuella el vaclado partido y se vierte ye

.80 en el vaciadd,y'se. cierra eate Witimo 'de tal modo que la

porcid_xi superior expuesia de la combinsecién quede empotrade

.
e e, e men oo . . S - e A LA by W 1l et e e - ot
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totalmente en el yeso blando. Debe usarse suficliente canti~-
dad de yeso de manerd que el mismo cubra toda la superficie
del modelo de combinacidén 1o que B puesto de manifiesto =—
cuﬁnﬁo filuye ulr.yaao por fﬁera el vacniado.‘.Se mantiene en-
tonces el vaciado apretado y ée- deja setar el yesmo.

(n) Someter el vaciads partido gue coniiene el mo
delo cublerto de cera a gn calor.suficiente para fundir la
cera ¥y producir ux;‘moim |

Todo el veciado pertids gue comtiens el modelo =
preperado en el pasc (m) es oelentado disponiéndolc por ~-
ejemplo en agua hirviendo durgnte un tiempo suficiente para
findir la cera. ‘ : e

(o) Retirar la cera. s

Se gbre el vaciedo partidn y se retire la cera-——
fundide dejando un vacio slrededor de los dientes y el t8ii
do del modelo de ysso incluyendo el espaéio comprendido an~
tre los dientes superiores e mreriore‘xsw '

(p) Idenar el vacfo con rsaina de ailiconm t-ezgmoé
eurable y curar la resinas B , N

Se echa un material de resina ds silicona blando
dentrc del vecio en cantidedes sﬁflciantee para llenar com-
pletamente el mismos Se clerra el Qaciado fuertenente de -
tal modo que el material de resina llene completezmente cual
guier espacio y hendidura y el material-én exceso fluird =
por fuere del vacio: El vaciado partido es sometido enton-—
ces al calor por ejemplo en agua hirviendo durante un perfo
do de eproximadsmente 40 minutos para curar el materiak de
resina de siliconas

(q) Retirar el dispositive de tratamiento de resi

nz de allicons.
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, El veciado partido es retirado, enfriado, abierto
¥ el dispositivo de tratamiento oxtoddncico de resina de si
licona resultente es retirado.

Como paso final, el dispositivo de tratamiento re
5, sultante puede ser recublerto con una solucién de resina de
silioona que contenga dos resinas de silicona diferentes, =
incluyendo un catalizador, para dar une superficle lisa, ==
clara e invisible, Se mezclan las dos soluciones en una Te-
lacién de aproximadamente 10 a 1+ EL procedimiento descrito
10s més arriba es el método preferido, ya que el dispositivo de
tratamiento es febricade como resultado de la utllizacibn ~
de un veciado partido pers empujer la resina de gilicons w=
dentro de cads espacio ¥y hendidura del vacifo del modelo d:a
yes0, ‘ oo
15. In una segunda realizacién de la invencién, sé'o—
emplea un proceso similary, con la excepcidén de que sélo se
replte los pasos (a) a (h) del proceso anterior. Se ejeguta
le segunds realizacidén mediante los pasoé siguientes: o °v,
(a) Preperar modelos de yeso de la méndfbula eupg
20. rior e inferior del paciente incluyendo los dientes que- ag:é_
sentan maloclusién; ‘ .. :
Se btoma una impresién de los dientes superiores e
inferiores delpaciente asi como del tejido circundante usan
do un material duplicador pars oblener una impresién negati
25, va+ Se retira el mateﬁal duplicaéor de los dientes y se for
ma un vacio en el matérials;? Se vierte yeso dentro del vacio
' de la 1mpre516n negativa para obtene:f tn molde de yeso posi
tivo de los dientes superiores e inferiores del pacientes
| (b)_ beferminar la relacién céntrica entre los —
30, dlentes superiores é, inferiores del paciente mediante la to
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ma de una impreéidn’ de cera.

Se dispone cera entre los dientes superiores e in
feriores del paciente para obtener una impresién del bocado
para determinar la relacién céntrica de los dientes superio
res e inferiores. Esta impresién de cera es usada posterior
mente en el proceso para alinear correstzmente 1los moldes
de yeso superior e inferior preparados en el paso (B).

(c) Tomar una transferencia del arco de la cara de
los dientes superiores del paciente pua establecer y repro
ducir la relacidn existente entre la mandibula superior con
la csbega y la cara. | _

Se usa un arco de la cara pare tomar una impréén;-é
Bién en cers de los dlentes superiores del paciente para“i;’g
producir la relacién existente entre la mendfbula superier-
con la cabeza y la ceras. Este paso es vital pers el procéso:
de la invencién, ya gque proporciona el fnico medio para ror
producir correctamente la relacidn final de les mandfbulas.
superior e inferior del paciente y este procedimiento sirve
de bage para alinear correctemente los modelos de yeso & -s
partir de los cuales hay que preparar el dispositivo de-trg -
tamiento ortodéncico. El dispositivo debe tener la misma re
lacién entre la mandfbula superior e infsrior que las del =~
paciente de tal modo que, cuendo se usa el dispositivo, la
relecién de los dientes se njusbe adecusdamente en el dis—
positivo para hacer que se muevan los dientes hacia la ooly
sién normal: . - _

(@) Colocar el arco de la cara ‘en un articulador
anatémico.

El arco de la cara con la impresién en cera de --

los dientes superiores del paciente ss acopla con un articu
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ral de los digntea ¥ mendfbulas superiores del paciente,;: .

19,

lador anatémico pars alineaz; comctaman-b'a los modelos de =~
Yeso superior o inferior.

{e) Colocar los modelos superior e inferior del -
paso (a) em ol articuladoxr enatémico usando el arco de la -
cara y el bocado. de cera del paso (b) para reproducir la rg

.lacidn 13:::£s'l:¢an*.;ej entre las mamdibulas superior e inferior -

del paciente y fijar los modelos en yeso de tal modo que se
unen los mismos con el articuladors

Este procedimiento es realizado colocando 1los « -
dientes del modelo de yeso superior rrepasrado en el paso =- -

(a) en la impresidén de cera del arco de la cara que &8 ha -

unido gl articulador snatdémico. Se pone yeso encima deli;t;ib-;--

-delo superior y se lse empuja contra la parte superior del;'-

articuladbr rermitiéfidole secarse, haciendo esi que el mods
lo superior se ung & la parte superior del arbiculadora-éﬂggx

‘¥ez que se ha secado ¢l yeso, 8e retira del articulador .el

arco de la caras EL modelo superior ha sido colocado shors

en el articulador en la misme relacidn que la posicidn amstn
Ta impresién del bocado en céra preparada en el »

paso (b) se coloca sobre los dientes del modelo superior vy

8¢ pega o une,; El modelo de yeso inferior del paso (a) se -

-ingerta dentro de la poraién inferior de la impresidn de ce

ra que estéd unida con el modelo superior: Se vierte yeso sSo
bre la. superficie del modelo inferior y se cierra el articu .
ladoxr y. se deja secar ¢l yeso de $zl modo que el modelo in-
farior quéae' unido ¢on el .arhicula&or.z ..

* ° , Hasta este punto del proceso de la invencidny los
modelos de yeso superior e inferior han sido unidos con el

articulador de sl modo que se haya establecido una repro--
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duccidén exacta de la relacidén existente entre las mandibu~-
las y dientes del paciente.

(£) Retirar los dientes de los modelos y reali--~
near los dientes en cera pars la oclusidn normel.

Log dientes de yaso son retirados individualmente
del modelo de yeso por medio de una sierra de cuchilla del-
gadas Después. se echa material de cera sobre la bese de los
modelos de yeso de los que se hen Tetirado los dientes indi

viduales y se cdiocan log dientes en la cera ordendndolos ~

-en oclusidn normals En eate punto, los modelos superior e‘ e

inferior tienen los dlentes colocados de tal modo que el ==
dispositivo de tratamiento oxrtoddncico de resina de ail,t':g&n:.a
2 fabricar mediante el proceso de la invencidén desplace ‘-?'*
los dlentes a la posicidén formada por los modelos de ceras -

() Duplicar la oclusidén normel de los modelos'
con un material dupllicador para formar j:mpresiones negati:-.—
vase : I

Se forma um material duplicador alrededor de lox .
modelos de cera para formar impresiones negetivas en oclu-*
8lén normal. Se retira el matoriel de los modelos y las-ime
presiones muestran los vacios de los dientes en oclusidén
normal. _

(b) Pormar modelos de yess pomitives a partir de
lg impresién negativa. : '

. Se vierte yeso en los vacfos de la impresién nega
tiva para preperar modslos de yeso positivos que muestran la
posicidn de los dientes del peciente después del tratamiento
con el dispositivo de tratemiento ortoddncico febricado por
el proceso de lz invencidn, '

(i) Retirar los modelos de cera del articulador y
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aus_tituirios por los modelos de yeso del paso (h) a la ~

vez que se mantiene la misma relacién entre las mandibulas

" puperior & inferior.

Los modelos de yeso duplicades que hen sido pre——
paradoa'en'pl pasoe {h) se monten sobre el articulador de — -
acuerdo con los sigulente pasoss

- (1) Se retira el modele de cera superior del arti
culador ¥y se coloca y dispone el modelo de yese superior so
bre el modelo de cere inferior de 42l modo que el modelo de
yeso mantenga exzactamente 1la misma relacién con el modelo -
de ceora inferior que el modelo de cera superior que se ha -
retirado. En este punto, el Modelo superior se fabrica en.<
yeso y el modelo inferior tiene los dientes colocados de‘ge
ras - B ' Gy e

(2) Se vierte yeso sobre la parte superior del-mg
delo superior de yeso y se clerra el erticulador de $al o~
do ciue; cuando Se seca el yesoy ¢l modelo de yeso superior:
quede unlido al articuladors | AT

{3) Se retira el modelo de cera inferior del a:ﬂ.,g._

“eulador ¥ se sustiluye por el modelo d9 yeso inferior del -

paso (h) colocando y posicionando el modelo de yeso inferior

‘an slineamiento ¢on el modelo superior unido shora al articu

lador del modo que ha sido descrito més arriba. Se vierte -

-entonoces yeso sobre la superficis del modelo de yeso infe—

:_'j.or, se cisyra el articulador ¥ una vez Secado el yeso, ol -
modelo inferior quede umido sl articulador.
() Abrir el articulador para fornar un espacio -
de 3 a 5 mm entre sl borde incisor superior y el inferior.
De nuevo, este espuacio es necesario para formar -

correctamente el dispositivo de tratemiento de resina de si
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licona que ha sido deserito previamente en el paso (1) del
primexr procedimiento.

(k) Formar resina de silicons termocurable alrede
dor de los dlentes superiores e infériores Yy curai‘ la resi-
ng. |

Iz resina de silicona Wlanda es prensada a mano -
sobre toda las dreas superficlales de los dientes, anterio=-
res y posterioress y entre los dientes superiores e inferip
res para llenar el espacio creado en 6l paso anterior. Is -
resina es modelads. & la forma final del dispositivo de tra= -
tamiento recortando todo el exceso do materisl. ¥l conjunto
completo. es sometido entoneces ol calor diaponiéndolo por-w-
ejemplo en agus hirviendo durante aproximademente 40 m:!n’xi*-—-
08 para curar la resina: Se comprenderd gue en cualquier =
procedimiento de la presente inveneidn, 1s resina pusde-Sep
curada por calentamiento a una tempersbura de 100 a 13000 ~
por medio, porcéjemplos de agua hirviendo o aire ocaliente.

(1) Retirar el dispositivo de tratamiento resulw-
tante. L P l ‘

Después de curar la resinay se enfria todo el qoé
Junto del modelo de yeso 8l que esid aplicado el material A-;

"de resina de silicona; se gbre el arileulador y se retirs «
.del vaclado de yeso el dtspositivo de tratamiento resulten~

tee

El dispoaitive puede ser recublerto entonces con
la resina de silicona de dos componentes que ha sido desori
ta mds arriba pars dar un prodocto final que tiene un acaba
do suave. '

Puede emplearse verios tipos de materiales de ro-

gina de silicone en la presente invencidny piempre que los
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mismos tengan las propiedades fisicas correctas para despl_g
zar los dientes de un paciente desde la posicién de maloclu
. sidén a la oclusidén normsl. Las propiedades proporcionadas ~
por los materisles de resina de silicona empleados ea la pre
5 8ente invenclén méluyen las resihas que son ficilmente cu~
rebles sometiendolas a la gcci&n del calor a una temperatu-
ra ra de ’1.oo e 1309C, no +ienen olor,' szbor asi como ningin
tipo de :!.ngr'edi'entes quimicos que fuesen nocivos pare el -
cuerpo, Ademés, las resinas de la presente invencidén son -
10. transparentes por lo que puede observarse los dientea-y las
encfas del paciente a través del dispositivo de tratamiento

s N e
P

durante el tratamiento. .

o"?

Ios materiales de resina de silicona empleados’ 'gm

la presente invencidn son preparados sn ‘uns. composiclén.que

15, contiene (a) un material a base de resina de silicona y (D)
an catalizador que incluye un aceite tal como mceite de aili
cona. Aunque puede emplearse varios tipos de materiales deu _

resina de silicona que tengan las propiedades citadas an}tpag

riormente, los ejemplos de los miamps jneluyen los matervj:a:s“,es

20, que tiene la férmula: : . ®
GHB _ B ?H-GHZ fﬁ3 01{3 (I}H3 .

I ,

. El catalizador empleado en la composicién de resi

25, na de silicona incluye los representados por la siguliente -
£6rmulas

30.
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La composicidén de catalizador comprende un acelte tal como
aceite de silicona. La composioién de catalizador contiene
aproximademente de 40 a 50% del cetalizador y del 50 al 60%.
aproximadamente del aceite., La relacidn del ﬁate:d.al de re~
gina de silicona a la composicidn de catelizador puede ser
aproximadamente 100 gr. de (a) a 1-2 gr aproximadamente de
(v), respectivemente,

La composicién de resine de silicona puede ser =
preparada mezolando entre sf (a) y (b) en una mezcladora du
rante un tiempo suficiente para obtener una mezcla fisica - -
completa de los materiales. Ia composicién resultante puede
ser entonces almacenada en un éren fria tal como un retrd.ge |

7‘_-;:,- -

rador. . . . . . . ’ 9
Las propiedades del material de resina de silico-

na a emplear en la presente invencidn :son las sig.ziantoit“_

1) Dureza (JIS) aproximadamente de 40 a 60 ..
2) Resistencis a la " de 85 a 130 kelorf
traceidn
3_) Deformacién pléstica " - de 400 a 560%a o %
4) Peso molecular . d 6 x 105 (gﬂi«gona
. ase) -
5) 2004 médulo | " de 35 a 45 kgfon®

_ La figura 1 muestra el modelo de yeso original -
después de tomay una impresidén de la maloclusidn de un pa=-
clente a tratar que mclu&a diantes"l. fabricados también en
yeso.

La figura 2 muestira los respectivos dientes retira
dos del modelo oxiginal de la figura 1; ¥ la figura 3 mues~
tra la condicién en que los dientes eatén reordenados en la

oclusidn normal usando cera 2 empleada para montar y fijar

-Los dientes. lLa figura 4 muestra el d:!.spoait:!.vo de 'l:rza‘l;a-.-i -

miento ortoddncice completo usando zjea:ina de silicona 14 co
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mo materisl de partida, y la figura 5 muestra el dispositi

~ vo que tiene agnjeros de ventilacidén 3 para la respira= -

cién y los dientes mostrados poxr lineas de puntos son im=—
presiones negativas de los dientes qué estdn reordenados a
1a oclusidén normal, Los dientes mel alineados del paciente
a trater se insertan en el dispositivo que $iene las impre-—
siones negatives al cerrar ¢l paciente sus méndibulas unién
dolas entre sf. Cuando es deformado por los dientes el dis-
positivo de reaina ée siliconm, e genera la fuersza compen-
sadora de la resina y la fuerza correctora hace que los dien
tes se desplacen a la oclusién normal del dispositivo.

ILa Pigura 6 es una vista en seccién transveraakl,;%

tomada & 1o large de una lines VI-VI del dibujo preceden‘ué;

¥y 1la figura 7 es una vista en seccidén de frente tomada q:ee=
1o largo de una lfnes VII-VII de la figura 4 gue muestra‘vm
molde ¢éncavo 4 del Gispositivo para la insercidén de un e
lar de la mandibula superior; y un molde céncavo 5 para un.,
molar de la mandfbula inferior. La figura 8 es un dibujo de
comparacidn que muestra las condiciones existentes antes y
después del tratamiento ortoddncioco con el dispositivo de --
la invencién;. coxrrespondiendo la figura 84 a antes del tra=-
tamiento ortodéncico, mientras qué la figura 8B corresponde
a después del trabtamiento ortodéncico y mogtrando también un
diente anterior 6 de la mandibula superior, y un diente an~
terior 7 de la mandibule inferior: La figura 8A muestra hue
cos en el lado del labio del diente anterior superior y en
el lado de la lengua del diente anterior inferior. La figu~
ra 8B no muestra el hueco debido al movimiento del diente -

con la fuerza ortoddncica generada por la fuerza compensado

30. ra de la resina durante el tratamiento.
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La figura 9 muestra la pa;.;:lmera realizacién de la
presente invercidn, y la figura 94 muestra la condicidén en
la que ol vaciamdo partido 9 estd separado y contlene los mo
delos de yeso con los dientes en oclusidn nowmal empotrados
en yeso 12, y 9B muestra la condicién en la que la resing -
de silicona § es llenada o vertida en la mited inferior del
vaciado partido, y 9C muestra la condicidn en la que los va
ciados partidos separados estén unidos y la resins de sili-
cona 8 rodea completamente los. dientes, y 10 designa un - ~
miembro de conexidén para.el vaciadb* partido.

Ia figura 10 muestras la segunda reelizacidn. de la
presente invencién y 10A eg una vista superior del artiejgig
dor anatémico 11, y 10B es la vista lateral del mismo, urois:-
trendo la condicidn en la que la placa de cera ss fundida.-g
descargada, y en esta pesicién condicional, la resina do'.~~

~eilicona se aplica a presién y se moldes sobre los modelos

de yeso para formar el dispositive de tratamliento oritoddneci
co. El dibujo 100 es una vista lateral del dispositivo de ~
tratamiento ortodéncico formado con la resina de silicona,

y cuando es curado este dispositivo por medio de agua cam—->
liente y aire caliente, se obtliene un producto final, Ia =~
figura 10D es una vista en seccidn transversal tomada a lo

largo de una linea X~X de la figura 10A. m.‘mimero 12 desig
na un modelo ds trabajo, y el ndmero 14 designa el disposi-~
tivo de tratamiento ortoddnecico. .

El aispositivo de tratemiento de resind de sili~-
cona preparado més arriba tiene impresiones o-.vacfos negatl
vos que son un duplicado de los dientes del paciente y dea~
Plazan los dientes del mismo a una posicién deseada tal co-
mo la oclusién normal durante ul tratemiento. El tratemien-



5e

104

15.

204

25,

304

23.

to ortoddéneico completo es realizado (a) sbriendo la boca =
del paciente para descubrir las mandfbulas y dientes supe=-
riores e inferiores, (b) adaptando el dispositivo usando la

pre's:ldn de los dedos para apretar el dispositivo sobre los

- dientes superioresy y (¢) cerrando la mendfbula inferior pa
.ra apretar el dispositivo sobre los dientes inferiores. EiL

movimiento real fde Jos dientes es faalizado (d) apretando -
los dientes superiores e inferiores entre si durante breves
perfodos de tiempo, preferiblemente entre 10 ¥ 20 segundos
sproximadamente para hacer que el dispositivo aplique pre-~-
2ién o fuerza contra los dientes, relajando las mandibulas
para alivier la presién y repitiendo el apriete y la relaja
elén duxéanta las horas en que el paciente permanece despi:gé_x:
toy (o) manteniendo el dispositivo sobre los dientes del.ps
ciente durante las horas de suefio, ¥ {f) repitiendo 1oaéfga§-e :
sos (d) y (e) durante un perfodo de tiempo suficiente parn
desplazay los dlentes a la posicidén deseada. S

Se comprenderd gue cuando la meloclusidn es gra=
ve tal que los dientes deban ser desplazados a distanciza‘,s'lq;
considerables, puede ger necesario usar varios dispositiypé
de tratemlento de la invencién de modo que los dientes pue-
dan ser desplazados a cortas distancias con cada tratamien=~
o de acuerdo con los procedimientos de -tratamiento ante— =
riormente expuestos. Igualmente, ctuando son necesarios va—
rios dispositivos pera el tratamiento; cada dispositivo pue
de ser preparads de acuerdo con los procedimientos anterior
mente descrlitos.

El dispositivo de tratamiénto ortodéncico obtenid

de acuerdo con la presente invencién. produce una ocRusién -

.normal sobre la base de los dientes reordenados del paciente..
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Al ser corregldos graduslmente los dientes dsespués de colo~
carlo en la boca, no imprime esfuerzos indebidos a los dlen
tes ni a la estructura periodontal, haciendo actuar a la -
fuerza correctora del dispoaitivo y, en consecuencia, se —-
realiza el tratamiento ortoddncico.

3591:1&0 a sug propiedades, el 'dispositivo de trata

- miento ortoddncico moldeado en resina de silicona no puede

ser deformado permenentemente y estd libre de camblos debi-
dos a los esfuerzoss Su dureza puede ser modificade llbre~-
mente y puede hacerse transparente sin sebor ni olox, por -~
1o que results muy ventajose no 8élo por constituir un exce
lente tratamiento ortedéncico sino ademds por su faciliééd.
de utilizacidén por parte del paciente. '
Partioculamente; la presente invencidn resulia o
ventajosa on comparacién con las resinas de poliuretanor o=
nocidasy dado que el tlempo de polimerdzacidén del poliureta
no es de asproximadamente 20 minutos;, ¥ por consiguiente.la-
presente invencldén acorte enormemente el t:lembo de :?abra._c'a*-.-v
cibne Iguslmentes la resina de polinretano produce espuma &
de gas de dcldo carbinico en grandes cantidades cuendo sag
clong con ¢l agua en el yeso yy por consiguientes el modelo

. de trabajo tiene que ser fabricado usando resinms especla~-~

les, y tiene la desventaja de producir deformaciones debido
a la gran contracclén resultante-del termocurado de la resi
na., Por consigulente, en caso de usar la resinas de silicona
de la presant'e invencidng vueda ntilizerse yeso para fabri-
oar el modelo de t;-abajo ¥ no se produce deformacidn s2lguna
¥, en consecuenclay 6l dispositivo de tratemiento ortocdnel
co pueds ser producide con una precisidn incrementade.
Igualmente, al user resines de poliuretano, la ma
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nipulacidn ol 1fquido no 4lluido. va meompefiada de peligro,,

¥ ee necosowia iguslzente la dosespumacidn durente el procs

so de agitaéidn con uns komba de vacio para impedir la espa
macién del poliuretano, Por otra parte, debe usarse un com-
presor y aatoclave de slta prealdn y, sdicionalmente, on el
moldeo se precisa ups tritursdora de gran tamafio, por lo que
ne complica sl process de funcionsmiento y se tiene los in-
convenientes de usey mfquines especiales. Por el sontrario,
1la presenté invencidn es extremedamente segure, ya que em~—
Plea ls resina de silicona, eliminando la desespumacidén du-
rante el proceso Ge agitecidn y los procedimientos de puli~
do y acadado, y, en consecuencia, tiene muchos efectos =
excelentes,
O T A

Ia Patonte do Invencidn que me solicita por vein=
te ailos para Espaliag, d8 acuexrdo con la vigenie Legislacidn,
deberé receer sobres "PROCEDINMIENTO PARA EL TRATAMIENTO COM
FLETO DE L& MALOCIUSION DENTALs Y DISPOSITIVO ORTODONCICO DR
RESINA DE S]fIxIGOKA PARA EFECTUAR DICHO PROCEDIMIENTO™, con
Prioridad de la demandn de Patente en Japén no 51=132323,
de fechs 5 de Noviembre de 1.976, segin les caracteristicas

enenciales de las sigulentesy
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- REINIRDICACIONES

. 48~ Procedimlentq pera @l tratemlento completo de
la maloclusién dentel, y dispositivo ortodoncico de resina
de silicona para sfectuay dicho procedimiento, comprendiendo
dicho probedimiento de tratamientu las fases de: (a). la = ~
abertura de la boca del paciente para ver las mendibulas su
perior & inferior y los dientes, (b) el ajuste del dispositi
vo medisnte presidn del dedo para forzar el dispositivo so~-

bre los dientes superiores, (¢) el cierrs de la mandibule in
ferior para formar el dispositivo sobre los dientes inferio=-
res, (d) el apriete de los dientes superiores e inferiores
entre sl durante breves periodos de tiempo para hacer que el
diapositivo ejerza presién contra los dientes, relajando las
mendfbules pera aliviar la presién y repitiendo el apriete
¥ la relajacidn durante las horas en que permanece despierto
el paciente, (e) el mentenimiento del dispositivo sobre los
dientea del paciente durante las horas de suefio, ¥y (f) la rel
teracidén de las fases (d) y (e¢) durante un periodo de tiempo
suficiente para desplazar los dlientes a la posicidn deseada.

28 .~ Dispositivo ortodoncico de resina de silicona
para el tratamiento dn la maloclusidén dentsl segfn el proce
dimiento de tratamiento de la reivindicacidén 18, comprendien
do dicho dispositivo impresiones negativas superiores e in-
feriores que duplican loa dientes auperioi‘es @ inferiores y
los mueven a la posicién deseada durante el tratemiento,

38.~ Dispositivo ortoddncico de resina de silicona
para el tratamiento de la maloclusidén dental, segin la reivin

 dicacién 2y en el que la resina de silicoxia es una composi-

cién que contienes
(a) una resina de silicona que tiene la signiente férmulas
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5+ (D) una composicidn catalizedora que contienei
(1) uwn com % £6;
(1) mgito que ieng la fdrxéuila’

10,
- {2) un goeite de siliconas
4ﬁ§,~ Dispositivo ortodoncico de resina de silicona
para el tratamiento de la maloclusién @enteal, segtn las rei
vindicaciones 2y 3 cuyo dispositivo se fabrice segfn las
15. fases de: (a) la preparacidn de modelé's de yeéso de las man~
- dibules superlor e 1n£’erior de un ﬁaoiente incluyendo .loa -
dientes que presentan maloclusin, (b) la determinacién de
la relacidn céntrica entre los dlentes superiores e inferdio
res del paciente mediah’be la tomga de una impre‘éidn oen Cera,.
20. (c¢) la toms de una $ransferencia del arco de la cara de los
. dlentes superiores del paciente para éstablecer y reprodpoi_r
la relacién ds 1la mendfbula superior con la cabeza y la cara,.
(d) la colocmeidn del arco de la cara en un erticulador ana
t6micos. (e) la colocacién de los modelos superior e infes -
25. wior d_é le fase (a) en el articuledor anatdémico usando -el ar’
.co de la cara; v 1a impresién en'cera de la fase (b) para re
producir la relucidn entre las mandfbulas -superior e izifq~
rior del paci;én_'ka,y £1jacién de los modelos en yeso de tal
modo que los ﬁo»deloai gean unidos al erticuladoxr, (f) la re~
30. tirada de loé. dj..éntes de los modelos y la reaslineacidén de -
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10+

15

20.

25.

28.

los diontes rex- Cera para laﬂoclusidu nomaly (g) la duplici
dad de 1aoe6.,.us5.8n admﬂ de 168 mda:ws con vn material du
plicador para formar impresiones negativas, (k) la forma~ -
cién de modelos positivos en yeso m partir de las impresio-
nes negativas, (1) el alineamiento de los modelos positivos -
en yeso en la oclusién normal con un espacio d& 3 a 5 mn en
tre el borde incisor superior e inferior, {(J) la formacidén
de resina de silicona termo~curable para fijar los modelos
alineados de la faée- (1) ¥ la curacidn de la resina, y (k)
la retirada del dispositivo d¢ tratamiento resultante.

50~ Dispoeitive ortodoncico ds resina de silico-
na para el tratamiento de la maloc:!.ue:l.dn dénta].. sagfin rei-
vindicado en lasreivindicmcidnes 2, 3 ¥ 4, en el que dicha
Pase de alineamiento (i) incluye la retirada de los modelos
en cera del articulador y reemplazéndolos con los modelos en
yeso de la fase (h) ﬁﬁentfae que Be mentiene 1a misua rela=
cién entre la:. mand:tbulé superior e inferior; y abriendo el
articulador para formar un espacio de 3 8 5 mn entre el bor
de incisor superior e 1nferior; ¥ en el que dicha fase de =~
formacién (J) incluye la formacién de resina de silicona —
termo~curasble alrededor de los modelos en yeso superior ¢ =
inferiox. ,

6%~ Dispositivo ortodoncico de resina de silico-
ne para el tretamiento de la kaloclusidn 'dental; segin las
reivindicaciones 24y 3 y 4, en el gque dicha fase de alinea=-
miento (1) incluye las fases de:' (1) la sberiura del articu
lador para formar un eapagiov de 3 a 5 ma entre &l borde in-
cisor superior e inferior, (m) la colocacidn de cera en el
egpacio para obtener una impresidén de loe Vdientes superiores
¢ inferiores en oolusidn normal; ¥ (n) la colocecién de los
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10.

19.

29.

dientes de loe modelos en ysso, superior e inferior de la =

fase (h)-en-la ihpresién en:ceva de la fase (m), y en el que

dicha fase de fbrmacién {J) incluye las fases de 3 (0) la -
proteccién de le combinacién resultante de la fase (n) con
cera de. tal modo que la cera tendrd sustancialmente la mis~
ma configuracidn y espesor gue el dispositivo de tratamien~
to de resina de silicona descados {r) el moldeado de la com
binacidn del modelo cubierto de cera de la fase (o) en un -
vaciado parbido; (q) sometiendo el vaciado partide que con~
tiene el modelo cubierto de cera a un calentamiento sufi-~ -
ciente para derretir la cera y producir un vacio, (r) 1la re
tirada de la cera, ¥ (8) el llenado del vacio con una resi-
na de silicona termocurable y &1 curado de la resina.

78.~ Dispositivo ortodoncico de resina de silico-
na para ¢l tratamiento de la maloclusidén dental, segin las
relvindlicaciones 24 3 ¥ 45 on el que la resina es curada a
ung temperstura de 10020 a 1300C.

88 o~ "PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAKIENTO COMPLETO
DE LA MALOCLUSION DENTAL, Y DISPOSITIVO ORTODONCICO DE;RES;[_

20. NA DE SILICORA PARA EFECTUAR DICHO PROCEDIMIENTOM,

Segin queda sustencialmente descrito en la presen

l'l!/tit.
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te memoris gus consta de treinta hojas. escritas s méquina por
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