
AMMNEMO DE tMDUHMA Y EMERGÍA
Reghtro de )c Propiedad tndmtô  ̂
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1.

EL tratamiento ortodóncico convencional es realiza­

do con ayuda de bandas métalicas provistas de un enganche rea 

lizado para adaptarse a  lo s  dientes y se f i j a  a lo s  dientes -  

con ayuda de cemento, y  se hace pasar un alambre metálico a -  

5. través de la s  mismas para desplazar lo s  dientes. En este caso 

la  fuerza correctora (esfuerzo para desplazar lo s  dientes) —  

u tiliz a  principalmente la s  fuerzas e lá stica s del alambre metá 

lic o  mismo, y es usado en general ampliamente como d isp ositi­

vo de tratamiento ortodóncico.

10. No obstante, en e l tratamiento ortodóncico usando -

esta técnica de bandas m últiples con e l curvado del alambre -  

metálico en formas complicadas, se ha reconocido que se preai 

san enormes cantidades de energía y habilidad así como largos 

períodos de educación* Igualmente, t a l  tratamiento no sólo oaa 

15. siona molestias a l paciente, sino que además presenta otros -  

problemas ta le s  como lo s  dientes cariados o descalcificados c 

la  enfermedad periodontal resaltante de la  adherencia de par­

tícu la s  de lo s  alimentos a lo s  dientes durante e l tratamiento 

ortodóncico y , además, lo s  gastos suben enormemente*

20. La presente invención ha sido concebida con vistas

a fabricar un dispositivo de tratamiento ortodóncico por e l -  

que pueda tratarse de manera simple una malodusión u tilizan ­

do la  fuerza e lá stica  de la s  resinas de silieon a como fuerza 

funcional en vez de alambre metálico empleado en la  actu ali- 

25* dad, y dado que es fácilmente separable, no produce molestia 

alguna a l paciente, haciendo posible la  realización del tra ta  

miento ortodóncico mediante su uso en la  hora de acostarse y  

en la s  horas en que se permanece despierto según sea necesa­

rio*

30* Primeramente, es necesario seleccionar un material



2.

elástico de alto  peso molecular que satisfaga saflcientemen­

te  laa especiales y  severas condiciones del tratamiento ln—  

traerá!* Los so licitan tes han descubierto que la s  resinas de 

silicon a son un material elástico  apropiado para e l  tra ta —

5.. miento ortodóncico que alcanzan lo s  mejoras resultados desde 

e l punto de v is ta  del estudio c ie n tífic o , de ingeniería y  -  

clín ico* A saber# é l m aterial ha sido reconocido estar pro­

visto  de calidad c ie n tífic a  y  de ingeniería de manera que -  

no se deteriora su elasticid ad  mientras permanece en la  bo­

la . ca, tiene un esfuerzo de rotara suficiente# y  no se deforma

dutante largos períodos de tiempo debido a  la  fuerza e je rc í 

da durante e l tratamiento* Debido a estas importantes pro-r- 

piedades# e l dispositivo de tratamiento de la  presente in ­

vención puede ser usado para tra ta r pacientes desde la s  eta

15.. pas iniciales hasta la terminación del tratamiento*
Igualmente, cambiando la  porción endurecedora de 

la s  resinas de silicon a y catalizadores y  la  mezcla de los. 

mismos# se puede m odificar libremente la  dureza de la  re s i­

na de silicon a moldeada* Se pueden proporcionar fuerzas com 

2G. prendidas entre una fuerza lig e ra  y  una fuerza in erte lo  —* 

que resulta ventajoso desde e l punto de v is ta  clín ico* El -  

dispositivo mantiene un alto  grado de transparencia sin  te ­

ner sabor ni olor# y  es preparado a p a rtir  de una composi­

ción que no causa dado a l cuerpo humano* Batas propiedades 

25. no pueden ser halladas en otros m ateriales de caucho*

Además de la resina de silicona# las resinas de - 
poliuretano tienen unas propiedades sensiblemente similares 
a las mencionadas más arriba# pero las resinas de silicona 
presentan ventajas adicionales tales como un tiempo de ela- 

30* boración de endurecido máa corto en comparación con la resjt
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na de poliuretano, y  e l proceso de fabricación puede ser —  

realizado faciHinente, y por consiguiente se reconoce una —  

marcada diferencia entre la s  dos resinas# Además, cuando se 

usa resinas de poliuretano para preparar dispositivos sim i- 

5# la re s , ta le s  resinas se destruyen en la  boca del paciente y 

no son transparentes# Bor consiguiente, ta le s  dispositivos 

sólo son usados durante la s  etapas fin a les del tratamiento 

y  no pueden se r empleados desde la  fase in icial#

En consecuencia, lo s  so licitan tes han descubierto 

10# que e l dispositivo de tratamiento de la  presente invención 

fabricado con resinas de silicon a desde la  primera vez, pro 

porciona un medio de tratamiento de un paciente desde e l  co 

mienzo hasta la  terminación* Hasta la  presente, e llo  só lo f- 

ha sido posible mediante e l procedimiento conocido que ati<=- 

15# l iz a  bandas metálicas*

La presente invención está destinada a proporcio­

nar un dispositivo de tratamiento ortodóncido y  un método 

de fabricación, que u tiliz a  por fin  la s  características, de 

la  resina de silicon a mencionada más arriba*

20. La figura 1 es una v is ta  oclusal de un modelo, o rí

ginal con malodusión*

La figura 2 es un alzado de., varios dientes separa 

dos del modelo de la  figura 1*

La figura 3 es una v is ta  oclusal de un modelo ob- 

25* tenido por reordenación en cera de lo s  dientes del modelo -  

o rig in al para una oclusión normal*

La figu ra  4 es una v is ta  oclusal del dispositivo 

de tratamiento ortodóncico completo#

La figura 5 es un alzado fron tal del dispositivo 

30# de tratamiento ortodóncico#
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La figura 6 da una v is ta  en sección transversal -  

temada a le  largo de la  lín ea  VI^VI de la  figura 9 .

La figura 7 es una v is ta  en sección transversal -  

de frente de la  sección transversal temada a lo  largo de —  

5. una lin ea  VIMMI de la  figura 4.

La figura 8 es una v is ta  de comparación re la tiva  

a antes y después del tratamiento ortodóncico, correspon­

diendo la  figura 8A a antes del tratamiento y  la  figura 8B 

a después del mismo*

10. La figura 9 muestra la  primera realización  de la

presente invención, mostrando 9A una v is ta  de frente de la. ...
condición en que se separa un Vaciado partido (9) , mien-.̂ : 
tras que 9B representa una vista en sección transversal *d&' 
frente de la condición en que se llena con resina de sílice 

15. na el vaciado partido, y  9C muestra una vista en sección —  
transversal de frente de la condición en que son unidas las 
proporciones separadas del vaciado partido.

La figura 10 muestra una segunda realización  de *  

la  presente invención, mostrando 10A una v is ta  superior de 

20. un articulador anatómico, mientras que 10B muestra una v is ­

ta  de costado de la  condición en que es fundido y  descarga­

do e l m aterial de placa de cera necesario para f i ja r  lo s  mo 

délos de yeso superior e in fe rio r , y  105 muestra una v is ta  

de costado de la  condición en que la  resina de eilicona es 

25. puesta en contacto a presión sobre la  superficie de modele 

de trabajo para producir e l dispositivo de tratamiento orto 

dóncido, y lOB muestra una v is ta  en sección transversal to­

mada a lo  largo de la  lin ea X̂ 3C de la  figura 10A*

La presente invención es re la tiv a  a un primer móta 

30* do de fabricación de un dispositivo de tratamiento ortodónci

 ̂ . .  . . ' ' *. .
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eo de resina de silicon a que consiste en (a) preparar mode­

lo s  de yeso de la s  mandíbulas superior e in fe rio r de aa pa­

cien te incluyendo lo s  dientes que presentan malocusión, (b) 

determinar la  relación cén trica entre lo s  dientes auperio—  

5* res e in feriores del paciente mediante la  toma de ana impre 

sión en cera, (c)tom ar una transferencia del arco de la  ca 

ra de lo s  dientes superiores del paciente para establecer -  

la  relación da la  mandíbula superior con la  cabeza y  la  ca­

ra , (d) colocar e l arco de la  cara en un articulador anató- 

10. mico, (e) disponer lo s  modelos superior e in fe rio r del paso 

(a) en e l articulador anatómico usando e l arco de la  cara y 

la  impresión en cera del paso (b) para reproducir la  reía—  

ción existente entre la s  mándibulas superior e in ferio r & 1 

paciente y  f i ja r lo s  modelos en yeso de t a l modo que se 

15* unan lo s  modelos a l articulador, (f) re tira r  lo s  dienteó de 

lo s  modelos y  realin ear lo s  dientes en cera, para la  oelusióh 

normal, (g) duplicar la  oclusión normal de ¡ lo s  modelos con 

un m aterial duplicador para formar impresiones negativas, — 

(h) formar modeloa de yeso positivos a p a rtir de la s  impre- 

20* sienes negativas^ ( i)  ab rir e l articulador para formar un 

espacie de 3 a  5 mm entre e l borde in ciso r superior e in fe ­

r io r , (j )  echar cera en e l espacio para obtener una impre­

sión de lo s  dientes superiores e in feriores en oclusión ñor 

mal, pe) poner lo s  dientes de lo s  modelos de yeso superiores 

25* e in ferio res del paso (h) dentro de l a  impresión de cara deL 

paso (g ), cubrir la  combinación resultante del paso (k) 

con cera de t a l  modo que l a  cera tenga sustancialmente la  -  

misma forma y  espesor que e l  dispositivo de tratamiento de 

resina de s ilic o n a , (m) moldear la  combinación del modelo — 

30* cubierto de cera del paso (1) en un vaciado partido, (n) sô
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meter e l vaciado partido qué contiene e l  modelo oabierto de 

cera a l calor en cantidad su ficien te para fundir la  cera y  

producir un vacío* (o) re tira r  la  cera* (p) lle n a r e l  vacio 

con resina de a ilico n a  y  curar la  resina* y  (q) re tira r  e l 

5. dispositivo de tratamiento de resina de s illco n a .

la  invención es también re la tiva  a un segundo mé­

todo para producir e l dispositivo de tratamiento ortodónci- 

oo da resina de silioona repitiendo sustancialmente lo s  pa­

sos (a)-(h) expuestos anteriormente incluyendo lo s  pasos adĝ  

10. clónales consistentes en: ( i)  re tira r lo s  modelos de cera -  

del artlculador y  su stitu irlo s por lo s  modelos de yeso del 

paso (h) a la  vez que se mantiene l a  misma relación entre -  

la s  mandíbulas superior e in feriora ( j)  ab rir e l articuló?^* 

dor para formar un espacio de 3 a 3 mm entre e l borde in c i-  

sor superior e in ferior* (h) formar resina de silioona te r*  

mocurable alrededor de lo s  dientes superiores e in feriores 

y curar la  resina y  ( í)  re tira r  e l dispositivo da tratamien 

to resultante.

S i bien puede usarse cualquiera de lo s  procedí—̂  

20. mientes anteriormente identificados para fabricar e l dlapo^ 

altivo  de tratamiento ortodóncico de la  presente invención, 

se prefiere e l primer método ya que proporciona e l medio de 

u tilizació n  de la  presión adecuada para empujar la  resina de 

silioona dentro de cada hendidura que rodea a lo s  dientes y 

25.  e l dispositivo de tratamiento resultante fa c ilita  ana duplj. 

cación adeéuada de lo s  dientes del paciente en oclusión ñor 

' mal*

La presenta invención es realizada en un proceso 

que emplea lo s  pasos siguientes:

(a) preparar modelos de yeso de la s  mandíbulas su30.
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períor e in fe rio r de un paciente incluyendo loa dientes que 

presentan maloclusión.

Se toma una impresión de lo s  dientes superiores e 

in ferio res del paciente así como del te jid o  circundante usan 

5. do un m aterial duplicador para obtener una impresión negatl 

va . Se re tira  e l  m aterial duplicador de lo s  dientes y se for 

ma un vacio en e l  material^ Se v ierte  yeso dentro del vacio 

de l a  impresión negativa para obtener un molde de yeso posî  

tivo  de lo s  dientes superiores e in feriores del paciente.

10. (b) Determinar la  relación céntrica entre lo s  -  -

dientes superiores e in feriores del paciente mediante la  to 

ma de una impresión de cera. ^

Se dispone cera entre lo s  dientes superiores e in  

feriares del paciente para obtener una impresión del bocada 

15# para determinar la  relación céntrica de lo s  dientes supérie 

res e in ferio res. Esta impresión de cera es usada posterior 

mente en e l proceso para alin ear correctamente lo s  modelos; 

de yeso superior e in ferio r preparados en e l paso (a). ; \

(c) Tomar una transferencia del arco de la  cara -  

20. de lo s  dientes superiores del paciente para establecer y .re  

producir la  relación existente entre la  mandíbula superior 

con la  cabeza y la  cara.

Se c^a un arco de la  cara para tomar una impresión 

en cera de lo s  dientes superiores dél paciente para reprodu 

25. c ir  la  relación  existente entre la  mandíbula superior con -  

la  cabeza y la  cara. Este paso resu lta v ita l para e l proce­

so de la  invención, ya que proporciona e l dnico medio para 

reproducir correctamente la  relación fin a l de la s  mandíbu­

la s  superior e in fe rio r del paciente y este procedimiento -  

30. sirve de base para a lin ear correctamente lo s  modelos de ye-
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so a p artir do loa cuales hay que proparar o l dispositivo -  

do tratamiento ortodóncico. El dispositivo debe tenor la  —  

misma relación entre la  mandíbula superior o in ferio r que -  

la s  del paciente do t a l  modo que, cuando so usa o l diaposi- 

5, tiv o , la  relación do lo s  dientes se ajaste adecuadamente en 

el. dispositivo para hacer que so muevan lo s  dientes hacia -  

la  oclusión normal.

(d) Colocar e l arco de la  cara en un articulador

anatómico.

10. El arco de la  oara con la  impresión en cera de —

lo s  dientes superiores del paciente se acopla con un articu 

lador anatómico para alinear correctamente le s  modelos de,<- 

yeso superior e in fe rio r. -

(e) Colocar lo s  modelos superior e in fe rio r del -  

15.  paso (a) en e l articulador anatómico usando e l arco de la  -

cara y e l bocado de oera del paso (b) para reproducir la  re 

lación existente entre la s  mandíbulas superior e In ferio r -  

del paciente y f i ja r  lo s  modelos en yeso de ta l modo que se 

unan lo s  mismos con e l articu lador. , '

20. Este procedimiento es realizado colocando lo s*- -

dientes del modelo de yeso superior preparado en e l paso —  

(a) en la  impresión de cera del arco de la  cara que se ha -  

unido a l articulador anatómico. Se pone yeso encima del mo­

delo superior y se le  empuja contra la  parte superior del -  

25. articulador permitiéndoüe secarse, haciendo asi que e l moda 

lo  superior se una a la  parte superior del articulador* Una 

vez que se ha secado e l yeso, se re tira  del articulador e l 

arco de la  cara. El modele superior ha sido colocado ahora 

en e l articulador en la  misma relación que la  posición natu 

30. ra l de lo s  dientes y  mandíbulas superiores del paciente.
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La impresión del Locado en cera preparada en e l -  

paao (b) se coloca sobre loa  dientes del modelo superior y 

se pega o une* El modelo de yeso in fe rio r del paso (a) se 

in serta dentro da la  porción in fe rio r de la  impresión de —* 

5* ceta que está anida con e l modelo superior. Se v ie rte  yeso 

sobra la  superficie del modelo in fe rio r y  se c ierra  e l ar- 

ticu lad or y se deja secar e l yeso de ta l modo que e l modelo 

in fe rio r quede unido con e l articulador*

Hasta este panto del proceso de la  invención# lo s 

10. modelos de yeso superior e in fe rio r han sido unidos con e l 

articulador de t a l  modo que se establezca ana reproducción 

exacta de la  relación existente entre la s  mandíbulas y dj,eg, 

tes del paciente* "j-

( f)  R etirar lo s  dientes de lo s  modelos y  realin ecr

15. lo s  dientes en cera para la  oclusión normal* ^

Los dientes de yeso son retirados individualmente 

del modele de yeso por medio de una sierra  de cu ch illa  delga 

da* Después se echa m aterial de cera sobre la  base de Ion -  

modelos de yeso de lo s  que se han retirado lo s  dientes in di 

20* viduales y  ae colocan lo s  dientes en la  cera ordenándolos en 

oclusión normal* En este punto# lo s  modelos superior e in fe 

r io r  tienen lo s  dientes colocados de t a l modo que e l dispo­

sitiv o  de tratamiento ortodóncico de resina de sillco n a a -  

fabricar mediante e l proceso de la  invención desplace lo s  -  

25* dientes a la  posición formada por los modelos de cera*

(g) Duplicar la  oclusión normal de lo s modelos con 

un m aterial duplicador para formar impresiones negativas.

Se forma un material duplicador alrededor de lo s  

modelos de cera para formar impresiones negativas en oclu­

sión normal* Se re tira  e l  m aterial de lo s  modelos y la s  im-30.
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presiones muestran lo s  vacíos de lo s  dientes en oclusión —  

normal*

(h). Formar modelos de yeso positivos a p a rtir de

la  impresión negativa*

5* Se v ie rte  yeso en lo s  vacíos de la  impresión nega

tiv a  para preparar modelos de yeso positivos que muestran -  

la  posición de lo s dientes del paciente después del trata­

miento con e l dispositivo de tratamiento ortodóneico fab ri­

cado por ol proceso de la  invención*

10.  ( i)  Abrir e l articulador para form aran espacio de

3 a 5 mm entre e l borde in ciso r superior e in ferior*

Se abre e l artículador de t s l  modo que se form en 

un espacio de 3 a 5 mm,, preferiblemente de 4 mm, entre é l   ̂

borde in cisor superior e in feriora Este espacio es necesa-^ 

15- ' rio  para formar correctamente e l dispositivo de tratamie&to 

ortodóneico en e l que la  resina de sllico n a  llen ará e l aspa 

ció comprendido entre lo s  dientes y  cuando e l paciente mueg 

de. la  resina durante e l tratamiento ortodóneico# la  fuerza* 

de mordedura y la  rea llien cía  de la  resina ayudarán a des-¡- 

20. p la za rlo s  dientes* . ^

( j)  Echar cera en e l espacio para obtener una im­

presión de lo s  dientes superiores e in feriores en oclusión 

normal*

Este paso ea necesario para obtener la  relación -  

25.  correcta entre lo s  dientes superiores e in fe rio re s. Esta im 

presión será usada posteriormente para reemplazar a lo s  mo­

delos de cera por lo s  modelos de yeso del paso (h) en e l a r  

ticu lad or.

(k} Eoner lo s  dientes de lo s  modelos de yeso supe 

30.. r io r  e in ferio r del paso (h) en la s  impresiones de cera del
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paso ( j ) .

Loa modelos da yeso en oclusión normal t a l  como * 

son preparados en e l  paso (h) son colocados en la  impresión 

de cera obtenida en e l paso (j)*  La impresión de cera es em 

5̂  pisada para alinear correctamente lo s  modelos de yeso supe­

r io r  e in ferior* Esta combinación o montaje es realizada por 

separado y  fuera del articulado^

(1 ) Cubrir la  combinación resoltante del paso (1c) 

con cera de t a l modo que la  cera tenta prácticamente la  mis 

10# ma forma y  espesor que e l dispositivo de tratamiento de re­

sina de silicona#

Se dispone cera sobre todas la s  áreas superficia­

le s  de lo s  dientes y  l a  porción representativa del te jid o s- 

de lo s  modelos superior e in fe rio r que incluye e l material^. 

15. de cera colocado entre lo s  dientes deLpaso (k)* El mate^e^ 

de cera debería tener prácticamente la  misma forma y  espp-r 

sor que e l  dispositivo de tratamiento de resina de silicon a 

. que hay que preparar durante e l  proceso como se explicará* — 

mas adelante# . -

20. (m) Moldear la  combinación del modelo cubierto^ de
- tcera del paso (1) en un vaciado partido*

La combinación preparada en el paso (1) es coloca 
da en la mitad inferior de un vaciado partido y se vierte - 
yeso en el vaciado para cubrir toda la mitad inferior del - 

25* modelo de combinación# Se deja secar y endurecer al yeso y 
se aplica un medio de separación sobró la capa de yeso endu 
recido.

Se da la vuelta al vaciado partido y se vierte ye 
so en el vaciado y se cierra este último de tal modo que la 

30. porción superior expuesta de la combinación quede empotrada
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totalmente en e l yeao blando. Debe asarse suficien te canti­

dad de yeso de manera que e l mismo cabrá toda la  superficie 

del modelo de combinación lo  qae es paeáto de manifiesto —  

cuando flaye e l yeso por fuera del vaciado. Se mantiene en- 

5. toncas e l vaciado apretado y se deja secar e l yeso.

(n) Someter e l vaciado partido qae contiene e l mo 

délo cubierto de oera a un c a lo r. su ficien te para fundir la  

cera y  producir un vacío .

Todo e l  vaciado partido que contiene e l modelo —  

10. preparado en e l paso (m) es calentado disponiéndolo por —  

ejemplo en agua hirviendo durante en tiempo suficien te para 

fin d ir la  oera. - -

(o) R etirar la  cera* 'i  '

Se abre e l vaciado partido y  se re tira  la  oera —

19.  fundida dejando un vacio alrededor de lo s  dientes y  e l t& jl 

do del modelo de yeso incluyendo e l espacio comprendido cas­

tre  los dientes superiores e in ferio res. ...

(p) llen a r e l vacío con resina de silíooma termo-

curable y  c u ra r la  resina* ;

20* Se echa un m aterial de resina de silicon a blando ^

dentro del vacio en cantidades suficientes para llen a r com­

pletamente e l mismos Se cierra  e l vaciado fuertemente de —  

t a l  modo que e l m aterial de resina llen e completamente cual 

quier espacio y  hendidura y  e l material en exceso flu iré  —  

25.  por fuera del vacio* EL vaciado partido es sometido enton­

ces a l calor por ejemplo en agua hirviendo durante un perlo 

do de aproximadamente 40 minutos para curar e l materia* de 

resina de silicon a*

(q) R etirar e l dispositivo de tratamiento de re s i 

30. na de silico n a.
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El vaciado partido es retirado, enfriado, abierto 
y el dispositivo de tratamiento ortodóncico de resina de si 
licona resoltante es retirado.

Como paso fin a l, e l dispositivo de tratamiento re 

5,  sultante puede ser recubierto con ana solución de resina de 

silioona que contenga dos resinas de sllicon a diferentes, -  

incluyendo un catalizador, para dar una superficie lis a , —  

clara e in v is ib le . Se mezclan la s  dos soluciones en una re­

lación de aproximadamente 10 a 1. ESL procedimiento descrito 

10. más arriba es e l  método preferido, ya que e l dispositivo de 

tratamiento es fabricado como resultado de la  u tilización  ** 

de un vaciado partido para empujar la  resina de silico n á 

dentro de cada espacio y hendidura del vacío del modelo da* 

yeso, n*-<-

15. En una segunda realización de la  invención,

emplea un proceso similar̂  con la excepción de que sólo ce 
repite los pasos (a) a (h) del proceso anterior. Se ejecuta 
la segunda realización mediante los pasos siguientes: .

(a) Preparar modelos de yeso de la  mandíbula supe 

20. r io r  e in fe rio r del paciente incluyendo lo s dientes que-pre

sentan maloclusión.
Se toma una impresión de lo s  dientes superiores e 

in feriores dáL paciente a s í como del tejid o  circundante usan 

do un m aterial duplicador para obtener una impresión negati 

25. v a . Se re tira  e l m aterial duplicador de lo s  dientes y  se fo r 

ma un vacío en e l material^ Se v ie rte  yeso dentro del vacío 

de la  impresión negativa para obtener un molde de yeso posi 

tivo  de loa dientes superiores e in feriores del paciente,

(b) Determinar la relación céntrica entre los —  
dientes superiores e inferiores del paciente mediante la to30.
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ma de ana Impresión dé cera.
Se dispone eera entre lo s  dientes superiores e in  

feriores del paciente para obtener ana impresión del bocado 

para determinar la  relación céntrica de lo s  dientes saperlo 

5* res e inferiores* Esta impresión de cera es osada posterior 

mente en e l proceso para alinear correctamente lo s  moldea 

de yeso superior e in ferio r preparados en e l paso (&Í).

(c) Tomar ana transferencia del arco de la  cara de 

lo s  dientes saperiorea del paciente para establecer y  repro

10. duclr la  relación existente entre l a  mandíbula superior con 

la  cabeza y la  cara*

Se usa un arco de la  cara para tomar una impre-r*  ̂

sión en cera de lo s  dientes superiores del paciente para*Ye 

producir la  relación existente entre la  mandíbula superior^ 

15* con la  cabeza y la  cara* Este paso es v ita l para e l procréaos 

de la  invención# ya que proporciona e l único medio para raí- 

pro ducir correctamente la  relación fin a l de la s  mandíbulas.", 

superior e in fe rio r del paciente y  este procedimiento sirva  

de base para alinear correctamente lo s modelos de yeso a  *-? 

20. p a rtir da lo s cuales hay que preparar e l dispositivo de *tra 

tamiento ortodóncico* El dispositivo debe tener la  misma re 

lación entre la  mandíbula superior a in fe rio r que la s  del -  

paciente de ta l modo que# cuando se usa e l dispositivo# la  

relación de lo s  dientes se ajuste adecuadamente en e l día—  

25.  positivo para hacer que se muevan lo s  dientes hacia la  od u  

sión normal*

(d) Colocar e l arco de la  cara en un articulador

anatómico*

El arco de la  cara con la  impresión en cera de —  

30* los dientes superiores del paciente se acopla con un articu

14*



lador anatómico para alin ear correctamente loe modelos de — 

yeso superior e in ferior*

(e) Colocar lo s  modelos superior e in fe rio r del -  

paso (a) en e l articulador anatómico usando e l arco de la  -  

5* cara y  e l tocado, de cera del paso (b) para reproducir la  re 

. lación  existente entre la s  mandíbulas superior e in fe rio r -  

del paciente y  f i j a r  lo s  modelos en yeso de t a l modo que se 

unan lo s  mismos con e l articulador*

Este procedimiento es realizado colocando los -  -  

1Q* dientes del modelo de yeso superior preparado en e l paso —  

(a) en la  Impresión de cera del arco de la  cara que se ha -  

unido a l articulador anatómico* Se pone yeso encima deísmo? 

délo superior y se le  empuja contra la  parte superior de3? -  

articulador permitiéndole secarse* haciendo a si que e l modo 

15.  lo  superior se una a la  parte superior del articulador*¿'Unp 

vez que se ha secado e l yeso* se re tira  del articulador ¿el 

arco de la  cara. El modelo superior ha sido colocado ahora 

en e l articulador en la  misma relación que la  posición marta 

ra l de lo s  dientes y mandíbulas superiores del pacienta. - 

20* La impresión del bocado en cera preparada en 41 *-

paso (b) se coloca sobre lo s  dientes del modelo superior y 

se pega o une. El modelo de yeso in fe rio r del paso (a) se -  

in serta  dentro de la  porción in fe rio r de la  impresión de ce 

ra que está anida con e l modelo superior. Se v ie rte  yeso so 

25* bre la  superficie del modelo in fe rio r y  se cierra  e l articu  

lador y  se deja secar e l yeso de t a l  modo que e l modelo in ­

fe r io r  quede unido con e l articulador.

' < Hasta este punto del proceso de la  invención* los

modelos de yeso superior e in ferio r han sido unidos con e l 

3Q+ articulador de t a l  modo que se haya establecido una repro—

15.



ducción exacta de la  relación existente entre la a  aandlbu—  

la s  y dientes del paciente.

( f ) R etirar lo s  dientes de lo s  modelos y re a li—  

near los dientes en cera para la  oclusión normal.

5. Los dientes de yeso son retirados individualmente

del modelo de yeso por medio de ana sierra  da cuch illa del­

gada. Después se echa material de cera sobre la  base de lo s  

modelos de yeso ¡dé lo s  que se han retirado lo s  dientes indi 

viduales y se colocan lo s  dientes en la  cera ordenándolos -  

10.  en oclusión normal# En este punto# lo s  modelos superior e ** 

in ferio r tienen lo s dientes colocados de t a l modo que e l —  

dispositivo de tratamiento ortodóncico de resina de siligoRa 

a fabricar mediante e l proceso da la  invención desplace ^  

lo s  dientes a la  posición formada por lo s  modelos de cera# 

15. (g) Duplicar la  oclusión normal de lo s  modelos ?-?

con un material duplicador para formar impresiones negati?-- 

vas#

Se forma un m aterial duplicador alrededor de loar 

modelos de cera para formar impresiones negativas en o clu -t 

20.  sión normal. Se re tira  e l m aterial de lo s  modelos y  las*im * 

presiones muestran lo s vacíos de lo s  dientes en oclusión -** 

normal̂

(h) Formar modelos de yeso positivos a p a rtir de 

la  impresión negativa.

25. Se v ierte  yeso en lo s  vacíos de la  impresión nega

tiv a  para preparar modelos de yeso positivos que muestran la  

posición de lo s dientes del paciente después del tratamiento 

con e l dispositivo de tratamiento ortodóncico fabricado por 

e l proceso de la  invención.

30.  ( i)  R etirar lo s  modelos de cera del articulador y

16*



su stitu id los por lo s  modelos de yeso del paso (h) a la  —

vez que se mantiene la  misma relación entre la s  mandíbulas 

superior e in fe rio r.

Los modelos de yeso duplicados que han sido pre—  

5̂  parados en é l paso (h) se montan sobre e l articulador de —  

acuerdo con lo s  siguiente pasos;

(1 ) Se re tira  e l modelo de cera superior del a r ti 

culador y  se coloca y  dispone e l modelo de yeso superior s<o 

bre e l modelo de cera in ferio r de t a l modo que e l modelo de 

10. yeso mantenga exactamente la  misma relación con e l modele -  

de cera in ferio r que e l modelo de cera superior que se ha -  

retirado. En asta punto# e l Nodelo superior se fabrica an,-- 

yeso y e l modelo in fe rio r tiene los dientes colocados deipe 

ra¿ *t *<;

15. (2) Se v ie rte  yeso sobre la  parte superior delim%,

délo superior de yeso y  se cierra  e l articulador de t a l mo­

do que# cuando se seca e l yeso# e l modelo de yeso superipi^ 

quede unido a l articulador* * -

(3) Se re tira  e l  modelo de cera in fe rio r del a r t i 

20. calador y  se sustituye por e l modelo de yeso in ferio r del 

paso (h) colocando y  posicionando e l modelo de yeso in ferio r 

en alineamiento con e l modelo superior unido ahora a l articu  

lador del modo que ha sido descrito más arriba. Se v ie rte  -  

entonces yeso sobre la  superficie del modelo de yeso in fe—  

25. r io r , se c ierra  e l articulador y  una vez secado e l yeso, e l 

modelo in ferio r queda unido a l articulador.

( j)  Abrir e l articulador para formar un espacio -  

de 3 a 5 mm entre e l  borde in ciso r superior y e l  in fe rio r.

De nuevo# este espacio es necesario para formar -  

30. correctamente e l dispositivo de tratamiento de resina de s i

17.
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licona que ha sido descrito previamente en e l paso ( i)  del 

primer procedimiento.

(Je) Formar resina de silicon a termocurable alrede 

dor de lo s dientes superiores e in feriores y  curar la  re s i-

5 , na.

la  resina de silicon a blanda es prensada a mano -  

sobre toda la s  áreas superficiales de lo s  dientes, anterio­

res y  posteriores, y  entre lo s  dientes superiores e inferió, 

res para llen a r e l  espacio creado en e l paso an terior, la  -  

10, resina es modelada a la  forma fin a l del dispositivo de tra ­

tamiento recortando todo e l exceso de material# El conjunto 

completo es sometido entonces a l calor disponiéndolo por w  

ojemplo en agua hirviendo durante aproximadamente 40 mlná?  ̂

tos para curar la  resinan Se comprenderá que en cualquier- — 

15,  procedimiento de la  presente invencidn, la  resina puede &cr 

curada por calentamiento a una temperatura de 100 a 130ag. -  

por medio, porc ejemplo, de agua hirviendo o a ire ca lien te .

(1 ) R etirar e l dispositivo de tratamiento resuH-a- 

tante* .. ?

20, Después de curar la  resina, se enfria todo el-con

Junto del modelo de yeso a l que está aplicado e l m aterial -  

de resina de silicona^ se abre e l artlcalador y  se re tira  -  

del vaciado de yeso e l dispositivo de tratamiento resultan­

tes

25,  EL dispositivo puede ser resabiente entonces con

la  resina de silicon a de dos componentes que ha sido descrl 

ta  más arriba para dar un producto fin a l que tiene un acaba 

do suave.

Puede emplearse varios tipos de m ateriales de re- 

30. sina de silicon a en la  presente Invención, siempre que lo s
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mismos tengan la s  propiedades fís ic a s  correctas para despla 

zar lo s  dientes de on paciente desde la  posición de maloclu 

sión a la  oclusión normal* Las propiedades proporcionadas -  

por lo s  m ateriales de resina de silicon a empleados en la  pre 

5* sentó invención incluyen la s  resinas que son fácilmente cu- 

rables sometiéndolas a la  acción del calor a una temperatu­

ra 2% de 100 a. 130BC* no tienen olor# sabor a si como ningún 

tipo de ingredientes químicos que fuesen nocivos para e l -  

cuerpo# Además, la s  resinas de la  presente invención son —  

10. transparentes por lo  que puede observarse lo s dientes y la s  

encías del paciente a través del dispositivo de tratamiento 

durante e l tratamiento*

Los m ateriales de resina de silicon a empleados' n̂ 

la  presente invención son preparados en una composición' que 

15. contiene (a) un m aterial a base de resina de silicon a y¿(b)r 

un catalizador que incluye un aceite ta l como a ceite  de a l l i  

cona* Aunque puede emplearse varios tipos de m ateriales ̂ de*

20,

25,

resina de silicon a que tengan la s  propiedades citadas ante­

riormente, lo s  ejemplos de lo s  miamos incluyen lo s materiales 

que tiene la  fórmula:

CH*CH,

(a)

CHs
t - 
Si 
)
CE,

CH-

t

CH.
i '
Si-
!

CH=0H2

El catalizador empleado en la  composición de r e s i 

na de silico n a incluye lo s  representados por la  siguiente -  

fórmula:

(b) *C1

30.
0
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La composición de catalizador comprende un aceite ta l como 

aceite de sillo on a. La composición de catalizador contiene 

aproximadamente de 40 a 50% del catalizador y del 50 a l 60% 

aproximadamente del a ce ite . La relación del m aterial de re - 

sina de silicon a a la  composición de catalizador puede ser 

aproximadamente 100 gr. de (a) a 4-2 gr aproximadamente de 

(b), respectivamente.

La composición de resina de silico n a  puede ser —  

preparada mezolando entre s i (a) y  (b) en una mezcladora du 

10. rante un tiempo suficien te para obtener una mezcla fís ic a  -  

completa de lo s m ateriales. La composición resultante puede 

ser entonces almaoenada en un área fr ía  t a l  como un refrige  

rador. . . .

Las propiedades del material de realna de s ilic o -

15. na a emplear en la  presente invención son la s  sigu ien te?\ / 

4) Dureza (JIS) aproximadamente de 40 a 60

2 ) Resistencia a la  
tracción

w de 85 a 130 kg/cH?

3) Deformación p lástica .* * de 400 a 560%̂

4) Deso molecular * 6 x  10  ̂ (silicon a

20. 5) 200% módulo w
base) * 

de 35 a 45 kg êm?

La figura 1 muestra e l modeló de yeso origin al —

después de tomar una impresión de la  maloclusión de un pa­

ciente a tra ta r que incluye dientes 4 fabricados también en 

yeso.

25. la  figura 2 muestra lo s  respectivos dientes re tira

dos del modelo original de la  figura 1# y  la  figura 3 mues­

tra  la  condición en que lo s  dientes están reordenados en la  

oclusión normal usando cera 2 empleada para montar y f i ja r  

lo s dientes. La figura 4 muestra e l dispositivo de tra ta - -

30. miento ortodóncico completo usando resina de silicon a 14 co
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mo m aterial de partida, y  la  figura 5 muestra e l d isp ositi 

ve que tien e agujeros de ventilación 3 para la  respira- -  

ción y le s  dientes mostrados por lin eas de puntos son im­

presiones negativas de lo e  dientes que están reordenados a 

5. la  oclusión normal. Los dientes mal alineados del paciente 

a tra ta r se insertan en e l dispositivo que tiene la s  impre­

siones negativas a l cerrar e l paciente sus mándíbulas unién 

dolas entre si*  Cuando es deformado por lo s  dientes e l d is­

positivo .de resina de silico n a, se genera la  fuerza compen­

so. sadora de la  resina y la  fuerza correctora hace que lo s  di en 

tes  se desplacen a la  oclusión normal del d ispositivo.

La figura 6 es ana v is ta  en sección transversal,^ 

tomada a lo  largo de una lin ea  VI-VI d el dibujo precedentes 

y  la  figu ra 7 es una v is ta  en sección de frente tomada a**— 

15. lo  largo de una lin ea  VII-VII de la  figura 4 que muestrsrnñ 

molde cóncavo 4 del dispositivo para la  inserción de un mo­

la r  de la  mandíbula superior, y un molde cóncavo 5 para un-, 

molar de la  mandíbula in ferior* La figu ra 8 es un dibujo de 

comparación que muestra la s  condiciones existentes antes y 

20. después del tratamiento ortodónclco con e l dispositivo da -  

la  invención#, correspondiendo la  figu ra 8A a antes del tra ­

tamiento ortodónclco, mientras que la  figura 8B corresponde 

a después del tratamiento ortodónclco y  mostrando también un 

diente anterior 6 de la  mandíbula superior, y  un diente an- 

25. te r io r  7 de la  mandíbula in feriora La figura 8A muestra hue 

eos en e l lado del labio del diente anterior superior y en 

e l lado de la  lengua del diente anterior in fe rio r. La figu­

ra 8B no muestra e l hueco debido a l movimiento del diente -  

con la  fuerza ortodóncica generada por la  fuerza compensado.

30. ra de la  resina durante e l tratamiento.
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La figura 9 muestra La primera realización de la  

presente invección# y la  figura 9A maestra la  condición en 

la  que e l vaciado partido 9 está separado y  contiene lo s mo 

délos de yeso con lo s dientes en oclusión normal empotrados 

5. en yeso 12, y 9B maestra la  condición en la  qae la  resina -  

de silicon a $ es llenada o vertida en la  mitad in fe rio r del 

vaciado partido, y 90 maestra la  condición en la  que lo s  va 

ciados partidos separados están anidos y  la  resina de s i l i ­

cona 8 rodea completamente los. dientes, y  10 designa on -  -  

10. miembro de conexión para e l vaciado partido.

La figura 10 maestra la  segunda realización, de la  

presente invención y 10A es ana v is ta  superior del articu la  

dor anatómico 11, y 10B es la  v is ta  la te ra l del mismo, mos* 

trando la  condición en la  que la  placa de cera es fundida, y  

15, descargada, y en esta posición condicional, la  resina do*.—  

silicon a se aplica a presión y  se moldea sobre lo s modelos 

de yeso para formar e l dispositivo de tratamiento ortodónci 

co. EL dibujo 100 es una v ista , la te ra l del dispositivo de -̂ 

tratamiento ortodóncico formado con la  resina de silicon a, 

20. y cuando es carado este dispositivo por medio de agua car-^ 

lien to  y aire ca lien te, se obtiene un producto fin a l. La —  

figura 10D es una v is ta  en sección transversal tomada a lo  

largo de una lin ea X-X de la  figura 10A. EL námero 12 deeig 

na un modelo de trabajo, y e l námero 14 designa e l d isposi- 

25. tivo  de tratamiento ortodóncico. .

EL dispositivo de tratamiento de resina de s i l i ­

cona preparado más arriba tiene impresiones o.vacíos negati 

vos que son un duplicado de lo s  dientes del paciente y  des­

plazan lo s dientes del mismo a una posición deseada ta l co- 

30. mo la  oclusión normal durante e l tratam iento. EL tratamien-



23.

to ortodóncico completo es realizado (a) abriendo la  boca -  

del paciente para descubrir la s  mandíbulas y dientes supe­

riores a inferiores# (b) adaptando e l dispositivo usando la  

presión de lo s  dedos para apretar e l dispositivo sobre lo s  

5+ dientes superiores, y  (c) cerrando la  mandíbula in ferio r pa 

ra apretar e l dispositivo sobre lo s  dientes in ferio res. El 

movimiento re a l de lo s  dientes es realizado (d) apretando -  

lo s  dientes superiores e in feriores entre s i  durante breves 

períodos de tiempo, preferiblemente entre 10 y 20 segundos 

10. aproximadamente para hacer que e l dispositivo aplique pre­

sión o fuerza contra lo s  dientes, relajando la s  mandíbulas 

para a liv ia r  la  presión y repitiendo e l apriete y  la  re la ja  

ción durante la s  horas en que e l paciente permanece despier 

to , (o) manteniendo e l dispositivo sobre lo s dientes del.pa 

15.  cíente durante la s  horas de sueño, y  (f)  repitiendo los'pa^ 

sos (d) y (e) durante un periodo de tiempo suficiente para, 

desplazar lo s  dientes a la  posición deseada.

Se comprenderá que cuando la maloclusión es grâ  
ve tal que los dientes deban ser desplazados a distancias - 

20̂  considerables, puede ser necesario usar varios dispositivos 
de tratamiento de la invención de modo que los dientes pue­
dan ser desplazados a cortas distancias con cada tratamien­
to de acuerdo con los procedimientos de tratamiento ante--
riormente expuestos. Igualmente, cuando son necesarios va—  

25. río s  dispositivos para e l tratam iento, cada dispositivo pue 

de ser preparado de acuerdo con lo s  procedimientos anterior 

mente descritos*

El dispositivo de tratamiento ortodóncico obtenido 
de acuerdo con la presente invención, produce una oclusión - 

30. normal sobre la base de los dientes reordenados del paciente.
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Al ser corregidos gradualmente lo s  dientes después de colo­

carlo en la  boca, no imprime esfuerzos indebidos a lo s  dlen 

tes n i a la  estructura periodontal, haciendo actuar a la  —  

fuerza correctora del dispositivo y , en consecuencia* se —  

5. rea liza  e l tratamiento ortoddncico*

Debido a sus propiedades, e l dispositivo de trata  

miento ortodóncico moldeado en resina de silicon a no puede 

ser deformado permanentemente y  está lib re  de cambios debi­

dos a lo s  esfuerzos* Su dureza puede ser modificada lib re ­

to . mente y puede hacerse transparente sin  sabor n i olor# por -  

lo  que resu lta  muy ventajoso no s ilo  por con stitu ir un cace 

lente tratamiento ortoddncico sino además por su facilid ad  

de u tilizacid n  por parte del paciente*

Particularmente* la  presente invencidn resulta —  

15* ventajosa en comparecida con la s  resinas de poliuretano !bo-3 

nocidas, dado que e l tiempo de pollmerizacidn del poliureta 

no es de aproximadamente 20 minutos* y  por consigaiente,la 

presente invencidn acorta enormemente e l tiempo de fabrica*? 

cidn. Igualmente* la  resina de poliuretano produce espuma  ̂

20* de gas de ácido carbónico en grandes cantidades cuando ¡asag 

ciona con e l agua en e l yeso y* por consiguiente, e l modelo 

de trabajo tiene que ser fabricado usando resinas especia­

les* y tiene la  desventaja de producir deformaciones debido 

a la  gran contracción resultante dáL termocurado de la  r e s i 

25* na* Por consiguiente* en caso de usar la  resina de silicon a 

de la  presente invencidn* puedq u tiliza rse  yeso para fab ri­

car e l modelo de trabajo y  no se produce deformación alguna 

y* en consecuencia* e l dispositivo de tratamiento ortoednel 

co puede ser producido con una precisión incrementada.

30* Igualmente* a l usar resinas de poliuretano, la  ma



nipulacida d d  liquido no diluido ya  ^compasada de p eligro , 

y  ea necesaria ig u á le n te  la  dosespumacidn datante e l  proce 

so de agitación con ana bomba de vacio paya impedir la  espn 

macidn del poliuretano. Por otra parte, debe usarse nn com- 

5. presor y  autoclave de a lta  presida y , adicionalmente, en e l 

moldeo se precisa ana trituradora do gran temado, por lo  que 

se complica e l  proceso de funcionamiento y  se tien e lo a  in ­

convenientes de usar máquinas especiales* Por e l  contrario, 

la  presenta invención es extremadamente segura, ya que em—* 

10* pica la  resina de silioo n a, eliminando la  desespumación du­

rante e l  proceso de agitación y  loo procedimientos de puli­

do y  acabado, y , en consecuencia* tien e muchos efectos —  

excelentes*

N O T A

15* la  Patente de Invención que ae s o lic ita  por vein­

te  ados para Espada, da acuerdo con la  vigente Legislación, 

deberá recaer sobre* "PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAl̂ ENTO CON 

ELETO DE LA BALOCLBSIÓN DENTAL, Y DISPOSITIVO ORTODONCICO DE 

RESINA DE SILIOONA PASA EFECTUAR DICHO PROCEDIMIENTO", con 

20* Prioridad de la  demanda de Patente en Japón na 51- 132323, 

de fecha 5 de Novieaíbre de 1*976,  segiSn la s  características

25*
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ia¿<" ¿focedímient^ para,¿L tratamiento completo do 

la  maloclusidn dental, y  dispositivo ortodoncico do resina 

do silicon a para efectuar dicho procedimiento, comprendiendo 

5. dicho procedimiento do tratamiento la s  fases do: (a), la  -  -  

abertura de la  boca del paciente para ver la s  mandíbulas su 

perior o in ferio r y  lo s dientes, (b) e l ajuste del d isp ositi 

vo mediante presida del dedo para forzar e l  dispositivo so­

bre lo s dientes superiores, (c) e l cierro  de la  mandíbula in  

10. fe rio r  para formar e l dispositivo sobre lo s  dientes in ferio ­

res, (d) e l apriete de lo s dientes superiores e in feriores 

entre s i durante breves periodos de tiempo para hacer que e l 

dispositivo ejerza presidn contra lo s  dientes, relajando las 

mandíbulas para a liv ia r  la  presidn y  repitiendo e l apriete 

15.  y  la  relajacidn durante la s  horas en que permanece despierto 

e l paciente, (e) e l mantenimiento del dispositivo sobre los 

dientes del paciente durante la s  horas de sue&o, y  (f) la  re í 

teracidn de la s fases (d) y  (e) durante un periodo de tiempo 

suficiente para desplazar los dientes a la  posioidn deseada, 

20. 2a .-  Dispositivo ortodoncico de resina de silicon a

para e l tratamiento de la  malooluaidn dentaA segdn e l proce 

dimiento de tratamiento de la  reivindicaoidn 1*, comprendí en 

do dicho dispositivo impresiones negativas superiores e in­

feriores que duplican lo a  dientes superiores e in feriores y 

25. lo s mueven a la  posioidn deseada durante e l tratamiento.

3§ .-  Dispositivo ortoddncico de resina de silicon a 

para e l tratamiento de la  malocluaidn dental, segdn la  relvin  

dicacidn 2, en e l que la  resina de silicon a es una composl- 

cidn que contiene*

30, (a) una resina de silicon a que tiene la  siguiente fdrmula:



2?...

CH, ' O <!. CH-CHg, CH, PH-

OH, CH- OH, CH-CHr CH,

5  ̂ (b) una composición catalizadora que contiene*

(2) un aceita  de silicona*

DÍapcsitivo ortodoncico de resina de silicon a 

para e l tratamiento de la  maloclusión dental# según la s  re i 

vindicaciones 2 y 3# cuyo dispositivo se fabrica según la s  

15,* fases det (a) la  preparación de modelos de yeso de la s  man­

díbulas superior e in fe rio r de un paciente incluyendo los -  

dientes que presentan maloclusión# (b) la  determinación de 

la  relación céntrica entre lo s  dientes superiores e in ferió  

res del paciente mediante la  toma de una impresión en cera# 

20* (c) la  toma de una transferencia del arco de la  cara de lo s  

dientes superiores del paciente para establecer y reproducir 

la  relación de la  mandíbula superior con la  cabeza y  la  cara, 

(d) la  colocación del arco de la  cara en un articulador ana 

tómicc# (e) la  colocación de lo s modeles superior e in fe *  -  

25* r io r  de la  fase (a) en e l articulador anatómico usando e l 

co de la  cara y  la  impresión en cera de la  fase (b) para re 

produoir la  relación entre la s  mandíbulas superior e in fe­

r io r  del paciente y  fija c ió n  de los modelos en yeso de ta l 

modo que lo s modelos sean unidos a l articulador# ( f ) la  re- 

30. tirad a de lo s dientes de lo s modelos y  la  realineación de -



28

lo a  diantea %a cana <para la ?oclusión normal# (g) la  duplici 

dad da la^c^usión nonmál da la s  Modelos con na m aterial du 

plicador para formar impresiones negativas# (h) la  forma—  

ción da modelos positivos en yeso a p a rtir  de la s  impresio- 

5. nes negativas# ( i)  a l alineamiento de lo s  modelos positivos 

en yeso en la  oclusión normal con un espacio de 3 a 5 mm en 

tre  e l borde in císo r snperior e inferior# ( j)  la  formación 

de resina de silicon a termo-curable para f i ja r  lo s  modelos 

alineados de la  face ( i)  y  la  curación da la  reaina# y  (k) 

10# la  retirada del dispositivo de tratamiento resultante.

59. -  Dispositivo ortodoncico da resina de s ilic o ­

na para e l tratamiento de la  maloelneidn dental# según re i­

vindicado en lasreivindicaciónea 2# 3 y  4# en e l  que dicha 

fase de alineamiento ( i)  incluye la  retirada de lo s  modelos 

15. en cera del artlculador y reemplazándolos con lo s  modelos en 

yeso de la  fase (h) mientras que se mantiene la  misma rela­

ción entre la: mandíbula superior *  inferior# y abriendo e l 

artlculador para formar un espacio de 3 a  5 mm entra e l bor 

de in cisor superior e Inferior# y en e l que dicha fase de -  

20. formación ( j)  incluye la  formación de resina de silicon a —  

termo-curable alrededor de lo s  modelos en yeso superior e -  

in ferio r.

69 .- Dispositivo ortodoncico de resina de s ilic o ­

na para e l tratamiento de la  Raloclueión dental# según la s  

25# reivindicaciones 2# 3 y 4 , en e l que dicha fase de alinea­

miento ( i)  incluye la s  fases de: (1) la  abertura del articu  

lador para formar un espacio de 3 a 5 ms entre e l borde in ­

ciso r superior e inferior# (m) la  colocación de cera en e l 

espacio para obtener una impresión de lo s  dientes superiores 

30. e in feriores en oclualón normal# y (n) la  colocación de lo s
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dientes de lo s  modelos en yeso, superior e in ferio r de la  —  

fase (h) en^la impresión en̂  cera dé 3,a fase (m)* y en e l que 

dicha fase de formación (j)  incluye la s  fases de : (o) la  -  

protección de la  combinación resaltante de la  fase (n) con 

$. cera de t a l  modo que la  cera tendrá sustancialmente la  mis­

ma configuración y  espesor que e l dispositivo de tratamien­

to de resina de silico n a  deseado* (p) e l moldeado de la  com 

binaoión del modelo cubierto de cera de la  fase (o) en un -  

vaciado partido* (q) sometiendo e l vaciado partido que con- 

10. tien e e l modelo cubierto de cera a un calentamiento su fi—  

ciento para d erretir la  cera y  producir un vacio* (r) la  re 

tirad a de la  cera* y  (s) e l llenado del vacio con una resi­

na de silicon a termocurahle y  e l curado de la  resina.

D ispositivo ortodoncico de resina de s ilic o -  

15. na para e l  tratamiento de la  maloclusión dental* según la s  

reivindicaciones 2* 3 y  4* en e l  que la  resina es curada a 

una temperatura de 100SC a 1309C.

8 a.- "PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO COMPLETO 

DE LA MALOCLUSION DENTAL, Y DISPOSITIVO ORTODONCICO DE RESI 

20.  NA DE SILICONA PARA EFECTUAR DICHO PROCEDIMIENTO".

Según queda austancialmente descrito en la  presen
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5.

te  memoria que consta de trein ta ho jas, escrita s a  máquina por 

una sola cara y ácompáHada de dibujos#

Madrid, L g H M 7

P.P.
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