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Ref.: "Carburettor Floats"

[

El invento se refiere a flotadores para carbu
rador y otros flotadores moldeados con precisidn.

Es conocido realizar flotadores de carburador
gemelos, unidos por un puente que se utiliza para el monta-
je del flotador en el carburador, mediante un procedimiento
de combinado de moldeo por soplado y compresién. E1 pléas-
tico utilizado se sopla para constituir wna forﬁ; intermedia,
la cual se comprime entre las dos mitades de un molde para
formar dos cuerpos de flotador, y, a continuacidn, se juntan
las piezas de la forma intermedia, las cuales estén unidas
por el puente. Se moldean al mismo tiempo varios fiota&ores
completos que estén unidos por una membrana extremadamente
fina cbn un armazén circundante de material sobrante que se
recicla después de separar los flotadores.’ -

. Bste procedimiento permite obtener cuerpos de
flotador de excelente précisién, que contienen bajo presidn
elevada el gas originalmente utilizado para hinchar la forma

intermedia. Sin embargo, se ha comprobado a veces que el

‘puente no es estable dimensiﬁnalmente, defecto probablemente

debido a tensiones residwales en el material, particularmen-
te donde se unen los dos lados de la forma intefmedia. Ade~
mas, las cavidades o estiucturas parecidas que se hécesitan
para el montaje de bisagras u otras partes, con el objeto de
éituar el flotador en el carburador, pueden, en la préctica,

moldearse tan solo perpendicularmente al plano de unidn del

molde. Igualmente, la rebaba que permanece en el plano de

unién puede interferir con un montaje preciso.
* Con el objeto de superar estas dificultades, he
mos tenido la idea de combinar los procedimientos de moldeo

por soplado, por presibn e inyecciép para fabricar los flo~
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taﬁores. )
) De acuerdo con el invento, un flotador para
carburadorlxotro Plotador moldeado con precisibén para con-
trol de nivel de liquido se fabrica formando wno o varios
cuerpos de flotador,partiendo de una pieza intermedia moldea
da, comprimiendo la pieza intermedia en un molde para obte-
ner los cuerpos de flotador y, sujeto en el cuef%o, 0 en ca-

da ﬁno'de dichos- cuerpos, un &pendice moldeado por compre-

sién que tiene wno o varios elementos de fijacibn mecénica,

y. situando a continuacién el nimero deseado de cuerpos de

flotador en un troquel de moldeo por inyeccibn e inyectando
material para formar un séporte o puente sujeto en el apén-
dice dé cada cuerpo de flotador. Las cavidades de montaje,
0 165 elementos parecidos destinados a permitir la utiliza-
éién del flotador pueden moldearse en el flotador segin las
necesidades. ) :

Para los flbtadores y los soportes pueden uti-
lizarse plésticos utilizados generalmente, adecuadamente ace
tales, siempre y cuando sean resistentes al petrdleo u otro
liquido con el cual el flotadLr debe ser utilizado. Para el
soporte o el puente pueden utilizarse plésticos de ?alidad.
mas elevada que para los flotadores, o, en caso de necesidad
pueden utilizarse coﬁjuntamente diferentes plésticos para a-
segurar la establlldad dimensional.

N Una seleccibn cuidadosa de los plasticos y de
las condiciones de moldeo por inyeccién permiten completar la’
fijacidn mecénica o incluso substituirla por una unién o una

fusién de los materiales que permite utilizar un apéndice ma

cizo.

h ' " Bl invento se ektien@e igualmente a los flota-
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tadores propiamente dichos, que incluyen uno o varios cuer-~

pos de flotador moldeados por soplado, y dotados cada uno de

un apéndice integrado moldeado por compresidén, y un soporte

o puente moldeado por inyeccidn sujeto en el apéndice o en
cada apéndice y que tiene wna forma tal que soporte el flota
dor en un carburador o en otro depbsito.

Bl invento se ilustra por medio dé los siguien

tes ejemplos de flotadores, haciendo. referencia a los dibu~

‘Jos adjuntos en los cuales:

La figura 1 representa un flotador itmico com-
pleto;
. La figura 2 representa un flotador doble com-

pleto;.y

o - La figura 3 representa un detalle de otro flo-

‘tador Gnico.

Los Flotadores estin hechos de resina acetal,

¥y estén construidos de manera general como se ha descrito

mis arriba. Los cuerpos de flotador 1 se moldean en grupos

de seis mediante compresidén de una forma intermedia moldeada

por soplado, indicindose la linea de separacién del molde por
ejemplo por 3 en la Figura 3, y formindose unos apéndices 4
durante la fase de compresidén. Los agujeros de fijécién se
moldean en los apéndices pero no se representan en los dibu~
Jos, ya que estén dentro de los soportes 2. o
Despues de realizar los flotadores estos se

transfieren a una maqulna de moldeo por inyeccidn, estando
mantenidos por medio de los apéndices, por ejemplo (figura 3)-
en sus.lados. paralelos 5. A continuacién se moldea con pre~'
cisién-en su sitio el sopbrte 2, teniendo el de la figura 3,
por ejempio, un_alojamiento de eje 6 (identificado igualmen-
te de la misma manera en las figuras i"§'§f74uﬂ§§'piab£é de

refuerzo 7 y un apéndice de!accionamiento 8. Se observaré
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particularmente que el eje estd inclinado en el flotador de
la figﬁra 3, con wn angulo de 10o respecto a la perpendicu~
lar a la parte principal del soporte que contiene el apéndi
ce, 1o que seria imposible de realizar mediante una simple
operacidn de moldeo por compresidn.
‘ En resumen, la presente Patente de invencidn

que se solicita deberd recaer en las siguientes: '

REIVINDICACIONES
1.) Flotador para el control de nivel de liqui

do, que incluye uno o varios cuerpos de flotador moldeados
por soplado, cada uno con un apéndice integrado moldeado por
compresidn, y un soporte o puente moldeado por inyeccién su-
jeto en el apéndice o en cada apénéice, y dotado de una for-
ma tal que soporte el flotador en un carburador u otro-depd-
sito. | _

2.) Flotador segun la reivindicacién 1, carac-
terizado porque el cuerpo ,0 los cuerpos de flotador se rea-
lizan a partir de una forma intermedia moldeado por soplado,
comprimiéndola en el molde Pgra formar 10s cuerpos de uno o
varios flotadores completos con sus apéndices, efectuindose
el soporte o el puente en un troquel de moldeo por'%nyeccién
que contiene el nimero deseado de cuerpos mantenidos en posi
c?én adecuada. ’ '

\\ 3.) Se reivindica por Hiltimo como objeto sobre

N

el Qué,ha de recaer la Patente de Invencién que se soli-

cita por: FLOTADOR PARA EL CONTROL DE NIVEL DE LIQUIDO.




1 Todo conforme gueda descrito y reivindicado
en la pi'ese_n‘bé memoria descri.ptiva,, éué' ccjnsté de seis
paginas mecanografiadas y dibujos adjuhtrgs';f.‘
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