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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién tiene por objeto unos per
feccionamientcs aplicados a un dispositivo de alimenta-

cidén de barras para tornos automdticos de cabezal fijo o

mévil o cualquier otro tipo de mdquina que se alimente de

“ barras.

"Se conocen numerosos-dispositivos de este géne:'

ro en que la barra a mecanizar cae dentro de un’tubo

'ablerto 1ongltud1na1mente Yy después avanza mediante un

puaador arrastrado por una cadena que es acc1onada por

un motor medlante un dlSpOSltlvo de embrague. Este mlsmo

'motor de empuje realiza la exﬁrac01on de la punta de ba- |

frra de dentro del torno y la extraccxén de dlcha punta

de 1a pinza del empujador asf como 1a 1ntroducc1én de la

'nueva barra en dicha pinza. Estos dlsp051t1vos son delica

dos pues hay elementos que sufren desgaste, como los em-

_bragues y necesitan un ajustaje muy pr901so del’ d1=p051-

tivo de extra001dn de la punta de barra que queda al fl-
nal del mecanlzado alojada en la plnza del empuaador ya
que esta extracc16n se realiza bruscamente mlentras el

empuaador retrocede velozmente ha01a la p051c10n de car-'

“ga, cuando en algin punto de su recorrido se clerran unas

'mordazas que suaetan la punta de la barra.

La flnalldad del presente registro es crear un

“dispositivo de alimentacién particularmente sencillo que

elimine uno de los puntos de posibles averfias (el embra-

"

'gué) y que garantice una fiabilidad completa del proceso

de extraccién de la punta de barra alojada en la pinza

. del empugador asi como la 1ntroducc1on de la nueva barra
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en la indicada pinza.

' El dispositivo motivo de la presente Patente de
Introduccidén, se caracteriza por la utilizacidn dé un mo
tor de par regulable acoplado directamente al pifién de
arrastre de}la cadena del empujador que garantiza una re
gulacidén de la fuerza de empuje sensible y constante ya
que elimina los elementos mecanicos de fficcién de loé
utilizados comunmente en los embragues. En vériante no
representada, este motor podria ser substituido por un
motor hidrdulico o neumdtico.

También se caracteriza por el mécanismordé exX-
tracc1on de las puntas de barra e introduccidn de 1a nue
va barra a mecanizar en la pinza del empuaador y por el
sistema de posicionamiento de la barra cuando es introdu
cida dentro del cabezal del torno. ' '

" Los dibujos anexos representan, a modo de ejem
plo deScriptlvp ¥ no 11m1tat1vo, una forma de eaecuclon
de un dispositivo segin la invencidn. L

En los dibuJos.

. la figura 1 representa una v1sta general en al
zado del dispositivo que se reivindica. -

La figura 2 presenta un detalle en alzado del
dispositivo, qbservandose en la figura 3 una vista del

empujador y en la figura 4 unaJseccién transversal de la

“vaina del empujador con sus dispositivos adyacentes.

La figura 5 presenta un detalle en alzado del

dlspOSltlvo de prep05101onam1ento de la barra.

La figura 6 representa un detalle de fun01ona-
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miento en el que se ve el tubo guia barras abierto y dis
puesto para recibir una barra a mecanizar apareciendo el
tubo cerrado en la figura 7.

Sobre el chasis del cargador -l- va fijado el
soporte -2—.y.—2 bis- en el cual va alojada una vaina
-3%- con un corte longitudinal en uno de sus lados =4-,
esta vaina es coaxial al centro del cabezal del torho
-5- y al centro del tubo de alojamiento de la 5arra -6-
durante.el mecanizado. La vaina =3~ va provista de una
leva -7-. En el soporte -2- estdn fijos unos brazos -8-
que giran sobre dos ejes -12-. El extremo anterior de
cada uno de estos brazos -8- va provisto de una mordaza
provista de uﬁ sistema de ajuste sencillo mediante uh
tornillo ~10-. - 7

El extremo posterior de cada uno de estos bra
zos va provisto de un rodillo ~11- a fin de facilitar el
deslizamiento de la leva -7- cuandorésta se desplaza con
juntamente con la vaina accionada por el motor lineal
3 : | .

Los dos brazos -8- estdn unidos mediante ﬁn
resorte que tiende a mantener abiertas 155 mordazas 49—,

Fijada a la parte inferior de la vaina -3- hay
una doble leva -13- que actia sobre un Véstago -14- que
estd unido a un eje -15- situado paralelo al eje del to-
pe portabarra, el cual adquiere un sentido de giro cuan-
do la leva -13- actia sobre el vdstago —ih-. |

Fijados sobre este eje hay una serie dé'sopor-

tes -16- a los cuales estd unida la mitad superior del
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tubo guia-barras -17-. Cuando el motor lineal -Mj— avan
za la leva -13-, actda sobre el vdstago -1l4- haciéndolo
descénder imprimiendo un sentido de giro al eje -15- de
forma que los soportes -16- hacen descender la mitad del
tubo guiabarras -17- cerrando de esta forma dicho tubo.
Cuando el motor lineal ~M3- retrocede la ieva =13~ impri
me un giro del eje -15- en sentido contrario, de forma
que la parte superior del tubo guia-barras -17- se eleva
quedando abierto el tubo guia-barras, permitiendo de es-
ta forma que se introduzca una nueva barra. 7

En el extremo superior de cada apoyo -16- hay
un tornillo de ajuste -18- pars regular-el espacio libre
entre los dos extremos del soporte -16- al didmetro de
la barra a mecanizar =-19-.

Cuando el eje -15- gira para ébrir el tubo
guia-barras, la barra que estd en posicién de carga 719—
que se encuentra entre los dos extremos.del soporte -16-
se eleva y cae dentro del tubo guia-barras al tiempo que
el extremo inferior -20- del soporte retiene la barra
siguiente. Cuando el ejé -15~ gira para cerrar él tubo
guia-barras, los extremos ~20- y -21- dél;soporter-16;
descienden y la barra que estaba retenida'por el"extremo
-20- queda alojada entre este tornillo de ajuste -18- .
del extremo -21-. |

| El motor lineal ~-M3- hace/retroceder la vaina-

-3- cuando el empujador -22- estd alojado dentro de ella,

7 después de haber'retirado la punta de barra que se ha me

canizado de-dentro del capezal del torno -5-. A medidé



10.

15.

20..

25.

-6 -

que la leva va separando los dos rodillos -11- las morda
zas -10- se cierran sobre la punta de barra hasta llegar
a un momento en que la presién es tal que la fuerza hace
que la vaina -3- se cierre sobre el empujador -22-'llegag
do a formar practlcamente un solo cuerpo.:En este punto
los rodlllos -11- llegan a la parte 0111ndrlca de la leva.

Al continuar el desplazamlento de la vaina =3-
estando la punta de barra perfectamente queta por las
mordazas -10- ésta, es extraida de dentro de la pinza -23-
del empujador, después a medida que retrocede, 1os rodi-
11los -11- se vuelven a juntar por la accidn del muelle ~Q-
y las mordazas se separan dejando libre punta de,barra
que cae por gravedad por la tolva =2b4-. 7

El motor lineal -M3- continda retrocedlendo has
ta qué 1a leva -13- actda sobre el véstago -1lb4- que hace
abrir el tubo guia-barras introduciendo una nueva barra
a mecanizar -19-. Una vez ha caldo 1la nueva barra -19-
el motor lineal -M3- avanza, los rodlllos -11- se separan
por la accidn de la leva -7- Yy las mordazas -10- suaetan
firmemente la barra. El motor -M3- va avanzando vy la prg'
sién que realizan las mordazas sobre la:barra haée quer
la valna -3- se cierre sobre el empujador =22~ formando

un solo cuerpo, en este momento los rodlllos qpedan apo- '

‘yados en la parte clllndrlca de la leva -7- La vaina si

gue avanzando e 1ntroduce la barra -19- dentro de la pln

a -23- del empuaador —22—, continda avanzando 1a valna

o =3-y los rodillos -11- se juntan de nuevo, separandose

las mordazas -10- dejando libre la barra ~-19- momento en

pras
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el que se para el motor -M3-.

Una vez libre la barra entra en funcionamiento
el dispositivo de preposicionamiento que consiste bdsica
mente en un charrién -25- que se desplaza libremente so-
bre dos guigs”-26—, un tope -28- para el charridén y de
un tope -27- que estd fijado al extremo anterior del eje
-15- de forma que cuando el tubo estd abierto el tope -27-
sube para quedar frente al centro del mismo ¥ cuando esta
cerrado el tope -27- desciende dejando libre el paso de
la barra =-19-. 7

Cuando la barra estd ya introducida en la pinza
del empujador se pone en marcha el motor de par variable -

-M5- a la potencia mdxima hasta que el extremo delantero

"de 1a barra -19- pasa sobre un microrruptor -B-13—'querr

da una seﬁal para que el motor -M5-'trabaje con una po-
tencia aébil, cuando el extremo delanterorchoca cqntra 7
el tope -27- acciona un microrruptor -b2- Que pafarél mo
tor -M5- y pone en marcha el motor lineal en fetrobeso
-M3- actuando la leva =13~ sobre el vastago -14— el cual
hace glrar el eje =15~ de forma que se CLerra el tubo
~17-. Una vez cerrado el tubo, el charrién =25- que se‘
encuentra 51tuado en la parte posterior de las guias
~26- realiza el p051c1onado de la barra dentro del tor-i
no de la forma 51gu1ente: el electr01man -Mh— actua so-{,

bre una palanca —29- que aprisiona la cadena de arras-

tre -30— del empujador -22- quedando solidaria al charrién, _’:'

-25-, seguldamente se pone en marcha el.motor -M5- avan-

zando la cadena de arrastre hasta que el charrlon -25—
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llega al tope regulable -28- quedando la bar}a posiciona
da dentro del cabezal del torno -5-. Al llegar al tope
el charridén actda sobre los microrruptores -B8- y -B9-
los cuales accionan el electroimdn -M2- que embraga el

drbol de levas del torno empezando 1a mecanlzac1on de la

~barra al tiempo de desconectar el electr01man -Mh-rque

deja libre la cadena -30-.

Para sincronizar las funciones del cargador

" con las del torno, el cargador va equipado con un dispo

sitivo consistente en tres levas formadas por dos dis-
cos cadé una. Estos discos permiten que la abertura de
la leva. sea regulable de forma que ios microrruptores
—Bi; —B12— ~-B15- dispuestos sobre cada una de ias le-
vas sean accionados cuando se precisa y durante el tlem—
po necesario, )

; Estas levas van montadas sobre un eje gl cual
esta unidd al extremo del eje de levas del torno automd
tico mediante una transmisién carddnica.

© El microrruptor -Bl- tiene como funcidén sincro.
nizar 1és operaciones de carga de la barra a mecanizar
y extraCCLOn de la punta de barra con el torno automatlco.

. El mlcrorruptor ~Bl2- tlene como fun01on perml-
tir que el motor -M5- trabaje contlnuamente como si se em -

pujase la barra con un contrapeso convencional o bien que

solo empuje cuando se abfe la pinza del_cabezal del torno -

5.

El micrbrruptor -B15- tiene como'funcién'permi

tir que se puedan efectuar avances muy rapldos de 1a ba-

!

{

i :
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rra a mecanizar. Cuando es accionado por la leva correspon
diente, el motor -M5- es alimentado al méximo con lo que
el avance es muy rdpido; cuando el microrruptor -Bl5- es
desaccionado, el motor -M5- es alimentado sélo para consg
guir un buen..apoyo de la barra contra el tope. Esta poten
cia es regulable mediante un potencidmetro instalado en

el cuadro eléctrico.

" Para conseguir el sincronismé de los distintos
elementos que forman el dispositivo de la presente Paten -
te de Introduccidén, este dispositivo equipa los microrrup
tores -Bl- -B2- -B3- -Bh4- -B5- -B6- -B7- -B8- -B9- -BlO-
-Bll- -B12- -Bl3- -Bl4- -Bl5-.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifi
que la esencia de los perfeccionamientos descritos, serd

variable a los efectos de la actual Patente.
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Se reivindica como objeto de esta Patente de
Introduccidn:

1.- Perfeccionamientos en 1os'dispositivos de

alimentacidﬁ de barras para tornos automidticos de cabezal

. fijo y mévil, caracterizados esencialmente porque una vez

retirada la punta qe barra que se ha mecanizado del cabe-
zal del forno, un moteor lineal hace retroceder la vaiha

del empujador cuando éste Se halla ya en su interior y
lleva en su pinza la punta y en este momento una leva que
porta la vaina va separando dos rodillos situados en los

extremos posteriores de sendos brazos, que se hallan uni-

- dos a unos soportes fijados al chasis del cargader y que

. giran sobre dos ejes, originando dicha separacidn el cie-

rre de unas mordazas, que se encuentran en los extremos
antefiores de los brazos indicados y provistas de tornillos
de ajuste, que se cierran sobre la punta de la barra has-.
ta'que la presidn es tal que la vaina al cerrarse sobre

el empujador forman un solo cuerpo, en cuyo momento los
rodillos se hallan en la parte cilindrica de la leva y

al continuar el desplazamiento de la véina, estando la

punta de la barra sujeta por las mordazas ésta se extrae

de dentro de la pinza delrempujadof y al seguir retroce-

diendo los rodillos éstos se vuelven a juntar por efecto
de un muelle gue une los brazos antediéhos, io que origi;;
na que se abran las mordazas y la punta de la barra libre
daiga por'gravedad en una.tolva. .

2.~ Perfeccionamientos en los dispositivos de
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alimentacidén de barras para tornos autométicos de cabezal
fijo y mévil, segin la reivindicacién anterior, Earacter;
zados porgue el motor lineal continda retrocediendo hasta /
que una doble leva que se halla fijada en la parte infe-
rior de la vaina del empujador actia sobre un védstago el
cual imprime un movimiento de giro a un eje paralelo al

tubo gufa barras. En este eje estdn fijados n soportes

a los cuales estd fijada la parte superior del tubo gufa
barras. Estos soportes al girar abren el tubo gufa ba=-

rras en toda su longitud. Al tiempo que elevan la barra

que ‘estd en posicidn de carga, introduciendo una nueva
barra a mecanizar, en cuyo momento el motor lineal avanza

y los rodillos citados en la 12 reivindicacidén se separan

'por accién de la leva que existe en la vaina del empuga—

dor y las mordazas sujetan firmemente la barra;_el motor
sigue avanzando y la presidn que realizan las mordazas
sobre la barra hace que la vaina se cierre sob?e el empu-
jador formando un solo cuerpo en cuyo momento los rodillos
quedan apoyados en la parte cilindrica de la 1e?a v al se
guir avanzando la vaina, se introduce la barra en ia pin
za del empujador, permitiendo que los rodillos se Jjunten -
de nuevo, separdndose las mordazas y dejando libre la ba-

rra momento en el que se para el motor lineal. Cuando se

. ha preposicionado la barra, el motor lineal avanza de

nuevo haciendo actuar la parte posterior de la doble le=
va sobre el vdstago de forma que éste al hacer glrar el
eje al cual estdn fijos 10s soportes de la parte superior

del tubo gﬁia barras, cierra el tubo gufa barras.
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3.~ Perfeccionamientos en los dispositivos de

alimentacidén de barras para tornos automdticos de cabezal

fijo y mévil, segin las reivindicaciones anteriores, carac

terizados porgue poseen un dispositivo de pfeposiciona-
mlento que consiste en un charrién que se desplaza llbre-

mente sobre dos gulas, unidas rlgldamente a los soportes

fijados al chésis del cargador. Este charridén va provis-

to de una palanca que accionada por un electroimdn apri-

" siona la cadena de arrastre de forma que ésta queda soli-

darla al charridn, permltlpndo que 1a cadena avance hasta

que el charrién queda contra un tope regulable situado 50°

bre una de las gufas del charridén., Otro tope se halla fi-

jado al extremo anterior de un-eje paralelo al eje del
ﬁdrtabarras en toda su longitud al cual estdn fijados los

soportes de la parte superior del tubo gufa-barras, de

forma que cuando el tubo estd ébiérto, el tope ﬁltimamen-'

te citado sube para quedar enfrente del centro del tubo
y cugndo estd cerrado baja para dejar el paso libre a la
barra. 7 | :

' L,~ Perfeccionamientos en 1os dlSpOSltlvos de
alimentacidn de barras para tornos automdticos de cabezal
fijo y mévil, segln las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizados porque el avance del empujador se consigue
mediante un motor que realiza él acopiamiento sin necesi-
dad de embragues intermedios. .

Sean cuales fueren las circunstancias éue con-
curfan en la esencialidad de la Patente de Introduccidn

definida en las anteriores reivindicaciones cuyo objeto
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es:
5,- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS DE

ALIMENTACION DE BARRAS PARA TORNOS AUTOMATICOS DE CABEZAL
FIJO Y MOVIL"™,

Consta la presentememoria de trece hojas folia=-

das, mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos

unidos a la misma.
Barcelona, &0 0CT 1977
P.A. de D. Ramén CODINA Reilg,

LUIS DUKAN CUETAS
p. P

P-4
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