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-0 una mezcla de los mismas. Normalmente también hay presentes

. " 'RRSUMEN DE LA INVENCION

En la manufactura de polvos detergentes que contienen
alcoholes alcoxilados, surge el problema de que los alcoho-
les no puedén ser secados por atomizacifn con el resto de
los constituyentes. La invencidn nroporciona un método de
incorporacién de los alcoholes al polvo secado por atomiza-
cidn de tal manera que no se manchan los envases., Esto se

consigue agregando los alcoholes en forma de una solucidn gqu

113

se combina con el agua residual en el polvo para formar un

" COMPENDIO DE LA INVENCION

Esta invencidn se refiere a la manufactura de deter-
gentes s6lidos constituidos esencialmente por un reforzante,

habitualmentg tripolifosfato sédico, v un agente tensoactivo

algunos otros constituyentes.
El método generalmente empleado para producir detergen
tes sblidos en polvo consiste, en secar por atomizacidn una
sus?ensién acuosa de la mezcla aue constituve el detergente.
Sin embargo, si se desea utilizar como agente tensoactivo-
o como uno de los agentes tensoactivos un alcohél alcoxilado
en el que el radical alcohol contiene de 10 a 18 &tomos de
carbono y presenta un grado de etoxilacibén de 6 a 12 radica-
les alcoxi porx molécula,'surgen dificultades vorque estos
compuestoé tienen tendencia a volatilizarse y rroducir pena-
chos durante el secado por atomizacidn. Por ello se ha inten
tado agregar el alcohol alcoxilado en forma de liquido anhi-
dro a una mezcla secada por atomizacidn del resto de los cong
tituyentes, con la:esperanza de'que el liquido se adhiriera

al polvo y formara una mezcla estable. Sin embargo, este mé-
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‘se agrega a la misma el agua residual del polvo secado por

-lica absorbe el agua residual disponible en el producto seca-

todo no da resultado ya gue una cierta cantidad dé liquido,
probablemente qonstituido por una solucién del alcohol alco~
xilado en el agua residual contenida en el producto secado
por atomizacidn, migra a la superficie y mancha el paquete
en el que el detergente se énvasa, se transporta y vende.
Esté oroblema es resuelto en parte o totalmente mediaj
te nuestra invencidén de acuerdo con la cual el constituyente
alcohdlico alcoxilado no secable por atomizacidn se agrega
al polvo secado por atomizacién en forma de solucibn acuosa

de una concentracién tal que es bombeable pero que, cuando

atomizacién, forma un gel con el resultado devque la mezcla
s6lida es mis estable que si no hubiera agua presente en el
lfquideo afiadido. Aunque no deseamos quedar ligados por ningu-
na explicacién tedrica de este efecto aparentemente andmalo,
creemos que puede ser debido al hecho descubierto por noso-
tros de que la curva de viscosidad en funcidn de la concentrg
cién de las soluciones acuosas de dichos alcoholes alcoxila-
dos presenta un midximo pronunciado a concentraciones compren

didas dentro de la regién del 60 § y que la solucidn alcohé-

do por atomizacidn de manera que se produce una solucibn en
forma de un gel con una concentracién pxréxima o igual al pun-
to de maxima viscosidad. -

Como se ha dicho anteriormente, los alcoholes alcoxilﬁ
dos no secables por atomizacibén a los que se aplica la inven
cibén son agquéllos donde el radical alcohol contiene de 10 a
18 &tomos de carbono.'Se prefieren los de 12 a 16 y especial-
mente de 12 a 14 &tpmos de carbono. El radical alcoxi estd

constituido ?of una cadena de moléculas de 6 d 12 y preferi-
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blemente ‘de 8 a 10 radicales alcoxi y esté constituido princi-
paimente éor radicales etoxi. Todévfa mejor, es un alcohol
normal de calidad detergente ClZ/C14 con 8 radicales etoxi
nominalmente., El radical alcohol puede estar constitufdo por
una mezcla de alcoholes, en cuyo caso los nfimeros de &tomos
de carbono dados anteriormente se refieren al nfimero de &to-
mos de carbono predominante en la mezcla.

La mezcla secada por atomizacidn 5 la que se agrega
la solucién de alcohol alcoxilado puede ser una formulacidn
convencional en la que la totalidad o parte del agente tenso-
‘activo ha de ser sustitufdo por el alcohol alcoxilado. Son
coqsﬁituyentes tipicos los siguientes, siendo los porcenta-
jes en peso: .

‘Reforzante: tripolifosfato sddico (inclufi-

da el agua combinada) : 25 a 65 %
Agente tenéoactivo (distinto del alcohol ,

alcoxilado no secablepor atomizacidn) - 0als5®
Jabén* | 2al0s
Silicato sddico* \ 4 al5 %
Abrillantador fluorescente¥ . 0;1 a 1%
Agua no combinada residual ' la 7!%, gene-

neralmente 2 a 5 %
Sulfato s8dico . . el resto
* Cénstituyentes opcionales.
| Cuéndo se utiliza un agente blanqueante como perborato
o0 percarbonato sb6dico (10-30 %) y un perfume (0,1~0,3 %), se
agregan después del secado por atomizaciég.
La cantidad de alcohol alcoxiiado agregada a este pol-
vo secado por atomizacidn depende de la cantidad de agente
tensoactivo déseada en el producto acabado y de la cantidad

de cualquier otro agente tensoactivo (si hay alguno) ya pre~

sente en el polvo. Los porcentajes tipicos de alcohol, calcu~
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laéos sobre la formulacién detergente total, estdn comprendi-
dos entre 5 y rof%t - .

El alcohol alcoxilado se agrega a una temperatura de
10-70°C en forma de una solucidén que contiene agua a una con
centracién tal que es suficientemente flufda bara ser bombeé
da a través de las boguillas pero gue, cuando se combina con
ella el agua no combinada residual del polvo secado por ato=
mizacidén, forma una mezcla de alcohol alcoxilado y agua de .
una concentracitn tal gue se produce un gel gque no migra del
polvo secado por atomizacidén. Esta filtima concentracibn de-
fende del alcohol utilizado pero puede estar comprendida en-
tre 50 y 70 %, preferiblemente 60 %. .

' La concentracidén deseada del alcohol alcoxilado en el
ggl'con agua formado en el producto final ‘depende de la tem=
peratura ambiénte a la que ha de almacenarse el pfoducto,
disminuyendo ligeramente al aumentar la temperatura. Como la,
adicién de la solucidén de alcohol es probable que tenga lu-
gar antgs de que el polvo secaao por\atomizacién se haya
enfriado completamente, }a temperatura en esta etapa serd norg
malmente superior a la ambiente pero esto no afecta a!la con-
centracidn deseada del alcohol en el gel en el producto finalj
Uné*indicacién de la variacibn de esta filtima en el caso de
un alcohol 012/18, etoxilgdo con 8 moles, éon las temperatu-
ras de almacenamiento es la siguiente: 65 a 60 % a 30°C y 55
a 40 % a 40°cC.

Para un intervalo de temperaturas de almacenamiento de
20 a 30°C, la concentracién final‘preferida del alcohol eto-
xilado con 8 moles en el gel (es decir, despuéé de haber absor]
bido el agua residual) varfa entre 65 y 60 %.

La concentraci6n deseada del alcohol alcoxilado: en el
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gel también depende ligeramente del peso molecular del alco-
hoi, éumentandoual disminuir el pééo molecular.

La invencibn es ilustrada mediante el siquiente ejem—
plo, donde las partes y porcentajes se dan en veso tanto
aqui como en el resto de la memoria:

A EJEMPLO i

Se prepara una suspensifn acuosa con los siguientes

ingredientes:
% en peso

Monoetanolamida de &cido graso 3,75
'A;cohol graso Cyc_qgr etoxilado. con

15 moles _ 4,45
Jabbn o : 1,9
Tripolifosfato s6dico . 30;5
Silicato sédico (sélidos) a ' 7;&
Toluensulfonato sédico i 1,8
Carboximetilcelulosa ' : ' . 1f8
EDTA :\. 0,15
Abrillantador fluorescente 0;45
Sulfato sédico ‘ . 8:2 !
Agua . - 40

”

- Esta suséensién se seca por atomizacidn de forma con-
vencional para obtener un polvo con un contenido en agua re-
sidual del 10 3. Sobre el polvo se pulveriza a una tempera-
tura de unos 25°C, y a razdén de 7,7 partes por 70 partes de
polvo, una solucién acuosa a una concentracién del 65 % de
un alcohol a base de coco etoxilado con 8 moles, de la si~
guiente composicidn:

" C10 3,2 %,
C12 57,7 %
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‘ClG 7,5 %
C18 9,1 %

El sélido resultante contiene 6;4 % de alcohol etoxi-
1aao que est4 éresente en el producto en forma de gel inmo-
vil conteniendo 537 % de alcohol etoxilado y 43 % de agua. Se
agrega un 20 % de perborato sédico y 0,2 % de un perfume,
calculado éobre el producto total. -

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita
deberd recaer sobre las siguienﬁes:

REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento vara la manufactura de un deter—
gente s6lido en polvo, que contiene como uno de sus constitu-
yentes un alcchol alcoxilado o una mezcla de los mismos en
el que el nfimero de 4tomos de carbono, o nimeroc promedio de
dtomos de carbono, del radical alcohol es de 10 a 18 y la
longitud de cadena, o longitud promedia de cadena, del radi-~
cal alcoxi es de 6 a 12 moléculas, cuyo procedimiento consis-
te en producir una mezcla secada por atomizacifn de los cons~
tituyentes o de los constituyentes principales del détergén~
te, excepto el o los alcoholes alcoxilados, y mezclar con la
mezcla secada por atomizacién una solucidn acuosa del alcohol
o alcoholes alcoxilados a una concentracibn tal que resulte
bombeable pero que, cuando se agrega a la misma el agua re-
sidvual de la mezcla secada por atomizacifn, forma un gel.

2. Un procedimiento seg@n la Reivindicacién 1, donde
el radical alcohol contiene un nfimero de &tomos de carbono o
un ntimero ?romedio de &tomos de carbono de 12 a 16.

3. Un procedimientg segln.la Reivindicacién 2, donde

el radical alcohol contiene un nfimero de 5toﬁos de carbono o
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un ;ﬁmerd'promedio.de dtomos de carbono de 12 a 14.

4, Un procedimiento segln las Reivindicaciones 1, 2
o 3, donde la longitud de cadena o longitud promedia de cade-
na del radical alcoxi es de 6 a 12 moléculas.

5. Un procedimiento segﬁh la Reivindicacidn 4, donde
la longitudvde cadena o la longitud promedia de cadena del
radical alcoxi es de 8 a 10 moléculés.

6. Un procedimiento segfin cualquiera de las preceden—
tes reivindicaciones, donde la concentracifén de la solucidn
ée alcohol o alcoholes alcoxilados es>de'50 a 70 s.

7. Un procedimiento segfin la Reivindicacién 6, donde
la concentracién de la solucidn de alcohol o alcoholes alco-
xilados es del 60 %. ' >

8. Un procedimiento segiin cualquiera de las preceden=-
tes reivindicaciones, donde se agrega un ageﬁte blanqueante
y/o un perfume al detergenfe después de la incorporacidén del
alcohol o alcoholes alcoxilados.

9. Se reivindica por Gltimo, como objeto sobre el
que hs de recaer la Patente de Invencidén que se solicita ¢
UN PROCEDIMIENTO PARA LA MANUFACTURA’DE UN DETERGENTE SOLIDQ
EN POLVO.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la -
presente Memoria descriptiva, que cpnsta de ocho piginas -

mecanografiadas

Madrid 2 de Noviembre 1,977
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