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i El presente invento, debido 2 la colaboracién de
Henri LENGLET, se refiere a toberas de soplado del tipo uti-
lizado en fundicidn para la fabricacién de moldes y machos
de arena, por soplado de arena en un aparato conformador
designado con el nombre de "caja de machos".

La obtencién de moldes de arena de forma un poco
compliqada o de volﬁmen relativamente importante, implica
un aparato comformador en el cual la arena es suministrada
en varios lugares de su superficie por una alimentacién si-
multénea por medio Zie varias toberas.

Se tropieza entonces con un problema de coinciden-
cia de las toberas del inyector y de los orificios de la
caja caliente, especialmente debido & ciertos factores ta-
Ales como los cambios de temperatura, las tolerancias de me-
canizacién, etc...que, si no se resuelve, origina uwna mala

estanquidad entre estos dos Wltimos elementos, con un dete-

|riore y wn desgaste répidos de la caja de machos.

El invento se describird a titvlo de ejemplo no
limitativo a la vista de la figura adjunta que muestra un
corte de una parte de dispositivo de alimentacidén de arena,
de la tobera de soplado de arens y de ung porcidén de la caja
caliente.,

' Le fijacién de la tobera 1 el plato 2 de un dispo-
sitivo de dinyeccidén de arena en si conocido se representa
en la figura adjunta. El plato 2, que puede incluir un sis-
tema de refrigeracién 3 por cireulacién de lfquido, en el
caso en gue las cajas de machos son del tipo llemado “ecaja
caliente", es atravesado a la altura de la tobera 1 por un

conducto 4 destinado a permitir el paso de la mezcla areno-

sa 5, bajo la accién de una presién 6 de la miquing de in.
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Yeccibn de arena.
B El conducto 4 estd fileteado in%eriomenta, mien-
tras que su parte inferior incluye un ensanche cénico 8,

La tobera 1, de forma generalmente cénica y que
puede estar :consti*bu:[da por wn elastémero fluorado del tipo
comercializado por Dupont de Nemours bajd la marca VITON,
incluye un 4nima central 10, igualmente fileteada con el
mismo I;aso ¥ del mismo didmetro que la del conducto 4, te-
niendo igualmente en su parte superior un ensanche eénico 8,

Ia wién de la tobera 1 vy del plato 2 se efectla
por medio de un resorte heJ_.icoidal 9 con espiras contiguas,
de didmetro y de paso correspondientes a los del conducto
4 y del Znima 10 en los cuales estd roscado.

Durante la fase de inyeccidén de la materia areno-
sz 5 en la caja de macho 11, el plato 2 se aproxima a ésta
de tal modo que los conos de las toberas 1 coincidan con
las aberturas 12. Pero, por las razones an‘i:erioxmente men~
cionades, puede ocurrir que algunas toberas no estén exac-
tamente centradas en las aberturas correspondientes.

En este caso, podra efectuarse autométicamente wn
nuevo centrado, durante la pueste en contacto de los dos
elementos complementarios, gracias a un movimiento de tras-
lacién de la ftobera 1 a lo largo de la cara inferior del
plato 2, permitido por la flexibilidad del resorte 9 y la
conicidad 8 de la parte inferior de la abertura 4 y de la
parte superior del agujero de la tobera 1.

Se constata, ademds de la buena resistencia al des-
gaste del resorte 9, inherente a su material, q;ue las aspe-

rezas de sus espiras tienden a relener el tapén de arena con

tenido en el resorte, lo que limita los residuos de arena
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al retirar el plato 2 después de umma inyececidn, Se realiza
_as:[ una wmién de tobera de inyeccidén de arena particularmen-
+e econémica y eficaz.

En el caso de cajas de macho calientes, especial-
mente, en que se busca una buena refrigeracidén del agujero
de paso de arena 4, con el fin de evitar un apelmazamiento
prematgro de la arena en la toberz y una obstruccidn de és--
ta, el resorte 9 tiene la ventaje de estar en buen contacto
directo permamente, p?r el fileteado 7, con el plato refri-
gerado 2, mientras que el contacto con la caja 11, fuente
de 'calentémien‘ao, es indirecto e intermitente por las caras
13 y la Yobera 1. Se evita asi toda obstruccidén de tobera,
problema de las soluciones clésicas en que las juntas en-
tre tobera y plato refrigerado disminuyen la refrigeracién
Y necesitaﬂ circuitos de refrigeracién particulares en ca~

da tobera.
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REIVINDICACIONES

Log puntos de invencidén propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invenci&n en Espafia, por VEINTE afios,son los que se recogen
en les reivindicaciones siguientes:

la,- MbntajJ de una tobera de soplado de moldes o
de machos de fundicidén de arena sobre el plato de llenado de
un dispositivo inyector de arena en cajas de machos, carac—~
terizado por el hecho de que a la altura de la tobera de so-
plado el plato de llenado estd perforado por un conducto
fileteado, porque la tobera de soplado lleva un &nima cen-
tral igualmente fileteada, con el mismo paso y con el mismo
didmetro que el fileteado del conducto dellplato de llenado
Y porque un resorte helicoidal con espiras contiguas, de
didmetro y de paso correspondientes a los de los orificios
fileteados de la tobera y del plato de llenado, estéd ros-
cado, respectivamente, en cada uno de estos dos elementos
para constituir entre ellos una solidarizécién flexible.
28,~ Montaje segin la reivindicacidén 18, caracteri-
zado porque los agujeros fileteados que contieﬁen el resor-
te de wnidén tienen ensanches cdénicos en sus orificios de
contacto.
32.,~ Montaje de una tobera de soplado de moldes o

de machos de fundicién de arena sobre el plato de llenado

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
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de, representado en los dibujos que se acompafian y con los
fines que se han especificado. 7

Esta Memoria consta de CINCO hojas escritas a mAqui
na por una sola cara.
f

Madrid, 02NOV1977
 p.A

A
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