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El presente invento, debido a la  colaboración de 

Henri LENGLET, se re fie re  a toberas de soplado del tipo u t i­

lizado en fundición para l a  fabricación  de moldes y machos 

de arena, por soplado de arena en un aparato conformador 

designado con e l nombre de "ca ja  de machos".

La obtención de moldes de arena de forma un poco 

complicada o de volumen relativamente importante, implica 

un aparato conformador en e l cual l a  arena es suministrada 

en varios lugares de su superfic ie  por una alimentación s i ­

multánea por medio de varias toberas.

Se trop ieza entonces con un problema de coinciden­

c ia  de la s  toberas del inyector y de los  o r i f ic io s  de l a  

caja  caliente, especialmente debido a ciertos factores ta­

le s  como los  cambios de temperatura, la s  to lerancias de me­

canización, e tc ...qu e , s i  no se resuelve, o rig ina  una mala 

estanquidad entre estos dos últimos elementos, con un dete­

rio ro  y un desgaste rápidos de l a  ca ja  de machos.

E l invento se describ irá  a t itu lo  de ejemplo no 

lim itativo  a l a  v is ta  de l a  figu ra  adjunta que muestra un 

corte de una parte de dispositivo de alimentación de arena, 

de l a  tobera de soplado de arena y de una porción de l a  caja  

caliente.

La f i ja c ió n  de la  tobera 1 a l plato 2 de un dispo­

s it ivo  de inyección de arena en s í conocido se representa 

en l a  figu ra  adjunta. El plato 2, que puede in c lu ir  un s is ­

tema de re frigerac ión  3 por circulación de liqu ido , en e l 

caso en que la s  cajas de machos son del tipo llamado "ca ja  

ca lien te", es atravesado a l a  a ltu ra  de l a  tobera 1 por un 

conducto 4 destinado a perm itir e l paso de l a  mezcla areno­

sa  5, bajo l a  acción de una presión 6 de l a  máquina de in -
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yección de arena.

El conducto 4 está fileteado  interiormente, mien­

tras que su parte in fe r io r  incluye un ensanche cónico 8.

La tobera 1, de forma generalmente cónica y que 

puede estar constituida por un elastómero fluorado del tipo  

comercializado por Dupont de Nemours bajo l a  marca VITON, 

incluye un ánima central 10, igualmente file te ad a  con e l  

mismo paso y del mismo diámetro que l a  del conducto 4, te ­

niendo igualmente en su parte superior un ensanche cónico 8.

La unión de l a  tobera 1 y del plato 2 se efectúa 

por medio de un resorte he lico ida l 9 con espiras contiguas, 

de diámetro y de paso correspondientes a lo s  del conducto 

4 y del ánima 10 en los cuales está roscado.

Durante l a  fase de inyección de l a  materia areno­

sa 5 en l a  caja de macho 11, e l plato 2 se aproxima a ásta 

de ta l modo que los conos de la s  toberas 1 coincidan con 

la s  aberturas 12. Pero, por la s  razones anteriormente men­

cionadas, puede ocurrir que algunas toberas no están exac­

tamente centradas en la s  aberturas correspondientes.

En este caso, podra efectuarse automáticamente un 

nuevo centrado, durante l a  puesta en contacto de lo s  dos 

elementos complementarios, gracias a un movimiento de tras­

lación  de l a  tobera 1 a lo  largo de l a  cara in fe r io r  del 

plato 2, permitido por l a  f le x ib i lid a d  del resorte 9 y l a  

conicidad 8 de l a  parte in fe r io r  de l a  abertura 4 y de l a  

parte superior del agujero de l a  tobera 1.

Se constata, además de l a  buena resistenc ia  a l  des­

gaste del resorte 9, inherente a su m aterial, que la s  aspe­

rezas de sus esp iras tienden .a retener e l tapón de arena con

tenido en e l resorte , lo  que lim ita  lo s  residuos de arena
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y necesitan c ircu itos de re frigerac ión  particu lares en car­

da tobera.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­

sentan para que sean objeto de esta so lic itu d  de Patente de 

Invención en España, por VEINTE años,son los  que se recogen 

en la s  reivindicaciones siguientes:

1 3 .- Montaje de una tobera de soplado de moldes o 

de machos de fundición de arena sobre e l plato de llenado de 

un dispositivo inyector de arena en cajas de machos, carac­

terizado por e l hecho de que a l a  a ltu ra  de la  tobera de so­

plado e l plato de llenado está perforado por un conducto 

file teado , porque l a  tobera de soplado lle v a  un ánima cen­

t r a l  igualmente file tead a , con e l mismo paso y con e l mismo 

diámetro que e l file teado  del conducto del plato de llenado  

y porque un resorte he lico ida l con espiras contiguas, de 

diámetro y de paso correspondientes a lo s  de los  o r if ic io s  

file teados de l a  tobera y del plato de llenado, está ros­

cado, respectivamente, en cada uno de estos dos elementos 

para constitu ir entre e llo s  una so lidarización  f le x ib le .

23 .- Montaje según la  reivindicación la ,  caracteri­

zado porque los  agujeros fileteados que contienen e l resor­

te  de unión tienen ensanches cónicos en sus o r if ic io s  de 

contacto.

33 .- Montaje de una tobera de soplado de moldes o 

de machos de fundición de arena sobre e l  plato de llenado  

de "un depósito inyector de arena en cajas de macho.

Tal y como se ha descrito en l a  Memoria que antece-
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de, representado en lo s  dibujos que se acompahan y con los  

fin es  que se han especificado. -

Esta Memoria consta de CINCO hojas escritas a máqui 

na por una so la  cara.

' Madrid, 0 2.N0V1977 .
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