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s o lic i ta d a  ^  ^sMigs a favor de LB^A 23A9IN5 & CQNCSSSÎ M 
A/S, de nacicnalidai danesa, domiciliada en Vcstsrgsds 16, 
S^-1456 Popeahisgen S ., Dinamarca, por "Método de fabrica­
ción da hornos ro ta tiv o s" .

B̂WRIA SggSRIP-TIVA

Bp. presaste invención as refiera a us método da fa 
bricación de homo? rotativos, eos nervios do larga dura­
ción, siendo loa horcos para producir va predueto arcilloso 
finchado a partir da arcilla a esquisto arcilloso, eempren- 
diesdo dichos hornos una sosa de cocción puya velocidad Pe­
riférica es bestanto elevada, ana gena de secado, si la hay, 
dispuesta a continuación. de la-misma, cuya, velocidad periíÓ 
rica os bastante baja* y nervios de ladrillos refractarios 
montados en la sena de eoecióa para- ̂ itar él producto arci 
lioso. -------------- - - - - - - - - - -

Pe cenocen hemos rotativos en lee que la zona de 
cocción, especialista la parte justo al eKtrcíSo de desear 
ga, está dotada ás nervios que sobresalen rsáíalmanta Ancla



dentro con respecto al. forro y que muevan l a  a rc i l la  en el 
boma do ta l  masera que loe granulos de a rc i l la  quedan eos 
pleteaonte afectados por e l gas calien te  de l a  combustión, 
loa nervios le  la d r illo s  o bloquee re frac tario#  estén ex­
puestos, no obstante, a  un fu erte  desgaste. Bate desgaste 
hace necesaria l a  substitución de lo s la d r i l lo s  o bloquee 
substancialmeate gastados y en muchos casos, también del fo 
r ro , que es muy caro. A e llo  debe añadirás la s  pérdidas eco 
adates* reaultantas de un homo parado.

La finalidad do l a  invención ea proporcionar un mé 
todo del tipo arriba  citado, que hace posible alargar suba 
tancialmgate lo  vida de lo s  nervios y reducir a s í  loa cos­
tee de operación.

Si método segd?t l a  invención esté caracterizado po^ 
que lo s  nervios catón fabricados primero montando la d r illo s  
re frac ta rio s  completos dotados de partes de refuerzo in te r­
nas y subsiguientemente utilizando e l homo pare cocer el 
producto arcillo so  durante un período de tiempo t a l  que se 
gasta parto áe cada la d r i l lo ,  mientras, no obstante, la s  
partos de refuerzo siguen saliendo mée a l lá  de dichos la á r i  
l ío s ,  y eventusímente después de habar parado e l homo, moa 
tanda nuevas partas do la d r illo  re fra c ta r io , preferentemen­
te  por medio de mortero, sobre lo s  portee de refuerzo de 
lo* partes orig inales de la d r i l lo .  Hete método ha resultado 
muy apropiado para la. fabricación del homo ro ta tivo  aeg&i 
l a  invención, ya que no hace fa l ta  su b s titu ir  e l forro cuan



3o se han de restaurar ios nervios.

Abora se d esc rib irá  l a  invención con re fe ren c ia  a 
lo a  planos anexos en lo a  que: - - - - - - - - - - - - - -

La Figura 1 es una v is ta  esquemática de un. boma 
ro ta tiv o  fabricado por e l método ssgán l a  invención; -  -  -

la  Figura S es una v ista  en sección por la  lin ea  
1 1 - H  d e l homo ro ta tiv o  ilu s trad o  en l a  f ig u ra  1, apare­
ciendo da modo especialmente c laro  áae nerv ios; -****-****

l a  Figura 3 es una re a íisac ió n  especia l del la d r i ­
l l o  de dos p a rte s  que forma p a rte  del nervio ; -  -  ---------- -

l a  F igura 4 se una v is ta  en p lan ta  del la d r i l lo  
ilu s tra d o  en l a  f ig u ra  3; y - - - - - - - - - - - - - - -

l a  Figura $ es una v is ta  en sección por l a  l in e a  
V-V de l a  .Figura 4 del l a d r i l lo  ilu strad o  ea l a  Figura 4, 
indicando claramente l a  d ispersión  del mortero alrededor de 
l a s  p a rte s  de re fuerzo . - - - - - - - - - - - - - - - - -

g i boma ro ta tiv o  ilu strad o  aa l a  Figura 1 compren 
de una zona 1 de oseado y una zona 3 de ooceión. La veloci­
dad p e r if é r ic a  áe l a  zona do cocción es bas tan te  elevada 
m ientras que l a  velocidad p e r if é r ic a  de l a  zona de secado 
os bastan te  b a ja . Una p lu ra lidad  de nerv ios M , 53, 55 in d i 
codos po r l in e a s  de tra zo s  e s tá  Rentada en l a  zoos 3- de cqc



ción y sirven para agitar las granulos da arcilla durante 
la cocción. Lea grA ulea de arcilla viajan deade al extre­
mo ? da entrada hacia el extrajo $ da calida dal horno. 5a 
al extrwo 9 da salida hay un quemador montado de la manera 
oorriento que proporciona gas caliente al homo# fluyendo 
el gao hacia la derecha Mientras que loa gránulas do arci­
lla viajan hacia la izquierda. - - -- ------------ - r -

La Figura 3 es una vista eai aeoelón de loo dos nar 
vio# 5A y $3. Sagón el m&todo de la invención cada nervio 
puede haearee de ladrillos rofractarioo completos indicados 
por 9a en la Figura a o da ladrillos de dos piessa segÓn se 
indica en 5h da lae Figuras a, 3 y 9. Coda ladrillo eetA do 
tado de w  refuerzo indicado por lineas do traeos por lae 
flechas 3 y 1%. Los ladrillos que constituyan el ervio SU 
con^rendan una primera parte 5b* de ladrillo de la asióse a¡̂  
tura que el forro 13 medida en la dirección radial del homo 
y una segunda parta *>h" de ladrillo que eobresale algo hacia 
el ojo central longitudinal 13 dal homo. - - - - - - - - -

La Figura 3 as una v ista  en perspectiva de un la ­
d rillo  que toma parte del nervio indicado .por 5.3. Las par­
tea 5b' y 5b** de la d rillo  ac han separado para ilu strar ola 
raméate la s partea lo do refuerzo. Las partee do refuerzo 
ilustradas oa la  realización son barras que sobresalen re­
di algsste da acero refractario, con una sección, transversal 
eoReidarabletsaKto Menor que la  sección transversal de loa 
correepondien tos roba jes en la  segunda parte 5b" de la d r illo .



Bates rebajes eat&rt forjados en este eaga como agujeros pe 
santos 2C. La parte a de la s  bagres de refuerzo que sobre­
salen más a l lá  ae l a  superficie 15 de la  primera parte  $b' 
de la d r i l lo  que mira hacia a l contra del homo es de un or­
den de a l senos una quinta parte  de l a  a ltu ra  de l a  segunda 
p a rte  5b" de la d r i l la  medida en l a  dirección rad ia l del hor 
no. La segunda parte 5b" de la d r i llo  e s tá  fija d a  a l a  prime 
ra  parte  5b' de la d r i llo  por medio de mortero 21 vertido en 
lo s  agujeros 29 y que rodea la s  barras 18 de refuerzo# Ka 
bay nada para impedir que l a  parte 5b" de la d r illo  está f i ­
jada de o tras  maneras# 0 sea# por atornillado o por euKaa.
La re lac ió n  en tra  l a  sección transv ersa l de la s  barras tS 
de refuerzo  y  l a  sección tran sv ersa l de lo s  agujeros 29 va 
preferentemente do 0,05 a 0#6. -  — — — — — — — — — — — —

Cuando l a  p a r ta  5b" de la d r i l lo  e s tá  gastada, que­
darán l a s  barras 16 de raim arse y , segán e l  método da l a  in 
vención, pueda colocarse una nueva segunda p a rta  $b" da la ­
d r i l lo  sobre astas b arras por medio de mortero# ^ s ta  subeti, 
tución  puede re a liz a rs e  s in  n e c e s ita r  una su b stituc ió n  del 
fo rro  y  s in  aovar l a  prim era p a rte  5b' de l a d r i l lo .  -  -  ** *

Las partas 1o de refuerzo pueden so r barras con MR 
ehas secciones transversales diferentes, o sea# barras re­
dondas o planas. La primara vea que se ha da construir# aa 
g%& a l método da l a  invención, un nervio en el homo ro ta t i  
ve, pueden u ti l iz a rs e  la d r i l lo s  reforzados completos indica 
dos por 5a (o 5b) y cuando la  parte de la d r i l lo  que aocresa



1# aá* a llá  del forro 19 está gastsds y  una parte Re la  par 
te  $ de refuerso sobresale entonces pueda aplicarse per me­
dio Rol mortero una, parte Re la d r illo  correspondiente a le  
parte 36* da la d r illo , la  fijación  de estas partas da ladri 
l io  necesita, naturalasnte, que e l homo está parado y fr ió , 
pero esta manera de fijación  reduce e l período de parada 
considerablemente y reduce lo s costas de operación. — *****

$a ba citado arriba que la s partas do refuerzo so­
bresal aa asa la  segunda parta 3b* de la d r illo . So la  manera 
preferida pero no es absolutamente necesario. - - - - - - -

La superficie 17 de la  segunda parte $b* de ladri­
l lo  se extiende hacia atrás y hada afuera coa respecto a 
la  dirección de rotación A del horno, lapidando de esta for 

que la s  tortas de gránulas de a rc illa  se pegata entre 
loa nervios.

La Figura 4 es una v ista  en planta de ua la d rillo  
que forma parte de ua nervio. Sata Figura ilu stra  claramen­
te la  disposición de los agujerea 29 y de la s  barras de re­
fuerza 13 y  que la  sección transversal de la s  barras as me­
nor que la  sección transversal áa lo s agujeree. - - - - - -

La invención puede Modificarse de d istin tas Bañeras 
sin  separares del espíritu  y alcance de la  invención. -  -  -

á lo s  efectos consiguientes, se declaren de novedad 
y propiedad para S&paHs, sus territorios y plazas á* *oberg 

n ía la s  reivindicaciones que siguen. - - - - - - - - - - -



s R i v i N R i a A C i o w n s

1 .-  método áe fab rieae iáa  de ham os ro ta tiv o s , con 
nerv ios 3a l a ^ a  duracidn, siendo loo  hornos para  producir 
na producto a rc illo so  hinchado a p a r t i r  do a r c i l l a  o coquis 
te  a rc i l lo so , comprendiendo dichos hamos una sena (3) de 
cocei&a suya velocidad p e r if é r ic a  es bastan te  elevada, una 
sena ( t )  ág secado, s i  l a  hay, d ispuesta  a continuación da 
l a  aisraa, cuya velocidad p e r if é r ic a  es bastan te  ba ja , y  a a r  
v ía s  (5A, $3, 53) de l a d r i l lo s  re f ra c ta r io s  (3a, $b) w tta?- 
des en l a  zona (3) de coooión para a g i ta r  a l producto a rc i­
l ló s e  , carao t a r i  sedo porque se fahriean  lo s  nerv ios (% ,
59, 53) sentando primara l a d r i l l e s  re f ra c ta r io s  completos 
(3a, 5b) dotados da p a rta s  (l8 ) ds refuerzo in te rn a s  y sub- 
siguioííteKiente u tilizan d o  e l :jtomo para  cocer §1 producto 
a rc illo so  durante un período de tiempo t a l  que se  g as ta  par 
te  de cada l a d r i l lo ,  m ientras, so  obstan te , l a s  p a rte s  (t§ ) 
de rafuorao , si#¿en saliendo stáe a l l á  de dichos la d r i l lo s ,  
y eventuátlmeate después de haber parado e l hom o, montando 
nuevas p a rte s  (3b") de la d r i l lo  re f ra c ta r lo , prefareatam ea- 
te  por a sá is  de m ortero, sobre l a s  p arto s  (13) refuerzo 
&a la s  partee  o rig in a le s  do l a d r i l lo .

S .-  "BE-13h3 &S FAM18 ACION m  RCfATIVOS".-

Todo e llo  conforme se describe y re iv in d ica  en l a  
p resen te  memoria que cenata de ocho hojas fo liad as  y meca-



aografiadaa por una acia de aua caraa y de cinco fijaras  
que la  ilaatran.

MADRID 3 1 GCT. 1377
P.A M.CURRLSUÑOL
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