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MEMORTIA DESCRIPTIVA

La presente solicitud de patente de invencién

estid destinada a amparar ciertas mejoras introducidas en

la construccién de hornos rotativos.

Las mejoras a que alude la presente descripcién

estén destinadas a introducirse en la construccién de hor=

nos rot&tivos, del tipo que se utiliza, por ejemplo, en la
fabricacién de cemento, cal, tierras minerales y yesos,pa-
ra dotarlos de unas nuevas caracteristicas de funcionamien-

to, que afectan al mejor aprovechamiento energético de la

. combustién y a las condiciones en que trabajan los materia=

les del horno, particularmente los revestimientos,

ge trata en esencia del establecimiento de una
camisa exterior, térmicamenfe aislante, para provocar una
corriente de aire que, recorriendo el eépacio,previsto en- |
tre el exterior del horno y dicha camisa, refrigerar pri-
mero el horno, y aportar después. aire caliente a la cé-
mara de combustién.

Con objeto de hacer mds claramente tomprensible
cuanto antecgde, poniendo al propio tiempo de relievedtras
caraéterigfi;as de esta invencién, asi como las ventajas
obtenidas por aplicacién de ia misma, se describe seguida-
mente un ejemplo de realizacién, no 1imitativ6, ilustrado
esquemdticamente en el dibu3o adjunto.,

Asi pués, el horno rotativo -1=- forrado interiore
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mente de refractario ~2- es dotado de una camisaro envol-
vente exterior =3-,

Ei espacio -14--£ormado entre el exterior del hor-
no y el interior de la camisa es recorride por una corrien-—
te de aire impuléada por un ventilador de mediana o baja pre-
éién, por ejemplo de 4,000 a 20,000 m%/hora.

La entrada se produce por el doble cono =4- dotado
de una gargagta 5 en su ecuador, por intermedio_de un con=-
ducté de llegada ~6=-, que desemboca en uné éoroné de cierre

que circunda a =5=, presentando cierres estancos rotativos

' . T,

Al e#tremo opuesto, esto eé,'por la zona de la
cimara de combustién, existe una diépdsicién andloga =8=9=

10-, esta vei de salida para el aire,

El aire caliente as{ obtenido pasa por el conduc-

to =11=, con varias salidas (para aire'primario, aire se=-

cundario, etc.) a la cémara de combustién =12=,

La camisa -3~ estd formada, por ejemplo, por una
chapa interior =15-, un cuerpo intermedio aislante -16-, por
egemplo fibra de vidrio (vitrofib), ) similar, y por una
chapa exter16r =17 =

la salida de materiales del horno se produce por
la parte ~13=-, ) -

. Se aprecia que 1a corriente de aire por ~14- me-

jora las condiciones mecanicas de funcionamiento, por man=
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. tener més frio eliexteribr del horno, suponiendo la econo-

mia de gran cantidad de combustible, pues el aire caliente

_ se vuelve a inyectar en continwo a la cémara de combustién.

Evidentemente, respeto a lo descrito e ilustrado,
pueden introducirse en la praéfica cuantas modificaciones
de detalle, por no alterar lo esencial de'estas mejoras, ten=
gan cabida en el marco de las reivindicac;dnes que siguen.
NO f A |

Descrito suficientemente elrobjetoiﬁe esta soli-

' citud se declaran de ﬁovedédAy prépiedgd lag siguientes:

i
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REIVINDICACIONES

12,~ Mejoras introducidas en la construccifén de

hornos rotativos, caracterizadas por el hecho de rodearse,

total o parcialmente dichos hornos por una camisa envolven=

te, formada por dos capas'resistenfes y, entre ellas, un
aislante térmico, Fforméndose entre el exterior del horno y

el interior de dicha camisa un paso de aire, por el que se

hace circular una corriente mediante ventilador, recogién-

dose dicha corriente en las proximidades de la cémara de

combustién para, utiliéandolo como comburente, mejorar el

rendimiento energético del proceso.

22 ,~ MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA CONSTRUCCION DE
HORNOS ROTATIVOS, '

. Podo tal y como se describe y reivindica en la
fresente Memoria Descriptiva que consta de cuatro¢hdja§ y
se ilustra con los dibujos que la acompafian.

Madrid, a treinta y unﬁ de70ctuhre de mil'nove-
cientos setenta y siete, - |

MARIANO GUILLEN VIDAL
Pe Qs . | | ’

v . JOSE BANEE .
O\ ageat Oficiay
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ESCALA VARIABLE
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