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que por veinte aHoa paya España, ae solicita e favor de la Pi^ 

ma C08!9U$TI8H ENSIREERIMG,1P^C, entidad estadounidense, reaidCR 

te en SHNsaoR,COríMECTlCUT (EST308S UNIOOS), Proapaet Mili Roed 

lOOOj oorr "MESOHaS IMTROOUC1&AS EN UM BEWERAOOR BE VAPOR"—

La presenta invención aa refiere a un generador da - 

vapor con un horno rectangular y con unoa paradoa tubularea —  

vertiealaa fijadaa oo una eonatrueeión do viguería de oarcoa - 

que aa encuentran diapuaatoa do una forma vortiealmante aapacjp 

S da y de manera corrediza con respecto a laa parodoa do tuboa.- 

Loa generadoraa da vapor de áate tipo aa eonatruyan 

normalmente da unoa grupoa ó filaa do tuboa hormáticoa ai gaa 

que forman unaa paredaa que catán aoatenidaa en ia parte exte­

rior de ioa miamos por medio de una disposición de aaatanimiaa 

10 to do vigas embridados que aa extienden airededor do la calde­

ra con el fin de impedir la deformación do laa potadaa como 

eonaoeuencia de una diferencia en ia presión, 31 bien ao porm¡̂  

te en al aparato ya axiatento la expansión tármiea da laa parg 

dea tubularaa hoata una medida determinada*laa paredea de tuboa* 

15 en conjunto con loa estcoa da vigaa, ain embargo* aon aomatidaa



con frecuencia a ana aobraearga y lea miamaa producen falles q& 

mo eonaeouancia da ana unida afectiva 6 rígida entra siles. Sa 

han daaarreiiado algunos dispositivo* con un soporta corredizo, 

tai cono descritos por ia Patenta Eetado-Unidanse n" 3.301.223, 

no obstante, en un tai dispositivo, ai soporta corredizo tan a& 

io parcita un movimiento iongitudinsl limitado, mientras que —  

Íes uniones por aoidadura excluyan otro tipo da movimiento. - - 

Otros diapoaitivos, que sa han indicado como ejemplo en la Pac­

tante Eatadounidenae n^ 3.203,376, han sido dsssrrollados, an - 

los qus las fuarzas ajsrcidas sobre las paradas de tubos son —  

transmitidas hacia los careos da vigas da alradador por madlo da 

una combinación da uniones afectivas y de unionse da articula­

ción. Aunque loa dispositivos de date tipo han sido considera­

dos como satisfactorios para loe hornos paquaüoa y trabajan a - 

unas presionas bajas, los mismos caracan da ciarte flexibilidad 

au construcción as entretenida y precisa una excesiva cantidad 

da mano da obra para al ensamblaje y para su ajusta y loa mis­

mos aon, por consiguiente, bastante costosos an su Instalación 

y empleo.**

ia presenta invención tiene si objeto da mejorar los 

dispositivos ya conocidos y arriba mencionados, con al fin da - 

simplificar al ensamblaje y reducir loa coatoa da loa miamos,**

Os acuerdo con la presante invención, foto objeto aa 

consigue por medio da unoa alaman toa da unión horlzontalaa dia- 

puaetoa entra lea paradea da tubo# y loa coreoa da viga colín—  

dantae, elamantoa da unión fetoa que sa encuentran an contacto 

con loa caroca da viga por una superficie convexa que permita - 

efectuar un movimiento articulado entra aatoa dos elemento*.- 

Preferentemente dos bridas están dispuestos aimftriqa 

manta an ladea opuesto# a loa carcoa da vigaa.-

ia mejora da la presante invención comprenda concreta



manta un anilla angular que está 90atañido por la parad do la 

caldera y que delimita de una forma oorrodiro Cada oiga, para - 

proporcionar un soporta continuo para laa parado# dal horno, * 

soporte áeto que impide que se produzca una deformación como - 

consecuencia de una excesiva presión positiva ó negativa dentro 

de la caldera, facilitando al mismo tiempo un movimiento rala?* 

tivo horizontal y un limitado movimiento vertical# También al 

anillo anular oetá formado con una superficie convexa que se - 

encuentra an contacto con la construcción do vigaa embridadaa, 

con el fin de permitir un relativo movimiento articulado antro 

las miomas.*'

La presente invención tiene por resultado una Impor­

tante simplificación en la disposición por la que lea paradea 

de la caldera estón sostenidas por medio da un elemento da so­

porta estructural, la mioma necesita tan sólo una mínima eant& 

dad de horaa-hombre an el ensamblaje, proporcionando al miamo 

tiempo un soporte máximo para una amplia gama de temperaturae 

y da preelonaa; asimismo, todas las opsracionas de la fabrica­

ción puedan sor realizadas en un taller central da fabricación, 

y tan sólo el ensamblaje final 00 necesario quo sea efectuado 

en el lugar da su funcionamiento definítivo

El tipo da la proaento invención y eua características 

de novedad so comprenderán móo completamente a trovó* da la 

guiante descripción, e ilustrados en planos adjuntos en loa —  

que#

- la figura 1 muestra una vista parcial dqporspsctiva do un —  

aparato ya ensamblado en el que ha sido incorporado la prosen­

té invención;

<* la figura 2 es la vista en perspectiva de una disposición de 

los cercos de vigas, la cual representa los principies de la - 
presente invención; y



** la figura 3 aa una víala an aacción tranavaraal da! aparato 

da figura 2.-

Con rafaranela a loa planoa aa obaarva an loa mlamoa 

un horno da oaldara qua comprando una aario da tuboa 12 vertí- 

ealmanta aapaoiadoa qua oonatlluyan laa parodaa da tubo# extorco 

raa da una cámara da oombuatión. laa parodaa do la cámara da —  

oombuatión catán aoatanldae contra praaión pooltiva 6 negativa 

dentro da la cámara da oombuatión por una conatrucoión do vlgujg 

ría 16 qua aa extienda horixontalmento alrededor del horno do - 

una forma aueaaiva y con unoa aepacioa varticalaa. eomprandian- 

do la miama una datarminada cantidad da braroa qua aa extiendan 

por entra laa paradaa da tuboa y loa vigaa. toa braroa aetán —  

adaptadoa a aoatenar laa vigaa con al fin da impedir deflexión 

d une daformaoián de lea paradea do tuboa a eauaa da una axee- 

aiva praaián poaitiva ó negativa dentro del horno. Cuando laa - 

parodaa del horno ao dilatan ó ee eontráan. loa braroa ae daali 

ran a lo largo da laa brldae de leo vigaa para permitir un moví 

miento relativo antro laa miamaa como consecuencia de la expan- 

aián tármioa y de la contracción da laa parodaa da tuboa.-

Uno o bien varioe braroa aa han aituado entra cada vi 

ge y una aacción adyacente da laa paradea da tuboa y todoa aatoa 

braroa aon da una conetruoclón aimilar y adaptadoa para propor­

cionar un aoporte móvil eimilar.-

Cada braro aa compone da una placa da aaiento la Sal­
dada an aantido horirontal alrededor da la periferia da laa pq^a

dea da tuboa que eonetituyan al horno da la caldera. La placa - 

da acianto 18 proporciona una baca alargada para una placa ao—  

porta 24 an forma da "U", qua aa encuentra depuesta an un bor­

da lateral da la miama y aa extienda deada la placa da acianto 

18 horirontalmanta hacia fuera an dirección dal aapaeio adyaoag 

ta a la oara da la brida vertical da la viga 16. A continuación.
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un anillo angular con una brida horizontal 264 ea acidado en el 

borde da la plaoa do soporto 24 en forma de "U", con el fin da 

puantear el recodo de la misma, mientras que la brida 28n dal - 

anillo se extiende verticelmanto hacia abajo, a lo largo do la 

cara Interior de la brida exterior de la viga 16 y en una rela­

ción corrediza con respecto a la misma* Un anillo anular con una 

brida horizontal 26B ea fijado por aoldadura an el borde infe­

rior de la plaoa da aoporte 24 an forma da "U", da modo que la 

brida vertical del miemo anillo ao extiende hacia arriba, a lo 

largo do la cara interior do la brida para la viga 16, con el - 

fin de proporcionar un contacto corredizo con la míeme* Por opa 

oiQuiento, las bridas 28A y 288 ae deslizan, en au conjunto, —  

por la cara interior de la brida para la viga con al fin de im­

pedir una deflexión da la pared de tubos hacia dentro, mientras 

que la cara exterior de la brida de la viga se encuentra dia- - 

puesta muy carca de la parte del recodo da la pleca do soporto 

24 an forma de "U", con el fin de impedir una deflexión de la - 

pared da tubos hacia fuera*-

0o una manera correspondiente, cada una de laa bridaa 

verticales, 284 y 288, oató formada con una superficie ligera­

mente convexa que dealiza fácilmente por la superficie plana de 

la brida 16 y produce aclamante un mínimo de contaeto entre laa 

miamao. Por lo tanto, la resietencia por fricción entro lae brj[ 

dea verticales, 284 y 288, y laa superficies colindantes da la 

brida 16 ea mantenida a un valor mínimo, mientras que la super­

ficie oohMRxa proporcionará un punto de pivotaje Ó articulación 

por ai que laa paredes de la caldera oe pueden dilatar an rela­
ción con las vigas colindantes oon al fin do facilitar un campo

relativamente amplio para loo movimientos entro loa mismas* - - 

Otra ventaja más del dispositivo conforme a la presenta Invención 

consisto en el hecho de que al mismo ha sido adaptado para ser
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conatruído por completo an unoa tallara# eantralaa# y ai miamo 

tan adió ha da aar anaamblado an ai lugar de au amplazamianto - 

baja unaa oondicionaa que aon manca que idéala* pata facilita* 

un máximo da eficacia an unión con una máxima flexibilidad en ** 

al funoionamianto.-

Como quieta que laa plazca producida* en al talla*# * 

lea aoldadutaa y otvoa aapactca da la conatrucclón aon raallra- 

doa con mayo* exactitud y eficacia que aqualloa realizadoa an - 

al luga* del amplazamianto# aa oonaigue un majo* pyoducto a oo¿ 

toa reducido## Como ahadidura# al aingula* yatanado* angula* —  

pyopoyoiona un aopoyta paya laa paca laa parada# de la caldera 

dantao da un amplio campo da fluotuacionaa an la praoión y an - 

la tampayatuya an al intayloy da la calderc#-

i'*- Hojoraa introducida# an un ganarado* de vapor! con un hor­

no rectangular y con parada# da tuboa verticalaa con una cena—  

trueoión da viguería da tirantea horizontal#* que aa encuentran 

diapueetoe da una forma vartiealmenta aapaeiadaa y da manara cg 

rradira con raapaeto a laa patada# da tuboa caroetarlzadaa —  

porque antta laa patada# da tuboa y laa vigaa colindante# aa —  

han diapuaato unoa alomante* horizontal** da unido qua poaaan - 

una brida vertical que aa encuentra en unión can la viga por ng 

dio de una euporfieie convexa que permite realizar un movimien­

to articulado entra 4atoa do* alomantoo#- 

2*+- NoJora#! aagón reivindicación 1# caracterizada# porque la 

brida vertical a*ti doblada con raapaeto a una línea vertidal - 

con al fin da aaegurar una mínima línea do unión entra la brida 

y al plano vertical da la viga*-

3##- mejora#! aagÓn reivindicación 2, caracterizada# porque la 

línea da unión entra la brida y la auporficle exterior da la t& 

ga aa encuentra diapueeta da forma normal con raapaeto a la di-



racción da la expansión horizontal da la parad da tuboa.- 

49.- bajaras; eegdn reivindicación 3, caracterizados porgue lo - 

placa da acianto comprenda un canal horizontal an forma do "U" - 

ouya parto do norrio se encuentra en unión con lo parad do tubos, 

1?S piontroe que las bridas exteriorea de la mioma eo extiendan do - 

forma horizontal hacia fuera en dirección hacia loa bordea supa- 

rioraa a inferiorea de loa tirantea horizontales que constituyan 

la vigueria*-

59.- Mejoras; oogón reivindicación 4, caracterizadee porque un - 

160 segundo elemento angular de unión ha sido diepueato en lae bri­

das inferiores del canal en forma de "U", elemento de unión doto 

que sostiene ia superficie vertical de la vigueria.- 

68.- {üajoras; oogón reivindicaciones 1. 4 y 8. caracterizadas —  

porque las dos bridas se encuentran dispuestas da forma aimótri- 

188 ea an las caras opuestas da la viga y proporcionan una diapoai—  

ción da brazo por la quo la viga cató alendo sostenida de una —  

forma c&rtediza*-

?S*- "MEJORAS IHTKOOUMBaS ER UW 8ERERA50R PE VAPOR".-

Consta la presento memoria doacriptlva 

de Blata hojea numeradas y mecanografiadas por una sola cara, a 

las qua so loa acompaüo un plano para au mejor comprensión.-
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