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PAJENTE DE INVENCION
que por veinte eflas para Espofia, sc solicita a Pavor de la Fig
ma COUBUSTION ENBIWEERING,INC, entidad estadounidensa, rasidep
te sn WINDSOR,CORNECTICUT (ESTADOS UNIDOS), Peoapect Hill Rood
10004 pors “REJORAS

R

La presente invencidn se rofiors & un genorador de ~
vapor con un horno fuctangular y con unoe parsdos tubulargs ee
vorticales f8jadas on una construceldn do viguer{s de cercos e
que 8e snouantran dispusstos do una forma verticalmente sspacia
da y de maners corredizs con respecto & las parodes do tubos.~

Los genaradores do vapor de Sete tipo se conetruyon
normalmente do unos grupos & filas do tubos Horméticos al gas
que forman unas patedos que ostén sostonidas en la porte exte-
rioy de los mismos por modio de una diaposicién de sustenimion
to de vigas enbridades quo se oxtisnden slradedor do la caldow
va con el fin do impodir lz dePormacidén de las porades GOmO we
tanmecuoncia db una diferoncia en la prosidn, 81 bien se pormi
to on el aparato ya existents la expansidn térmica de lae perp
dos tubulares hosta una medida dobtorminadsylas paredos do tuboss
an gonjunto con lop carcos do vigas, sin embargs, son sometides



20

25

30

38

40

45

-2
con frecusncia a une sobrecsrgs y lan miemas producsn fellos cp
mo consecusnoia de una unidn sfectiva & rigida entre slles. Se
han desarrollado algunos dispositivos con un soports corredizo,
tal como descritos por la Patents Estado-Unidense n? 3,301,225,
no obstente, an un tel dispositivo, ol soporte corredizo ten of
1o permite un movimients longltudinel limitado, mientram que =~
las uniones por soldadura excluyen otro tipo de movimiento. « «
Otros dispositivos, que se han indicado como sjemplo en la Paww
tonte Estadounidensa nt 3,203,376, han sido desarrollados, on =
los que les fuorzas ojercidss sobre las paradoes de tubos son e
transmitides hacla Jos curcos de vigas de alradsdor por medlo de
una combinacidn de uniones sfectivas y de uniones de articulaew
eién. funque los dispositivos de Sste tipo han side consideraew
dos como satisfactorios para los hornos pequelios y trabajan g =
unas praesiones bajes, los mliamos 2arscen de clerta flsxibilidad
su constsuscidn es entretonids y preciss una excesiva gantidad
de mano de obrs para sl ensemblaje y pars su ajuste y 1os misew

M08 son, por consiguiants, bastante costosos en su inutalacidn

'Y emplecee

La presente invencidn tisne el objoto de mejorar los
dispositivue ya conocidos y srribs mencionados, con @} fin de -
simplificar ol ensamblajs y reducir los costus de 1os mismos,-

De acuetdo con la prasente invencidn, fste objsto se
consigue por medio des tnos slamentos de unidn horizontales dise
pusstas entre las paredds de fubou y los cercos ds viga coline=
dantes, slementos de unidn 8stos que se esncuentran sn contacto

ton los cercos da viga por una supsrficis convexa que permits =
sfectuar un sovimiento articulado sntre sstos dos slsountos.e

Praferentsmente doa brides estén dispuestos eimbtricg

mente e lados opusatos o los coercos dea vigase
La mejora de ls presents invencién comprsnde concratg
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mente un anillo angular que esh§ soatenido por la parad de la

‘ taldora y que dolimita de una forme corredize cade viga, pors «

proporcionar un soporte vontinupw para las paredos del horno, =
goporte Sste que impldo que se produzea ung deformacidn comn «
conopguoncia de una oxcesive presidn positiva 6 negativa dentro
do la taldera, facilitando ol mismo tiempo un movimionto rolow
tivo horizontsl y un limitedo movimiento vertical, Tombien ul
anillo anulor ostd formedo con una superficla convexa que 8w «
nncuentra en contacts con la construccidn de vigas embridadas,
son el Pin de pormitir un ralativo movimionto srticulado ontre
laa misnos - _

La presente invencidn tieno por resultedo una impoge
tante aimplificacin on la disposicidn por la quo las paredes

do la caldera ostén sontonidas bot medio do un slemento do so=

 porte estrustural, le miema nocosita tan eflo una minime canty

dad do horps~hombro on el'énaamblaje. praporcionando al mismo
tionpo un soporte miximo para ung ampllia gama do temperaturas
y da presiones; asimlomo, todss las operacionss de la fabrica=
cidn pusdon sor realizadaos on un taller central de fabricscidn,
y tan oflo el ensambleje Pinal as nocesaric quo sea afactuado
en o) lugar do su Puncionamionto dofinitivo,~

El tipo de la prosento invencidn y ous coracter{sticas
de novedad so comprendoran mfs complotemento a travée do la ef
guients deseripeidn, e {lustrados on planos adjuntos en los wm
ques
- la Pigura 1 muestra una viste parciel deparspective do un e
aparatc ya onsamblado en 6l que ha sido incorporado la presene
te invoncisng | |

« lg figurs 2 o8 la viste en porspoctiva de una disposicidn da

ios corcos do vigas, la cual reprosenta 1us principios de la -
prosente invencidn; y



80

88

90

98

100

108

“dw
= 1a figura 3 es una vists en secoldn trensversal de) aparato
ds figura 2.~

Con refersncia a los planos se obsarva en los mismos
un hotno de caldeza que comprends una seris de tubos 12 vertie
calaente wspaciados que conatituyen las paredes de fuboes extergo
res ds una odmara de combustidn. Las parsdes do la cémara do ==
vombustidn sstin sostenidse contra presifn positiva & negativa
dentro de la cénare de combustiSn por una construccidn de vigug
rfs 16 que ee sxtisnds horizontalmente alrededor del horno de -
uns forma sucesiva y con unos especios verticales, comprsndion
do la misma una determinada cantided de brazos gue sm extionden
pox entre las paredos de tubos y las vigas. Los brazos satén =
sdsptados a sostener las vigas con sl fin de impedir deflexidn
4 una deformecidn de las paredss do tubos a tsusa de una exce-
siva prasifn positive § negativa dentro dael horne. Cuando las =
parsdes del horne «e dilatan 4 ew contrden, los brazoe se desli
zan a lo largo de las brides de lss vigas para permitir un movi

misnts relativoc entre las mismas oomo consscuencia de la sxpans

8idn térmion y de la contraccidn de 1as paredes de tubos,-

Uno o blen verios brazos ss han situado entre cada v
ga y une seceidn adyacente de las paredes de tubos y todos estos
brazos son de una construccidn similar y ndaptados pera propozw
cionar un soporte mdvil similar,= |

Cada brazo se compons da una pleca de aslanto 18
deda en sentido horizontal alrsdedor de la periferia de las page

des de tubos que constituysn al horno de la caldera, La plagas -

golw

de asisnto 18 proporciona una base alargade para una Plata 80w
porte 24 en forma da "U", nua as encuentra dispuesta sn un bore
de latersl de la misma y ss sxtisnde desde la placa de asiento

18 horizontslments hacia fuera en direccidn del sspacio adysceq
te & la cars de la brida vortical de la viga 16, A continuecidn,
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un anillo angular con una brida horizontal 26A es soldado en ol

1;0_ borde da la placa do soporto 24 on forma de "U", con el fin Yo
puentoar ol recodo do lo misma, miontras qua la brida 20A del =

anillo se extiondo verticolmento hacia sbajo, @& ;o laggo do la
catn intorior de la brida exterior de la viga 16 y on una vrela-
cién corrodiza con respecto a la misma, Un onillo anuler con una
118 brida horizontol 268 es Pijsdo por soldadura on el bords infgee
rior do la placa de soporte 24 on forma da "U%, de modo quo la
brids vertical dol mismo anillo so oxtisnde hoola erriba, a lo
lerpo de la cara interior de la brida para la vigs 16, con el =
#in do proporcionar un contacto corrsdizo con la mlamas Por cop
12 sigulentoy las bridas 26A y 288 so doslizan, on ou conjunto, e
por la care intorior do la brida para la viga con el fin do in=
podir uns dofloxidn de la pesred do tubos hocle dontro, mientras
qup la cara sxterior de la brida de la viga oo oncuenira dtﬁw'-

pucstn muy cerca de la parte del racodo da le plaga de soparte
125 24 en fosma do "U%, con ol fin do impedir una doflexidn do la «

pared do tubes hacla fuora,=

0o una manera correspondiente, cada una do 1as bridas
varticalaes, 208 y 268, osté formada con una superficie ligerae-
_menta convexa que desliza Picilmento por la superficie plana da
130 la brida 16 y produce solamente un minimo do contacto sntro las
mismas, Por 1o tanto, la resistencia por Priccidn ontro las bry

das verticales, 207 y 208, y las suporficies colindanteo de 1a

brida 16 oo mantenida a un valor minimo, misntras qua la supops
ficio oonyoxe proporcionard un punto de pivotaje & articulocidn

138 por ol quo les paredes de la caldora se pusden dilatar on relaw

eidn cor las vigas colindantas ocon el Pin da facilitar un campo
rolativementa amplio para los movimiontos entro las nisnage = =
Otre ventaje mdc del dispositivo conforme a la presents invencidh

sonsiste on el hocho do que ol mismo ha sido adeptado para ser



340

145

 §:1i]

188

160

183

170

-t -
sonstrufdo por completo an unoa tellsres centrales, y ol wnismo
tan allo ha de ser ensamblado an el lugsr de sy smplaxamiento «
bajo unas gondicionss que son menos que ideales para fogkliter
un néxino de eficacia en unién con une méxims flexibilidad wn =
el funcionamisnto.-

Como quiers cue las piozas producidas en al taller, =~
1ss scldadurse y otros aspectos do la construccidn eon realiza=
dos con mayor exsotitud y oficacie que aquellos roealizados on =
¢l luger del smplazamfants, se consigue un msjor producto a cog
tos rsducidoss Comp mfiadidura, el singular retsnedor sngulap =
proporcions un soports pars las psta las paredos de la caldera
dentro de un amplio campo ds fluctuaciones on la presidn y en -
ls tomperatura en sl interior de la celderas~

BEIVINDICACIQNRS
18,~ Mojoras introducidas en un genarador de vapor; con un horw
no rectangulsr y con paredes de tuboe verticeles con ung GoOnse
truccidn de viguerfa de tirantae horizontales que se encuentran
dispusstos de una forma uvsrticalmente espaciadav y de mansras cg
rrediza con respecto a las parsdes de tubos caracterizadag e
posque sntees las persdoe de tubos y las vigas colindantes 859 «w
han dispuwato unos slesentos horizontalss de unidn que poseen =
una brida vertical gque ss sncusntra en unidn con la viga por mg
dio de una superficise convexa que parmite realizer un movimien-
to articulado entrs éstos dos slsmentos.=
284~ Majores; megdn relvindicacidn 1, csracterizades porque la
brids vertical osté doblada con respscto a una 1fnea verticel «
con o) fin de asegurar una minime lfnea do unidn enire la beida
y sl planc vertical de la viga.~
38.= Najoras; segdn reivindicacidn 2, carscterizadas porque la
Afnes de unidn entrs 1a bride y la suporficie exterior de la vi
ps se envuentra dispuesta de furma normal con raspetto a la die
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roceidn do la expansiSa horizantal de la pared do tubos.=

40« Mojorasy oogdn rsivindicacidn ¥, caracterizades porqus lg =
placa do asiento comprende un canal horizontal en Porma do "U*
cuya parts do norvio 9o encuontra on unidn con la pared da tubos,
miontras que las bridas oxtoriores do la misma se extiondon do &
forma horizontal hacle fucra en dizreccidn hacla los bordea supe=
ricres o inforiores do los tirantos hordzontales quo constituyen
la vigucrfaoee '

58,- Mojoras; sogdn volvindisacidn 4, csractorizadas porque un =
aagundo slomonto ongular de unidn ha sido diepuesto on lae briwe
das inferiores del canal en forma do "4", elemento de unidn ote
que sostieno la supseficlio vertical de la viguorfa.~

€84~ Mejoras; sogln refvindicaciones 1, 4 y S, caracterizadas w
porque las dos bridas sa oncusntran dispuostes de forma eimbbriw
ca on 1las caras opuastas da la viga y proporcionan una disposies
cidn do brazo por la quo la viga estd elondo sostonids do una «~-

formes ocarredizae=
e Mt ; ] Dy

Consta la presente momoria doscriptiva

de siecta hojas numeradas y medanograPiadas por une sola ¢are, a

las quo sc los acompafia un plano para su mejor compronsidn.e

scrse, 31 OCT. 197

M V. DE LA TORA
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